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Si proaente invento ae refiero, como *n enun­
ciado indica, a un proce^mieato de fabricación de. 
elemente* moMoblequeg, planee ó conreé*, Boatadoa 
por yuxtaposición pera le realización de pi.*cinaa*^j^ 

SÍ objeto de la invención guarda referencia con 
en acctor técnico de lo coaatrueción y, m&* pavticd- 
larmente, con lea elca^&toa y matorioloa de couatruc- 
ción*

Se cabido i* realización da elementos .da pisci­
na* da matarla tercsoendureciblo, ccmo ge indica parti­
cularmente en la patente frcnceaa SO ?%*S?€6$ y  ene"' 
do*. tortiflcodoa da Adición samara* 74*34833 y 73- - 
8480-., de la np*o el aolieitante de le presento aolici- 
tud e* igualmanto titular*

Poapuéa del desmoldeo, eatoa elementa* pare le 
conatracc&Sn de piacinao.no soa coníOrmadoa para cor 
montado* diroctamanto a tadíreetamante a Sin de cons­
tituir ene piscina totnlmonte terminada*

Sn efecto, a meando ao bañe necesario, dospuó* 
del doamoldeo, pera practicar otro* oporacioaes, -par- 
ticniermwte para la colocación del solado^ armadura* 
.metálico*, etc***

Seg&a 1* invención, *e reclinan directamente, 
en nne cele operación, clementes que, después del dea- 
moldeo, catán adaptados pava constituir, dagpu&s dol
montado, una piacina -totalmente terminada*



Swg&a tata prinwa caracdarladita, cada. alaaan- 

da abdanide per aaldae praaanda an wat cara indariar 

aa anidada incerperade, y  aa aa dar# 'epnatda, a l lade 

4# la  axaavati&K., na ala* n adilita qna aebraaala pavi- 

¡y.- fári oaaonda; dathién incorporada y  famaade na ama-"

. taht 4# rafearte y  de moadaja. hay nna aratadeva tnidá  ̂

l i t a  ntncbleqna dlqpneada fatidnanda *i¡pt&ande a i - 

lade ad arier y  fija d * definid ivaecnda, -fertnade per 

lea avdrtnat da tea v a rilla je* ditpatado* an a l in€t- 

1# .- alar- dal amatén da reinarte, urna* tutela* da tenadAe 

a fia  da acaparar #aa al homid&a mande. aa fem*. 1* _ 

aclara anpariar a 'defarier da la. platina.

gegRa a l pmcaditdmde da la  invtnci^n, m -al - 

foade da an anida plana & aeavexe, aa calata ana p ri- 

13 .- naya- tapa da nadarla grata y  eaa aegaada tapa da aa- . 

darla grata aa la  periferia ladera* da dithe naide! 

aa aalaaa na- aalada pra-nondade é aa aebra na atperda, 

cabra la  privara atpa da'nadarla gsrcca, aa anala en 

bemdg&n da ratina i  amoanderacibla, atde tagnide aa 

g&.- aplica a dada la  cepcrfieia dal aalda va* & varia* aa- 

paa da fibra da vidrio qg* *a ratebran ratpacdlvanan- 

da aan ana tapa da peliacdar liquida; andan da la  pe- 

litn rltacién , aa aplica a l amaabn nadálité telatan- 

data' aa yexdcpecici&n tan la  parifaria indama d a l. 

3$.- anida-, aa aplica adra capa da fibra da vidria raen-' 

blarda can nna capa da paliaadav liquido, a  fin  da 

inundar eaitaaend* lac ala* herizontale* dal araaaóc; 

daapeáa da la  polinarizatión dedal aa ra d ica  na g l* -



capdo ó asnaltodo por atedio do orna c^po do resina po- 
lisstor, aplicándose despn&s la armadora nsnobloqpo 
quo forma- refuerzo y que so rocero parcialnante coa 
ama capa do poliostw armado, a fin do asesorar su 

3.- conozióa, dospu&s & antas do i* polimerización dd asta
última ct̂ pa do poliester armado, apMcáaáoso ama cdápa 
do protección.

Según otra característica, cosn varimnto, la 
armadora metálica monohloqpo so sustituye por maa gu^r 

Id.- uición rígida do poliester que constituyo un oncofra- 
do fijo, di^uosto facialamato siguiendo ol lado exte­
rior do cada elemento* Sata guarnición forma, longi- 
tadinalnoato, on att parto superior, un comal longitu­
dinal que coaamica coa ama serie da columaaa vertica- 

1$.- leo huesas, en la que están dispuestos ucea elementos 
do refuerzo para el colado y la formación del hormigón 

. armado a- fin do constituir ana amadurn do refuerzo*
Sotas, coraetoristicas y otros más aparecerán 

en lo descripción que sigue.
2R.- y ara fijar el objeto do la invención, amaqpo

sin limitarla, em los dibujos odjuntosi
, lo Figura 1 muestra una vista en perspectiva, 

do- nao piscina realizada según la invención;
La Figura 2 os uno vista en cocción troasver- 

35.- cal que ilustra los diferentes oospementoe corrospoa- 
dionteo s un elemente do piscina según la invención 
y antas do su introducción en un soldé;

Lo Figura 3 os una vista oa sección transver-



wat!, qa* amaatra a l pracadidaata de fabriaaadéa da aa 

alaaaata can -aeaadba dal addea;

le Pisar* 4 ** na* adate aa planta q̂ aa carrea- 
pwda * i* figar* 3;

í *  Pipera $ naeatra a* na*.adata paradalateat*', 

ea aecaiéa, y  a* gran aacala, na cianeate **g&a i*.:, 

iareacléa, aa* aaacié* gal caldeo;

t *  Pispas* 4 ee na* d a te  aa acacdéa laagitadi- 

aal realdeada aisadaada i*  lina* $ -6  da i *  fisn r* &;

10^- la  Pigara ? a* naa adata a* eecd&a traaavereal

da aa alaaenta daepnba Sai daeaeldea;

i *  Pis*r* $ aaaatra a* pcrapactdaa pardalnaata 

a* aaaaiéa, w  alaneata raaliacda aag&a la  daacaci&a;, 

ira Pigara y ilnetra en nwe adata perded da 

frente y  ea aecd&a, a l etontaje da da* elaaaatoa;

la  fisara 10 naeatra aa ana adata a* p e rfil y  

en eeed$n, *1 acataba da n* eleaeato cea la  aalara. 

auperior a iaferior da la  p iad a*;

la  Pigar* 11 aa aa* adata a* aecd&a traaerer-

3̂ .-  aal qaa anaatra aa* variante dal praaaddaiaata da fa­

b ricad la  da im alaaenta cacada -a*' praaada al -aaldaa;

1*  Pisara M  aa aa* adata aa eecd&e- lo n sit*- 

dinal caacidarad* eisniendo la  lin a* 1S-1S da la  f i ­

sura 11;

t3. -  ía  dsdr* 1? aa na* d a ta  aa planta y  aa aac-

cita , aaaaidarada eitdeade la  lin a* 1?-13  da la  fd-

sw a 11;

1* Pisara 1% a* ana adata en aacdda traaaaer-



sal da un elemouto después del desmoldeo;
La Figura 1$ es una vi ata parcial y en sacclén 

longitudinal sansidorsda siguiendo la linea 1^-1% da 
la figura 14;

La Figura lé a# una vista en perspectiva ̂ ue 
maestra al montaje da das sismante# realizados se^^ 
al procedimiento como variaste y antas da calar el 
hormigén en la guarnición rígida trasera;

la Figura 1? es una siete en perspectiva simi­
lar e le de la Figura 16, pare después da salar al 
hormigón en la guarnición rígida trasera* y  salar la 
salera inferior;

la Figura 18 muestra en perfil y en sección, 
el montaje de un elementa cea la solera inferior de 
le piscina.'.

A fin de hacer mée generóte el objeta do la iu 
vención* la describiremos abara en forma na limitati­
va, haciendo .referencia a les figuras do los dibujos. -

.de observa* particularmente en las figura 1 y 
8* cüeo cada elementa E de la piscina Que .forma un 
bloque realicado de materia termofuídurecible* se pre­
senta desdo el lado exterior* por la- parte do le o$ 
csvseióa* coa ua alma periférica ̂ uo forma -un arma-. 
zóa JL* mientras gue por su lado interior presenta ó 
na 'una superficie salada jg. Ademas, el lado exterior 
se haca solidario al interior del armasen JL de- una 
armadura metálica A incorporada, cuyos extremos -supe­
riores c Inferiores estén dispuestos para cooperar



cañad* aa praaada a aalw  I*  aalara da baralgla, appa- 

rlar a lafaylar 4# la  p lad aa, para la  flla a lla  dal 

aaagaaf* dal alaaaal*. 31 pracadlalaala da raallaa- 

*14a 4# ##4*  alaaaata JR, aag&a aa lla alra  #4 laa fl^, 

pwaa y y  #* laelaya wa awlda g , plan* & aaaaaaa¿. <- '- 

cay* fMda reciba aaa patlaap* cipa 4a aalarla praaá - 

g , y  44<pa4a ana aagaada capa 4a calarla graaa J& *B 

aaparlfarla lalaraa, f  arenad* aala acunada capa ^  

aa card&a paya a d iar* aa la  camllaaacláa 4a laa cpa- 

raclaaaa, a l calada 4a la  a a lw la  p U allca. .

4  c*allaaacl4a aa pana aabra la  prlawra capa 

4a calarla praaa g  moa placa 4a aala4a g  pracaalda 

4  aa aabra ac caparla C1 (fiyora 3), yaaaralcanlads

Acta aagalde aa eaala aa barc lp&a 4a raalaa 

laMacaadaraclbla 4, aaaa par ajacpl* raalaa pialada 

4 aa, aaaala4a prafaraalcaaala aaa araaa, qpa aa d -  

bra acraalcaala 4 pay acalqalar atra cadl* adaaaada#

Pa acaara aaaaalda, aala aparaeí&a 4a dlwcada haca 

daacaadar la  arana, aabir la  raalaa, la  qp* llana aaaa 

aaaaaaaaaala hacar que daaaparaacaa laa- barbaban 4a 

d r a  y  cajarar la  hacegaaaldad.

lata  aapalda aa aplica cobra lada la  atparfi^ 

ala 441 coida uaa 4  varían banda* da fibra 4 a vidria  

¿  qaa aa racabraa mapactlvacaat* aaa aaa capa 4a ya--
A

llaalar liquida qp* aa lapragna aa la  fibra 4a d -  

dría para acaparar aa rlgldaa; aa abllcaa aa. alaaaata 

oatratlflcad* y.



Ante# da la polimeriMCi&n, so aplica al arma­
zón metálico 1, en forma da soecióu do esquino coa. 
ala# ¿  y 1^, desiguales, que so masa y as incorporan 
ligeramente par medio dol ala boriaoutaí ea al ala- ̂  
Monto eatatrifloado colocándose dicho armazón ám
yuxtaposición con la periferia interna del roldo ̂  
loto seguido so coloca ana segunda cape de fibra do 
vidrio 6̂  que so recobro, coeo anteriormente, cea una" t* , 6̂
cepa de poliostor liquido &*. a fin do sumergir &ni-

jScácente la# alas horizontales 1_ do las esquinas gal­
vanizadas que forstaa el armazón metálico 1.

Soy Qpe observar que la polimeismción ocurre ,** a ̂ ^
al final para las diferentes capas, a fia do obtener 
un espesor doblemente reforzado y rodeado por el ar­
mazón metálico 1, para formar na conjunto moaobloquo* 

Bespaó* de la polimerización total se realiza 
na glocoado & vitrificado oa la segunda capa del olo- 
mento Oatatrlficado 6, per medie de una capa de resi­
na de poliostor 2. (fígaro 5).

i continuación so aplica la armadura mouoblo- 
que A que forma un refuerzo y que se recubre parcial­
mente con una caps de polieeter armado $ a fin de as^ 
gurar su unicn con el conjunte del elemente ,B¡,

después ó entes de polimerización do esta úl­
tima capa de polieatw armado d, ce aplica una capa 
de protección &  (Figura 5). A continuación basta con 
desmoldoar el olomeuto E asi formado y definitivemoa 
to terminado (figura ?).



gag&R la inraneiós, la arcadura ctmobloqu* A 
cató. ihrcada per hierre# aarticalea de rafeara#

„ qoa racihan lengitudinalcauta etraa hierre# 11, da
rcfuarae-# particnlarcantc da aacción-: cuadrada# AdacÓd$

7 ' '
cada Marre vertical M* ferac an cada aactreac urna "hẑ.*
' da *0* ** íd* que cecpara can 1# aclara amparar 1Z*'"'" . 
a inferior da la pdaaiaa fugara a fin da fer^ 
car na canjéate indaforcchle- y que ne anfra ninguna 
faracei^ par parta 'da lea eafearaea.

Hay qua cenaidarar que, prafarantacaeta, le. *y- 
-cadnra canahlequa A aai Porcada, y anta# da' wat cale- * 
caat&u, cene ae Ha indicada antarioraMmt#, an ai anida, 
ae aunarte an un haHe da protección.

fagón etr# caractaríatica, laa alca vartica- 

laa 1^ dal aracaón catalice i ,  aehreaalae del calda 

H, praaantando la  parta que aohraaalo da laa alea veg; 

ticalea da laa aaquina# diapuaataa tranavaraalcanta 

aa al calda, uee caria da c rific ie a  (figura 8), 

a fia  da precurar la  cenanióe' da Argana# da canta ja  

gp ,- tala# caca ana# parca# 1^, raapaata .ai centaja da cada 

alacaata (figura 9)* da obaarva que, da cacara cane­

cida# para acagnrar una perfecta eatanqpeidad entra 

cada aleñante contada, aa diapana cea Junta da' eetan- 

quaidad, particul amanta una junta canecida aa e l ce- 

S¡^.- carcie cea e l neehra de Ht&PatMK 15. y  aa realice igual 

cante una- inyección de caatiqu#' da- allieena ló .

Sa Ha preaiete igualnanta, ain aalirae per alie 
dal AcHito da la intención, que lea hierre# lengitudi-
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nalee de refuerzo 11 ccrreopondieates a lo ermadura 
UMObloq^e 4, puodan ser solidario*, por caalqpier 
medio conocido y apropiado, a las caras internas da 
las alas verticales transversales del armazón m $ ^  

3*- liso ly Adotaás, esto armazón metálico 1. so pueda ac­
locar directamente & no, para recibir en canal de <áy&- 
cuación 3^ realizado preferentemente de poliester,

Hay qpe observar igualmente que los diferentes 
accesorios correspondientes a nao piscina se montan 

10.-- directamente con ocasión del moldee.
Según el procedimiento de fabricación como ve- 

rásate, el lado del destento que mira a la excavación, 
se- hace solidario, en- el interior del armazón I#. a '' 
una guarnición rígida perfilada Al, preferentemente ""' 

13.- da policster. Bata guarnición Al forma longitudinal­
mente', en su parte superior, un canal 1& do rellano 
de hormigón, que comunica con una serie do columnas 
verticales huecas 30.
-Entre ceda columna ae encuentran dispuestos uno* ala­

go.- rentos separadores de refuerzo 31
Según asta variante, diferentes fases del pro­

cedimiento de realización descritas anteriormente 
son cominea para la formación de un elemento da pis­
cina. Recordemos saciatamamta catas diferentes faaest 

3$.- -Rn el fondo de un molde MU. plano ó convexo, se dis­
pone una primera capa do materia grasa 33 y una segtn*, 
da capa de materia grasa !g&, en la periferia interna 
del molde Rl.



-#* calve* al aviada Cg, acbre la privsre vaya da as­
teria grava J&3*
-Na cavia un beradg&a. da reviva tcratcandareeible 34 

-Act# eagaide, va- aplica cabra teda la  vaperficia del 

y .-  acida aaa é-varias -coyas de fibra da vidrie .&ĝ , _ -

qae as recabraa raspactivasaate cea tata cay* de yv^ 

lieatar liquide,

-Astee de i* peliaerisacida, va aplica el areaa&a <ve- 

t&Üev 1^ cclaeAsdcac ea yaxtapeaiei&a can le perife- 
10.- rie del salda gí,

-de vylivs vive vaya da fibra de cidria j%6 racdbiarta 
cent vas vaya de peliaetér llovida, a fia de aseargir 
úalcaavate lee alea boriacatalea del areaaéa.

gag&a lee variaste* de raalieaci&a, astee de * 
iy.- le pelieariaacl&v tetal de eeta dltiata saya, va apli­

ca Iwgitediealaanta, da -atavara retirada, aeg&a ave da 
lee ladee longitudinal*# dal asida,- y av teda le lea-
gitmd (figsrae II y l$í, ana pica perfilada perti-

lvalavaaste aa t. di ala 27 da cata placa aa eeleca
#SO.- vertiealaeate, adentra* que el ala 37 aa repliega

aaterieracate, av poaicida .paralela a la Cara iataraa 
del acide.

A eontianación ae celeea traaaveraalataate, cea- 
tra el-.ala vertical 37 de la placa g &  asa carie de 

$y.- baadav perfiladas 33 de acccida em O, qae farsa* iate* 
riorawmt* aa tdael. datae bandea ve e^ecataa cea eata- 

rielev amy cconóaicoa, per eieayle certda aafieieata- 
aeate rígido. datre cada baada 38 ve oylieaa leagita-



dlnalmcato los hierros de refuerzo jg3L* Acta seguido, 
se recubre cea ana capa de poliestcr gg la placa gg, 
las bandas gg y lea hierros da refuerza pera cons­
tituir una guarnición regida jll. Bespuós & antes -áte 

3*- la polimerizacián da cata última cíqa da peliester -' } 
Zg, se aplica una capa de protección.

Acta seguido, basta can retirar la placa per-^ 
Pilada 8g para constituir al canal Ig que cotsunica 
can las columnas huecas ̂  fotmndas par la sección 

IB*- hueca da las bandas ̂  quo constituyen un tunela a 
continuación, se dasmoláea al elementa ¿81 asi ÍOrma^ 
do y definitivamente terminado (Figura 14).

Se observa que las bandas jg§. no se ¡Estiran (Fi. 
guras 14 y 15) dade el poce cesto de la materia de 

1%*-. que están constituidas.
Cerne se ilustra en la figura 1&, el canal 19 

recibe iator&ermaate naos hierros de refuerzo que 
forman dcspuós del montaje de los elementos ¿gg que 
constituyen la piscina, un ciatur^ -metálico' perifó- 

SO.- rico.
las columnas S& reciben varticalmeate unos 

hierros de refuerzo ̂ 1 que cooperan con el encadena­
do Jíg que corresponde al fondo do la piscina (Pigara 
1S). los hierros verticales cooperan igualmeate 

83*- con la armadura superior formada por loa hierros Jg¡* 
do observa que la solera superior gg so forma 

cea ocasión del moldeo del hormigón en oí canal 19. 
y que so introduce igualmente en cada columna hueca



ig&w * fin do conctitniv aci no conjcato nonobiogno, - 
con norvadnra* vorticcloc 4# rafeara

Hay gao concidoror gao lo longitud g  A# codo 
oolnaoo vertical jMt deja ei^cietir en- lo baca- de cadia 

y,- olcoento nn eapaeio ga para #1 colado del horoig^s^.;
. ngpecto a Ha oolora Inferior do la piaciao.

#1 oroac&n ̂ ootilico do y o m o m o  3t8 precaot<n-. -
longitadiaaloente en an. porto agperior, ano. reparo-.. -.

*.ni$n en occnodvo. 18 . o fin do aatoricar, non nao*.. 
10#̂ - nido d*l anataje on yna^^qpocicidn do nodo eleoeato,

Lo coatiaaidad do lochierroo do rofaorco Jg y del ri -r ̂ j
boradgAn enlodo on el canal ̂  poro, foroar na cintos 
ráa cvperior do rofeorco*.

dono- variante, y  ota gao por olio no colpa del 
iy*- ácbito do lo iaveacida, oo puedo cuatituir ol coiodo 

jgg por ano placo flexible d rígido -do aotorici apro­
piado j% (figuro 1$), porticulornonto, auagao oia 11- 
nitorao o olio, ana piona conocida on ol coaoreio 
coa la deuouiaacido do' PVC* gata piano puado rocu- 

20*'- brir ignolnouto ol fondo do lo piociao*
ida veotaja* ac derivan do lo deccripcidn, ano 

gao ao oubrayaa en particular:
- Decpué* dol dooooldoo loo vienen toe catán totoletoc- 
to terainadoa y preparado e paro car onatodoc entre ci

gy„- y fijado* o loe colcrac auperior o inferior*
- Muy bueno rigidea de loe elewento* tanto on ooatido 
vertical coco boriaontal*

Poeibilidad do conetmir piccina* bajo toda# lac



feraa* y  dlmeaalenee, coa 4 a^¡ eolade laterler.
- La iatwcamaaleael6n del cadana^e y da laa celam^
aae verticales, paya yermar en teda ÍMMaogéneo, en 
el <ga* iatervleno el celada del horcdgén armada dea- 
paéa de la celecaclée da lee pandea. ^
- La facilitad de coloeaclén.
- El tarraplcnade panaltleade salegar el brocal 
. ala laeedar la piscina.
- El redncldo preele de fabricación.

El invente no se limita a alegase de aae modea 
de oplicacién, al a lea da realización de ana diver- 
aaa partea, qne bayas sida m&a especialmente reaáita- 
dea; abarca al centrarle teda# ama variante*.
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i#.- Procedimiento de fabricación de elementoe 
monobloquea, plano# o wnvaxoa, para la realización 
da piacinaa, eamctcricado porque cada cimento aa 

3.- obtenido por moldeo y prenenta an an cara interior
un ociada incorporado, y en la cara opueata del 1& 
dO' de ia excavación, un alna na tilica que eobranale 
perlfiricamenta, ignalmanta incorporada y  que forra 
un armanón da rafaarao y da montaje; una amadora 

10.- momobloqua diapuaata facialmanta alguianda al lado
anterior y diapuaata da ñañara permamanta, femando 
gracia# a loa axtramon da ana varillaje# diapuaataa 
an al intarior dal amnxón da rafaarao, nnoa bnelaa 
da conexión a fin da cooperar con al hormigón cuan- 

13.- do ao fornan laa aolaraa auporior a infardor de la
piacina.

ge.- Broeadinionto para la obtención do cada 
elemento cagón la reivindicación 1, caracterizado 
porque, an al fondo da un calda plano o convexo, 

30.- ae diapone una primma capa da nataria graaa y una
aagunda capa da nataria graaa en la paritaria in­
terna da dicho molde, ac coloca un calada previa­
mente montado o no aohra un aoporta aobra la pri­
mara. capa de materia graaa, ac cuela un hormigón 

03'.- de ranina tarmocnduracihie, aa aplica acto aagui-
do aa toda una ctq*erficia dal moldo.una o varían 
capan da fihra de vidrio que ae recubran ranpaetjL 
vamnetta .con una capa da poliéater liquido; antea



da la polimerización ae aplica el armazón metálico* 
colocándolo en juxtaposición con la periferia inte# 
na del molde* ze aplica otra M p a  de fibra de vidrio 
recobiarta por una segunda capa do poliáster liquido* 
a fin de sumergir únicamente laa alas horizontales 
dol armazón; después de la polimerización total* ao 
realiza un glnaaado o vitrificado por medio do una 
capa de rocina polióctor y después se implica la ar­
madura menobloque que forma el refuerzo* que ea re­
cubre parcialmente coa una capa de poliáster armado 
a fin de asegurar cu unión* y después o antes de la 
polimerización de esta última capa de poliáater ar­
mado* se aplica una capa de protección*

30*- Procedimiento de fabricación de ele­
mentos moncbloqaes* planos o convexos, para la rea­
lización de piscinas* según se reivindica en el pun 
to 1 y 2, caracterizado porque cada elemento se ob­
tiene por moldeo y so incorpora un solado en su cara 
interior* adentras que en su cera opuesta* del lado 
de la excavación* se dispone un alma metálica qué so 
bre salga periféricamente* de manera que forme un ar­
mazón de refuerzo y de montaje* diaponiéndose ficial 
mente de forma que siga el lado exterior de cada o3& 
mentó* una guarnición rígida de poliÓster que coa*t¡¡i 
tuya un. encofrado fijado permanentemente y determinan 
doce longitudinalmente, en su parte superior* un ca­
nal de llenado que comunica con una serie do columnas 
huecas dispuestas verticalmente a efectos de consti-



tulr unan narvaduraa da rcfuarao con 1* finalidad da 
permitir la celada dal hormigón armada qua venga a 
formar la armadora rígida da cada elemento, y diapo- 
nióndeae entre cada columna enea alementea da rafear 
me.

4a,- Proeadimianto da fabricación da ala- 
mantea moneblequaa, planea a convanea, para la rea- 
lizaeión da piacinaa, aagón laa raivindicacienea 1 
y caracterizado porque al armazón metálico aa fqr 
ma cea aacnadraa parflladaa, pariieularmante aa 1, qu 
naa ala# vertical## daaberdan o aobreaalan dal molda, 
praaentando la parta callante da dichaa alaa urna aaria 
da orlficioa para la conexión da órgano# da montaje 
para la fijación da cada clamante#

$**- Procedimiento da fabricación da ala- 
mantea monobloquaa, aag&n laa reivindicación## 1 y 1, 
caracterizado porque la armadura monobloqaa cató for 
mada de hierro# varticalaa que praaantan longitudinal^ 
manta uno# hierro# da rafnarae da aacción particular- 
manta cuadrada.

ó*#-.Procedimiento da fabricación da ala- 
mantea monobloquae, planea o cenvanea, para la raal¿, 
zación da piacinaa aagón laa raivindicaeienaa 1 y 3, 
caracterizado# porque lea hiarrea variácalaa da la 
armadora monebloqua forman an cada antramo una brida 
que coopera con la aclara auparior a inferior da la 
piacina, a fin da formar un conjunto indeformable y 
que no aufra ninguna deformación %or eafuerzoa.
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7*.- Procedimiento tegua loe raivindicacio 
neo 1 y 2, caracterizado porque te vibra, manual­
mente o por cualquier otro medio, el hormigón de 
realna termo endure c ib 3e .

8a.- Procedimiento según las reivindicado^ 
oea 1# 2, 3 y 6 caracterizado porque se remoja la 
totalidad o parte de la armadura en un baño da pro 
tecci&a.

9&.- Procedimiento según óaa roivindicacio 
nos 1 y 2, caracterizado porque loa diferentes ac­
cesorios propios de una piscina se montan directa­
mente cón ocasión del moldeo.

106*- Procedimiento según las reivindicado 
aes 1, 2+ 4, 5 y Ó, caracterizado porque, en ana 
variante, los hierros longitudinales de refuerzos 
relativos a la armadura monobloque son solidarios 
a las caras internas do las alas verticales trans­
versales del armazón metálico.

lia.- Procedimiento según las reiviudicacio 
nos I, 2 y 4, caracterizado porque, como variante, 
el armazón metálico presenta unos órganos de monta, 
je para la fijación de un canal realizado particu­
larmente de polióster.

126.- Procedimiento para la obtención de 
cada elemento según las reivindicaciónes 3, 7 ó p, 
caracterizado porque, en ol fondo de un molde pla­
no o convexo, se dispone una primera capa do mato-
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vi* gra#a y una maguada copa 4# materia grama en la 
periferia intcMca dal molda, #a coloca un colado pra 
viamanta montado a no, cabra un coparte, cobre la 
primara a apa da matarla grata, #e anala na hormigón 
da ratina termaandurccibla, aa tyliaa acta ceguido, 
a tada la cuperficie dal ttaida, una o varita capa# 
da fibra da vidria que aa recubra ra optativamente 
can una capa da poliáctar liquida! antea da la po- 
iineriaaeióa aa aplica al arañada metálica, coloeán 
dota aa yuztapacición can la paritaria intama dal 
acida, aa aplica ctra capa da fibra de vidria, ra- 
cubiarta por una capa da poliáatar liquide, a fin 
da tumargir únicamente laa alaa horizontalec dal ar 
maten; antaa da la pállmerizaeióm total, aa aplica 
intariormenta, aiguiaado une da lea ladea lengitudi 
nalaa dal molda, una placa auparior perfilada que 
forma una ala vertical retirada y an aacuadra hori- 
zontalmanta'aa tu parta auparior, acto aeguido ta 
coloca tranavertalmanta contra al ala vertical da 
dicha placa, una caria da banda# que forman táñala#, 
ce aplican longitudinalmanta entra cada beoda ante­
riormente citada, uno# elemento# da refuerzo, aa re­
cubran con una capa da poliáatar armado acto# dife­
rente a elemento# que conatituyen una gaavaiciáa rlei 
da que forma encofrado: daapuáa o antaa da la polioa^ 
rizacián da aata última capa da poliáatar armado, aa 
aplica una capa da protección, daapuáa #a retira la 
placa perfilada para conatituir un canal que comuni­
ca cón la# columna# bucea# obtenida# por la# banda#



que forman tómeles.
13a.- Procedimiento según loo reivindica­

ciones 3 y 12, caracterizado porque el canal rec¡̂  
be interiormente unos hierros do- refuerzo que, deg, 
puós del montaje de los elementos, forman un eintg 
rón met&lieo stíperior y periférico de refuerzo, mica 
tras que las columnas reciben veriicalmente unos .hie 
rros de refuerzo que cooperan con el encadenado co­
rrespondiente al fondo de la piscina y con las solo 
ras, inferior y superior, estando formada particu­
larmente la solera superior por el hormigón colado 
en eleeanal y que comunica con las columnas.

iSa.- Procedimiento según las reivindica­
ciones 3, 12 y 13, caracterizado porque la altura 
de las columnas verticales es inferior a la altura 
de un elemento para permitir, por debajo de dichas 
columnas, el colado del hormigón respecto, a la so 
lera inferior de la piscina.

l?a.- Procedimiento según las reivindica­
ciones 13 y 14, caracterizado porque el hormigón co 
lado en el canal superior permite la guarnición de 
cada columna vertical y coopera con el hormigón de 
la solera inferior.

lóo.- Procedimiento según las reivindica­
ciones 3# 12, 13, 14 y 1?, caracterizado porque, 
como variante, el solado está sustituido por ina 
placa única, como por ejemplo, una placa conocida 
en el comercio con la denominación PVC.



17*.- Procedimiento aes&a lae reieindica- 
eionee 3 y 32, caracterizado porque #3 eraazia me­
tálico de refoorzo forma longi tndinalmente, w  an 
parte tntperlor, una separación en encoadra para per 
mitir, con ocasión del montaje de cada aleteante, la 
continuidad de loa hierros do refuerzo y del hormi­
gón colado en el canal, a fin de formar na cinturón 
superior do refuerzo.

18^.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION BE ELENEN 
TOS MONOBMKtUES, PIANOS 0 CONVEXOS, PARA LA REALIZA­
CION DE PISCINAS.
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