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BEMORIA DESCRIPTIVA

£1 prasente invente so reficrs, COmO AU ennns
cindo indica, a un procedimiento do Zabricacién de .

9 <&

alopentos mounoblogues, plancs & convixos, mtadaa
por yuxtoposicifn para la roaiizactdn de wmm. :

Bl abjeto de la invencién guarda rermnc:&i zt;‘n
un sector ticnico de lo construceidn y, whs wtiw» '
isrmente, con lop elementos y materiales do mnat;»;zgf-;
o | .

Es sabido la realisacién de clementos do plasi-
nas de materia termoendureciblo, soms so indica pwti»
m;amnt:t on Ia patonte froncosa N2 74.37666 v m

don Cortificados do Adicidén Nimerows 745.34859 ¥ 75. L

B4BO, de la gue ol solicitants de la prosente solici-

tud ¢s igualmonto titular,

Despuds dol dosoldee, estos olemontos para la
construceidn de pilascinan,no son conforwmados para ser
wootados directamente o $ndirectamonte a fin de conaw
tituir uia piscina totalmonte terminadas

£n afecta, o menude as m& necesario, doapuds
del desmoldec, pare practicar otras osporacionss, p&ru-;
ticunlarmente para ls ¢olocacidn dal golade, armaduras
wotaiices, otCses

Segin la inveneibn, se realisen directamente,

on una 0lo operacidén, ciomontos gue, dospués dol dom-

moldec, esidn adaptados pars congtituir, despuds dol
wontaje, una piscina totailmente torminads.
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Ssgin una primers carscteristica, cads elemen
to obtenids por moldes presenta sn su sars intevior
wn soldade incorporade, y en su cara opnesta, &1 iado
de l1s excavseifn, un alma metdlica que sobrasels peri-
Laricamente; tasbién iucorporade y formsndo um srma-"
sbu do refuerss y de montaje, hay uns arssdurs weté~
1ice meuobloque dispuesta facisiments sigutendo el
Isdo exterior y fijadn definitivevents, forsands por
Ios sxtremos de sun varillajes dispusestos su sl infe~
rior dol armazén de refusrze, unos bueles de mm&n
a Lin de ssopwrar con sl hormigdn cwando se forwe lo
solera superdes s inferior de la pisciva.

Segln ol procedisdento de la fnveneién, en. el-
fondo de un wolde plans & convexo, s¢ coloca vas jx;ié
nera capa de mnteria grasa y una sogunds cm de ma~
tarie grass sn la pariferis interna ds dichn wolde;
se soloca un solado pre-montade & Do sobre us seporte,
ashre la primsra caps de mataris grasa, s¢ cuela un
hormigda de resina tersosndurscible, acto seguido ae
aplica & tods 1s superficie del wolde uda & varfas oa~
pas de fibys d» vidrio gque se ragubran respectivamen-
ts con una capa ds poliester Iiguido; antes de la po~
merizacién, s apiica #1 arsapéin metklicé colocin-
done ou yuxtaposiciin con la periferia interns del.
wolde, se aplica otre caps de fibra ds wvidrio recu~’
bioris con una capa de peliester iiquido, a fin de
invadar inicamente lax alas horfzontsles del srmasin;
después do ia poliwerizacidn total i- realize un gin-
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coado & eamaltado por modio do uns copn do resine po-
liester, aplicindoge despubs la armadurs monoblogue
qua fore refuoree ¥ que so rocubrs parcialmentoe con

LS

conexidn, despuds 6 antss de la polimerizaeidn de¢ oste

mia‘aava de polioster artado, » fin de asogurar st

fltima snspa de poliester armade, aplicindoze ubie ¢zpa
de proteceidn,

Segim otran coracteristica, come vu&éﬂte, 1a
armadurs metalica monobloguo se gustitnye por una guor
r:lcﬁn rigtda do polivster gue constifuyn un mcaﬁ'a-
do ﬁ.;[u. dispuosto facialmente sigulando ol lade eastc-
rior de cada slomento. Sgta guarnicidén forma, Imgi-
tudinalmenteo, 2 st parie superior, w: canal .’mnsita-
dinal gque commica coo una serie do columnas vertica~
les hmecas, on la @m ostan dis;masia-. unog elemontos
de refuerzo para el colado ¥y la formacidn del hormigin
wM a 2in do constituir una armadura de refuerizo.

Eatas caracteristicas y otras mis aparecorén
o la Mrina&én gue siguo.

Fare fijar el objeto de ia invemecldn, sungue
sin limitarla, en lox dibujos adjuntoss

La Figura 1 muogtra una vista on porspactiva
de una piscing realizoda soglin la invanecidn;

La Figura 2 es unn vista an soccién transver-
sal que Llustra los difercntes componcntos corrospon-

diontes a un Qlemento de piscina segin Ia invencidn

.y antes de su introduccién on un molde;

La Figara 3 es una vista on soccién transver~
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a8l que sussira ol procedimiento de fabricsvién de un
slamentn con ocanién del wolden;
La Figurs & ox uvos vists eon px:nta que gorres-
ponde & i figurs 3; . -
Ls Figurs 5 wusstra en uoa vists pareisimenty’,

0 ssecdin, ¥y en grau sscals, nn slemento wegln ls:. .

invenciée, econ oessidn del mlm;
ia u;u-; 6 »» una vists en mi&n Wﬂ:ﬁ-
nal realissds siguiendo la lim §-6 de la tigurs 5
La Figurs 7 ex una vista en seccisn transversal
ds un slemento despuds del desmoldes; a
La Figara & mnm an parapective pmhhntc
on pecoldn, un slemento realizado segin la iamﬁn:
La Hgurs % ilustrs sn una vista psrcial de
frente ¥y an m&ﬁ#, sl sontajs de dos slementos;
La figura 10 musstra sn uns vists an pexrfil y

~an sseeibn, »1 montsjs ds un slsments son la selera.

muparior s taferior de la plecina;

La Pigurs 11 es uns viste en ssceidn transvere
sul ques musstra uns variantse del procedimiente de fa-
bricacién de un olomenty cusude se procsde al meldeo;

L Figurs 13 ws una vista en seccidn longitu-
dinal cousiderada sigulendo 1a lines 1¥+12 de 1a fi-
pura 131

La Nghra 13 sx una vistx en planta y e sec-
clién, considerada 'ipiﬁdb_lt 1ines 13~13 de la £i-
gars 113

La Figuras 14 ox una vista on sescién tramsver~



S~

b1 PO

154

8‘3".»

sal de un sletonto dogpuds dol desmoldeo;

La Figura 15 es una vista parcial ¥ on socceidn
longitudinsl considorada siguiendo la linea 15-15 do
1a figure 14

w
- - 2

La Figurn 16 es una vista en perspoctiva Qe -
mestra el sontaje do dos slomentos vealizados bes:a'géh_
21 procediniento como varionto y gntes do colar ol ‘ A
hormighn en la guernicién riglda trasers; .

La Pigara 17 es una vista on perspoctiva :ima.-
lar a la d¢ la figure 16, pero despuds do colar el""
hormigbn en la guarsicién rigida tramera, ¥ mlarza
solers inferior: e

Ja Pigura 18 sucstra on perfil y en mniéu. :
ol wontajo do wn oleomonto con la molera inforior dn:t' )
ig piscina.

A £in de hacor mhs concroto sl objoto do la in
wvanedién, la describiremos ahors on forma no limftati-
va, haciendo referencis a las figuras de Ios dibujos. -

#s obmorva, particnlarmonto Bﬂ Ian figura 1 ¥y
8, que coads elemento £ do la piscina guo forma un
blogue realizadeo do materins turmpoendurcecible, s pre-
senta desde o1 lade exterior, por l& parte de la ox
cavoeién, con un aims poriférica gua forma un armae
zém 1, wlentrss gue por su lado interior prosents &
ne una superficie golada €. Ademas, ol lado oxterlox
8 hace solidorio al intorior dol armapdn 1 deo uns
armadura metalica A incorporada, cuyos extromds Supo-
riores o inferiores cstim dispuostos para cooporar
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suands 3o proceda s celar la selers de hormigha, supe-
rior s inferfor d¢ la pisciss, pavs 1s fijaciin del
zonjusto del slemsnto, E) procedimtiwnto de realiza~
clin de cada slamento £, sogin se Llustva eu las fi-
gureans 5y #, fncluye un molde ¥, plano & sovvexog o -
cuyo fondo recibs uns primers ceps de materis graze.
2. y duespuis uns segunda cepa d« utnh grasas ) v
superiferin ivterns, formando ssta segunds capm 3
un gordén para avitay, eu la continuseifn de las opo~
racienes, ol tolado de Ia materia plistica. . |

& contivuacién ss pasa sobrs la primera capa
ds mataria ygrass £ wna placa ds selade £ yrmtﬁi A
& mo sobrs um soports Ci [figurs 2), generalmentede
pepel,

Acto seguido we cusla wn hormigin de resize
termoemdurscible §, come por sjemple resina pintada
& no, wezelada prefersntenents con avens, que ss vi-
bra satusisente § por cuniquier otro medio adecusde.

. De mansrs conceida, anta oparaciin 4u wibrade hase

degeender la arans; sublir la resins, l¢ gqus tisne como
consecusnsia hacer que desaparezcan las burbujse de
alrs y mejerar 1a homogensidad.

Acto ssguido ae aplina wobrse toda 1a superfi-
cle del wolde uns & verdas bandas de fikra de vidric
i_’; que *e reculrsn respesciivamsute con uum capx de po-
idester liquido Ei que se impregns en la fikra de vi-
drio para ssegurar su rigidex; #s obtisne un slemsnto

astratifricado 3.
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Antes de la polimerisacifin, se splica el arma-~

zén metalies 1, en forma de secccidn do esquinng con
nlas _%i Yy ﬁ‘ dosigualies, gque se unen y a6 incorporan
iigeramente por mudio dol ala horizuntal em el ele~ -

mento estatrificado 3, celocindose dicho armazin om

yuxtaposinidn con la periferia intersa del rolde g,“ .
Acto guguido so cploca nnp segundn capai do fibra d? o
vidrio § que so recubre, como antoriormomte, con una
capa de poliester liguido Qf_. a fin do pumergir &'ai;
eamente aw nlas herizontales 12 do las ssquinas g?};f

vanizadas que formen el armazbn motdlice 1.

@

Hay gque cbaorvar gue la pelimcizacién chx;re .
al final para las difercntos sapas, a fia 4o uhtut:&ﬁ
un espesor doblemente reforsedo y rodeade por ol are
sazén motdlico 1, para former wn conjunto wonvblogua.

Despube de la polimerizacién total se resliza
un glaceadn & wvitrificado sn le segunda capa dol ale-
meate oststrificodo §, por medio de wng coaps de rosi-
#a de polisster ? (Figure 5). '

A continuacién so a;sim ia armadura monoblo-
qee A que forma un refucrzd ‘y qua se recubre parciale-

mente ¢on una capa de policster ermado 8 & fin do ase

gurar su unién cos el comjunts del slemonto E.

Despuds 6 antos de polimerizoecidn do anta A1~
tima capa de poliestor arsade 8, se¢ aplica wna capa
do proteccidn 9 {Pigura 5). A contisuncidn basta con
desmoldoar ol elamento £ asil formado y dofinitivomen
te terminado (Figura 7).



Buw

10, -

18e«~

0.~

250~

Segfin la inveneibn, 1a arsadura monoblogue A
asti formada por hierrss verticales de refuersze 10
gue reciben J.vmtitudinntﬁnn stras hierres 11 de
refuerst, partisalsrmente de ssccidn cundrada. Ademas,

cada hierrs vertical 10 forms an cada sxtreme una Brd

- du 30t ¥ 16% que eoopers con ia sslera swperier 12 .

# inferior 13 de la plseins (Figura 10}, a £in de for-
wear un comjute indeformable ¥y gue mo sufra wingeso €3
formagién por parte de los esfuerzom. ’
Hay que cousiderar gque, wihrmhmt-. 12 ace
madura wenshlogue A asi formada, ¥y antes de su aar‘to{_»
onelén, como se ba indicade mmtsriorments, en el m:t;t}.
se ganergs on un baflo de proteccidn. '
Segiin otra caracteristice, las alas vertica~
les 1} de) armaxbn wetalico I, sobresalen del molde
M, prunntiudﬁ ia parte gus sobrassle de las alas ver
ticales de lay ssguines dispuestas irstusversalmente
on ol wolde, uns serie de arificios ,!Q, {rigura 8},
s £in de procursar ls conexidn de Srganocs de montaje
‘tales comd unox pernos 14, respecto al mcutsfe ds cads
alements (Figura 9). Se cbssrve que, de mansra cono-
eidn, pars asegurar una perfecia sstangusidad suntre
cada slemento montads, se dispons uma junta d¢ estan-
queidad, particularmente uus junte gonocida en ol co-
warcio con el nombre de NROPRENE 15, y se realiza igusl
mante uns inyeocidén de wastiqus de silicous i,
Gs ha previsto ignaimeuts, sin salirse por alle
4sl Awbito de la invencidn, que los hierros lovgitudi. |
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nales de refuerso 1l correspondicntes a la armadura
wonoblogue A, pucdan ser solidarios, por cualguier
wedio conocido y apropicdo, a las coras Intornas de
las alas verticales tremsversalos 1} dol armasén moth
1400 1. Ademds, este armazén wetdlico L so pueds o~
locar directamente & no, para rocibir us cavnl dam-
suscién 17 realizado proferentemcnte do -puliemsf,; -

Haoy qi'xe obgcrvar igunlmento gue los difﬁrﬁntes
accesorios eorrospondimntes o uvoa plsecina se mntm
directamonte son ecasidén dol moldep.

Segin el procedimionto do fabricacidn -numi v@w
riaote, ol lado del eclemunto quo mira a la m&vqéi&is;,
ss hace solidario, on ol interfor dol armozbn a8, ;':
uba guornicidn rigida perfilada Al, preferentementa -

~do poliestor. Esta guermicidn Al forms longitundinal-

mente, en su parte superior, un canal 19 de rellend
do hormigén, yue comunica con una seric de eolumnas
v&tha&na huecas 20.
~Entre coda colurma po encuentran dispuestos unos olpe
montos saparadsres de rofuoerzo Z1

Seghn osta variamte, diforentes fases del pro-
cadimients de realizncidn descritas suntariorwente
mon comuties para la formpeidn de un slomento da plin=
cina. Recordemos sucintemente ostas diforentos foses:
=En ol foudo de un moldoe M1, plone & couvexw, se dige
pone usy primera capa do materin grosa 22 ¥y una segun
da capa do materia grasa 23, en la poriforis interna
dol molds Ml.
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«8s ¢coloca ol anlado £3 sobrs la priwers caps de ma-
taria grasa 3T,

~%9 cuslia un hormighy de resina terseenduregible 34
~Aeto uuuiﬁo, e aplice mobrs foda Ia Wﬂcie 4'1
wolde ¥I una & varias capas de tzbra de widric !56, -
que ge reacubren respectivanente son Ynx eapa de ;wm

- liastey iiguido,

«~hntes de 1a polimerizacidn, se aplice el m&n .
thifco 18 eologindosn ex yuxtaposisién con la pcrum-
ria dsl molde _H_;_.

-8 aplica otrs opa de fibrs de vidris 36 resublerts
con uos capa de poliester liquido, » fin de mxﬁr :
finteamerrte Ins alas horizventales del armazén. ]

Seghn las varisstes de reallixscidn, antes ds -
la polimerizeciin total de esta Gltims capa, se apli-
ta longitudisaimente, de maners rstirads, segin une de
los lsdos longitudinaies del molde, y en tods ia lon-
gitnd {Figuras 11l ¥ 13), uns ples 27, perfilads purti-
culavmante su L. £l ala 31_]’. de esta placa »e goloea
wertiesimento, mientras gus el als ng as replisga
oxteriormente, en posicitn paralela a la cars interna
del molde. '

A eontinuacibn se coloca transversaiments, con-
tra »)-als wertical 31’_‘, de la placa 27, una serie de
bandaw perfiladas 28 de seccidn en U, qus forwen inte-
riormente un tinel. Estay bandas xe sjacutan con mate~
risles miy scondmicos, por w;um"lo carién suliciente-
meute rigido. Entrs cada banda 28 se aplican longitu-
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dinalmonte los hierros de refucrzo Jl. fcio scegualdoy
so rocubre con una caps do peliocster 29 ia placa 27,
las bandoe 28 y los hierros de refuersze 2L pora cons~
tituir una guarnicidén rigida Al. Despuds & ontes de
la polimerisacién ds esto Gltisa capa do poldoster .
29, se aplica una capa do protecciba. ':

Acto soguido, basta con rotirasr la placn per-
filada 27 pera constituir ol cansl 1% gque commic.a
son las colummas huscas 20 tormedos por la seceldén
husca do las bondas 28 quo comstituyen un tanols a '-
continuacién, so dosmoldea ol slements 51 ssi fctlpa;-
do y definitivamento terminade (Pigura 14). T

_ Ee observa que las bandas 28 no se rotiran (F,i_,
guras 14 y 15) dado ol poce coste do la materia de
gae estan constituidas.

’ Cowo so ilustra on le figura 18, el cenal _!,2'
reeibs interiorments uncs hierros de refuvrzo 30 que
forman despuds dol montsje de los olomentos E) que
cmutitwcn' 1a pisedsa, un cinturdén wotilico porifé-
riva,

Las colusmas 20 rocibon verticnimento unos
hiorros de refuerzo 31 gue cosperan con ¢l escadena~
do 32 gue corrospoude al fondo de ls piscine (Figura
18). Los hierves verticales J1 cooperan igualmente
con la armadura suporicr foruada por loa hiorros 30.

Se observa que la solors suporior 33 ne forma
con ocasidn del moldeo del hormighn on o) camal 19,
¥ gque se introduce igualoonts en csda columna huogn
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20, & Lin de conytituir ssl un sonjunte monoblegus,
con pervaduras verticulex de refuerzo.

Hay qus considerar que ia loogitud x de cads
eolumse vertical 20 dejs subaistir en ia base de cado
alomento up espacico xl pars o1 colado del Mgbm,,

. sepesto a la solera inferior 3§ de la piseins.

1l aroavbn setilico de refusrzo 18 prasenta.
longitudingiwents en su parte superior, una separa-. .
cibn sn escundra gﬁi. a fin de autoriner, ton et
sibn del montaje en yuxtaposiclén de cada ﬂm&e;.
la continuidad de los hierrvs de refusrss 30 y del _; '
hormighn solado n sl canal éﬁc para formar wn cir;';p;;
rén superior de refuerso.

Come variants, y sin gue por ello se salge ey
iybi.n de la invencibn, se pusde sustituir el solado
£3 por uns placa Llaxible & rigide de material spro~
.pim 33 (rigura 18), particularmente, aungue ain li-
mitarse a sllo, una placs conocida sn ol comsrcio
con la deuominacidn de PVC, Esta placa puede rscu-
brir iguslmente el fondo de la piscine,

iamr veantajas se derivon de ia descripeidn, aus
que se subraysn un particular:
~ Duspuss del duﬁldm oz slemsntox estin totslmens
te toru&um; y preparados p&: ser sontados sutre sl
y fijados a las soleras supsrior e inferier.
~ May buena yvigides de los elomentos tanto en sentide
wartical come horizontal.

« Posibilidad de construiy piscinas baje todan las
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formas Yy dimonsfones, con 4 sin solade intorior.
= Lo intercowunicacién del cadenaje y do ias colum-
nas verticales, para formar un todo howogéneo, on

ol gue intervieno ol colade del hormighn armade dtm;)
puos de la colocneidn do los panlog.- - s

-
s -
a .

- La facilitfd de coloecaciin.

£,
Gopyts «

~ Ei terraplenade permitionds colocsr ol brocal 36

EREE WP

. min fpnudar In piscing,

PRS- I,

=~ Bl reducido precile de fabricacién. .
El invents no se limita & ningane do pus wodos

o aplicectdn, ni a loa do realicvacidn de sus :iiwxr-

sas partes, gue hayen sido mia esposialmonte resaltue

das; abarea al coutraric todas sus variantes. R
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REIVINDICACIONES

18,« Procedimisnto de fabricacién ds elementos
monnbloques, plancs o convexos, para la realizacidn
de piscinas, caracterizado porgue cada slemento es
obtenido por moldeo y presenta sk su cara intertor
un solado incorporado, y sn la cara opussta del la
4o de kn sxcavacidn, un alma setialica qus sobrssale
poritiricamente, igualmente incorporada y gue forma
un armazén de refuerzo y de montaje; uns srmadura
momoblogue dispussta Ffacialwente ui.yguhudo el lado
sxterior y dispussta de manera permsmente, formando
gracias a los axtrewos de sns varillajes dispusstos
am ol interior del arwazén de refuerzo, unos buclas
de conexidn a fin de cooperar con ¢l hormigin cuan-
do s« forman las soleras supsrior e inferior de la
placina.

28.- Procsdimiento para la obtuncién ds cads
elemento segiin la reivindicacidén 1, caracterizado
porgus, sn sl fondo de un molde plano o convexo,

e dispone una primera capa de sateria grasa y una
sugunds capa de materia grasa en la periferia in-
terna de dicho mwolde, se coloca un solado previg.
mentes montads o no sobre un soporte sobre la pri-
mers capa de matarda grass, se cusls un hormigén
de resing termosndurecibde; s« aplica acto segul-
do en toda una superficie del molde vna o varias
capas de fibra de vidrio gue se recubren rsspecti

vamsnte con una caps de polidster 1liguido; antes



de la polimerizaciin se aplica ol armazén metadlico,
colocandolo en juxtaposicidn con la periferia inter
na del molde, se aplica otra copa do £ibra de vidrio
recublierta por una segunda capa de poliGster liquiero,
Ge~ a fin de sunergir Gnicamonte las alas horizontalea
del armazdn; despuds de la polimerizacion total, se
realiza un glaseado o vitrifiecado por wedic do una
capa ¢6 resina poli&ntar ¥y éespu&é s6 aplice la ar-
wadura moncblogue gue forma ol refusrzo, gue s re-
10, - cubre parcialmente ¢on una capa de polidater armado
a £in de asegurar su unidn, y despué'u o antes de la
polimerizacién de esta dltimn capa de polibster ar-
mado, se splica una capa de proteceion.
J3.~ Procedimiento de febricacidn de ole~-
15~ mentos monoblogues, planos o convexos, para la rea-
lizacidn de piscinas, segiin ge reivindica on el pun
to I y 2, earacterizado porquo cada slemento sa ob-~
tiene& por woldeo y se invorpora un solado en su cara
interior, mientraz que em su cera opuesta, del lade
20.~ de la sxcavacidn, se dispons un alma metdlica que so
brosalgs periféricamente, do mamera que forme un are
magdn de refuerze y de uontaje, disponidndoss ficial
mente do forma que sige ol lado extorior de cada elg
wento, una guaruicidén rigida de polilater gue consti
254~ tuye un sucofrado fijado permamentemente y dotaw
dose longitudinalwente, en su parte suporior, un ca-
nal de llenade gque comunica con una gerie de columnas

huecas dispmutns- verticaluente o eofectos dea consti-
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tuir unas nervaduras de refuersc con la fivalidad de
pormitir la coleda del hormigén armado qus venga a
formar ls armadurs rigida de cada elemento, y dimpo-
nidudoss entre cada colusna unos slementos de refuer
ou

8.~ Procediniento ds fabricaciin de ele-
mentos monoblogues, planos o CONvVexos, para la rea-
lizacién ds piscinas, segin las rsivindicaclones 1
y 2, caracterizado porqgue ¢l armazdén wetalico se for
ma con sscuadras perfiladas, pnrticug.aﬂitntu en Ly ocu
uas alas verticales desbordan o sobresalen del molds,
prasentando la parts salients de dichas alas una ssrie
de orificios para la comexidén de Srganos de montaje
para Ia fijacién de cada elemento. '

53,~ Procedimiento de Labricacldén de sle-
mentos momoblogues, segin las reivicdicaciones 1 y 2,
caracterizado porgus la srmadura woneblogus ests for -
muda do hierros verticalas gus presentan longitudinal
montis unos hierros ds refuerzo de secclén particular~
mante cuadrads. '

68, ~ Procedimienio de fabricacidén de wle~
sentos monobloques, plancs o convexes, para la reali
zacién de piscinas segin las reivindicaciones 1 Y 5
caracterizados porgue los hierros verikcales de la
armpadurs monoblogue forman en cadsa extreme una brida
que coopera ¢on la solera superior & inferfor de la
piszcina, a fin de formar un conjunto indsformable y

que no sufra ninguna deformacidon flor esfuerzos.
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78.- Procodimfante sagin las reivindicacio
nes 1 y 2, caracterizado porque se vibhra, uanuai—
monte © por cualguier oire mwedio, el hormigin ¢
rasina tarmocndurescibio. - -

8a.- Procedimiento sagim las reivindicacioc
nes 1, 2, 3 y 6 caracterizado porque se romoja la
totalidad o parte de la armadura en un baiio do pro
teccidn.

98, - Procedimiento sagfn das reivindicacio
nes 1 ¥y 2, caracterizado porque 105 diferentes ac~
cegsorios proplos do una piscina gs montan directa-
mente cdn ocasidén del moldeo.

. 106.~ Procedimisnto sogim las redviadicacio
nes Ly 2, &, 5 y 6, caractorizado porque, eu una
variante, los hierros lomgitudinales de refuergzos
relativos a la armadura monobloque son solidariocs
a lag carom intornas do las alas verticales trang-
versalos del armazdn metilico.

118, - Procedimisento gegin las roeivindicacio
nes X, 2 y 4, caracterizado porgue, vomo varianto,
el armazdn metalico presenta unos 6rgan05.d¢ monty,
Je para la fijacidn de un camal realisado particu-
larmente de polidster,

128, Procedimiento para la obtencidn de
cada elesento seglin las reivindicaciones 3, 7 § 9,
caractorizado porgue, on ol fondo de unm molde pla-

ne o convexo, se dispons una primera capa do mate-
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ria grass y unx ssgunda capa de materia grasa sa la
pariferia interma dol molds, se ¢oloca un solado pre
vianents montado o no, schre un soports, sobre la
primera capa de materia grasa, se cuels un hormigin
ds resina termoendurscible, se aplica acto seguido,
a toda 1a superticie dol molde, una o varias capas
de fibra de vidrio que se rscubre respsstiivamsnte
con una ospa de polidster iiquido; antes de la po-~
limerigacién se aplica &l armazén metalico, colocam
dose en yuxtaposicién con la periferis Interna del
wolde, se aplica oira capa do fibras de vidrio, e~
gubierta por una capa de polidster liguide, a fin

de sumergir inlcaments las alas horivontales del ar
mazén; antes de la palimerizacidn total, se aplica
interiormente, siguiendo uno de los lados longitudi
nales del molde, una placa supaerior perfilsds gue
forma una ala vertical retirada y sn escusdra hori-
zontalzente exn su parte superior, acto seguido ase
¢oloca transversalmente sontra #1 ala vertical de
dicha placa, mua ssrie de bandas que forman tGmeles,
se aplican Jomgitudinaimente entre csds banda ante-
yviormente citada, unos elomentos de -rofuorm. e re-~
cubren con una eapa de polfaster armado estos dife~
f#n.e;u elementos que constituyen una gusrnictdén rigi
da que forma encofrade; despuds o antas de la polime
rigacibn de esta Gltima capa de polifster armado, se
aplica una capa de proteceidén, después we retira la
placa perfilada para constituir un canal que cowuni-

ca con las columnas huscas obienidaws por las bandas
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que forman tinsles.

138,- Procedimimnto segiin las reivindica-
ciones 3 y 12, caracterizado porgue el canal roci
be interiormente un&s hierros de refuerze que, des
puds del montaje de los alementos, forman un cinty
rén metilice superior n ﬁerirérico de rofuerzc, m&qg
tras que laz columnas reciben veriicalmente unos his
rros de refoerzo que cooporan con el encademado co-
rrespondiente al foado de la pilgeina y con las gole
ras, inforior y superior, estando formada particu-
larments la solera superior por el hormigén colado
en ;lecanal ¥ que comunica eon las columga:;

143, ~ Procedimiento segin lag re;;ingica-
ciones 3, 12 ¥y 13, caracterizado porgque la altura
de las columnas verticales as inferior a la altura
de un alemeﬂto para permitir, por debajo de dichas
colupnas, el £oladﬁ del hormigén respecto, a la so
lera inferior de la pilscina.

158,~ Procedimiento segﬁu las reivindieco-
ciones 13 y 14, caracterizado porgus el hormigbn co
lado on el canal superior peruite la gusrniciin de
cada columna vertical y ceopera con el hormigin de
la solera inferior,

163, - Procedimicnto segin las reivindice-
ciones 3, 12, 13, Y4 y 15, caracterizado porque,
gomo variante, el solado estha. sustituido por dna
placa Gnice, como por ejemplo, una placa conocida

an ol gomercio com la denominacidn PVC,



178, ~ Procedinfento segin las reivindica-
cionss 3 vy 12, caractsrizado porque sl armazbn me-
thlico de vefuorzo foerma longitudinalwmente, sn su
parte superior, una separacifin en escusdra para per
mitir, con ocasién del montaje de cada slsmmmtu, la
eontinuidad de los hierros de refuerzo y del hormi-
&£5n golado en el canaly & Tin de formar um einturdn
supordor de rofuarso.

18#,.~ PROCEDIMIENTC DE PABRICACION DE ELEMEN
T08 MONOBLOQUES, PLANGS O CONVEXDS, PARA LA REALXZA-
CION DE PILSCINAS.
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