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El presente invento se refiere a perfeccionamien-

-

tos introducidos en los colectores de conexiones para los

intercambiadores de calor del tipo de fluido portador de

‘| calor.

La mayor parte de los intercambiadores de calox
por fluido portador de calorwesentan variantes de cone-
xién que conducen a ventajas sobre las caracteristicas fér—
micas, o ventajas de conexién propiamente dichas,

VSe distinguen:

Ta conexién'llamada en “paraleloﬁ, cuya entrada y
salida estdn situadas en dos lados opuestos (véase figura
1), |

La conexién llamada en "serie", cuya entrada y-sav
lida estén situadas al mismo lado (véase figura 2),

La conexidn tnica por un solo lado por medio de
wna vélvala de cuatro vias, cuya distribucidn en el méngui—
to se hace en dos tubos coaxiales o yuxtapuestos (véase fi-
gura 3). '

En general, se busca realizar estos diferentes mo-
dos de conexidén a partir de elementos normalizados que se
personaliza en las dltimas fases de fabricaci&n. La trans-
formacién de una conexién llamada en "serie™ en wno u otro
de los otros dos modos de éonekidn, introduce a menudo la
necesidad de colocar una pieza que tiene por misidn crear
un btabique separador de los circuitos de circulacidn.

' El problema encontrado en muchos sistemas existen-
tes es la dificultad de ajustar el tabique separador en uwne
caja 0 wn colector due presenta dispersiones dimensionales -

uwnidas al modo de realizacidén del colector y de la wnidn de

los tubos, o manguitos, a la caja colectora, Esto es en de~
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trimento de la estanqueidad necesafia.

vy a menudo, la necesidad de soldaduras o trata-
mientos de superficie sobre estos intercambiadores impide

o hace diffcil el empleo de las malerias sinteficas (plds-
ticos, caucho, pasta de estanqueidad).

El presente sistema tiene por objeto sobre tdao:'

« *"
PO

solucionar en wna cierta medida problemas de posicionarilen-

wlew
e

to, variaciones dimensionales entre modelos de una misna’
goma, as{ como problemas de didmetro de las conexiones'j'L
de las tolerancias, realizando &l mismo tiempo wna estdn~"
queidad casi perfecta. ’E’

Segin el invento, wn colector de¢ conexién para'iﬁﬁ
tercambiador de caloxr con fluido portador de calor esté .
caracterizado porque comprende, én una caja de colector
flujos de ida y vuelta del fluido portador de calor, cuyas
dos caras opuestas presentan respectivamente ung al menos
dos orificios para el paso de las extremidades de al menos
un tubo de intercambiador y la otra al menos un orificio
para el paso de al menos wn manguito de conexibn, un tabi-
que de separacién del que una dimensidén se adapta exactamen
te a la de la caja y se mantiene en ellg nor elasticidad
para realizar una buena estanqueidad, beneficiandose al mis-
mo tiempo de las otras dos dimensiones y de un posiciona~
miento preciso con relacidén a los tubos, a los manguitos y
a la caja en las otras dos dimensiones.

La descripeidn siguiente, con referencia a los di-
bujos'adjuntos, dados a titulo de ejemplos no limitativos,
haré, comprender mejor c¢émo puede ser realizado el invento.

En los dibujos adjuntos:
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La figura 1 es una vista esquemdliica de wna cone~
biidn llamada en "paralelo" de la técnica anterior,

Ia figura 2 es wne vista esquemética de una cone-
Xxién llamada en “serie™ de la técnica anterior,

La figura 3 es una vista esqﬁemética de wna cone-
xién {nica por un solo lado, de la téenica anterior,

La figura 4 es una vista desde arriba, parcialmen-
te arrancada de wn primer modo de realizacién de uha'copg~
xién conforme al invento, ’ ‘

Ia figura 5 es una vista en corte vertical V-V de
la conexién de la figura 4, :

La figura 6 es una vista similar a la figura 4'de
un segundo modo de realizacién de una conexidn conforme al
invento, -

La figura 7 es wna vista en corte vertical VII-VII
de la conexidén de la figura 6,

La figura 8 es wna vista en corte vertical de un

| tercer modo de realizacidn de una conexidn conforme al ine

vento, ‘

Y la figura 9 es wna vista en corte vertical de un
cuarto modo de realizacién de una conexién conforme al in-
vento:

' " Como Se ve en las figuras 1 a 3, las conexiones
para intercambiadores de calor por fluido portador de ca-
lor conocidas hasta ahora se reducen a tres tipos genera-
les:

, DLa conexién llamada en "paralelo" representada en
la figura 1, cuya entrada 11 y salida 13 estédn situadas en

dos lados opuestos.

La conexidn llamada en "serie" representada en la
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figura 2, cuya entrada 15 y salida 17 estdn situadas por
un Unico y mismo lado.
Finalmente la conexidn dnica po} un solo lado, re-

presentada en la figura 3, por medio de wma védlvula de cua~

tro vias cuya distribucién en el manguito se.hace en dos

-

tubos coaxiales 19 y 21 o yuxtapuestos 23 y 25.

v >
»

Como se ha dicho, la transformacién de wma coﬁaT-
xién de uno de los modos precedéntea en una conexidn de o
de los otros dos modos necesita la presencia de wn tabtqué‘
separador, cuyo ajuste en la caja o el colector planteabz ™
hasta ahora problemas que el presente invento se prOpone"}@—
solver,

Una primera realizacién del invento, representada
en las figuras 4 y 5, consiste en un conjunto~tabique coﬁ»
puesto por dos piezas 27 y 29.

La pieza 29 se aplica sobre la cara 31 de la caja
33 y comprende wno o0 varios agujeros 35 que permiten el pa~
so de wna o varias extremidades de tubos 37. Estos agujeros
35 estén realizados de menera que no impongan un posiciona-
miento relativo preciso de la pieza 29 y de la cara 31 de
la caja 33, Los didmetros de estos agujeros son suficiente-
mente grandes para franquearse diferentes temafios de la
wnién, por soldadura o.engatillado, entre el tubo y la ca-
Jjas '

La pieza 27 se aplica sobre la otra cara 39 de-la
caje y comprende un agujero 41 que permite el paso de la
extreﬁidad del menguito de conexidén 43. Este agujero 41 tie-
ne wn didmetro suficiente para permitir igualmente un posi-

cionamiento relativo entre la pieza 27 y la extremidad del

manguito 43 poco preciso, lo que permite eludir las varia-
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ciones de tamafio de la wnidén entre el manguito y la caja

Y adoptar manguitos de didmetros diferentes.- .

4 8 posicionamiento poco preciso de la pieza 29
con relacifn a la cara 31 de la caja y el posicionamiento
poco preciso de la pieza 27 con relacidén a la cara 39, per-
miten wn posicionamiento muy preciso de la pieza 27 cop_fe—
lacién a la pieza é9. Las piezas 27 y 29 ﬁenetran una_e# la
otra, por ejemplo la pieza 29 en la pieza 27.

La fofma de las piezas 27 y 29 es talique el en-
caje. de las dos piezas se hace realizando en un primer
tiempo una estanqueidad perfecta entre estas dos piezas al
nivel de la wnidn, mientras que la cota de espesor del cbﬁ-
junto es superior a la cote entre las dos caras 31 y 39 de
la caja terminada.

Durante la cqlocacidn del conjuato asi montado
previamente, el ajuste de la cota interior de la caja 33
¥ de la cota del conjunto se hari automdticamente por de-
formacidn elédstica de una u otra de las piezas 27 y 29 o
de lag dos y, eventualmente, de la caja 33.

Bsta deformacién eldstica permite aplicar las pie-
zas 27 y 29 respectivamente sobre las caras 39.y 31 y ase=-
gurar de esta manera wna estangueidad perfecta entre el ex-
terior del conjunto y .el interior de la caja.

Bsta configuracién de las piezas 27 y 29 al nivel
de su unién puede obtenerse por ejemplo por una ligera co-
nicided de una y wna cilindricidad de la otra, o por wia
ciliﬁdricidad de las dos piezas y un encaje ligeramente
forzado o cuvalquier otra forma adecuada.

Se ve que el sistema de ‘bablque propuesto permite

eliminar tolerancias dimensioneales entre las caras 31 y 39
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6

Ho)a nGm,

que permite conservar un mismo conjunto de tabique péra di-
ferentes cajas que tienen solamente la misma cota entre cé—
res 31 y 39. _

Una variante del sistenma, representada en las flgu—

-

ras 6 ¥ 7, congiste en un conjunto de tablque compuesto por

.-

dos piezas 45 y 47 que adoptan los principios de realizg-
cién y ‘de montaje del primer sistema. La pieza 27 es entonr
ces reemplazada por w estribo 47 que viene a apoyarse'gg;
bre la cara 39 de 1a caja 33. Se realiza, en un primer tleﬁ—
Po, %a estanqueldad a nivel de la unién de las plezas 45 y
417 ¥, en un segundo tiempo, un aprieto del conjunto de iés
piezas 45 ¥y 47 respectivamente sobre las caras 31 y 39 de
la caja 33. '
Hay que observar que, segin los principios prece- :
dentes se pﬁede considerar otra variante, representada en
la figura 8, realizada a partir de wa tnico tabique 49, sien
do este tgbique w tubo que presenta por su forma una elas-
ticidad suficiente (tubo ondulado por ejemplo) para poder
deformarse durante el aprieto de 1a caja 33 ¥y asegurar wna
estanqueidad sobre las caras 31 y 39. ‘
" Respetando al mismo tiempo los mismos principios des-
critoé anteriormente, se puede considerar una variénte de
tabicado, representada en la figura 9, a pér#irkae tres
plezas, de las que dos, 51 y 53, fofman caja y la tercera
55 constituye el elemento eldstico (un resorte por ejemplo).
A Es evidente que pueden ser introducidas modifica-
ciones en los modos de realizacibn que acaban de ser des-
eritos, en particular por sustitucién de medios técnicos

equivalentes, sin salir por ello del marco del presente in=

vento.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propla T nueva que se pre—
sentan para que sean objeto de esta sollcltud de Paﬁente _
de Invencidn en EsPaﬁa, por VEINTE afios, son los que se :e— .
cogen en las re1v1nd1caclones siguientes: ‘

18, Perfecclonamlentos introducidos en un coler-
tor de conexidén para intercembiador de calor por fluido
portador de calor, caracterizados porqué el colector comé
prende, en wna caja de colector flujos de ida y vuelta del
fluido portador de calor, de la que dos caras opuestas pre-
sentan respectivamente, wna 2l menos, dos orificios para
el paso de las exbtremidades de al menos wa tubo intercam-
biador y la otra al menos wn orificio para el paso de al
menos w manguito de conexién, un tabique de separécién
del que una dimensidn se adapta exactamente a lz de la céja
Ay‘se nmantiene en ella por elasticidad para realizar una bue
na estanqueidad, liberandose al mismo tiempo de las otras
dos dimensiones y de un posicionamiento preciso con rela-
cién a los fubos, a los manguitos y @ la caja en las otras
dos dimensiones.

28,.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 12,
caracterizados porque dicho tabique de separacifn estéd cong
tituido por dos piezas que se encajan elésticamente una en
la otra para coastituir una caja, perforada con agujeros
.correspondientes a dichos orificios,

' 38,- Perfeccionanientos éegﬁn 1la reivindicacién 28,
7
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caracterizados porgue ung de dichas iaiezas es ligeramente
—;6nica mientras que la otra es cilfndrica.

48,~ Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones 28 y 38, caracterizados porgque la adaptacidn de
'las dimensiones de dicha caja a los lados de dicha caja de
coloctor es obbtenida gracias a una tercera pieza elé.stlca,

58,~ Perfeccionamientos segin la re1v1nd1cac16n;12,
caracterizados porque dicho tabigque de separacién estd c;qs-
tituido por una sola pieza elédstica. A

68.~ Perfeccionamientos :'.n”croducid;)s en un coléc}é
tor de conexidén para intercambiador de calor por fluido po_x;
tador de calor. o

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante~
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de OCHO hojas escritas a mé~-
quina por une sola cara.

Madrid] N0V 1877

P.A.
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