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El presente invento se refiere a perfeccionamien­
tos introducidos en los colectores de conexiones para los 
intercambiadores de calor del tipo de fluido portador de 
calor.

La mayor parte de los intercambiadores de calor 
por fluido portador de calor presentan variantes de cone­
xión que conducen a ventajas sobre las características tér­
micas, o ventajas de conexión propiamente dichas.

Se distinguen:
La conexión'llamada en "paralelo", cuya entrada y 

salida están situadas en dos lados opuestos (véase figura 
1) ,

La conexión llamada en "serie", cuya entrada y sa­
lida están situadas al mismo lado (véase figura 2),

La conexión única por un solo lado por medio de 
una válvula de cuatro vías, cuya distribución en el mangui­
to se hace en dos tubos coaxiales o yuxtapuestos (véase fi­
gura 3).

En general, se busca realizar estos diferentes mo­
dos de conexión a partir de elementos normalizados que se 
personaliza en las últimas fases de fabricación. La trans­
formación de una conexión llamada en "serie" en uno u otro 
de los otros dos modos de conexión, introduce a menudo la 
necesidad de colocar una pieza que tiene por misión crear 
un tabique separador de los circuitos de circulación.

El problema encontrado en muchos sistemas existen­
tes es la dificultad de ajustar el tabique separador en una 
caja o un colector que presenta dispersiones dimensionales 
unidas al modo de realización del colector y de la unión de 

los tubos, o manguitos, a la caja colectora. Esto es en de-
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trimento de la estanqueidad necesaria.
Muy a menudo, la necesidad de soldaduras o trata­

mientos de superficie sobre estos intercambiadores impide 
o hace difícil el empleo de las materias sintéticas (plás­
ticos, caucho, pasta de estanqueidad).

El presente sistema tiene por objeto sobre tollo"
.
+ * *

solucionar en una cierta medida problemas de posicionamieii- 
to, variaciones dimensionales entre modelos de una misma* 
gama, asi como problemas de diámetro de las conexiones*y*" 
de las tolerancias, realizando al mismo tiempo una estánl*' 
queidad casi perfecta. '1'

Según el invento, un colector de conexión para in­
tercambiador de calor con fluido portador de calor está 
caracterizado porque comprende, en una caja de colector 
flujos ¿e ida y vuelta del fluido portador de calor, cuyas 
dos caras opuestas presentan respectivamente una al menos 
dos orificios para el paso de las extremidades de al menos 
un tubo de intercambiador y la otra al menos un orificio 
para el paso de al menos un manguito de conexión, un tabi­
que de separación del que una dimensión se adapta exactamen 
te a la de la caja y se mantiene en ella por elasticidad 
para realizar una buena estanqueidad, beneficiándose al mis­
mo tiempo de las otras dos dimensiones y de un posiciona- 
miento preciso con relación a los tubos, a los manguitos y 
a la caja en las otras dos dimensiones.

La descripción siguiente, con referencia a los di­
bujos adjuntos, dados a título de ejemplos no limitativos, 
hará comprender mejor cómo puede ser realizado el invento.

En los dibujos adjuntos:
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La figura 1 es una vista esquemática de. una cone­
xión llamada en "paralelo" de la técnica anterior,

La figura 2 es una vista esquemática de una cone­
xión llamada en "serie" de la técnica anterior.

La figura 3 es una vista esquemática de una cone­
xión ánica por un solo lado, de la técnica anterior,

La figura 4 es una vista desde arriba, parcialmen­
te arrancada de un primer modo de realización de una cone­
xión conforme al invento,

La figura 5 es una vista en corte vertical V-V de 
la conexión de la figura 4,

La figura 6 es una vista similar a la figura 4 de 
un segundo modo de realización de una conexión conforme al 
invento,

La figura 7 es una vista en corte vertical VII-VII 
de la conexión de la figura 6,

La figura 8 es una vista en corte vertical de un 
tercer modo de realización de una conexión conforme al in­
vento ,

Y la figura 9 es una vista en corte vertical de un 
cuarto modo de realización de una conexión conforme al in­
vento .

Como se ve en las figuras 1 a 3, las conexiones 
para intercambiadores de calor por fluido portador de ca­
lor conocidas hasta ahora se reducen a tres tipos genera­
les:

íta conexión llamada en "paralelo" representada en 
la figura 1, cuya entrada 11 y salida 13 están.situadas en 
dos lados opuestos.

La conexión llamada en "serie" representada en la
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figura 2, cuya entrada 15 y salida 17 están situadas por 
un único y mismo lado.

Finalmente la conexión única por un solo lado, re­
presentada en la figura 3# por medio de una válvula de cua­
tro vías cuya distribución en el manguito se.hace en dos 
tubos coaxiales 19 y 21 o yuxtapuestos 23 y 25. *

Como se ha* dicho, la transformación de una conreé- 
xión de uno de los modos precedentes en una conexión de*uno 
de los otros dos modos necesita la presencia de un tabique* 
separador, cuyo ajuste en la caja o el colector planteaba"" 
hasta ahora problemas que el presente invento se propone re­
solver.

Una primera realización del invento, representada 
en- las figuras 4 y 5, consiste en un conjunto-tabique com­
puesto por dos piezas 27 y 29.

La pieza 29 se aplica sobre la cara 31 de la caja 
33 y comprende uno o varios agujeros 35 que permiten el pa­
so de una o varias extremidades de tubos 37. Estos agujeros 
35 están realizados de manera que no impongan un posiciona- 
miento relativo preciso de la pieza 29 y de la cara 31 de 
la caja 33. Los diámetros de estos agujeros son suficiente­
mente grandes para franquearse diferentes tamaños de la 
unión, por soldadura o engatillado, entre el tubo y la ca­
ja.

La pieza 27 se aplica sobre la otra cara 39 de la 
caja y comprende un agujero 41 que permite el paso de la 
extremidad del manguito de conexión 43. Este agujero 41 tie­
ne un diámetro suficiente para permitir igualmente un posi- 
cionamiento relativo entre la pieza 27 y la extremidad del

manguito 43 poco preciso, lo que permite eludir las varia-
14117
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clones de tamaño de la unión entre el manguito y la caja 
y adoptar manguitos de diámetros diferentes.-.

El posicionamiento poco preciso de la pieza 29 
con relación a la cara 31 de la caja y el posicionamiento 
poco preciso de la pieza 27 con relación a la cara 39, per­
miten un posicionamiento muy preciso de la pieza 27 con re­
lación a la pieza 29. Las piezas 27 y 29 penetran una en la 
otra, por ejemplo la pieza 29 en la pieza 27.

La forma de las piezas 27 y 29 es tal que el en­
caje de las dos piezas se hace realizando en un primer 
tiempo una estanqueidad perfecta entre estas dos piezas al 
nivel de la unión, mientras que la cota de espesor del con­
junto es superior a la cota entre las dos caras 31 y 39 de 
la caja terminada.

Durante la colocación del conjunto asi montado 
previamente, el ajuste de la cota interior de la caja 33 
y de la cota del conjunto se hará automáticamente por.de­
formación elástica de una u otra de las piezas 27 y 29 o 
de las dos y, eventualmente, de la caja 33.

Esta deformación elástica permite aplicar las pie­
zas 27 y 29 respectivamente sohre las caras 39 y 31 y ase­
gurar de esta manera una estanqueidad perfecta entre el ex­
terior del conjunto y .el interior de la caja.

Esta configuración de las piezas 27 y 29 al nivel 
de su unión puede obtenerse por ejemplo por una ligera co­
nicidad de una y una cilindricidad de la otra, o por una 
cilindricidad de las dos piezas y un encaje ligeramente 
forzado o cualquier otra forma adecuada.

Se ve que el sistema de tabique propuesto pexmite
eliminar tolerancias dimensionales entre las caras 31 y 39

14117
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pero igualmente tolerancias en las otras dos dimensiones, lo 
que permite conservar un mismo conjunto de tabique para di­
ferentes cajas que tienen solamente la misma cota entre ca­
ras 31 y 39.

Una variante del sistema, representada en las figu­
ras 6 y 7, consiste en un conjunto de tabique compuesto por 
dos piezas 45 y 47 que adoptan los principios de realizan 
cion y de montaje del primer sistema. La pieza 27 es enton­
ces reemplazada por un estribo 47 que viene a apoyarse so-

í " *"
bre la cara' 39 de la caja 33. Se realiza, en un primer tiem­
po, la estanqúeidad a nivel de la unión de las piezas 45 y 
47 y, en un segundo tiempo, un aprieto del conjunto de las 
piezas 45 y 47 respectivamente sobre las caras 31 y 39 de 
la caja 33.

Hay que observar que, según los principios prece­
dentes se puede considerar otra variante, representada en 
la figura 8, realizada .a partir de un único tabique 49, sien 
do este tabique un tubo que presenta por su forma una elas­
ticidad suficiente (tubo ondulado por ejemplo) para poder 
deformarse durante el aprieto de la caja 33 y asegurar una 
estanqúeidad sobre las caras 31 y 39.

Respetando al mismo tiempo los mismos principios des­
critos anteriormente, se puede considerar una variante de 
tabicado, representada en la figura 9, a partir de tres 
piezas, de las que dos, 51 y 53, forman caja y la tercera 
55 constituye el elemento elástico (un resorte por ejemplo).

Es evidente que pueden ser introducidas modifica­
ciones en los modos de realización que acaban de ser des­
critos, en particular por sustitución de medios técnicos 
equivalentes, sin salir por ello del marco del presente in­
vento.

Moja núm.

14117



REIVINDICACIONES

H ojn  nAm .

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente 
de Invención en España, por VEINTE años, son los que se re- . 
cogen en las reivindicaciones siguientes:

13.- Perfeccionamientos introducidos en un colec­
tor de conexión para intercambiador de calor por fluido 
portador de calor, caracterizados porque el colector com­
prende, en una caja de colector flujos' de ida y vuelta del 
fluido portador de calor, de la que dos caras opuestas pre­
sentan respectivamente, una al menos, dos orificios para 
el paso de las extremidades de al menos un tubo intercam­
biador y la otra al menos un orificio para el paso de al 
menos un manguito de conexión, un tabique de separación 
del que una dimensión se adapta exactamente a la de la caja 
y se mantiene en ella por elasticidad para realizar una bue 
na estanqueidad, liberándose al mismo tiempo de las otras 
dos dimensiones y de un posicionamiento preciso con rela­
ción a los tubos, a los manguitos y a la caja en las otras 
dos dimensiones.

2§.- Perfeccionamientos según la reivindicación 13, 
caracterizados porque dicho tabique de separación está cons 
tituido por dos piezas que se encajan elásticamente una en 
la otra para constituir una caja, perforada con agujeros 
correspondientes a dichos orificios.

33.- perfeccionamientos según la reivindicación 23,
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caracterizados porque una de dichas piezas es ligeramente 
cónica mientras que la otra es cilindrica.

43.- Perfeccionamientos segdn una de las reivindi­
caciones 2S y 3 3, caracterizados porque la adaptación de 
las dimensiones de dicha caja a los lados de dicha caja de 
colector es obtenida gracias a una tercera pieza elástica,

53.- Perfeccionamientos segán la reivindicación.13, 
caracterizados porque dicho tabique de separación está cons­
tituido por una sola pieza elástica.

6a.- Perfeccionamientos introducidos en un colec­
tor de conexión para intercambiador de calor por fluido por 
tador de calor.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­
cede, representado en los dibujos que se acompañan y con 
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de OCHO hojas escritas a má­
quina por una sola cara.

Madrid] 9. MM1977
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