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MEMORIA DgEscCR IR IVA

Se trata de un procedimiento pare brabamlcnto
do materLales fibrosos tales como productos textiles,
por egemplo, prendas de vestir o similares, que pueden
ser comprimibles, de modo que permite que el producto

tenwa una mayor TEQIthnCla a las arzugas, partlcularu

_ ncnte cvanto Lales productos son empaquetados al vacio

0 en diferente forma, lo que puede originar las consi-
guientes arrugas. Este procedimiento impliba el trata-
miento-de tales materiales a fin de reducir el nivel de
movilidad de los segmentos del material fibroso haste un
valor inferior al que poseia con anteripridad al trata.-
miento, y también para reducir el nivel de recuperacidn
relativa del material. El método comprende asimismo la
disminucién de los niveles de recuperacidén de tales ma-
teriales fibrosos, hasta valores inferiores g 0,27, prefe~
riblemente, Bn coste procedimicento, los niveles de movi-
lidad y de recuperacidn de ios Sesmentos se hacen estables
preferentemente bajo una fase de estabilizécién anterior
al empaquetado,

Esta invencidén se refiere al aCODdLCIDHQMLbMLO
de estos maberiales para su posterior empaquetado al vacio.

En la Patente de EE,UU. 5.961.458, del 8 de
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juniec de 197%, titulada "TRATAMIENTO PREVIO, EMPAQUELADO,
ATHACTTANTETLC ¥ TRATAMIENTO DE ACABADO DE PRODUCTOS
DE FADFRIAL LSTTIL", hemos expuesto un procedimiento
rolstivo al tratamiento previo de diversos productos
textiles. Hemin lo expuesto en la misma, el principal
problena que afccta a los sisteﬁas ordinarios de envol-
viniznbo de productos textiles en paqueteé al vacio, con-
siste en que al extraer el producto del paquete al vacio,
éole tiende 2 sdguirir arrugas semipermdnentes, lo que
llcva consigo lo necesidad de realizar operaciones sub-
siruienteas a fin de disponer el producto en,coﬁdiciones
adecuadas para su venba gl consumidor , particularnente
en lo que se refiere a productos tales como las prendas
de vestir. HMHas especifioéméﬁte, es bien conocido por
los experbos en esta téonica que, cuandd/ée empaguevan
al vecio las prendas de vestir, la tendencia de ellas a
Tormar arrugas semipermanentes en el material de la pren-
da es muy fuerte, debido al efecto de arrugamiento ovigi-
nado en las diversas fases del empaquetado'al vacio.
Nuestra citada patente en EE.UU. describe uu
procedimiento para tratar prendas de vestin o similares,

a fin de reducir o eliminar la btendencia de la prenda

‘empaquetada a arrugarse, mediante exposicidén de las pren-

dos a una atwésfera de tratamieato durante largos periodos
de btiempo, por ejemplo, de tres a siete dias, antes de
ﬁrocedcr al ewmpaquetado, a fin de dotar a las.prendas

del adecuado equilibrio de humedad en laﬂéorresPondiente
atwésfera, de aire con una humedad relativa del O al 30 &,
a ‘una temperatura de 259C,

Con fines comerciales, puede no ser deseable

€ sa e mauzemt sy, iy ey
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tratar las prendes de vestir o similures durante estos
intervalos‘hasta de siete dias antes del empaquetado,
ya que ello requiere una gran cantidad de necesidades
energéticas, espacio de almacenamiento o zonas de acon-
dicionamiento, etc.; seria mds ventajoso, por tanto;
lograr un proceso de acon&iciondmiento en el que los pro-
ductos destinados a ser empaquetados al vacio sean trata-
dos durante un tiempo mucho més breve, de manera que,
por ejempio, al ser fabricadost puedan Someterse a vna
fase de acondicionamiento y emﬁaquetarse al vgcip inme-
diatamente, sin necesidad de cmplear largo tieﬁpo én su
acondicionamiento. | . o

Conforme a esta invencién, se ha descubierto
inesperadamente que el‘tiemﬁo de acondicionamiento para
estos materiales fibrosos, por ejemblo,'iﬁs precdos de ves—.
tir o, en general, materiales textiles, se puede reducir
en gren medida, hasta hacerlo en cuestidén de horas, de
wmanera que pueden reducirse notablemente tan largos pe-~
riodos de acondicionamiento o incluso evitarse totalmente.
Como Tesultado de ello, los fabricantes de prendas de
vestir o de tejidos, pueden shora utilizar el proceso de
acondicionsmiento de la preéénte invencién en conjurtbu
con una operacidén en seric para el empaquetado al vacio
de tales productos.

Més particularmente, de conformidad con otro
ASpecto de esta invencidn, se éporta en ella un método
de acongicionamiento de wateriales fibrosos, btales como
naterisles textiles de origen nabural o sintético, para
su empaquetado al vacio, que reduce significativanente

1a tendencia de tales materiales a arrugarse o replegarse
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cuando se exbtrae el material del citado ewmpaquetado al

vacio, mediante unas operaciones de reduccidén del snival
'85.- de movilidad de los segmentos de las fibras del maferisl

fibroso hasta un nivel inferior al de wovilidad d= los

segmentos de dichas fibras antes del citado trst:

y asimismo, de reduccidén del nivel de recuperacidn de
humedad relativa de las fibras, hasta un nivel inferior
90 ¢~ al de recuperacidén de humedad relativa del wmateriel anbes

de dicho tratamiento.

PR 4

Para llevar a cabo el wétodo oﬁjéto de la pre-.
sente invencidn, se pueden emplear diversas qumas de
realizacién tendentes a lograr la pretendids reduccidn

95 del nivel de movilidad de los segmentos“del material fi-
broso, asi como tawbiéi.lograr una reduccién del nivel
de la fecuperacién de humedad relativa delas fivras, se-
gin describiremos a continuacidn donrmayog detalle.

. Refiriéndonos mas detalladamente al proccdi-

100 ¢~ miento, diremos que hemos encontrado que puecde reducirse
el tiempo requerido para acondiéionar estos materiales
textiles, con el fin de reducir su susceptibilidad 8 3TITu-
garse cuando se sacan después de su empaquétado al vacio,
lo que puede conseguirse regulando la movilidad de lns

105.~ segmentos de las fibras. del material texﬁil,'tanto si son
naturales como sintéticas, asi como el nivel de recupcra-
ciénhrelativa de dichas fibras antes del empéquetado de
‘las mismas, dentro de un pardmetro dado. La movilidad
de segmentos de dichas fibras, sean naturales o sintéticas,

110.- se refiere a sus moléculas que, en genegal, se encogen

fuertemente por cnwarafemiento con otras woléculas o por

un enlace cruzedo efectivo cntre sus cadenas. No-obstznte,
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es también posible la deformacidn debida a movimienbos
cooperantes de los segmentos locales. Los movimientos
segmentales de las fibras se ven facilitados en general

debido a gue los polimeros amorfo

n

se cncuentran inefi-
cazmente situados entre si en un espacio superfluo (#o-
lumen libre), presente en forma (e huecos del orden de

10 & (Anstrong) de didmetro. Estos segmentos entran en
movimiento cuando se aporle a la masa fibrosa calor y/o
humedad durante los correspondientes procesos de calen-
tamiento y/o trataniento con humedad de cualquier clase

de materizl btextil, con lo gue lass fibras gonéh humedad
mediante absorcidén, y la wovilidad de los segmenbtos de las
fibras llegard a un valor dade, antes de alcanzar un
valor corstante ¥y relétfvaménte inferior. Es asi posible,
en conjuncidn con la reduccidén del niveifé; la recupe-
racién relativa de laé fibras, acortar el tiempo de
acondicionamiento propucsto, cuando sc degea acekrar el
empaguetado de estos productos textiles, por ejemplo sobre
1z base de un proceso eﬁ serie, partiendo de una uperacidn
jndustrial, con el fin de conseguir dicho empaquetade al
vacio. Asi pﬁes, mediante la presenterinvencién, regu-
lando dicha movilidad de los scgmentos y su recuperacién
relativa, durante el periodo critico de -acondicionamiento
del material fibroso antes del empaquetado, dentro de unos

pardmetros dados, se puedenjacondicionar rapida y eficaz-

mente estos materiales textiles, para proceder a su em-

paquetado 8l vacio, sin tener que esperar, poT ejemplo,
largos periodos de tiempo,hasta de varios dias. En otras
palabras, controlando la movilidad de los segmenbos de

(&

las fibras durante un proceso de acondicionamiento, Jjun~
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tamente con la recuperacidn relativa de los materiales

_ textiles, se pueden acondicionar estos nateriales, hasta
congeguir un punto apropiado para su empaguetado al va-
¢io, en un periodo relativamente corto de tiempo, de modo
gue se reduzca notablemente la susceptibilidad de tales
materiales textiles a replegarse o arrugarse cuando éstos
son extraidos de un empaquetado al vaclo. Asi pues, de
acuerdo con esta invencidn, controlando la movilidad de
gsegmentos de las fibras de los wateriales textiles, en
conjuncidén con el descenso de las propiedades de recupe-
;acién de humedad de cstos materiales, pueden lograrse
periodos mds cortos de acondicionamiento.

®). téroino "recuperacidn relativa' segin se

ubtiliza en eopia mewmoria, define el grado de reEtLeracién
de humsdod de un material fibroso, a una humedad relativa
dada, y se exprosé como un valor de la recuperacidn de
humedad del wismo material fiﬁroso a una humedad relativa
del 99 #. Lo aue puede expresarse como sigue:
Tanto per cisnto (%) recuperacidén de humedad relativa =

Reruneracidn de humsdad a una humedad relativa dada

&

'Bn los kdrminos de la presente invencidn, la recuperscion

reletivo serd sicmpre inferior al grado de recuperacidn
relative del waterial antes de ser acondicionado, y esta
recuperzcidn relativa habrd de llevarse a un nivel sus-
tanciclaente ostable en comﬁinacién con el nivel sensi-
blemente esteble de la wovilidad de los segmentos antes
del empaiuetado al vacio.

Segtn ctra forma de realizacidén de esta in~

’

venecidn, se ha averiguado también que reduciendo la recu~

WeoupeTAGicn G¢ humedad @ una numedad relativa del 99
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peracidén relativa de un material fibroso dentro de

ciertos pardmetros, pueden lograrse asimismo importan-

tes mejoras en tales materiales fibrosos-en cuanto se
refiere a su resistencia a la formacidn de afrugas, v a
tal fin, mds especificamente, se ha descubierto que si se
reduce el nivel de recuperacidn relativa del material,
por tratamiento en un entorno gaseoso por debajo del
nivel de Tecuperacién relativa anterior al tratamiento

v, concrebamente, & un nivel inferior de aproximadamente
0,32, pudiendo lograrse tales beneficios procediendo al
subsiguiente empéquetado, N particularmente 2l envasado
a1 vacio del articulo. Todo esto ha sido totalmente ines-
perado, puesto que'haéta el presente no se consideraba
posible obtener tales ventajas anti-arruganiento median-
te la ubilizacidn de una recuperacidn relativa por debajo
de 0,32 aproximadamente. A tal respecto, diremos que re-
sulta atn méds preferible 1levar la recuperacidn rol“ulva
a un nivel inferior a 0,27 aproximadamente, habiéndose

nallado los resultados méds deseables, utilizando recupera-

ciones relatives por debajo de un factor de 0,22.

SegOn hemos sefialado anteriormente, se puede
determinar la recuperacidn relativé mediante la ecuacidn
precedente, como asimismo los valores de recuperacidn de
humedad para la mayor pafte de los productos fibrosos que
son ya conocidos por la técnica, ¥ pﬁdiendo referirnos
a tal informacidén estandar para determinar los valores de
recuperacidén relativa correspondientes a 1os dlferentes
materiales que pueden emplearse en el metodo de la pre-
sente invencidn. “

El procedimiento de la presente invencidn es
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aplicable al tratamiento de una amplia gama de materiales
fibrosos, y en parbicular para materiales fibrosos que,
.en otro caso, son suscepbibles de arrugarse bajo diferen-
tes condiciones de empaquetado, almaccnaniento o simi-
lares. =1 proccdimiento tiene una particular aplicacién
en el tratamiento de mateniales fibrosos, tales como ma-
teriales bextiles, por ejemplo, prendas de vestir (ameri-
canas, chaquetas, trajes, ete.), sébanas, etc. Tales ar-
ticulos pueden sexr de ﬁaturaleza comprimible, y la pre-
sente invencidén ofrece muchos resultados ventajosos en

lo que se refiere a su aplicacidn en dichos articulos fi-
brosos comprimibles, por cjemplo, en productos textiles
tales como almohadas, colchas, edredones, pailos o prendas
de.vestir, v con el procedimiento de la presente inven-
qién puede lograrse su recuperacidén, aun partiendd de con-
diciones severas de empaquetado , al tieﬁpo que se evitan
pricticamente. las arrugas. Ls fécil comprender que hay
otros muchoé ﬁipos de productos a los cuales resulta apli-
cable esta invencidn.

Il procedimiento de la presente invencion se
puede llevar a efecto utilizando cualquier aparato apre-
'piado destinado o apropiado para la realizacidén de sus
distintas fases. Asi pues, pueden disponerse nedios ade~
cusdos de envoltura con ventiladores de circulacidn de
aire, instalindose asimismo ofros medios para la intro-
duccién de aire de acondicionamiento. Una particular
forma de conseguir tales medios, se consigue con el apa-
rato desscrito en la solicitud de patente en EE.UU. no
735,551, solicitada ahora también en Espafia, en la cual

tal aparato de acondicionamiento incluye un tinel con

T e e UTTITHONR SR IR XM Sk v
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diferentes zonas de tratamiento, etc.

A -demds, segin la citada solicitud, puede
también utilizarse en conjuncidén con el procediuwiento
de la presente invencidn el aparsto para empaquetar al
vacic estos materiales fibrosos después de su tratamiento.

El tipo de material envolventc srpleado pera
empaquetar los productos tratados por el procediwmiento
de esta invencidn, puede variar ampliamente. Normalmente,
puede utilizarse ventajosamente la preseante invencidn
para el tratamiento y empaguetado al vacio de estos ma-
teriales textiles. No obstante, en el caso de*ciertos
tipos de productos destinados a ser empleados poco des-
pués de haber sido acondicionados por el presente procedi-
miento, tales productos pueden ser empaguctados de modo
ordinafio con un material eavolvente adecuado y alumace-
narse hasta su utilizacidn, obteniéndose también en este
caso mejoras en las propiedades del producto trataco.
Este proceso serd aplicable también a otros producios
que se ubilicen poco ticmpo después de su fabricacidn,
acondicionamiento y almacenamiento.

Cuando ha de elegirse el material'para enpa—~
quetar al vacio y en aquellos casos en que s¢ prevén
determinados tiempos de almacenasmiento, lo mds deseable
es escoger tal material demanera que poéea un grodo de

transmisién del vapor hiwedo relativamente bsjo, para

‘reducir la entrada de humedad en cl producto eipaquetado

al vacio, ya que de lo contrario, afectaria perjudicial-

mente al producto. Pueden utilizarse a tal fin diversos
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y la humedad. Otros msterisles que pueden emplearse asi-
miswo, son las hojas metélicas, por ejemplo, el papel de
aluminio. '

En general, puede hacerse descender el nivel
de movilidad de los segmenbos del material fibroso:de
una o varias maneras, tipicamente tratando el material
fibroso bajo una atmdésfcera gaseosa en condiciones tales
que dicha atmésfera actle sobre el material fibroso en
el sentido de reducir el nivel delmoVilidad de segmentbos.

A tal fin, la atmésfera puede poseer unas condiciones de

vy .

humedad relativa capaces de reducir la movilidad de los
segmentos y/o en combinacidén con determinadas condiciones
de Temperatura, puedezoﬁtenerse fesultadoé similares.

De igual. modo, al reduclr el nivel de recuperaclon rela-
tlva, se puede varlar la atmésfera aportando un entorno
gaseogso de tipo suficiente’ para hacer descender el ni-
vel de recuperacidn relativa por debajo de un valor de
0,32 aproximadamente.

Condiciones particularmente preferidas dc la
presente invencidén son aquéllas que implican la expo-
sicidn del material fibroso que se desea tratar, a una
atmdésfera de acondicionamiento con una temperatufa infe-
rior a la del ambiente inicial del material fibroso que
va a tratarse, temperatura inferior de tratgmiento que

puede mantenerse durante el acondicionamiento del mate-

-pial fibrosc o en otro caso, que puede hacerse descender

incrementalmente o en otra forma, a lo largo del trata-
miento acondicionador hasta el ihstante en que el nivel
de movilidad de los segmentos haya descendido hasta el

grado deseado, o hasta el instante en que dicho nivel

T 2 T ST I e AL LI
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se haya establllzado, v de igual modo, hasta aguel
instante en que el nivel de recuper301on relativa se
295 .~ haya hecho descender al grado deseado, hasta por lo menos
un velor de 0,32, preferiblemente de 0,22 y atn mds, pre-
forentemente hasta un nivel sensiblemente constante. En

este proceso preferido, puede resultar deseable tratar

inicizlmente el material fibroso utilizando temperaturas

300 .- | notablemente elevadas, es decir, temperaturas superiores :
a aquclla a la gue subsiguientemente se'someta la fibra,
s fines de reducir inicialmente la recuperacién relatlva A;
con mayor rapidez, ¥ correspondientemente mlentrﬁs se ‘
aumente la movilidad de sus segmentos durante esta fase
305.- inicial. Asi pues, uno de los procesos que la pfesente %
invencidn preve implica dos o'més fases generales, de las
que la inicial es una etapa de tratamlentd/;ara scmetar
“\" - inicialmente el material fibroso al descenso’de su recu-
peracidén relativa, mientras se aumenta la movilidad de
210.- sus segmentos, ¥ a continuacidn, en una o nds fases sub-

siguientes al tratamiento inicial, para hacer descenfer

ey e e

1a movilidad de los segmentos ¥ correspondientenente egsta--

—p——m

bilizar la recuperacidén relativa, 2 1o que seguird un
posterior trataniento para estabilizar la movilidad de
315.~ 1o0s segmentos del material fibroso.

Ademds, el material fibroso puede tratarse ini-

oo

1almente bajo condiciones de temperatura sensiblemente

constantes, pero en condiciones de humedad relatlvamente 5

baja para hacer decrecer progresiva e incrementalmente
. 5
) 2 Rd

320 .~ 1os miveles de movilidad de los segmentos y de recuperacion .
:

relativa del materlal, al tiempo que se continta tal tra-

tamiento hasta el instante en que tales niveles han des—-

. g
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cendido por debajo de los niveles iniciales y, prefe-
riblemente, hasta el momento en que ambos han quedado
estabilizados. .

En ciertos casos, y para diversos tipos de ma-
terieles textiles fibrosos, tales como prendas interiores,
géneros delicados, etc., se puede efectuar el empaguetado
al vacio en un punto anferior al de la -completa estabili-
zacidén del nivel de ﬁovilidad de los segmentos del mate-
rial, por cuanto tales productos, en’duagto a su aspecto,
no brecisan estar totalmente éxentos de éirugas. En tal
caso, se pueden elegir condiciones de-empgquetédé, en las-

que el producto que se trata de empaquetar se haya acon-

dicionado hasta un punto anterior a la estabilizacidn de

la movilidad de sus segﬁéntos, y preferiblemente déndose
en tal punto la estabilizacidén de recuperaﬁién relativa.
Sin embargo, en la mayoria de los materiales fibrosos,
tales como trajes, u otros productos similares, el enpa-
quetado tendréd lugar después de la estabilizacidén de la
recuperacién relativa y de la estabilizacidén de movilidad
de sus segmentos, efectufindose la operacién de empagque-
tado, tal como el empaquetado al vacio, a tales niveles,

y mientras dichas prendas se mantienen en estos niveles.
En algunas formas particularmente preferidas de ejecucidn
de la presente invencidn, se someten los materiales fibro-
sos a una atmbésfera de acondigionamienﬁo, préferéntemente
en aire, a humedades relativas.comprenﬂidas entre el O ¥
el 48 % y a temperaturas comprendidas entre O v 4200,
aproximadamente, siendo las condiciones preferidas de un
0 a un 40 % de humedad relétiva ¥y températuras entre 0 a3

aproximadamente. Tales gamas de valores de temperditura y

-y

e
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humedad relétiva de la atmésfera de tratamiento, son

aplicables a una amplia variedad ée productos, que abarcan,

desde productos textiles ce construccién fibrosa sin-

tética o natural, hasta otros, ‘tales como papel, poT

eaemplo, papel para paredes, papel de escribir, eboc. ias

temperaturas y humedades partlcularmente preferidas en

las atmbésferas de acondicionamiento para los productos

textiles tales como loS vestidos, puantes, ete., son de

0 a 358C, y las humedades relativas del 20. % o menos, Mu-

chos productos textllcs se pueden empaquetar a una hume-

dad relativa incluso més baja, con el fin de acelé;ar _

la estabilizacién de la recuperaclon relatlva 0 lograr

un valor de recﬁperacién-?elgtiva inferior a un 0,27, DpO¥

gjemplo, ﬁ; un 15 a un 10 % 6 menor. .
_—

Para diversos. productos, tales como los confec—
cionados en maberiales textiles, por eaemplG, trajes, |
chaquetas, ebc., se pueden emplear dos o més fases, es
decir; que se pueden someter los materiales & dos o més
etapas de acond1c1onam1ento, una de las cuales serd de
tratamiento, y la otra de estabilizacién. Las condiciones
de la temperatura de estabilizacién son de preferencia
relativamente bajas, poT ejeuplo de 25eC, o menos: T
bajo una humedad relativa que serd también relativamente
baja, por ejemplo del 20 % o menor, si blen en la fase
de tratamiento inicial serdn de;aplicacién los limites
anteriormente descritos. _

Tos técnicos del ramo sabrin 1nterpretar que

jas condiciones de temperatura y hunmedad relativa varia-

r4n segin sea la naturaleza del material, el grosor del

. material fibroso, el tipo de fibra, etc.
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El volumen de zire acondicionador empleado para
tratar las prendas variard igualmente de menera conside-
rable segin sea la constitucidén del material fibroso,cte.,
tal como aqui se describe. Normalmente, sin embargo, se
trata el maberinl fibroso con aire acondicionador en un

volumen suficiente para mantener sustancialmente las carac-

‘teristicas del aire de acondicionamiento lo wés préximas

posible a las caracteristicas del aire de acondicionamiento

agbiental en la superficie del material fibroso. De este
modo, se pueden tratar los mabteriales fibrbsos nds efi-
cazmente que con voldimenes inferiores que causgrian la
produccién de caracteristicas de aire no acondicionsdo
junto a los materiales fibrosos. A tal fin, se haréd pasar,
preferiblemente, la atmésfera acondicionadora por una
corrienée mévil respecto a los materiales fibrosos, o
bien se harén pasar los materiales fibrosos en una diréc—
cidén de avance reépecto a la atmésfera de acondicionanien-
to, suficiente para hacer que el ambiente o atmdsfera de
acondicionamiento mantenga el efectb acondicbnador en la
zona adyacente a la superficie del material fibroso.

Empleando las citadas condiciones,»se pueden
tratar los materiales £ibrosos bajo eircunstancias nor-
males, para lograr una estabilizacién constante de movi-
1lidad de los segmentos y una estabilizacibén constante de
recuperacién relativa en un periodo de 5 horas o menos,
usualmente de 2 o % horas. Los materiales textiles tales
como las chaquetas, ebtc., se pueden tratar en 1 hora,
para llegar a niveles estabilizados de movilidad de sus
segnentos y de recuperacidén relativa.’

Al emplear condiciones de tratamiento, en las
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que se hace descender el nivel de movilidad de los seg-
mentos, mediante una primera atmbsfera de tratamiento, que
comprenda una o més fases, y/0 cuando se hace descender
la recuperacién relativa, por debajo de su nivel inicial,

en vna o mds fases, como queda dicho, y cuendo tal fase

~ de btratamiento ve seguida por una fase de estabilizacién

" en una o mis etapas, lo preferible serd que se desarrolle

1a fase de estabilizacién durante un periodo de tiempo
de 0,1 : 1 hasta aproximadamente 1 ;‘O,l,del tiempo en-
pleado en la fase de tratamiento. Lo méé deseable serd
efectuarlo dentro de los limites de 0,5 : 1 ﬁééta l1:0,5
aproximadamente. Bajo tales condiciones, -la atmésfera
de estabilizacién estard comprendida preferiblemente entre
0y QOQC.y ia humedad’ relativa serd delO al 15 %.

Habiendo asi descpito en generéi.la invencidén
que nos ocupa, haremos ahora referencia a.las ldminas de
lebugos que se adjuntan, en las cuales

Ta figura 1, representa un graflco de regultados
de los experimentos llevados a cabo a diferentes tenpe-
returas y humedad relativa en un tejido de algodén, res-
pecto a la supresién de humedad bajo talesrcondiciones;

La figura 2, es un grdfico similar al de la
figura 1, pero representa la extraccidén de la humedad en
un tegldo de nylon; )

Ia figura 3, es un gréflco 51m11ar al de la fi-~
"gura 1, que representa resultados similares respecto a
un tejido de lanaj

Ta figura 4, es un gréfico que 1lustra el des-
censo en los valores de recuperacidn de huyedad respgcto

a un factor del tiempo de acondicionamiento para’ el ma-
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terial de la figuré 13

14 figura 5, es un grifico similar al de la
figura 4, pero con respecto al material de ﬁylon de la
figura 23

La figura 6, es un grafico similar al de la fi-
gura 4, pero con referencia al material de iana de la
figura 3; . _
o La figura 7, es un gréfido pelativo.a los re-
sultados de arrugamiento respecto al tiemﬁo de acondicio-
namiento, mostréndose en ella las curvas de esbabilizacidn
de movilidad de los segmentos de diversos materﬁaies bajo
ciertas condiciones de tratamientos '

- Ia figﬁra 8, es'un-gréficﬁ similar al de la fi-
éura 7, que representa fééultados similares, pero bajo
, s

Ta figura 9,.és otro grafico que nuestra las
curvas de movilidad de los segmentos ardiversas tempera-
turas, y las curvas de recuperacidén relativa para tales
temperaturas, bajo pardmetros de acondicionamiento dzlous.

En todas las prucbas siguientes se expresan las
medidas de temperatura en grados centigrados, siendo l1a
desviacién de la normal en mds o en menos de 290.;

Haciendo referencia a conbinuacidén a las figuras
1 a 3, diremos que dichos grdficos ilustran los resultados
de los experimentos relativos a diversos tipbs de materia-
les fibrosos sintéticos y naturales, y wés especificamente
a materiales de algoddn, nylon y lana, respectivamente.
Cada uno de estos materiales se tratd bajo las condiciones
que a continuacidén se especifican, empleégdose nuestras

que Se comprobaron inicialmente en cuanto a su Tecupe-
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racién inicial derhumedad, y se acondicionaron a conti-
nuacibén bajo los tratamientos que se expresan. Cada vne

de estos gréficos ilustra asi, en suma, que las diverscs
temperaturas extraerdn diferentes cantidades de humedad de

los productos, ¥ lograrén un contenido de humedad estabi-

‘lizada después de tiempos diferéntes.

Mis especificamente, en lo que se refiere a la
figura 1, diremos, compendiando los resultados de diversas
pruebas, que se¢ emplearon los proceéi&iegtos siguientes:

Se utilizaron muestras de un tejido de algodén
puro al 100 %, midiéndose las mismas para obtefier en las
pruebas un 85 % de humedad relativa que corresponde a un

factor inicial de recuperacién del 9,1 %. 8 e expusieron

tales muestras a una corriente de aire acondicionador &

289C y una humedad relativa del 11 %, y un segundo grupo
de las mismas muestras a 359C y al 1l % de”humedad rela-
tiva. Se 1llevé a cabo el tratamiento del aire de acondi-

cionamiento durante periodos de hasta 120 minutos, con me-

didas intermitentes de descenso en el porcentaje de peso

del tejido de algoddn, en diversos periodos de tiempo &

1o largo de las pruebas. Como se observa por la figura

1, las muestras tratadas a 28¢C y al 1l % de humcdad rela-
tiva, que se representan en 1la curva A, se estabilizaron
sensiblemente aproximadamente a los 90 minutos, mientras
que las muestras tratadas a 350C, representédas por la
curva B, se estabilizaron algo hntes, aproximadamente a
los 75 minutos, bajo la misma humedad relativa. Puede
observarse, pues, que un incremento de la temperétura
para un mismo valor de la humedad relativa, supone un. de-

erecimiento del agua absorbida por las muestras en un
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punto wis préximd en el tiempo.

‘Se obtienen resultados similares con referen-
cia a la figura 2, gque ilustré los resultados de las
prucbas utilizando précticamente idénticas condiciones que
en la Tigura 1, pero en este caso con un tejido de ﬁylon
1, con una humedad relativa inicial del 85 % y una recu-
peracidn inicial del 5,5 %. En este caso, la letra C de
la referencia designa la curva para gl_matefial tratado
a 289C, y la letra D de refé?encia, el materiel tratedo a
3500, cstabilizéndose el material tratado a més alta
temperatura con respecto a la cantidad disminﬁﬁda de
humedad, aprox1madamente de los 40 a los 45 uinutos, y el
tratado a menor temperatura comlenza a estabilizarse en un
tiempo ligeramente superlor a 90 minutos.

En la figura 3%, se ilevaron a/Egbo experiméntos
semejantes (utilizandg ahofa'tejidos de lane pura al
100 %) bajo unas condiciones similares, segln se ha ilus-
trado, con respecto a ios resultados que aparecen en la
figura 1. La letra de referencia E representa los resulta-
dos obtenidos a 28eC, bajo una humedad relativa del 11 %,
vy la letra F de la misma referencia, los resultados o una
humedad relabtiva similar y a 352C. 1La estabilizaéién en
las diversas mucstras, tanto a la temperatura superior

como a la inferior, tardo mds de 120 minutos, presentando

las muestras una recuperacmon inicial del 15 9 %, co-

‘rrespondiente a una medida de peuo 1n1c1a1, a una humedad

relativa del 85 %
Ia figura 4 representa el resumen de las pruebas
relativas al factor utilizado para lograr una estabili-

zacién de la recuperacién de humedad con respecto a las




535~

540 ¢~

545 .~

5504

555.~

560 .-

- 19 -

muestras a que sé refiere la figura l. Asi pues, con
las medidas de recuperacién inicial de los materiales
wtilizados en la figura 1, que fueron del 9,1 %, los va-
lores de recuperacién de humedad correspondientes a los

materiales de la figura 1, en la gama de factores de la

- prueba, demuestran que la estabilizacidén empieza poco

después de los 30 winutos de tratamiento, estabilizéndose

a continuacidn a los 50 a €0 minutos, por lo que se re-
fiere a lag medidas de las muestras ind#cadas con la le~-
tra B de referencia, bajo las mismés temperaturas y con—’
diciones representadas en la figura 1. Igualméhte, las
puestras representadas por la curva A de la figura 5? Te-
presentan que la estabiiizacién comienza aproximadaménte
a los 90 -minutos, siendo la medida de recuperacién de
humedad de_estas muestras la que corresﬁSEAe al tratamien—i
to a temperatura infefior.‘ o 7

En la figura 5, se han representado las cufvas
de recuperacidn de humedad correspondientes a las muestras
de la figura 2, y con las letras C y D de referencia (para
el nylon) se representa también la estabilizaciénede la
recuperacién de humedad bajo las nismas condiciones em=
pleadas al tratar las wuestras de la figura 2, compren-
diendo la estabilizacién de los valores -de recuperacién de
humedad para los materiales representados por la curve de

1a referencia de la letra C, teniendo lugar larestabili-

‘zacién aproximadamente a los 90 minutos, y para la curva

D de 40 a 45 minutos aproximadamente.
De igual manera, la estabilizacién de recupe-
racién de humedad para el meterial representado en la fi-

gura 3, y segin se ilustra en la figura'e, para la curva E,
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significa que un material tratado a temperatura més alta,
se estabilizard en mds de 120 minutos, lo mismo que el
material tratado a temperatura méds baja, se estabilizard
igvalmente en un tiempo superior a 120 minutos, debido a
la naturaleza del material y al contenido inicial de hu-
medad del producto. _ ’

Por cuanto antecede, es de hacer notar que la
reduccidn en la recuperacién de humedad se estabilizard
segun los diversos materiales en tiem§03fvariables, ha-
biéndose representado la estabilizacidn por una medida
sensiblemente constante, lo cual, por su parte,” conduce
a un valor de recuperacidn relativa précticamente cons-
tante en todos los casds,.por debajo de aproximadamente
0,32 en los términos de la ecuacién anteriormente expre-
sada para.este caso. -

Refiriéndonoé‘a continuacién a la” figura 7, di-
remos Que se ha representado_en ella un gréfico gue com-
pendia los resultados de las pruebas efectuadas para de-

terminar la propensidén a las arrugas de diversos tipos

de materiales, pruebas que simulan los resultados del srru-

gamiento que se produce con el empaquetédo, particular~
mente cuando se empaqueta al vacio, éstos en diversos
tipos de productos fabricados en diferentes clases de ma-
teriales naturales y sintéficos.

Los resultados de las pruebas representados en
la figura 7, se basaron en proceﬁimientos experimentsles
con muestras de los materiales indicados. Se trataron las
muestras inicialmente en aire a una humedad relativa del
85 %, hasta obtenerse un equilibrio de recuperacién de

humedad en dicho grado de la misma. Se humidificé después
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tieupo comprendidos entre 0 y 180 ninutos, encontrandose
estas muestras en estado de indeformacidén. En 1a figura 7,

se efectud el acondicionamiento de las muestras utilizén-

e g ey v G o

dose aire atmosférico, siendo las condiciones atmosféricas :
en-cuanto a los resultados que aparecen en la figura 7, de %
un 40 % de humédad relativa ¥ @8 350C de temperatura, con E
una corriente de aire atmésféricé constante de 15 litros %
por minuto. A jntervalos de 5, 10, %0, 601“120 y 180 mi- E
nutos, Se€ comprobaron las muestras, cargando'tales muestras.i
respectivas en un comprobador cénico de-arrugas,\phrante un i

{
periodo de 10 minutos, utilizdndose und carga de 2 kg. A &
continuacidn, se dejd que las puestras arrugadas se Te- &

cuperaran -en sire atmosférico’ a una humedad relativa de

65 % y 2 una femperatura de 2020, pidiéndosé después la
altura de las arrugas (recuperacidn de arrugas), utili-
gando una carga de 5 gramos, después & transcurridos unos

periodos de recuperacién de 5 8 15 minutos.

Los resultados de 1as citadas pruebas se han

consignado, para los diferentes periodos de tiempo, €% -
forma de curva, segin se ve en 1a figura 7, que representa
tales condiciones para el trataniento de 1as muestras,

representéndose el factor arrugas bal como S€ encontraria

pih TS

T

en un empagquetado al vacio a diversos niveles de movi-
1idad de los segmentos de lgs fibras de 108 materiales
fibrosos en cuestién. Asi, resulbard evidente por medio

de la figura 7, el estado o nivel de movilidad de los

segmentos de los diferentes materiales.
T0s materiales utilizados en 1os experimentos &
gue se refiere la curva de la figura 7,_incluian:~los de

.
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nylon al 100 %, siendo los resulbados correspondientes
los que sefiala la curve G de referencia; los de algodén
al 100 %, cuyos resulbados representa la curva H de la
referencia; las fibras obtenidas con una mezcla de nylon
y poliéster, cuyos resultados estdn representedos por

la curva indicada por la letra de referencia I; los de
lana pura, cuyos resultados marca la curva designada por
la letra J de la referencia; los de fibras constituidas
por una mezcla de lana yrpoliéster,’euygg resultados
aparecen en la curva designada por la'lgtfa K de la refe-
rencia, y finalmente los de poliéster al 100 %, cuyos re-
sultados estén sefialados por la curva definida con la
letra I de la referencis,

. La figura 9. pepresenta también, en su eje hori-
zontal, los resultados de largos periodos-de prueba,
mostrindose en ella el punto en el cﬁalrsg han estabili-
zado los niveles de movilidad.de los segmentos en los
diferentes materiales.

Como puede verse por los resultados que repre-
senta la figura 7, la estabilizacién de la movilidad de
segmentos indicada por une ausencia de arrugas bajo las
condiciones de la prueba, puede lograrse en un periodo
de tiempo relativamente breve. Sin emba;go, bajo las con-
diciones especificadas, utilizéndose aire de acondiciona-

miento a 359C, y con un 40 % de humedad relafiva, fue més

. tardfa la estabilizacidén de 1a movilidad de los segmentos,

para materiales tales como el algoddén, las mezclas de

algodén y el nylon.

Variando las condiciones de tratamiento, segin

otro conjunto de experimentos, puede lograrse la- estabi-
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1lizacibén de 1la movilidad de los segmentos con mayor ra-
pidez. A este respecto, diremos que los resultados re-
presentados en la figura 8, son los resultados de pruebas
efectuadas sobre muestras pricticamente idénticas a las
empleadas con respecto a los experimentos de la figura 7,

pero en este caso, la atmdsfera de acondicionamiento com-

prendia el tratamiento utilizando 15 litros de atmésfera

acondicionadora por mlnuto, con una humedad del 10 % y,
asimismo, a 352C, empezando con las muestras de una hume-
dad relativa inicial equilibfada con ei aire a 85 % de
humedad relativa y 202C de temperatura. *h'

Tas mismas letras de referencia, provistas del
signo ('), G', H', etc., de la figura 8, indican materia-
les olmllares a los de la figura 7, y en este caso se veré
que los niveles de movilidad de segmentos-de los diversos
materiales subieron o- aumentaron inlclalmqpte antes de
descender a lo largo de sus respectivas curvas. Ta movi-
lidad de segmentos correspondiente a la lana, el poliés-
ter, la lana-poliéster y el nylon, se estabilizaron
préacticamente en periodos de tiempo relativamente cortos,
indicando con ello que la movilidad de sus seﬁmentos se
habia hecho estable, en cuyo momento pudieron empaquetarse
al vacio los productos fabricados con tales materiales,
sin que se pfodujeran arrugas semipermanentes en los
nismos. -

. Los resultados de otros numerosos experimentos
similares, semejantes a los que aparecen en las figuras
9 y 8, han venido a demostrar que para diversas atmosferas

de scondicionamiento, puede lograrse una estabilizacidn

en la movilidad de los segmentos, pero que hasta -el mo-

.
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mento Qe lograrse esta estabilizacidén, los productos
empaquetﬁdos (segtn vienen a coumpendiarse en los proce-
dimientos de prueba con el dispositivo ecdnico), presen-
tardn deformaciones semipermanentes, lo cual, naturalmente,
es totalmente indeseable. Con tales pruebas, puede asi-

mismo verse que la estabilizacidn de movilidad de los

- segmentos para los materiales de las figuras 7 y 8, pre-

senta condiciones de estabilizacidn conseguidas mediante
variacidén de la temperatura de tratapiento, y que, en ge-
neral, se puede lograr una més pronta‘;éfabilizacién de
movilidad de los segmentos, si se utilizan in%cialmente
temperaturas de acondicionamiento que hagan descender en
principio los valores de recuperacidén relativa de las
muestras a un nivel précticamente estabilizado, tras de
lo cual la atmésfefa scondicionadora puede  adoptar tem-
peraturas més bajas para proporcionar una/movilidad de
segmentos estabilizada, déndo'como resultado niveles de.
recuperacién relativa estabilizada combinados con niveles
estabilizados de movilidad de segmentos. '

Todo esto se ha representado con mayor deballe
en la figura 9, que muestra claramente los resultados
combinados de los factores de recuperacién relativa y de
movilidad de segmentod, con respecto a la éropensién a

formar arrugas. En la figura 9, la curva W, representa

el empleo de temperaturas iniciales de acondicionamiento

de 350C, sobre muestras de material:fibroso; la curva X,

representa el uso de aire acondicionador a 30°C, sobre
muestras del mismo material, y la curva ¥, los resultados
empleando una atmbésfera de acondlclonamlento a 252C y en

1la cual las muestrds iniciales tratadas ‘con aire.de scon-
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dicionamiento conbienen una humedad relativa del 65 %

a 209C. Correspondientemente, las curvas de recuperacidén
relativa, representan bajo condiciones similares, 2 las
que quedan descritas, la recuperacién relativa para las
curvas de temperatura W, X e Y, pero enete caso las cur-
vas respectivas derrecuperacién relativa se han designado
por W', X' e Y'. Con respecto a las muestras que presen-
taban las condiciones iniciales citadas (65 % de humedad
relativa), las tratadas en una atmééierg'Qe acondiciona-
miento a una temperatura de 359C y un;.humedadrrelativa
nominal de %0 % (curva W) presentan una movilgdad de seg-
mentos mayor en el material fibroso, después de ser tra-
tadas inicia}mente por la atmésfera de acondiciona-
wiento, y un posterior'ﬂescehso hasta obtenerse una mo-
viiidad de segmentos prdcticamente estgbilizada, que
estard a un nivel inferior al nivel de moyilidad de seg-
mentos del material antes del tratamiento. Asimismo, la
recuperacién relativa, curva W', muestra un decreciniento
inicial importante, segin esté representado en lags pri-
meras figuras y a continuacién llega a un estado précti-
camente estabilizado anterior a la estabilizacién de la
movilidad de Segmentoé. En el punto en el que gquedan

précticamente constantes los niveles de recuperacién re-

lativa y de movilidad de segmentos, se puede empaquetar

el material fibroso al vacio, por ejemplo, sin que sufra

_ningtn efecto perjudicial.

Se han representado resultados similares me-
diante las curvas X y X', con temperaturas de acondicio~
namiento inferiores y con valores similares de humedad

relativa, nominales, que indican un aumento menor en la

s p e ey e e b st s o R
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movilidad de segmentds en un periodo més corbto de tiempo,

) antes de lograrse la estabilizacidn de la movilidad de

745 .~ segmentos, pero inversamente se requirieron tiempos ligera-
mente més largos para la estabilizacién de la recuperacién
relativa.,

In este Gltimo caso, sin embargo, se llegd
tambifn a la estabilizacién de la recuperacidén relativa

750, - anbes gue a la estabilizacién de la mo#ilidad de segmen-
tos, y tombién en este caso, tanto ei-n%yel de recupera-
cidén relativa como el de estabilizaciéh‘aelmovilidad de
segmentos, utilizdndose la atmésfera de acondigionamiento,
se presentaron en un punto por debajo del nivel original

755 ¢ de los materiales .tratados.

__Las curvas ¥ e Y'.representan otros resultados
similares a temperaturas mds bajas, pero-sé dan aumentos
menores en la moviiidad de segmentos inicigl, aunque con
tiempos de recuperacidén relativa superiores, antes de

760 .~ la estabilizacién de la recuperacién relativa.

En' todos estos casos, una vez lograda la esta-
bilizacidén de la movilidad de segmentos y con un? establ-
lizacién de la recuperabién relativa, se llevd a sabo el
acondicionaniento, para mantener dicha estabilizacinhn,

765 .- utilizéndose aire acondicionador bajo condiciones préc-
ticamente constantes, a saber: 209C y 10 % de humedad re-
lativa. Desde este punto de vista, se puedenyempaquctar
.al vaclo con seguridad, prendés o similares hechas en
tales materiales, sin que se produzcan en el material de

770 ¢ = manera permanente o semipermanente arrugas perjudiciales.

Con referencia a los citados ejemplos, diremos

que el arrugamiento llamado cénico, es ya conocido en
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la técnica y haremos referencia sobre este punbo 2 la
publicacidn "Propiedades de recuperacion contra las arrugas
en los tejidos de algoddén al cambiar las condiciones de
humedad y temperatura', SIRTEC, Symposium International

de la Recherche Textile Cotonniére, Paris, 22=25 de abril
de 1969, correspondiente a estos procedimientos.

El siguiente ejemplo representa una forma de
realizacidn del procedimiento de la presente invencidn,
en la cual ge han utilizado diferentég entornos de aire de
acondicionamiento. ’

Este ejemplo se desarrolld utilizandbhél aparato
de la solicitud de patente de esta misma fecha mencionada
més arriba, y se dispuso 1la zona de trétamiento de tal apa-
rato con aire de acondicionamiento a una temperatura de 30
a 209C, conteniendo del 30 al 15 % de huméﬁad relativa,
mientras.que en la zona de estabilizacién se'iptrodujo aire
de acondicionamiento a una temperatura de 20 a 15§C ¥ & una
humedad relativa del 12 al 5 %. '

Se han efectuado numerosas pruebas bajo tales
condiciones, empleandose diversos tipos de materiaies fi-
brosos, por'ejemplo, productos textiles en fbrma de prendas
de vestir, almohadas y similares. -

En una de tales pruebas, se introdujeron en el
aparato trajes de lana, de caballero, en un lQO % de lana,
siendo las condiciones atmosféricas ambientdiés en tal
punto aproximadamente de 302C &'60 % de humedad.relativa.
Se trataron inicialmente las prendas con aire acondicionador
empledndose tal aire a razdén de 400 litros por segundo.

IEn. la zona de estab;lizacién se int:odﬁjo aire acondicio-

nador a razén de 200 litros pof segundo. Las temperaturas

il oy armpern s e pres SoYTls e e g RYA—— - Ayt e e e g <
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del aire en la porcidn ipicial de las zonas de tratamien-
to, fueron aproximadamente de 309C, descendiendo hasta
los 15 a 209C aproximedamente, manteniéndose el aire en
la zona de estabilizacidn a una temperatura constante de
15 a 2009.

Se .trataron las prendas en la correspondiente

- zona de tratamiento, hasta el momento en que la movilidad

de segmentos del material de lana quedé'ﬁrécticamente
estabilizada y hasta que, asimismo,ilg:yecuperapién re-
lativa se £ijé en un nivel piéctiéamenté éstable. A con-
tinuacibén, se mentuvieron las prendas en tal jituacién
de estabilizacién, dufante 30 minutos aproximadamente,
siendo el tiempo total de acondicionamiento de aproxima-
damente 60 winutos. - . l

En este ﬁrocesb, después ‘de una operacidén en
continuo, se intr&dqjo aire de acondicionamiento, utili-
zéndose una mezcla de aire ambiental y de aire tratado,
de modo que la mezcla obtenida fué tal que en ella, la
hunedad ielativa variaba aproximadamenfe un 30 % en la
fase inicial de la zona de tratamiento hasta aproximada-
mente un 15 % en la zona final de tratamiento, misacras que
en la zona de estabilizacidén se mantuvo una humeded e~
lativa constante del 10 %.

El aparato empleado de acuerdo con la solicitud

-

de patente de esta misma fecha, presenta las siguientes

.caracteristicas: La longitud de la zona de tratamiento es

aproximadamente de 10 metros, siendo la altura de todo
el sistema de 2 mebtros aproximgdamente, y la anchura de
80 centimetros. La zona de estabilizacidén tiene una lon-

gitud de 10 metros aproximadamente y se extrajo el aire a
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un volumen constante de 480 litros por segundo (conr un
total de 1200 metros clbices por hora, extraidos en ambas
ZONas).

Al salir de 1a zona de estabilizacién, se cons-

tataron las prendas y se comprobd que presentaban una

recuperacibén relativa inferior a 0,22.

A'continuaciéﬁ,se envolvieron y se empaguetaron
las prendas al vacio, emplcénéose el aparato descrito en
1la citada solicitud de patente. Iin él_gmpaquetado al va-
cio, se redujo el volumen de tales_prendés, hasta apro-
ximadamente 1/% a 1/2. Después, se'almacenaroh{durante
una semana y a conbinuacién se abrid dicho empaquetado
al vacio. Se comprobaron las prendas para determinar las
caractepisticas de arrﬁgamiento v se pudo constabtar que
estaban précticameﬁte exentas de arrugas3/déspués de ha—.
ber empleado el pfoceﬂimiento de esta invencidn.

8i se desea, a continuaciodn, después de abrir
el empaquetado al vacio y para acelerar la Tecuperacion
de las prendas desde este estado de compresidn, & su
condicidén original normal, se puede reacondiclonar el
produdto mediante exposicién del miswo a unas condiciones
de humedad relativa del 50 % o més ¥ de temperatvro desde
1os 25 a los 452C. Mo obstante, estas oqhdioiones de bu-
medad Telativa y de temperatura, variardn segun el tipo
de producto, la naturaleza de los materialeé’fibrosos,etc.

Suficientementé que.ha sido descrito.el objeto
de la patente de invencién gue NOS 0OCUPa, que'io es sola-
mente a titulo de ejemplo y una de las bosibles y mil-
tiples formas de realizacién a que en la practica apli-
cativa puede llegarse a hacer del objeto de la patente,

.
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teniendo como fundavento el procedimiento y dispositive
de la preoente memoria, tnicamente nos resta seflalar

que las modificaciones de forma, modo de proceder, mate.
rias empleadas, etc., u otras no fundamentales, no debey
considerarse variaciones que alteren o afecten a la eéen~
cialidad caracteristica del conjunto de 1s invencién y

cada una de sus partes, ;
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NOTA
.La patente de invencidn descrita recaerd, pues,
sobre las siguientes reivindicaciones:
la,- Y"PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIFETO ¥ M-
PAQUETADO O ENVASADO AL VACIO DE PRENDAS O SIMILARES D=

MATERIAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SINTEPICO", carscteriza-

“do por cuanto comprende una fase de tratamiento del ma-

terial fibroso para reducir la relativa recuperacidn
de sus fibras a un nivel inferior alﬁﬁiypl de recuperacitn
relativa de dicho material antes del tr%%amiento a que
seré sometido, y otra fase destinada a reducik, el nivel
de movilidad de los segmentos de las fibras del wateriel
fibroso a un nivel inferior al nivel de movilidad de los
segmentqg de dichas fibnas antes del citado tratamiento.
2&.,~ "PROCEDIMIENTO PARA EL 'TRATAMIENIO Y EM~
PAQUETADO O ENVASADO AL VACIO DE PRENDAS Q/SIMILARES DE
MATERIAL FIBROSO TEXTIL NATURAL 0 SIHTETICO", segun la
reivindicacidén primera, caracterizado por cuanto sl trata-
miento del referido material fibroso se lleva a efecto
aportando dicho material fibroso con una primera wovilidad
de segmentos y un primer nivel de recuperacién reletive,
exponiendo dicho material fibroso a un ambiente gaéccso
circundante, para hacer descender el nivel de movilidad

de sus segmentos y el nivel de recuperacidn relativa, a

un segundo nivel inferior a dicho primer nivel, continuando

la exposicidén del material fibroso al ambiente gaseoso

circundante, hasta que el nivel de movilided de sus seg-
mentos y el nivel de recuperacién relativo sean sensible-
mente constantes.

38, "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAHIEHTO‘Y -
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PAQUETADO O ERVASADO AL VACIO DX LilHDAS © STMILARES
DE MATERIAL.FIB’OSO PEXTLE BATURAL ¢ SIRFLITCOM, sesin
la primera reivindicacidn, carccterizado por cuanto ei 18
terial fibroso se trata exponilndcle a un ambiente gaseoso
circundante con una temperaburs suiiclcenve para reducir
ql nivel de movilidad de los sczmenbtos de las fibrac del
material fibroso a dicho nivel, por debaje del nivel pre-
cedente a dicho tratémiento v vpara reducir dicho nivel
de Tecuperacidn relativa a un nivel siéu&@o por debajo
del nivel anterior al mencionado tratawniento.

4a,- "PROCEDIHIEN‘O PARA EL TRATAHIENTO Y
EMPAQUETADO O EHVASADO AL JACIO DX PRENDAS'O SIMILARES DE
ﬁATERIAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SINPETICO", segin la

reivindicatidén primera, caracberizado por cuanto el material

3 * . -/’ »
fibroso es tratado exponiéndolo a un ambiente gaseoso cir-

cundante durante un periodo de tiempo suliciente para
hacer descender la movilidad de los segmeﬁtos y la rccupe~
racién relativa a los referidos niveles, por debajo de
los niveles precedentes al tratamiento, y en el que el
nivel de recuperacidn relativa es inferior a 0,32.apro—
ximadamente. :

ba,- "PROCEDINISHTO PARA EL TRATAMIENTO Y
EMPAQUETADO O ENVASADO AL VACIO DE PRENDAS O SIMILARES DE
MATERIAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SINTETICO", caracterizado
por cuanto comprende un proceso de acondicioﬁamiento Gael
Qrticulo de material fibroso a dna atmésfera‘de.deshumi—
dificacidn a temperatura predeterminada, en la que el
nivel de movilidad de los segmentos de las fibras de dicho
articulo, se reduce a un nivel previamente seleccionado,

inferior al nivel de movilidad de los segmentos de sus
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fibras, a una temperatura suvperior & la mencionada TGem-
peratura bredeterminada, ¥y a cdntinuacién, el articulo

es empaquebado o envasado al vacio, sicndo el nivel de
movilidad de los segmentos de sus fibras durante elreﬁ~
paquetado, no supcrior al nivel previamente seleccionado.

N 62.— UPROCEDIMIERTO PARA EL TRATAMIENTO Y
EMPAQUETADO O ENVASADO AL VACIO Dis TRENDAS O SIMILARES DE
MATERTAL FIBROSO TEXTIL HATURAL O SINTETICO", carscteri-
zado por cuanto comprende las fazes ée‘éxposicién.suce—
siva de dichos articulos a una primefa Yy una.Segunda
atmdsferas, excediendo la tewperatura de la pﬁimera at-
mésfera a la temperatura de la segunda atmbsfera, y ha—.
biéndose establecido las humedades relativasrﬂe la pri-
mera y ségunda atmésférés,'para proporciog@r un _descenso
en la huwmedad relative del articulo en el curéb del refe-
rido acondicionamient;; y él posterior enfasado o empa-
quetado al vacio del citado articulo, dgrque se trate,
mientras se encuentra a una temperatura y a una humedad
relativas establecidas para dicho acondicionamiento.

7a,- YPROCEDIMIZNTO PARA EL TRATAMIENTO Y

EMPAQUETADO O ENVASADO AL VACIO DE PRENDAS O SINILARES
DE MATERIAL FIBROSOVTEXTIL WATURAL O SINTETICO", segln
las reivindicaciones primera,'segunda o tercera, caracte-
rizado por cuanto el material fibroso se tgata mediante

su exposicidén a una masa de aire de acondicionamiento,

que tendrd sensiblemente la misma humedad relativa que

dicho material fibroso, siendo la tewperatura del aire de
acondicionamiento inferior a la.temperatura del material
fibroso antes del tratamiento con el aire de acondicio~

namiento.



LT RS S DN TN LA 8 00 X2 UL TET CRTL LA VA A RRRRNTR I LBz a2 ¥e * -

960 [ R

970 o~

975~

980 .~

985.-

.

82.~ "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO Y
BAPAQUIETADO O ENVASADO AL VACIO DE PRENDAS O SIMILARES
DE MATERIAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SINTEITICO", segin
la priuera reivindicacidén, caracterizado por cuanto el
material fibroso se trata acondiciondndolo por lo menos
en dos atmésferas diferentes y en las que, por lo menos
una de las atmdsféras subsiguiente a la primera de las
dos citadas que comprende el tratamignto tiene una humedad
relativa inferior'a la de la atmésfera precedente, expo-
niéndose dicho material fibroso a las'referidas atuwésferas,
durante un periodo de tiempo suficiente para ﬁaéer des=
cender la recuperaciéﬁ relativa del material fibroso a
un nivel por debajo de 0;27 aproximadamente.

~. .- 93.- "PHOCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO Y
EéﬁAQUETADO O ENVASADO AL VACIO DE PRENDXé’b SIMILARES
DE MATERTAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SINTEFICO", carac-
terizado por cuanto comprende el t:atamiento de perfec-
cionado del articulo o producto para reducir la recupera-
tién relativa del mismo a un nivel inferior a la recupe~
racién relativa anterior a dicho tratamiento, y @ un
valor no superior a 0,27 aproximadadmente, envasando o
empaquetando subsiguientemente el material fibrosé a di-
cho nivel o por debajo del mismo.

102.~ "PROCEDIMIENTO PARA TL TRATAHIENTO T
EMPAQUETADO O ENVASADO AL VACIO DE PRENDAS OISIMILARES

DE MATERIAL FIBROSO TEXTIL RATURAL O SINTETICO", segun

la reivindicacidén novena, caracterizado por cuanto la
recuperacidén relativa se reduce a un nivel sensiblemente
constante, en el que se trata el producto para reducir

el nivel de movilidad de los segmentos del material fi-
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990 ¢~ broso hagtza un nivel inférior al existente antes de
ﬁratar d¢icho producto y hasta Que‘el nivel de movilidad
de sus segwentos haya alcanzado un nivel sensiblemente |
constante. ' }

1la.- "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAI\‘IIENTO. Y

995.- - EMPAQUETADO O Eﬁ%ASADO AL VACIO DE PRENDAS O SIMILARES

- DE MATERIAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SIHfETICO", segin
las reivindicaciones segunda, tercera y cuarta, carac-
terizado por cuanto el ambiente gaseoso circundante estard
constituldo por aire atmosférics, estando conveniente-
1000 - mente acondidonado para hacer desceﬁde@ el ni%el'de mo-
vilidad de los segmentos y el nivel de recuperacidn
relativa. A ) -
122.;."PR06EDiMIENTO PARA EL ngEAMIENTO Y
EMPAQUETADO O ENVASADO AL VACIO DE PREﬁBAS 0 SIMILARES
\“1005.- DE MATERIAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SINT@TICO", segin
) la reivindicacidn novena, caracterizado por cuanto el
nivelhde recuperacidén relativa del material fibroso, se
reduce al ser expuesto a un awmbiente gaseoso circundante
con una temperatura sensiblemente constante, pero con
1010.~ . una humedad relativa sufipiente, para hacer descender
el mencionado nivel de recuperacidén relativa del material
fibreso, hasta un punto en el que el nivel de recupera-
cidén relativa se mantiene sensiblemente copstaﬁte.
1%a,- "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMTIENTO ¥
1015.~ .EMPAQUETADO 0 ENVASADO. AL VAOIC DE PRENDAS O SIMILARES
DE MATERIAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SINTETICO", segﬁn
las reivindicaciones primera, segunda o tercera, carac-
terizado pof cuanto el material fibroso -es trata@o por

exposicidn al aire atmosférico en una zona de tratamiento
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inicial, y subsiguientemente en una zona estabilizadora,
traténdose el material fibroso en dicha zona de trata-

miento, hasta que el nivel de movilidad de segmentos y el

de recuperacidn relativa del materiasl se mantengan sensi-

blemente constantes, y a continuaciédn, manteniendo dicho

nivel de movilidad de segmentos y el nivel de recupera-

" ¢idén relativa, sensiblemente constantes, durante un pe-

riodo de tiempo de 0,1:1 hasta 1:0,1 aproximadamente,
respecto al tiempo de tratamiento inicial de dicho ma-
terial. ' |

14a,- "PROGEDIMIENTO PARA TI TRATANIENTO Y
EMPAQUETADO O ENVASADO AL VACIO DE PRENDAS 0 SIMILARES
DE MATERTAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SINTETICO",segun la.
reivindicacién.décimotércera, caracterizado por cuanto
el mateﬁial f;brosq es tratado inicialméﬁ%é a una tempe-
ratura comprendida eﬁfre 0 y 50¢ centigrados aproximada-
mente, y por cuanto el repetido material fibroso se Trata
seguidamente a. una temperatura comprendida entre O y 4092
centigrados aproxzmadamente.

152,~ "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAHIENTO Y
EMPAQUETADO 0 ENVASADO. AL VACIO DE PRENDAS O SIMITARES
DE MATERTAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SINTETICO“,Isegﬁn
las reivindicaciones décimotercera o décimocuarta, carac-
terizado por cuanto la atmésféra o medio de ?ratamiento

tendrd una humedad relativa comprendida enﬁie el 1 yel

30 % aproximadamente.

168.- "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMiEHTO 1
EMPAQUETADO 0 ENVASADO AL VACIO DE PREND.S O SIHILARES
DE MATERIAL- PIBROSO TEXTIL KATURAL O SIUTTTICO“ segun

la reivindicacidén primera, caracterlzado por cuanto dicho
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material fibroso es tratado exponiéndole al aire atmos~
férico para reducir el nivél de movilidad de sus segmentos,
haciéndole més bajo que el nivel de movilidad de dichos
segméntos antes del tratamiento, con el fin de reducir

la recuperacidén relativa a un nivel inferior a 0,27 apro-

. ¥imadamente, envasando o empaquetando a continuvacién dicho

material, cuando los niveles de movilidad de sus segmentos
y el de recuperacién relativa se encuentran a tales ni-
veles o bor debajo.de éllos._ . ‘.

17a.~ "PROCEDIMIENTO PARA EL’TRATAMIESTO Y
EMPAQUETADO O ENVASADO AL VACIO DE PRENDAS O SIMILARES
DE MATERIAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SI&TETICO", segun las
reivindicaciones primera; segunda o terceré, caracterizado
por cuanto por virtud del mismo se reduce 1§ tendencia de
taies nateriales a arrggarse o replegarég/;l liberarlos
del envase al vacio, 16 que se consigue debido a las fases
del procedimiento que comprenden: La exposicidén del ma-
terial fibroso @ un ambiente gaseoso circundante contentivo
de aire, a una témperatura suficiente para reduvcir la mo-
vilidad de segmentos de las fibras de estos materiales,
hasta'un“nivel inferior al nivel de movilidad de dichos
segmentos, antes de ser expuestos al referido ambieante
gaseoso circundante, llevéndose a cabo tal acondicinna~
miento durante uﬁ periodo de tiempo hasta de 240 winutos,
y estabilizando dichos materiales asi tratééos, mediante
el mantenimiento de la movilidad de sus seguentos, A un
nivel infefior al nivel de su movilidad en dicha priméra
fase, bajo unaé condiciones gaseosas menores al 20 % apro-

ximadamente de humedad relativa y a una temperatura menorT

- de 382 centigrados aproximadamente, llevdndose a efecto
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la fase de.estabilizacién durante un periodo comprendido
entre 0,1 : 1 -1 ¢ 0,1 aproximadamente, del factor tienro,
al que han sido sometidos los materiales en la fase de
aconﬁipionamiento, procediéndose a continuacidn al empa-
quétado o envasado de dichbs productos. )

182,- “"PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAKMIENTO Y

' EMPAQUETADO O ENVASADO AL VACIO DE PRENDAS O SIMILARES

DE MATERTAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SINTETICO", segun
las reiﬁindicaciones quinta, novena, décimosexta o décimo-
séptima, caracterizado por cuanto estés materiales serdn
empaquetados ofenvasados exponiéndolés ) esténéo en con~-
diciones de vacio en un material envoléente flexible que
tendrd wn bajo grado de‘transmisién del vépor himedo.

.- 192.- "PROCEbIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO Y
EMPAQUETADO O ENVASADO AL VACIO DE PRENﬁKé.O SIMILARES
DE MATERIAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SINTETICO", segln
las reivindicaciones primera, segunda, tercera o novena,
caracterizado por cusnto los articulos o productos so-

metidos a tratemiento estarén constituidos por materiesles

'textilgs fibrosos naturales o sintéticos.

20§.<1"PROCEDIHIENTO PARA EL TRATAMIENTO Y
EMPAQUETADO O ENVASADO AL VACIO DE PRENDAS O SIHiLARES
DE MATERTAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SINTETICO", sagin
la reivindicacién décimoséptima, caracterizado pox cuanto

el tratamiento de estabilizacidn se desarrolla durante

" uyn periodo de tiempo comprendido entre 0,5 : 1 hasta

1 : 0,5 aproximadamente, con relacidén al tiempo durante
el cual se ha estado tratando el material textil en la
fase de acondicionamiento, pudiendo durar el tratamiento

de dichos materiales hasta un total de 4 horas.
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2iﬂ.~ "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO Y
EMPASUETADO O ENVASADO AL VACIO DE PRENDaS O SIMTLARES
DE MATERIAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SINTETICO", sesin
las reivindicaciones décimoséptima o vigésima, caracteri-

zado por cuanto los citados materiales son tratados en

la correspondienté zona de tratamlento durante un periodo

comprendido aproximadamente entre dos minutos y dos horas,

y en la zona de acondicionamiento durante un periodo com-

prendido'entre 2 minutos y 2 horas, aproxipadamente.
228, "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIERTO Y
EMPAQUETADO O ENVASADO AL VACIO D& PRENDAS O éEﬁILARES
DE MATERTAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SIﬁTETICO", segun las
reivindicaciones primera} segunda'o tercera, caracterizado
por cuanto la movilidadzﬁe segmenﬁos del material fibroso
se la hard descender desde un nivel inieiéithasta otro
nivel previamente seléﬁcionado, mediante la exposicidn
del material a un ambiente gaseoso circundante que tendrd
una temperatura inferior a la teuperatura del material
antes de su tratamiénto. _ '
2%a,~ "PROCEDIMIENTO PARA EL TRAfANIENTO Y
EMPAQUETADO O ENVASADO AL VACIO DE PRENDAS 0 SIMILARES
DE MATERIAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SINTETIOO“,»éegﬁn
1as reivindicaciones primera, segunda o fercera, carvac-
terizado por cuanto la movilidad de segmentog del meterial

fibrosc habrd de hacérsela descender, desde un nivel ini-

‘¢ial hasta otro nivel previamente seleccionado, mediante

la exposicidn del repetido material a un ambiente gaseoso
circundante que tendréd una humedad relativa inferior a
ia del materisl antes de su tratemiento.

o4a,- "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO Y
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llQQ.- EMPAQUETATO O ENVASADO AL VACIO DE PREHDAS O SIFILARES
DE MATERTAL FIBROSO TEXTIL HATURAﬁwOWSINTETICO", segln
las réivindicaciones primera, segunda o tercera, caruc-
terizado por cuanto se hard descender la movilided de
_ segmentos del matgrial fibroso desde-un nivel inicial
1145,- hasta un nivel previamente seleccionado, mediante su ex-
posicién a un ambiente gaseoso circundante con une tem~
peratura inferior a la del citado materisl antes de su
tratamiento, y con una humedad relativa inferior igual-
mente a la del material antes del repetido tra%dmiento.
1150.- , 25&,~ "PROCEDIHIZNIO PARA EL TRATAMIENTO Y
EMPAQUETADO O ENVASADO AL VACIO DE PREWDAS O SIMILARES
;DE MATERIAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SINTETICO", segln
la reiv;ﬁdicacién qovéna, caracterizado por cuanto en la
fase de tratamiento, se eleva inicialmente/el nivel de
.\1155.- movilidad de segmentoé del material a un nivel superior
al nivel anterior al tratamiento, y subsiguientemente, se
hace descender dicho nivel de movilidad de segmentos hasta
por debajo del nivel previo al trataniento, reduciendo
tal tratamiento la recuperacion relativa a un nivel sen-
1160.- siblemente constante antes de la fase del envasado o em-
paguetado. . "
26&.~ "PROCEDIMIENIO PARA EL TRATAMIENTO Y
EﬁPAQUETADO 0 ENVASADO AL VACIO DE_PREHDAS 0 SINMILAKIS
DE MATERIAL FIBROSO TEXTILVNATURAL 0 SINTETICO", segin
1165.- las reivindicaciones primera, segundano ﬁercera, camc—
' teriéado por cuanto el material fibroso serd expuesto ini-
cialmente a una atmbsfera con temperatura elevada, te-
niendo dicha atmésfera una humeﬁad relativa inferior a la

humedad relativa del material fibroso, y tratando a con-
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tinvacidn el material fibroso mediante su exposicidn

a una atmbsfera con bLemperstura infTerior a la de dicha f
temperatura elevada, y teniendo una humedad relativa in- v
ferlor a la humedad relativa del matcrlal antes de su tra- {
tamiento, exponiéndose por fin el citado material 2 la

ltima atwésfera mehcionada, durante un periodo de tiempo

suficienbe para lograr un nivel sustancialmente estable

de recuperacidén relativa y para conseguir un nivel sen-

siblemente estable de movilidad de segmentos, envaséndose
e} empaquetandose, a conbinuacibén, dicho material a los

citados niveles, sustancialmente o sen31blemente*estables

de recuperacidn relativa y de movilidad de segmentos del :

material, o a niveles inferiores.

- 2780~ "P?OCTDihluN“O PARA EL TRATAMIENIO ¥
EMPAQUETADO 0 INVASADO AL VACIO DE P?EJDAS//'SlﬁlLARLS
DE MATERIAL FIBROSO TEXTIL NATURAL O SINTETECO", segin
1as reivindicaciones primera, segunda y tercera, caracte-
rizado ﬁor cuanto durante la duracién del procedimiento
se reduciréd la recuperacidn relativa hasta un nivel
inferior a 0,32.

282 .~ “PROCEDINIENTO PARA EL TRATAMIENTO Y
EMPAQUETADO O ENVASADO AL VACIO DE PRENDAS.O SIHiLARES
DE MATERIAL FIBROSO TEXTIL WATURAL O SINTETICO".

Todo ello tal y conforme queda descrito, Te-
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presentado ¥y reivindicado.

Esta wemoria consta de cuarenta y una hojas
mecanografiadas ¥y foliadas por una sola de sus caras,

conteniendo un total de pil ciento noventa y siete linecas.

Madrid ar & SRE. 1978
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