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Para ranurar, e n ta lla r  o p ra c tic a r  ventanas en 

p e r f i le s  de ca rp in tería  m etálica, se ha venido -utilizando 

máquinas fresadoras, más o menos inspiradas en su construc­

ción en máquinas herramienta convencionales, de modo que 

5 resu ltan  caras a comparación con e l'tra b a jo 'c o n c re to  que 

han de r e a liz a r , a l mismo tiempo que no se adaptan p e rfe c­

tamente a la s  operaciones de ca rp in tería  mecánica.

La presente invención tr a ta  de solucionar este  

problema proporcionando una máquina fresadora que comprende 

10 un p ortafresas conectado con un grupo accionador en rotación  

y  montado en un soporte desplazable en re la c ió n  a una mesa 

de trabajo , p rovista  de medios para l a  su jeción  del p e r f i l  

a fre sa r , y-que se d istingue de acuerdo con l a  invención 

por e l hecho de qué e l soporte está  montado librem ente des- 

15- l iz a n te  sobre un par de barras d eslizad era  p a ra le la s  y  o- 

rientadas según una de la s  d irecciones p rin cip a les  de tra ­

bajo  de l a  fre sa , con sus extremos f ija d o s  a sendos carros 

que a  su vez son librem ente d eslizan tes sobre un segundo 

par de barras d eslizad era  p a ra le la s  y  orientadas en una d i-  

20 rección  ortogonal a la  an terior, la s  cuales van f ija d a s  a 

l a  mesa de trabajo  o a una bancada portadora de l a  misma, 

estando dichas mesa o bancada p rov istas de un asiento para 

una p la n t i l la  p e rfila d a  dé.acuerdo con e l fresado a r e a liz a r  

y  e l  soporte p rovisto  de un brazo portador de un d is p o s it i-  

25 vo seguidor de dicha p la n t i l la .

preferiblem ente, e l soporte comprende una base 

p rovista  de d isp o sitiv o s  de deslizam iento sobre e l primer 

par de barras deslizadera,- - una. columna que se extiende hacia
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arriba desde dicha base, y  una corredera, desplazable y  f i -  

ja b le  en posición a lo  largo  de dicha columna y  portadora 

del d isp o sitivo  p ortafresas y  del grupo accionador del mis­

mo. por ejemplo, la  corredera puede ser accionada a lo  la r -  

5 go de la  columna mediante un d isp o sitiv o  de crem allera y 

piñón accionada por una palanca de mano, siendo e l peso del 

conjunto desplazable verticalm ente, compensado mediante un 

resorte  esp ira l que actúa sobre e l árbol del piñón.

En l a  forma p referid a  de l a  invención, e l dispo- 

10 s it iv o  seguidor de l a  p la n t i l la  comprende un in d ice  de con­

tacto , f i j o  a un dado a ju stab le  y  f i ja b le  en e l brazo para­

lelam ente a una de la s  direcciones de trabajo de l a  fre sa , 

de manera que peim ite reproducir é l miaño p e r f i l  de fresado 

en d is tin ta s  posiciones dentro del p e r f i l .

15 Por otra  parte, la  mesa de trabajo  comprende un

espaldón de tope para e l p e r f i l  y  un to r n illo  de presión en­

frentado a l mismo, montado en un,brazo a ju stab le  en a ltu ra  

y  lateralm ente respecto de la  mesa, para adaptar dicho to r­

n il lo  a d is tin ta s  configuraciones de p e r f i le s .

SO Los dibujos adjuntos muestran, a t ítu lo  de ejem­

plo no lim ita tiv o  del alcance de la  invención y  en represen­

taciones esquemáticas, una forma p referid a  de l le v a r la  a l a  - 

p rá ctica .

En dichos dibujos: La fig u ra  1 es una v is ta  la t e -  

25 r a l alzada del conjunto de la  máquina fresadora, y  l a  fig u ra  

2 una sección transversal en jplanta, por e l plano 11-11  de 

l a  fig u ra  precedente.

Una bancada indicada con l a  referen cia  general
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- 1 - ,  de cualquier tip o  de construcción convencional, forma 

en su parte delantera una mesa de trabajo  - 2 - , 'lim itada pos­

teriorm ente por un espaldón de tope -3 - , y  presenta, en una 

escotadura o ventana orientada hacia a trás, dos barras des- 

5 liza d e ra  f i j a s  -4 -, p a ra le la s  entré s i  y  orientadas según . 

l a  d irección  horizontal de la  su p e rfic ie  de.tope -6 - del es­

paldón -3 -, o sea, más concretamente, - p ara le las a l a  dimen­

sión lon gitu d in al de un p e r f i l  sujetado a l a  mesa, como se 

verá más adelante, p ara .ser trabajado, simbolizado mediante 

10 e l contorno - 7- .  -

Sobre la s  dos barras - 4-  son librem ente d e sliza n ­

te s  sendos dados -8 - que se h a lla n  unidos entre s i  mediante 

otras dos barras d eslizad era - 9- ,  asimismo p ara le la s  entre 

s í  y  perpendiculares a la s  an teriores, sobre la s  que, a su' 

i 5 vez, está  montado librem ente d eslizan te  un carro - 10- .  Este 

último es portador, por una parte de una columna v e r t ic a l  

- 1 1 -  qu$ée extiende hacia arrib a  y  l le v a  lo s  d isp o sitiv o s 

de fresado, indicados con l a  referen cia  general -1 2 - , y  por 

la  o tra  de un brazo - 13- ,  que se extiende horizontalmente 

20 hacia atrás y  termina en un d isp o sitiv o  seguidor de p lan ti­

l l a  - 14-, de manera que e l carro -10 - con lo s  d isp o sitiv o s  

fresadores pueden ser desplazados horizontalmente en cual­

quier d irección  dentro de lo s  lim ite s  de la s  carreras de­

terminadas por la s  d eslizaderas - 4 - y  - 9- .

25 Los d isp o sitiv o s  fresadores-comportan, de modo

. sim ilar a un cabezal de taladradora, un bloque - 15-  que e$ 

apto para d e slizarse 'vertica lm en te  sobre la  columna y  se 

extiende horizontalmente h acia  delante formando un brazo
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- 16- ,  sobre e l que está  montado un electrom otor de acciona­

miento -1 7 - , con su árbol de sa lid a  dispuesto verticalm ente 

hacia abajo, para sostener un portaherramientas - 18-  en e l 

que se puede montar l a  fre s a  - 19-  necesaria para e l trabajo 

5 a r e a liz a r  y  que queda situada encima dé la.m esa - 2- .  Para - 

e l accionamiento del cabezal fresador d escrito , l a  columna 

- 1 1 -  está  p rovista  de un dentado de crem allera -20- con e l 

que engrana un piñón -2 1 - , e l  cual forma parte de un árbol 

j tran sversal -22- que se h a lla  sostenido g ira to r io  mediante
t - . .
I 10 co jin e te s  - 23-  y  termina por sus extremos en una palanca de

; accionamiento e x te rio r  - 24- ;  e l  extremo opuesto del árbol
i- - .

está  unido a un reso rte  laminar espirsú. - 25- ,  dispuesto de 

manera que tiende a con trarrestar, a l menos en parte, e l pe­

so del cabezal fresad or. La posiqión v e r t ic a l del cabezal 

15 d escrito  puede ser f i ja d a  por cualquier medio convencional, 

por ejemplo un to r n illo  de presión -2 6 -.

El d ispositivo*seguid or de p la n t i l la  - 14-  queda 

dispuesto encima de una mesa -5 - , formada en la  parte poste­

r io r  de la  bancada - 1 -  y  sobre la  que una p la n t i l la  no re - 

20 presentada, de cualquier m aterial laminar adecuado y  provis­

ta  de un p e r f i l  correspondiente a l del fresado que se tra ta  

de r e a liz a r , puede ser f i ja d a  mediante t o m il lo s  o grapas 

¡ apropiadas. El extremo l ib r e  del brazo - 13-  tie n e  una rendi­

ja  lon gitudin al - 27-  que es atravesada verticalm ente por un 

25 vástago -28-, terminado en su extremo superior en una empu­

ñadura de accionamiento - 29-  y  en e l in fe r io r , debajo de d i-  

! cho brazo, en un dado - 30-  que puede ser ajustado a lo  la r -

} go de l a  ren d ija  mediante un d isp o sitiv o  de to r n illo  -3 1r  y
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f ija d o  en l a  posición  deseada por medio de un d isp o sitivo  

de ap rie te  - 32- ;  e l lado in fe r io r  del dado presenta un in ­

d ice s a lie n te  -33-,. destinado a reco rrer e l  p e r f i l  á copiar 

de la  p la n t i l la .

5 La f i ja c ió n  del- p e r f i l  a tra b a ja r  - 7-  sobre la

mesa -2 -  sé r e a liz a  mediante un d isp o sitiv o  de prensa in d i­

cado con l a  referen cia  general - 34-  y  que comprende un t o r ­

n il lo  -3 5 -, accionable mediante un volante - 36-  y  montado 

en e l extremo superior de una p ieza  a modo de p le tin a  -3 7- 

10 que se h a lla  f i ja d a  a la  cara fro n ta l -38- de l a  bancada - 1 - '  

mediante un d isp o sitiv o  de c o liso  - 39-  y  to r n illo  de pre­

sión - 40- ,  de forma que es p osib le  v a r ia r  e l punto de a p li­

cación de l a  cabeza - 41-  del to r n illo  de presión contra e l 

p e r f i l  según convenga en cada tip o  de trab ajo .

15 De acuerdo con lo  que antecede, una vez f ija d o  e l

p e r f i l  - 7 -  a tra b a ja r  en la  mesa -2 - , y  l a  p l a t i l l a  portado^ 

ra  de l a  muestra de contorno a reproducir en la  mesa - 26- ,  

e l  funcionamiento de l a  máquina fregadora d e scrita  se redus- 

ce a hacer b a ja r  e l chbezal frésad or hasta que l a  fre s a  -1 9 -  

20 penetra hasta l a  profundidad deseada, después de lo  cual e l 

conjunto del mismo es desplazado manualmente de manera que 

e l ín d ice  -33- recorre e l contorno de l a  p la n t i l la , lo  que 

es permitido por lo s  dos grados de lib e r ta d  proporcionados 

por la s  dos d eslizad eras -4 -  y  - 9 - .

25 Se aprecia que l a  máquina d e sc rita  es extremadas-

mente s e n c illa  en su construcción y  no requiere ningún cono­

cimiento esp ecia l para.su  accionamiento.

Por lo  demás, serán independientes del alcance de



l a  presente invención lo s  d e ta lle s  accesorios y  demás carac­

t e r ís t ic a s  constructivas no esen ciales, empleados en la  

puesta en p rá ctica  de la  misma, por quedar todo e llb  com­

prendido dentro del marco de la s  sigu ien tes re iv in d ica c io - 

5 nes. ' .

. - 7
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 . Máquina para e l fresado de p e r f i le s  de car­

p in te ría  m etálica, del tip o  de la s  que comprenden un porta- 

fre sa s  conectado con un d isp o sitiv o  motor para su acciona­

miento en rotación  y  montado en un soporte desplazable en 

re la c ió n  á una mesa de trabajo , p ro v ista  de medios para l a  

su jeción  del p e r f i l  a fre sa r , caracterizad a esencialmente 

pop e l hecho de que e l soporte está  montado librem ente des­

plazable sobre un par de barras d eslizad era p a ra le la s  y  o- 

rientadas según una de la s  d irecciones p rin cip ales de tra ­

bajo de la  fre sa , con sus extremos f ija d o s  a sendos carros 

qué, a su vez, son librem ente desplazables sobre un segundo 

par de barras deslizadera p ara le la s, orientadas en una di­

rección  ortogonal respecto a la  an terior, la s  cuales van 

f ija d a s  a la  mesa de trabajo  o a una bancada portadora de 

l a  misma, estando dichas mesa o bancada p rovistas de un ar­

siento  para una p la n t i l la  p e rfila d a  de acuerdo con e l f r e ­

sado a r e a liz a r , y  e l soporte p rovisto  de un brazo portador 

de un d isp o sitiv o  seguidor del p e r f i l  de dicha p la n t i l la .

, 2 . Máquina para e l fresado de p e r f ile s  de car­

p in te r ía  m etálica, de acuérdo con l a  re iv in d icación  1, ca­

racterizad a  esencialm ente.por e l hecho-de que e l soporte . 

comprende una base p rovista  de d isp o sitiv o s  de deslizam ien­

to sobre e l primer par de barras deslizadera, una columna 

que se extiende hacia arrib a  desde dicha base, y  una corre­

dera, desplazable y  f i j a b le  en posición  a lo  largo  de la  re­

fe r id a  columna y  portadora del d isp o sitiv o  p ortafresas y
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del grupo motor para e l accionamiento del mismo.

3. Máquina para e l fresado de p e r f ile s  de c a r­

p in te ría  m etálica, de acuerdo con la s  reivin d icacion es 1 y 

2, caracterizada esencialmente por e l hecho de que la  colum- 

5 na está  p rovista  de una crem allera con l a  que engrana un 

piñón, montado én l a  corredera y  accionable mediante una 

palanca de mano, siendo e l peso del conjunto desplazable 

verticalm ente, compensado por medio de un reso rte  esp ira l 

que actúa sobre e l árbol del piñón.

. 1 0  4 . Máquina para e l fresado de p e r f ile s  de ca r­

p in tería  m etálica, de acuerdo con la  re iv in d icación  1, ca­

racterizad a esencialmente por e l hecho de que e l d is p o s it i­

vo seguidor de l a  p la n t i l la  comprende un ín d ice  de contacto, 

f i j o  a un dado que es a ju stab le  y  f i j a b le  en e l brazo para- 

15 lelam ente a una de la s  direcciones p rin cip a les  de trabajo  

de l a  fre s a .

5. Máquina para e l fresado de p e r f i le s  de c a r ­

p in te ría  m etálica, de acuerdo con l a  re iv in d icación  1, ca¡- 

racterizad a  esencialmente por e l hecho de que la  mesa de 

20 trabajo comprende un espaldón de tope para e l p e r f i l  y  un 

d isp o sitiv o  de to r n illo  de presión enfrentado a l mismo, mon­

tado en un brazo a ju stab le  en a ltu ra  y  lateralm ente respec­

to  de l a  mesa, para adaptar dicho t o m i l lo  a d is tin ta s  con­

figu racion es de p e r f ile s .

25 6. Máquina para e l fresado de p e r f i le s  de car­

p in te r ía  m etálica.

Todo e llo  según queda d escrito  y  reivindicado en 

l a  presénte memoria d escrip tiv a  que consta de diez hojas fo -



lia d a s , e s c r ita s  a máquina por una so la  de sus caras, 

Barcelona, 28 de octubre de 1977 -
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