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El cometido de la invencidén consiste en crear un dibu-
jo de trama coﬁ.libertad en telares de calada ondulada, conser-
vando su alta velocidad de trabajo, y mantener en, ello minimo
el coste del equipo.

5. Ie esencia de la invencién consiste en que a los arro-
1ladores estén asociados varios hilos de trama de diferente co-
lor y/o material, de los que en cada caso se alimenta uno selec
cionado a los arrolladores. Esto se consigue porque a un guiahi
los miltiple se alimentan hilos de trama de bobinas de hilo de
10. trama, de los que a los arrolladores se alimenta en cada ecaso
un hilo de trama seleccionado y se aproxima a éstos un siguien-
te hilo de trama seleccionado, cortdndose los hilos de trama a-
limentados a los arrolladores y alimentédndose a los arrolladores
los hilos de trama nuevos seleccionados,

15, Ventajosamente los hilas seleccionzdos se unen y se ali
mentan a los arrolladores. La unién puede tener lugar mediante
nudos, pegado o soldadura, Ademéds se acumula el hilo entre los
dispositivos de unir y los arrolladores., ELl dispositivo para la
ejecucidn de este procedimiento consiste en que a los arrollado
20. res de vgrias bobinas de reserva de hilo de trama estd asociado
un gufahilos miltiple compuesto de varias correderas asociadas
cada una 2 un hilo de trama, con sendas pinzas pare hilo gober-
nadas, un dispositivo de mando y un empalmador con elementos di-
rectrices para el hilo. El empalmador es ventajosamente un dis-
25, positivo anudador. Entre el dispositivo anudador y el arrolla~
dor puede estar dispuesto un acumulador de hilo. E1 acumulador
de hilo puede estar desarrollado de manera que recibe una longi-
tud de hilo constante o que esté asoclado a é1 un dispositivo

de mando adicional para la longitud del hilo, Ademés puede estar

30. asociado a2l acumulador de hilo un regulador gobernable a través
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de guardahilos de trama.

El acumulador de hilo consta ventajosamente de por lo
menos trés rodillos de invencidén. El disnositivo anudador puede
ser mévil entre el gufehilos miltiple y el arrollador, paralela
mente a la direccidn de marcha del hilo.

Seglin otra caracteristica de la invencidn a cada pinza
del aparato selector de hilo estéd asociada una tijera que se
acciona en dependencia del movimiento de cierre de las pinzas,

Seglin una Wltima caracteristica de la invencidn, para
elevar la productividad y/o para reducir la éolicitacidn de hi-
lo de trama, estdn dispuestos en un telar de calada ondulada va
rios dispositivos arrolladores.

‘La invencién se aclara con detalle a base del siguien-~
te ejemplo de ejecucidn.

La figura 1 muestra una vista lateral de un dispositi-
vo bobinador para los portahilos de trama,

La figura 2 muestra una vista en plania de varios dis-
positivos bobinadores aéociados a un telar de czlada ondulada.

Ta figura 3 muestra une representacidn del gufahilos
miltiple y del aparato selector del hilo.

La figura 4 muestra una representacidn segin la figura
3 con hilo nuevo geleccionado,

La figura 5 muestra una representacidn segin la figura
4 con elementos directrices y anudadores,

La figura 6 muestra una representacidn segin la figura
3 una vez efectuado el cambio de hilo,

La figura 7 muestra una vista lateral del dispositivo
de mando para el cambio de hilo,

A un lado de uvn telar de calada ondulada 1 estédn disw

puestos varios dispositivos bobinadores para los portahilos de
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trema 2. A un dispositivo bobinador pertenecen un dispositivo
receptor y transportador 3 en forma de tambor para los portahi-
los de trama 2, un arrcllador 4 estecionario, rotativo, con un
arragstrador de hilo 5 gobernado, un acumulador de hilo que cong
5 ta de rodillos de inversidn 6, 7, 8, 9, un dispositivo de mando
10, un dispositivo anudador 11 con anudadores 12 gobernador asi
como elementos directrices para el hilo 13, 14 y un gufzhilos
miltiple 15 en el que ademds de los hilos 16, 17, 18, 19 esfén
guiades correderas 20, 21, 22, 23 con pinzas para el hilo 24,
10. 25, 26, 27 gobernadas, a las que estd asociada a cada una una
tijera 28, 29, 30, 31. Cada corredera 20 a 23 lleva una pieza
ranuwrada 32 & 35 con ung ranura 36 a 39. Sobre las correderas
20 a 23 estén dispuestés regletas de platina 40, 41, 42, 43 que
se mueven en vaivén en el gulshilos mdiltiple 15, con gufas de
15. platina 44, 45, 46, A7 y platines 48, 49, 50, 51 asf como elec—
troimanes 52, 53, 54 y 55. Ademds estd asociada una fileta de
bobinas 56 con las bobinas de reserva de hilo de trama 57, 577,
58, 567, 59, 60. El dispositivo de mando 10 consta de un cilin-
dro transportador 61 accionado paso a paso para una tarjeta per
20, forada 62, de una fila de espigas palpadoras 63 zalojadas en una
barra 64,'de una palanca angular 65 con rodillos 66 que ataca
en la barra 64 solicitada por resorte, y de una leva 67 rotati-
va, asi como de una fila de platinas 68 solicitadas por resorte
asociadas a las espigas palpadoras 63, con un drbol 69 como con
25, tracojinete, de una regleta de arrastre 70 oscilante y micropul
sadores Tl asociados a las platinas 68, con palpadores T2.

En el e jemplo de ejecucién representado estdn reunidos
seis de éstos dispositivos bobinadores formando un complejo aso

ciado al telar de calada ondulada 1, Los rodillos de inversidn

30, 6 a 9, la fileta de bobinas 56, las regletas de platina 40 2 43,
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asi como el dispositivo de mando 10 se extienden en su funcidn
sobre los seis dispositivos bobinadores. Desde la calada del te
lar de ¢alda ondulada 1 sé llevan los portabobinas de trama 2
vacios, mediante un dispositivo no representado, al dispositivo
5 bobinador y se alimentan al arrollador 4 constantemente rotati~
vo, por medio del dispositivo de rebepciéq y.transporte 3 rota-
tivo paso a paso. Aqui se dotan los portahilos nuevamente con
hilos de trama 16 a 19, de color y/o tipo diferente, para un an
cho de trabajo. ELl proceso de bobinado se interrumpe mediante
10, retracecibn del arrastrahilo 5 detrds del canto del arrollador,
cuando se ha puesto la necesaria cantidad de hilo de trama, Al
avanzar un paso el dispositivo de recepcidn y transporte 3 no se
corta inmediatamente el hilo de trama en el portahilo 2 llenadq'
con lo cual se produce un hilo de unidn entre los poriahilos de
15, trama. Esto aporta la ventaja de que puede continuarse el proce
80 de bobinzdo en el siguiente portahilos de trama, sin mediosg
de sujecién. E1l hilo de trama para el siguiente portahilos de
trama 2 se encuentra entre el arrastrahilos 5 del arrollador 4
vy el dispositivo anudador 11, sobre los rodillos de inversidn
20. 6 a 9. Este hilo una vez que el arrastrahilos 5 sobresale nueva
mente del arrollador 4 y ha cogido al hilo de trama, se pone sé
bre el siguiente portahilos de trama 2. Los hilos de trams 16 a
19 se alimentan a un guiahilos miltiple 15 desde las bobinas de
reserva de hilo de trama 57 a 60 que se encuentran sobre la fi-
25, leta de bobinas 56. En el guiahilos miltiple 15 estd asociada a
da hilo de trama 16 a 19 una corredera 20 a 23, ¥y se coge me-
diante sus pinzas 24 a 27, Durante el proceso de hobinado del

. arrollador ﬁ con arrastra 5 sobresaliente, el hilo de frama pre

visto para el siguiente portashilos 2, se extrae de su bobina de

30, reserva a través de los rodillos de inversién 6 a 9, Segin la
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figura 3 éste es el hilo de tramz 18. Pars ésto la pinzas 26
asociada a &1 estéd sbierta. Dursnte la extraccin del hilo de
trama 18 se seleccions el siguiente hilo de trams 16. (figura
4),Esto se provoce medisnte el dispositivo de mando 10 (figura
‘7). Sobre la tarjeta perforsda 62 estan asociadas a cada dis-
positivo bobinador cinco pistes, unz que contiene sefizles pera
el dispositivo anudador 11 y las otras custro que estén asocia
das a les corredefas 20 a 2% para seleccionar los hilos de trg
me 16 a 19 previstos segln dibujo.Antes de cads paso de cambio
del cilindro de transporte 61 se levanta la barra 64 mediante
la leva 67 rotativa, a través del rodillo 66 y de la palanca
gngulsr 65, con lo cual las espigas palpadoras 63 se levantan
de la tarjeta perforads 62.Después del paso de cambio, la nue
ve situacidn de la leva 67, origina que puedsn retornsr a su
situscibn de pértida ls pslanca anguler 65 solicitsda por re-
sorte y con ella la barra 64. Las platinas 68 solicitadas por
resorte presionan a lazs espigas pzlpadoras y por 1los agujeros
contenidos como sefiales sobre la tarjeta perforada 62, Si entrs
una espiga palpadora 63 por un agujero de la tarjeta 62, la
perteneciente platins 68 gira alrededor del arbol 69 y se cifie
al palpador 72. La fuerza necesaris psrs el accionazmiento del
microruptor 71 se aplica por la regleta de arrastre 70 osci-
lante, que al oscilar hscia arriba agarra y srrastra a las plg
tines 68 giradas, pero sin embsrgo oscila pasando ante las
platines 68 no giradss. Una vez sccionsdo el microruptor 71 cse
el electroimin ssociasdo. En ls figures 4 se muestra como estd
desaccionado el electroimén 52 y hs libersdo s la platina 48,
La plating 48 sé ha secado de su guia 44 en ls regleta de Tlg

tina 40 y se ha encaestrado en ls renurz 30 de lz pieza ranura-

da 32 que se encuentrs sobre la corredera. Mediante ests reten-
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cidén la corredera 20 se llenz hacis adelante por ls regleta de
rlatina 40 que oscila con cada tiempo de seleccidn. La pinza
24 cerrada sujeta gl hilo de trsma 16 y le llevs 2 la zona del |
dispositivo anudador 1l y cercs del hilo de trama 18 gque va

5. passndo.Cuando se ha interrumpido el proceso de bobinsdo por 1la
retraccidén del srrastrahilo 5, es decir no se efectfia ninguna
extraccidn del hilo, el dispositivo de mando 10 d& una sefisl

al dispositivo anudador 1ll, como se ha descrito.en la seleccidn
de las correderss., Los medios directrices del hilo 13,14 se
10. | mueven uno hacia otro y llevan los hilos de trama 16,18 persle
los entre si (figura 5) trés ésto entrs en sctividad el anuda-
dor 12 y anuda los hilos de trams 16,18 entre sf{. Al mismo
tiempo abre lz pinza 24 se cierrs ls pinza 26 y la tijera 30
corta el hilo 18, Luego se reenvia ls corredera 20 por ls re-
15. | gleta de platinz 10 s la posicidn de partids, de manera que al
tener luger nuevesmente la extraccidn del hilo de trems, el hi
lo de trama 16 llega a los rodillos de inversién 6 a 9 y se
alimenta al arrollador 4. Si durante la pausa del bobinado no
se efectla ninguna sefial en el dispositivo snudsdor 11,porque
20, |en ls fils de la %tarjeta perforada 62 no esta previsto pars
ello ningin egujero, no cambiz el hilo de trams, es decir

gue después de la psusa de bobinedo se extrae el mismo hilo de
treme que antes de la psuse de bobinsdo.Este proceso de selec~-
cidén pera arrimar conforme al dibujo los hilos de trsmas 16-19
25. | se repite pars cada portshilos de trsms 2, segin el programa

contenido en la tarjeta perforasda 62,

Descrita suficientemente la naturalezs del invento,

asi como ls msnera de reslizarle en le practica, debe hacerse

30, |conster que las disposiciones asnteriormente indicasdas son sus-
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ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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REIVINZICACIONES

l,~ Procedimiento y dispositivo pars bobinesr portashilos
de trsme de un telsr de calada ondulads, con hilos de trama
cortedos con longitud constante, medisnte dispositivos arrolla
dores o bien bobinsdores, y bobinas de reserva de hilo de tra-
ma que guedan por fuera de ls calada procedimiento caracterizg
do porque se alimentan a un guishilos mdltiple hilos de trams
de los que sl arrollador se slimenta en cada c¢aso un hilo de
trams seleccionsdo y a éste se aproxima un hilo de trama si-
guiente seleccionado, cortandose el hilo de trams alimentsdo
gl arrollador y slimentindosze al arrollador el hilo de trame
nuevo seleccionado.

2.~ Procedimiento segin la reivindicecidén l,carscteri-
zado-porque los hilos seleccionsdos se unen y se slimentan al
grrollador.

3.~ Procedimiento segin ls reivindicscién 1 y 2,carac-
terizado porgue los hilos se unen medisnte nudos.

4,- Procedimiento seghn la reivindicacién 1 y 2,carac-
terizado porque los hilos se unen por soldadura.

5.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1 y 2,carsc-
terizado porque los hilos se unen por pegado.

6. Procedimiento segin lz reivindicacién 1 a 5,carsc-
terizado porque entre el dispositivo anudasdor y el srrollador
Se scumulz el hilo de trama.

7+~ Dispositivo para laz splicacibén del procedimiento
segln las reivindicaciones 1 a &, carscterizado porque consta
de un srrollador que estd ssocisdo a un guishilos méltiple que

, . . i
consta de varias correderas asociadses cade une s un hilo de trs

y

ma con cada una unz pinzs y un dispositivo de mando y un empal
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mador con elementos directrices perz el hilo.

8.~ Dispositivo segln la reivindicecidn 7,carscterizg
do porque el empalmador es un dispositivo anudadqr.

9.- Dispositivo segln la reivindicacibén 7 y 8,carac-
terizado porque entre el dispositivo snudsdor y el arrollador
est3d dispuesto un scumulsdor de hilo.

10,.~ Dispositivo segin la reivindicscién 7 a 9,carac~
terizado porque €l acumulador de hilo tome una longitud de hi-
lo constente,

11,~- Dispositivo segin la reivindicscién 7 2 10,carac
terizado porque sl acumulador de hilo estd asociado un reguls-
dor gobernable a trevés de gusrdshilos de trame.

12.- Dispositivo segln ls reivindicecién 7 a 9, y
11 caracterizado porque sl ascumulador de hilo esta asociédo
un dispositivo de mando adicionsl para las longitudes del hi
1o,

13, Dispositivo segln 1a reivindicacidén 7 g 12,ca~-
racterizado porque el ascumulsdor de hilo consta de por 1o me-
nos tres rodillos de inmersiédn.

l4,~ Dispositivo segin ls reivindicacidén 7 a 13,ca-
racterizado porgue el disposifivo snudador es mdvil entre el
guizhilos mlltiple y el arrollador paralelamente a la direc~
cibén de marcha del hilo.

15.~ Dispositivo segin la reivindicscién 7 a 14,ca-
racterizado porque s cada pinza estéd asocisda una tijera que
es acclonable en dependencis del mevimiento de cierre de las
pinzas.

16.~ Dispositivo segin la reivindicscién 7,caracte-

rizado porgque en el telsr de csledea ondulads estin dispuestos

varios dispositivos bobinadores.



-1l -

17.~- Procedimiento y dispositivo pers bobinar porta
hilos de trama de un telar de calads ondulads, tel y como que-
da sustancislmente describto en la presente Memoria, y en los
dibujos adjuntos.

Ests Memoris consta de once.hojés, escritas & maqui
na por una sola cara. 9% OCT: 1977

Madrid,
VEB Wirkmaschinenbagu Karl-Marx-Stadt.

|

L v b Suaron SR




R 3 Hojas No A
VEB Wirkmaschinenban Larl-Marx~Stadi S

3

Fig.7

1

l ~

A S w P L
3 &G SRR A e,
V & uf{ i"{;‘ “v‘ Y

QUALITY




VEB Virkaasehiveilau

Rl

#g V;a \ . :
Al

5739 8 27

Fig.3

Figs

.-M:\ o' m.'v'l

‘.
S LEg

9 iI#ide Koy

Fig b

EQCALA
VARIABLE

Fig6

M« 3% ]
~ﬂmmww
*Wm f




VEB Wirkmaschinenbau Karl-iarx-Stadt

. 3 Hojas w3

Fig?

’ J, ®, qom 0 Y'RQMBO
pe f/ Flemadgs J. Suar,
- P - . : " " >

5} L
ESCALA

 VARIABLE
’ Wa’NT 5

QUALITY



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



