T \ 'N.- € |
MINISTERIO DE INDUSTRIA ES% 46 3 6 4 5 Al

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTAIAL '
@ "= g BT W7

4 PATENTE. DE INVENCION

ESPANA

PRIORIDADES:
@ *ECHA @ PAIY

@)numeno

P 26 49 266.0 Repiblica Federal

29 de Octubre de 1976
Alemana

CLASIPICAGION INTERNACIONAL FATIN?‘ 0T LA QUE &3 DIVISIONARIA

@rzcm BT AUBLICIDAD
Doz

- @'ﬂ-rul.o D€ LA INVENCION

PRQCEDIMIERTO PARA LA OBTENCION D¥ HILOS SINFIN TEXTURIZADOS

@ SOLISITANTE (8)

BAYER AKTIENGESELLSCHABT

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

Leverkusen~Bayerwerk Repiblice Federal Alemsna

@ INVENTOR (K3}
Dr. Rudolf JUrgen Klee Gerd Areng
Dr. Herbert Scherzberg :

@ TITULAR (EX)

@ REPRESENTANTE

Gomez~-Acebd
1 .
5 JUL. 197
n UTILICESE COM® PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA
UNE A 4 MO, JMee Concedido 0, R@S{[t,tf o acuerdo
con los d=03 4,0 ﬁ';,rb a3 en fa pre-

3
e

senfc G2 oy seBdn el con-
tenido de fu lv‘cuuoi\‘id" wjunta,
‘\



10

15

20

25

20

La invencidn se refiere a un procedimiento pars
la obtencién de hilos sinfin texturizsdos, similares a hilos
de fibras, mediante arremolinamiento y torsidn falsa.

Ya se conoce . la obtencidn de hilos altamente
shuecados mezclando fibras individuales de distinto encogi~
miento entre si,de mesnera que se obtengs un mayor volumen des
pués de encogerse los componentes de alto encogimiento del
hilo debido & una extrusibén del conjunto de las fibras de
los componentes que no encojen. Este procedimiento pars la
obtencidn de un glto zhuecamiento se emplea especialmente en
las fibras de mechén, pero tsmbién se pueds splicar en los
hilos de filemento.

En estos ultimos se obtiene el hilo ahuecado en-
paraﬁando,por soplado, dos hilos que tienen un encogimiento
distinto entre si bajo sobrealimentacidn de uno de los hilos,
y texturizacibén a continuacidén. En el proceso de texturizacidd
se encoje el hilo de mayor encogimiento, extruye al hilo con
menos encogimiento hscia fuera y produce el volumen de 3hue-
camiento. Por la sobreslimentacién del hilo con menos encogi-
miento se refuerza este efecto. Simultaneamente tiende el hi-
lo encogido a roturas cspilares, alcanzdndose asi el efecto
similar a hilos de fibras. Cuando por lo tanto la diferencis
de encogimiento asciende s un 10 ¥ y la sobrealimentacidn de
hilo con respecto al otro hilo asciende asiwismo a un 10 %,
se alcanza una diferencia de longitudes de un 20 %.

También se conoce el influencisr la estructura
de un hilo entrante en la zona de texturizacidén mediante un
calentamiento previo, y slcanzar asi un efecto especisl, por
ejemplo, un menor rizado.

El efecto de hilo de fibrag logrado de esta ma-
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ners precisa alin de mejoras ya que en el articulo terminado
solo resalta en medide insuficiente. Por lo tanto es el obje-
to de la presente invencidn mejorar los procedimientos mencio-
nados.

Una mejoras de estas se logra si el distinto en-,
cogimiento se produce por encogimiento de uno de los componen-|
tes del hilo de hilos sinfin termoplasticos no totalmente es-
tirados, de materisl .sintético, especislmente de poliéster,
con ayuds de un cuerpo calefactor anteconectado. Aqui es adi-
cionalmente posible una influenciacién diferente . de la estrﬁg
tura seglin como sea atravésada la zona de calentamiento forma-
da por el cuerpo calefactor, es decir; segin sea pasada con
o sin posibilidad ‘de encogimiento. Por el trstemiento térmico
con o sin encogimiento se logra una fragilizscidn de uno de
los componentes del hilo. Esto conduce en el proceso de textu-
rizacidn a continuscibédn a roturas capilares y produce asi el
caracter similar a hilos de fibras.

Objeto de la invencidn ed, por lo tanto, un pro-
cedimiento para la obtencién de hilos sinfin texturizsdos si-
wmilares & hilos de fibras, por arremolinamiento y torsidén fal-
sa, que se cerscteriza porque un hiloc parcialmente estirsdo,
antes del proceso de texturizacidn, se trata térmicsmente, es-
te hilo se srremolina s continuacién con un hilc sin encoger,
en el mismo proceso de trebajo, y smbos hilos se texturiza-es-
tiran entonces simulténesmente,

Como material de partida para el procedimiento
de la presente invencidn entran preferentemente en considera-
cibn hilos de polidster, especialmeante aquellos de polietilen-

tereftalato y polibutilehtereftalato. El estirado parcial se

produce preferenteylente por hilado répido, especialmente a ve-
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Como proporcibén de estirado se emplea en esta zona convenien-

locidades de 3,000 hasta 3.500 m por minuto de menera que la
proporcidn de estirado restante de los hilos agciende a l:1,5
hasta 1:1,7.

El tratamiento térmico se efectua a 130 hasta
180° bien sobre la bobina o bien en forms continua en el hilo
en traslacidn con ayuda de un cuerpo calefactor usualmente
empleado en los procesos de estirado. EL trestsmiento térmico
se efectue bien permitiendo un encogimiento de un 10 a 50 % &
Bien bajo tensidn.

Como etapa de texturizacidn se emplea un proce-
so de torsidn falss ususl, en el que la torsién falsa se epli-
ca medisnte un husillo o por un grupo de friccidn, y donde
la zona de torsidn falsa sirve simultaneameﬁte como zong de
estirado. Tales procesos de fexturizacién por torsidén falsa

se conocen, por ejemplo, por “Stené und Zukunft der Texturie
rung", Seutscher Fachverlag GmbH, Frankfurt am Main, editado
por Burkhsrd Wulfhorst, 1957. También el proceso de texturiza-
cibén dispuesto antes o después del proceso de arremolinsmien-
to pertenece al estado de la técnica y como tal no es objeto
de la presente invencidn. En relacidn con esto se hace especiai
preferencia a la patente U5 2 985 995, donde se describen de-
talladamente procesos de arremolinamiento.

La temperaturs, es decir, la tempersatura de fi-

jacidn en La zona de torsidn falsa, ssciende a 190 hasta 230%¢.

temente un mergen de 1:1,5 hasta 1:1,7.
El procédimiento se reslizas, por ejemplo, emplean
do dos hilos de un poiiéster pre-orientado del titulo 167 dtex;

Un hilo-entra en el alimentador de la méquina texturadora bajo

encogimiento en le zona de precalentemiento. El otro hilo, de



10

15

20

25

igual origen, con el mismo encogimiento por hervor, pasa sin

tratamiento térmico previo sl mismo alimentador. Ambos se es=-
tiran-texturizen entonces conjunt amente por un husillo o tor-
gionador de friccidn conforma a ls proporcidn de estirsdo re-

sidual del material de partids y se modifice produciendo rotu-

ras capilsres.

Ejemplo 1

Hilos de polietilentereftalato con un titulo
255 dtex se emplesn para el procedimiento de la presente in-
vencién. Su encogimiento por hervor asciende a un 50 % y su
largsmiento residusl a un 65 %.

Uno de los hilos para la zona de calentamiento
a8 una temperatura de 180°% ¥y con una posibilided de encogi~
miento de un 5V %. Mediante este procedimiento se ha encogido
el hilo y tiene una slargsniento a la rotura de un 80 bhasta
100 % y una resistencia a la rotura de 500 hasta 600 ponds.

Simultsneamente se modifica sin embsrgo tembién
su coumportsmiento & la solicitud de slargsmiento. Este hilo
encoglido se texturize ahors conjuntsmente con el hilo sin en-
cojer en la zons de texturizscidn con emisor de torsidm por
friccibén con una proporcién de estirado de 1:1,45 a 21000.

EL hilo obtenido presents, sdemds del carscter de texturiza-
cidn clésico, unos extremos de filamento sobresalientes que

son similares @ los de los hilos de fibras.

Fjemplo 2

Se emplean dos hilos de polistilentereftalato

con el titulo 58 dtex que se prepsrsron .medisnte un procedi-

miento de hilado répido. Uno de los hilos se encoge a 170°C
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y junto con el otro hilo se slimenta a una unidaed texturiza-
dora. Conforma a la proporcidén de estirado res@dual se 1:1,3
se estira el hilo a 190°C y se texturiza ascendiendo el tor-
sionamiento aplicado & 2.600 vueltas por metro.

El hilo obtenido muestra, sdemés del caracter
de texturizado clésico, extremos de filamento salientes que
son similares a los de los hilos de fibras. Mediante un arre~
molinamiento de clase conocida, sntes o despuéds del proceso
de texturizacién se evita en ambos cesos, es decir, tanto
en el ejemplo 1l como también en el ejemplo 2, un desplezezmien-

to de los hilos entre si.

Descrita suficientemente la natursleza del in-
vento, asi como la meners de realizsrlo en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadass
son susceptibles de modificaciones de detalle..en cusnto no al-

teren su principio fundamentsl.
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Reivindipaciones

l.~- Procedimiento pera la obtencién de hilos
sinfin texturizados, similsres a hilos de fibras, por arre-
molinamiento y torsidn falsa, caracterizado porque un hilo
parciaslmente estirado, antes del proceso de texturizacidn, se
trsta térmicamente, este hilo se arremolina a continuecibdn con
un hilo sin encoger en el mismo proceso de trabajo y ambos
hilos de texturizs-estiran entonces conjuntsmente segin el

método de torsibén falsa.

2.- Procedimiento segin la reivindicacidén 1, ca-
racterizado porque como hilo parcialmente estiradc se emplea
un hilo de poliéster que se ha hilado por el procedimiento de
hilado répido a welocidades de 3000 8 3500 m por minuto y cu-

ya proporcién de estirado asciende a 1:1,5 hasts 1:1,7.

3.~ Procedimiento segin la reivindicecidn 1, ca-
racterizado porque el hilo parcialmente estirado se trata tér
micamente a temperaturas de 130 hasta 18000 sobre la bobina
o bien en forme continua en traslacién con un cuerpo calefac=

tor,

4.~ Procedinmiento segln le reivindicscidén 1, ce-
racterizado porque el hilo parcislmente estirado, antes del
proceso de texturizzcibn sufre dursnte el trastamiento térmico

un encoginiento de un 10 a 50 %,

5.~ Procedimiento seglin la reivindicscién 1, ca-

racterizsdo porque el tratamiento térmico del hilo parcislmenw
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te estirado se efectua basjo tensibn.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, cad
racterizado porque los hilos reunidos en ls zona de torsién
falsa en una proporcidn de 1:1,5 hasta 1:1,7 en caso dado se

estiran bajo calor.

7.- Procedimiento seglin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque e continuacidn del proceso de torsibén fal-

sa se efectus un arremolinamiento.

8.~ Procedimiento pers la obtencidén de hilos sin
fin texturizados, tsl y como se describe en la presente Memo-

ria.

Este Memoria consta de 8 hojes escritas s méquid

na por una sola cara.

Madrid, 28 OCT. {977
BAYER AKTIENGESELLSCHAFT

L. Gu:z'.)
;FIL"I:(:‘:I J. Suarsx~LJd\
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