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La invencidn se refiete a un procedimiento para cortar
uno o varios cables de fibras en traslacibn, compuestos de uno o de
varios capilares, que estdn bajo tensidn, con un titulé total hasta
60,000 dtex,

Tales procedimientos y dispositivoes tienen, por ejem-
plo en las miquinas textiles, el cometido de parar en caso de una ave-

"ria (por ejemplo, acumulacidn en los rodillos de estirado) la alimen-
tacidén del hilo, para evitar asi averias en la instalaciones de la mi-
quina textil.

Para cortar los hilos se usan seneralmeﬁte tijeras,
bulones de cizallamien#o y cuchillos con yunque y dispositivos de fija-
cidn. Con las tijeras practicamente solo se puede cortar un cable de
fibras. Con alta velocidad de traslacién del cable de fibras se pueden
presentar écumulaciones de los hilos y agarrotamientos de la tijera.
El hilo de rdpida traslacién roza al cortar las aristas de corte de
la tijera y hace que'pierd& el corte. La consecuencia es una expule
sidn @;;Ld@ble;fﬁéra:dqi@ﬁ tijera por lo que sin contra-soporte no se
realiza ningun éorte. En los bulones de cimgllamiento n; se presenta
esta desventaja, ya que el hilo es conducido en un escote del buldn
y por el imén de elevacidén se estirado forzosamente contra el casqui-
llo de corte y el borde de corfe del bulédn sieﬁdo asi cortado, pero se
pueden presentar averias debido a la gufa relativamente estrecha en
el buldn de corte cuando, por ejemplo, cargas estédticas "hinchan" el
haz de capilafes vy hacen que se salga del guia=hiles. Como el hilo
siempre se ha de trasladar en la ranura del buldn de corte es necesario
um alineamiento exacto con respecto al recorrido del hilo. Bl corte
con cuchilla y yuﬁque se puede comparar después de rdpida pérdida del
filo con el dispositivo de fijacidn, donde el hilo es retenido en su

traslacion siendo arrancado por la maquina que tira de él. Esto es so-

lo usual para titulos pequefios (hasta unos 3000 dtex) y procedimientos
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discontinucs, ya que el hilo es sujetado por su otro extremo, se acumu
la, y ya no puede ser aspirado. En casi todos los dispositivos de corte
conducen velocidades de traslacién del hilo superiores a 1000 m/min

a una acumulacidn del hilo gue no se puede evacuar con suficiente
rapidez y no dan ningin corte limpio. Si los filos estdn romos se ha
de recambiar frecuentemente toda la unidad, ya que las herramientas

de corte propimente dicho, no se pueden recambiar en lugar. El cometido
de la invencidn es desarrollar un procedimiento para cortar limpiamen-
te los cables de fibras que se traladan rapidamente vajo tension y des
arrollar un dispositivo para la realizacién de este procedimiento.

Este cometido se soluciona aprox%mando un organo de
corte de dos cuchillas dispuestas en forma.derv al hilo en traslacién
de wmanera que el hilo dentro de la V se mueva hacia larpunta de la V
y el dngulo entre el plano sobre el gque se sujetan las cuchillas en
forma de V y la direccidén de traslacién del hilo al hacer contacto de
los hilos con las cuchillas sea de 10 a 450, preferentemente 30 hasta
40°,Este cometido se soluciona debido a que el organo de corte mdvil
se compone de dos cuchillas dispuestas en forma de V y porque el orga=-
no de corte estd ajustado con respecto a la direccitén de traslacién - .
del hilo de manera que en posicidén de trabajo del organo de corte el
éngulo entre el plano sobre el cual se sujetan las cuchillasdispuestas
en forma de V y el hialo sea de 10 hasta 4500, preferentemente 30 hasta
uo°, encontrandose la punta de la V en direccién de traslacidn del hi-
lo.

Los ventajoso en el procedimiento es que uno o varios
cables de fihras se cortan de manera que los hilos, después del corte
se pueden recoger inmediatamente por una tobera de succidn. Cables de
fibras con un titulo hasta 60.000 dtex se pueden cortér impecablemente
a altas velodidades del hilo, Lo ventajoso en el dispositivo de este

procedimiento es que las herramientas de corte son econdmicas y se
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pueden recambiar rapidamente. El dispositivo es insensible a una ali-
neacidn inexacta.

El dispositivo se mﬁestra en forma dé ejemplo en el
dibujo y se explica a continuacidén con mas detalle:

Muestran:

Fig. 1 una vista en planta

Fig. 2 una vista lateral

Fig. 3 una vista delantera del dispositivo de corte.

El brgano de corte 1 contiene las dos cuchillas 2 dis
puestas en forma de V; las cuchillas 2 de formas y tamafios usuales en
el mercado se recambian con facilidad, El organo de corte 1 se puede
girar alrededor del eje 3. El conveniente gobernar este movimiento en
forma neumitica 4. En el lado delantero del érano de corte 1 se ha re~
cortado una zona 5.

El dispositivo de corte estd ajustado coh respecto
al cable de fibras en traslacidn de manera que al girar el drgano de
corte hacia el cable de fibras el &ngulo entre el plano en el cual es-
tan sujetadas las cuchillas y la direccidn de traslacidn del hilo sea
de 30 a 40°, Los cables de fibras gue estén bajo tensidn de traccibn'
se arrastran asi hacia las c@gkillas dispuestas en V y se cortan. El
tiempo de corte es inferior a2 0,1 segundos. No.se puede presentar
ninguna fijacidén o acumulacidén del cable de fibras. Comvenientemente
gse instala en las proximidades del dispositivo de corte una tébera
de succiéqbara el transporte del hilo que sigue llegando. Mediante los
escotes 5 en el lado delantero del drgano de corte se guian los cables
de hilo y se forma un haz y también varios cables de fibras se cortan
simultaneamente en forma limpia.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

asi como la forma de realizarlo en la practica, debe hacerse constar

que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de mo-



dificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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Reivindicaciones

1.~ Procedimiento para cortar uno o varios cables de
fibras en traslacibn, compuestos de varios capilares, que estén bajo
tensidn Ae traccidén, con un titulo hasta 60000 dtex. caracterizado
porque un érgano de corte de dos cuchillas dispuestas en forma de V
se acercan al hilo en traslacidn de manera que los hilos, dentro de
la V sean acercados a la punta de V y el angulo entre el plano sobre
cual se han sujetado : las cuchillas montadas en forma de V y la di-
reccidn de traslacidn del hilo al hacer contacto los hilos con las

cuchillas es de 10 hasta 450, preferentemente de 30 hasta 40°,

2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque el 6rgano de corte es empujado o girade hacia el o los’

cables de fibras.

3.= Procedimiento segin las reivindicacicnes 1 y 2,
caracterizado porque el drgano de corte se compone de dos cuchillas
dispuestas en f;rma de V y el dérgano de corte se ajusta con respecto
a la direccidén de traslacidén del hilo de manera que en la posicidn de
corte del drgano de corte el &ngulo entre el plano sobre el cual estén
sujetadas las cuchillas én forma de V y el hilo sea de 1C hasta 450
preferentemente 30 hasta 400 encontrdndose la punta de la V en la
direccidn de traslacidn del hilo.

L,- Procedimiento segin la reivindicacién 1 a 3,

caracterizado porque se dispone un drgano de guia del hilo.

5.~ Procedimiento para cortar uno o varios cables de
fibras en traslacidn, tal y como queda sustancialmente descrito en la

presente memoria vy en los dibujos acompafiantes,

(G




La presente Memoria consta de 7 hojas escritaz a

maquina por una sola cara.
28 OCT, 1977
Madrid,
BAYER AKTIENGESELLSCHAFT
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