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El presente invento concierne a unos medies de hi-
drocicldn constituidos por dos hidrociclones iqénticos, los
extremos de cuyos tubos de aceptacidn esfén dirigidos uno -
contra otro de modo que los ejes longitudinales de los hidrg
ciclones estén alineados, y que tienen una cémara de alimen=
tacién conjunta y una cdmara de aceptacidn conjunta en la =
que se acumula el material de aceptacidn combinado proceden-
te de los hidrociclones.

En esta memoria se entiende que el término hidroci
clones. o purificadores de vértice significa un tubo ednico =~
en el que se introduce tangencialmente sl fluido a purifi =
car, tal como, por ejemplo, una suspensidn de material de =~
pasta al 1% aproximadamente, y en el que el efecto purifica
dor se basa en la fuerza centrifuga. En principio, el hidro-
cicldn consta de un tubo clasificador ﬁénicu y un tubo de -~
aceptacidn situado en el extremo més ancho del mismo.

En las fabricas de celulosa y de papel se utilizan
para purificar la suspensidn de fibras instalaciones de hi-
drociclones que pueden comprender hasta 500 hidrociclones
individuales conectados en paralelo. Las instalaciones de -
este tipo se construyen con frecuencia de modo que los hi -
drociclones estén montados total o parcialmente dentro de -
depisitos que tienen sus.propias cémaras de alimentacidn,de
aceptacidén y de rechazo, con las cuales comunican directa =~
mente los hidrociclones individuales por medio de aberturas
practicadas en ellos. Se entiende que en este caso no se ng

cesitan conectadores separados para la alimentacién, la =
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aceptacién y el rechazo, por lo que el aparato sera menos
costoso.

Este aparato de la técnica anterior se caracteri-
za porque las paredes de los deposites han de tener sbertu-
ras a través de las cusles se instélan los hidrociclones.Cg
mo la almentacidn, le aceptgcién y el rechazo tienen que eg
tar sepasrados, estas aberturas han de estar herméticamente
cerrades. Las aberturas han de estar situadas ademés exacta
mente en el eje del hidrocicldn de modo que pueds realizar-
sg répidemente la instalacidn del hidroeiclén. Debide a -
los hechos mencionados, las disposicionss de hidrociclén de
la técnice anterior imponen un precio relativamente elevado
y se encuentran dificulitades en su fabricacidn.

El objeto del presente invento es proporcionar -
unos medios de hidrociclén con cuya ayuda se pusden redu -
cir sustencialmente los efectos perjudiciales mencionados.
Los medios de hidrociclén del invento se caracterizan por=-
que los extremos de aceptacidn de los tubos de aceptacidn
de los hidrociclones se han conectado uno con otro y por~
que los materisles de aceptacidn se han llevado a conduc-—
tos de conexidn, en donde se combinan los materiales de -
aceptacidén y que comunican con la cédmara de aceptacidn.lLos
medios de hidrocicldn del invento proporcionsn una consi-
derable economia de espacio en planta.

En 1o que sigue se describen algunas realizacig

nes ventajosas del invento con ayuda de los dibujos, en -

los que:
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La figura 1 presenta, en vista en planta y en seg
cién, una instalacidén de hidrociclones con verias capas de
medics de hidroeiclén de acuerdo con el invenéo, habiéndo-
se realizado la seccidn entre dos de tales capas.

La figura 2 presenta la seccidn 2 lo largo de la
linea II-I1 de la figura 1, mostrando la junturs de los ex-
tremos de aceptacion de los hidrociclones.

La figura 3 muestra la seccidn a lo largo de la =
linea III-III de la figura 2 en la unidn de los extremos de
aceptacidn.

La figura 4 wuestra, en vista en planta, una ins=-
talacifn de hidrociclones con una pluralidad de medios de ~
hidrociclén de acuerdo con otra realizacidn del invento en-
cerrados en un deposito.

La figura 5 muestra la seccion a lo largo de la
linea V~V de la figura 4 en la juntura de kos extremos de
aceptacidén de los hidrociclones, y

La figura 6 muestra la seccion a lo largo de la -
linea VI-VI de la figura 4.

Lz instalacién de hidrociclones de la figura 1 =
consta de hidroeiclones individuales 1 situados en varias
capas y conectados, dos y dos, por sus extremus de acepta~
cidén de modo que los ejes longitudinales de los hidroeiclp
nes estédn alineados, con lo que se formsn hidrociclones dg
bles.

El extremo de aceptacidn de cads hidrocicldon do-

ble estd circundado por una camisa cilindrica 2 que se ha
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provisto de agujeros 3 y 4. Los agujeros 3 se sbren al cop
ducto de alimentacidn 5 de los hidrociclones, el cual es
comin a todos los hidrociclones conectados en paralelo y
al cual se lleva la suspensidn de fibras a purificar desde
un tubc de alimentacidon comin 6, que en el caso representg
do en la figura 1 es vertical, cuando los hidrociclones se
han montado horizontalments. Los conductores de alimenta-
cién § estén situados en la dimensién en altura del tubo -
de alimentacidn 6 entre cada dos capas de hidrociclones,de

S

modo que cade hidrocidldén individual 1 es alimentado desde

" dos lados opuestes (figura 2).

Los rechazos son separados de la manera normal -
desde la suspensidn de fibras suministrada a los hidrociclg
nes a través de los agujeros 3 y tales rechazos son elimi-
nados dirigiéndolos & tubos de rechazo comunes 7, en leos -
que se han avellanado las puntas de los hidrociclones de mg
do que no pueda ser aspirado aire al interior de los hidro-
ciclones a través de las aberturas de rechazo. El material
de aceptacidn separado de la suspension de fibras es reti~
rado nuevamente de cada hidrocicldn a través del agujeroc 4
llevéndolo a las cémaras de aceptacion 8, las cuales condy
cen los materiales de aceptacidn, como se muestra en la fi
gura 1, hasta los tubos mayores 9 de recegida de material
de aceptacidn situados en los costados de la instalacidn

de hidrociclones.

En la figura 2 se han presentado en detalle la =~

construccion y funcionsmiento de las secciones de acepta =
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cion de los hidrociclones. Los hidrociclones 1 montados con
sus extremos de aceptacidén uno contra otro ge han fijado por
sus pestafias 10 sobre la superficie interior de la camisa ci
lindrica 2, Los hidrociclones son prefseriblemente del tipo
descrito en la solicitud de patente finlandesa nimera =~ =
753027, por lo que el hidrociclén tiene en su extremo de -
aceptacidén una tapa 1l en la que estan situados los conduc-
tos de alimentacidn 12 para la introduccidn de suspensidn de
fibras en el hidrociclén. Los tubos de aceptscion 13 se han
colocado con sus extremos uno contra otre. En la juntura de
los tubos de aceptacion 13 se han tonectado con sus camisas
unos tubos elipticos radiales 14 que conectan los interio-
res de los tubos de aceptacifn 13 con los conductos de aceptg
cién 8, los cuales se han separado de los conductos de ali-.
mentacidén 5 por medio de tabiques 15. Al nivel de la linea
central de los tubos 14 se ha fijado un disco eircular 16 a
la camisa interior del tubo de aceptacidn 13, como se mues=-
tra en la figura 3.

Cuando el materisl de alimentacidn es alimentado
desde los conductos de alimentacidén 5 a través de 'la camisa
cilindrica 2 por los agujeros 3, se llena el espacio anular
o cémara de alimentacidn 17 entre los tubos de aceptacidn -
13 y la camisa cilindrica 2, y la alimentacidn se distribu-
ye en ambos hidrociclones 1 & través de los conductos de ali
mentacidn 12. En los hidrociclones 1 se divide la alimen.
tacién de manera convencional en materiales de rechazo y ma
teriales de aceptacidn entrandeo estos (ltimos en los tubos

de aceptacidn 13. La misién de la placa circular 16 ss im-
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pedir la colisidn de los materialss de aceptacion y dividir
los materiales de aceptacion procedentes de ambos hidroci=
clones llevandolos a los tubos de retirada 14, desde donde
los materiales de aceptacidn tienen acceso a travéé de los
espacios de separacidn entre los bordes exteriores de la -
placa circular 16 y ias aberturas de la boca de los tubos
14 (figura 2). Los materiales de aceptacion se descargan -
desde los tubos 14 a través de las aberturas 4 de la camisa
cilindrice 2 en los conductos de sceptacidén B, que estén =~
separados de los conductos de alimentacién 5 por los tabi~
ques 15. Desde los conductos de aceptacidn 8, que estén cg
rrados en su extremp adyacente al tubo de alimentacidn 6 -
(figura 1), los materiales de aceptacidn se recogen en tubos
de recogida 9 situados en el exterior de los hidrociclones,

En la figura 4 una instalacion de hidrociclones
de acuerdo con el invento se ha acomodado en un depdsito -
que estd dividido por sus paredes laterales 21 y sus extrg
mos 22 y por los tabiques 23 y 24 en cémaras separadas 25,
26 y 27. El aparato de hidrocidones consta, de acuerdo con
la realizacidn precedente, de dos hidrociclones ideénticos -
que se han montado con sus extremos de aceptacidn uno con-
tra otro.

El hidrociclén tiene un tubo clasificador cénico
28 con el tubo de aceptacidn 30 fijado por su exiremo mas
ancho a la pestafla 29 que se encuentra alli, El tubo de =
aceptaéién 30 consta de una parte principelmente cilindri-

ca que entra en el tubo clasificador 28 y que es preferiblg
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mente del tipo descrito en la solicitud de patente finlap
desa numero 761359.

El tubo de aceptacidn 30 tiene una parte cilindri
ca mds ancha 31 gue contiene conductos de slimentacidn -
tangencialeé 33 del tipo descrito en la solicitud de pa-
tente finlandesa nimero 753027, y que parten de la cémara
26. A unas placas 34 fijadas a la superficie interior de
cada tubo de aceptacidn 30 de l;s hidrociclones se han fi
jado unas placas circulares 35 (figura 5) que se oponen una
a otra y cuye plano es perpendicular al ejs longitudinal
de los hidrociclaones.

La pestafia 29 del hidroeiclén inferior en la fi=-
gura 4 ha sido provista de taladros 36 (figura 6). Se ha
fijado & la pestafia 29 y al tabique 24 la parte cilindri-
ca 17 que tisne el mismo didmetro que la parte cilindrices
31 del tubé de aceptacidn 30 y cuyo mergen inferior se exé
tiende dentro de la cémara 27, de modo que los interiores
de los tubos de aceptacion 30 de los hidrociclones se co-
munican a través de los taladros 36 con la camara 27.

Los tubos clesificedores conicos 28 de lpos hidrg
ciclones se han encerrado por sus extremos de rechazo en
depdsitos sustancislmente cilindricos 3B, en las camisas
de los cuales ss han hecho unes asgujeros 3 a través de =
los cuales los materiales de rechazo se descargan en las
camaras 25, Es ventajoso que los extremes 40 de los depd
sitos 38 estén hechos transparentes de modo que pueda =

inspeccionarse el funcionamiento de los elementos de re-
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chazo. Los extremos 40 pueden estar provistos ademés de val-
vulas a través de las cuales se puesda introducir, por ejem~
plo, un chorro de agua con el fin de despejar las aberturas
de rechazo si quedaran bloqueadas.,

Los depdsitos 38 y las partes cilindricas 31 tie-
nen diametros iguales, por lo que, si se requiere, el aparato
de bidrociclones puede ser extraido del depdsito y puede -
montarse un conjunto de repuesto en el mismo, Para este -
fin, las partes cilindricas 38 y 31 se han cerrado hermeti-
camente en los puntes por donde pasan a través de las parg
des 22, 23 y 24, con juntas 41 hechas de caucho u otro matg
rial aspropiada,

En el aparato de hidrociclones de la figura 4 la
suspensidn de fibras a purificar se introduce en la cémara
de alimentacidn 26 en la parte central del depdsito y que =
es asi comln a ambos hidrociclones. La suspensidn de fibras
se lleva a los conductos de elimentacidn 33, desds donde se
descarga en forma de un chorro helicoidal, de la wanera des
crita en la solicitud de patente finlandesa nimero 753027,
en gl tubo clasificador 28, en donde se separan las impurg
zas de una manera normal para pasar a ser materiales de re-
chazo que se retiran a través de los agujeros 39 de las cami
sas de los depositos de rechazo 38 pasando a las céTPras de
rechazo 25. E1 material de aceptacidn separado en los tubos
clasificadores 28 se descarga en forma de un vértice en los
tubos Je aceptacion 30, impidiendo las capas circulares 35

dentro de estos tubos la colisidn de los materiales de acep
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tacidn., Cuando los vArtices que provisnen de los tubos de
aceptacidn 30 chocan con las placas verticales 34 que sig
ven como monturas para las placas circulares 35, cesan les
movimientos turbulentos que siguen & la circunferencia ine-
terior de los tubos de aceptacidn 30 y el material de acep
tacifin fluye tranquilemente hacia abajao, después de lo -
cual se descargan los materiales de aceptacifin & través de
los espacios de separacidn entre los bordes de las placas
circulares 35 y las camisas cilindricas en las aberturas
36, a través de las cuales se llevan los materialés de -
aceptacién a la cémara de aceptacidn 27 comlin a ambos hi=
drociclones.,

El invento no queda confinado a las realizaciones
ilustradas por los dibujos, y puede modificarse dentro del

alcance de las reivindicaciones.
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- REIVINDICACIONES -

1,- Perfeccionamientos en aﬁaratos de hidrociclén
compuestos de dos hidrociclones idénticos los extremos de =
cuyos tubos de aceptacidn estan dirigides uno contra otro -
de modo que los ejes longitudinales de los hidrociclonss sg
tén alineades, y que tienen una cdmara de alimentacidn con-
junta y una cémara de aceptacidn conjunta en la que se acumy
la el material de aceptacidon combinado prbcedante de los hi
drociclones, caracterizados porque los extremos de aEepta-
cidn de los tubos de aceptacion de los hidrociclones se han
conectado uno con otro, y porque los materiales de acepta-
cidn se han llevado a conductos de consxidn en donde se conm
binan los materiales de aceptacion y que comunican con la =

L4 . ”
cémara de aceptacion.

2.~ Perfeccionamientos, segin reivindicacidn ante-
rior, caracterizados porque en la junture de los tubos de -~
aceptacidn se ha fijado a su camisa interior una placa que
impide la colisidn de los materiales de aceptacidn, pero que
permite que los materiales de eceptacidén se descarguen a -
través del espacio de separacidn entre los bordes de la plg
ca y la superficie interior de los tubos de aceptacidn pa~
sando a los conductos de conexidn.

3.~ Perfeccionamientos, segin reivindicaciones apn
teriores, caracterizados porque los conductos de aceptacién
consistan en tubos radiales que pasan por la juntura ds los

tubos de aceptacidn a través de su camisa y que se han con-

" le
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ducido a través de la camisa cilindrica, la cual define jup
to con la camisa exterior de los tubos de aceptacion un es-
pacio anular que sirve de camara de alimentacidén conjunta =
de les hidreciclones.

4.~ Perfeccionamientos, segin reivindicaciones ap
teriores, caracterizados porque los conductos de conexién son
aberturas situadas en una pestafa anular que estd a escua-
dra con el eje de los hidrociclones y que se ha acomadado
entre la superficie exterior del tubo de aceptacidn de un
hidrocicldn y la superficie interior de la parte cilindrica
expandida del tubo de aceptacién del hidrocicldn opuesto.

S.- "PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS DE HIDROCICLON".

Tal como se describe y reivindica en la pressnte
Memoria Descriptiva, que consta de once hojas escritas a
méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibu-

jos.

Madrid ’

0CT. 1811

GARLDS Fizfis
P.p,
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