
MtN¡SIER!0 DE INDUSIRtA
REGISTRO OE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

ESPAÑA
PATENTE DE !NVENC!ON

(az) FECHA (SEPAIS
76 32 612 28 Octubre 1976 Francia

7̂) PECHA DE PUBLICIDAD @CLASIPICAC[ON INTERNACIONAL @PATENTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA
7T-F.P ******

(5̂  TITULO DE LA INVENCION
"Perfeccionamientos en loa aparatos de fabricación de intercam- 
biAdores de calor"

SOCIETE ANONYME DES USINES CHAUSSON

35, rué Malakoff, B.P. No. 236, 92601 Aaniérea Cddex, Hauts-de- 
Seine, Francia_____________________ ____________

Jean-Pierre Moranne

(7A) REPRESENTANTE

M. Curell Suñol

EY^PR ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ o n c e d t d o  e) Registro de acuerdoEX-FR
con los datos que figura^ en la pre- uTinessE coMo PRIMERA PAGINA DE LA MEMORtA 
eente descripción w^según e) con­
tenido déla Memot ¡Adjunta. _

P O O R

2 S JUK. W Q U A U T Y



P A B E N  3 B D E  I B  V E S O  I O S

pop WIN3E aSoa

ca EopoB̂ R a fercr Ro SWBSHí ̂ HH3B ̂  USIHES 
CHAmn^, do naeicntAidod f¡MMeoaa, dcaieiliada en 33, rué 

3. neMoff, 3.P. No. 238, 326Qt Assibroo eddos, Hcuts-de-aeiae,
r̂encia, pop "sorfecciosesácctos es les aparatos de fabricâ  
cidR.!de intcrcaaModorca de color*, con peicíidod ae la soli­
citud fraocooa ?6 3S 618 ae fecho 23 octubre 1976.

, ̂ rsn.^4

procents invención aa refiere a loo interccsabia* 
aeree de calor que utilison tubos ae ceccidn circular. Has 
particularmente y en ^  efecto raiviadioado, la presente so 
refiere a unos perfeecioaaa&eatos en loa aparatos ae fabrica* 
sida de interceê iadoree do caler. * * * * * . * - - * * - * ^

^  invencidn se refiere oda psrticuléXT̂ cntc a loe 
rcdiadoros cuyos tubos de scceida circular eotdn hinchados en 
lea perforacioaoo áe aletas de enfrioaionto y es loa pasca de 
tubo de colectóme, de mccero que la uaida tuboŝ oletac, por 
una porte, y tuboe-colectorea, por otra parto, se realice sin 

se. soldí̂ ura. ^ - - - - - - - - ^ ̂ ^ ^ ̂  ̂  ̂  ̂  ̂

So conocido, paro realise# el hinchado de loo tubos,
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utilizar anas hevreaaiwatos de Mochado g*a se introducen o 
foratmieato en loa tubos pora deformar radihlmente sus paya­
dle. M e  tdcnica di fabrioacidn neceoita la utilisccidn de 
tUboa Mío calibrodoo y con pandee perfectoaente Meco para 

$. pomattir el deeliaamiaoto da los berromieHtas da Mochado y
pora 3*0 lo psnd externa de eotoa tabee ce apoyo ccovcnioa- 
teoaote ceowo lo pared perifdriea 3*6 delimita loe perforan 
oleaos de loo aletas y loa pesos de tobe de loo colectores. 
Así# beato el presante? ha sido necesario utiliaar tubos fa­

lo. breadas por enfilado o eatarade y 3^ oca tobos 3*0 presen­
ten, ovidentcüeato, enoelentee cualidades poro cuya fcRrica- 
oi&i es onerosa# ^ ^

ía Encanta invencidh orea un nuevo procedimiento 
per el cual resulta posible fabricar mtewMMadores de ca- 

1$. lar del tipo recordado onteriermente utilisendo tubos mda cco- 
a&aicosw particularmeste tUboo electroooldadoo, 3^ hasta el 
presente no pedias eer utilizados en cate tApo de fobricacidn 
pueoto 3*0 dichos tubos presentan noceoorioacnte a nivel de 
la soldadura longitudinal 3* owprondon, por una parto, un 

2a# cer&3a o burlete externo y* por otra parte# un oorddn o tur- 
lite interno 3*0 forman unos resoltes cuyo espesor os roiati- 
vaoonte importante y sobrepasa incluao a voces el eapooor do 
la pared de los tubos#

29. pe acuerdo con la lavenaido, el procedimiento pora
la fdbricacida de intercadbiodorea de caler del tipo de tubos 
y aletas# en leo cua&oo loe tUboa son de eeccidn circular y



catán hinchados en urna perforaciones de las aletas y en unes 
paeoa de tubo de colectores Montados cobre loo extreaos de 
loo tubos* está ooraotorizado porque so fabrican loa tubos 
por arrollado do una banda cupos bordes son aproximados y 
unidos por una operación do electrosoldadura que forma un 
cordón o burlete longitudinal extemo y un cordón o burlete 
longitudinal interno* porque ate enrasa el cordón externo* 
porque so introducen los tubos en Isa perforaciones do los 
aletas y en los pasos do tubo do loa colectores y porque se 
o jeme en el interior de cada tubo una presión radial do de- 
formación, sobre la mayor parte por lo menea de la auperüoio 
da dichos tubos a excepción del cordón intomo.

la invención se extiende temblón a un aparato para 
la roalisaoi&t del procedimiento anterior# Be acuerdo con 
cata segunda disposición do la invención* el aparato com­
prenda unes vdetagoa da empuje soportados por un plato móvil* 
comprendiendo dichos vastagos de empuje, en su extremo* una 
herramienta de hinchado que delimita* por lo meaos* una ra­
nura axial y unos medios de detección de un cordón sobreca­
liento analmente en el interior de cada tubo* de manera que 
dicho crdón sea nevado y mantenido on dicha ranura simado 
tiene lugar ol desplazamiento do la herramienta que provoca 
el hinchado del tubo# — — — **'*<*'***'*'*''*'***

OttM anmam cMMtetíettsM. 4. la iBWMt** resci 
tar4a B4*a4s a. la a.aoripet&t Aatallsía <me ----------



Urna forana de roaliaaciAn del objeto de la inven- 
oída eatán yeproeentadaa. a título de ojeaploo no limitati- 
veo. en el plano aoaxM

M  flg* t oo una oeeeidn ua aleado eaquemdtiea do 
un bao do radimSor y do una berraaienta que utiliza la in- 
vencida paya la malizaeida do una oporeoida do fabrioccida 
oogda el prooodiaioato do oota iswaeidn* ---------

ta fig. a oo una peropeotivn oBquemdtiea paroial y 
aa parto explosionada que iluetm diferenteo operaeionoB de 
fabrioaci&i do ua tubo utilizado en ol radiador do la fig. ̂

la ftg. i eo ua aloado do ua modo de yealizccidn do 
una horraaionta aegáb la inveaeida.

la fig. 4 oo ua aloado análogo a la fie. 3# poro gi­
rado oa 90t. -

Ia fig, 9 oo una eeocida en aleado, oequeadtica, que 
ilustra uaa oaraetevíotioa do la inwmoida. --------

la #ig, 6 oe una oeooidn on oloado, análoga.a la 
fig. 9. que EMoatMs uaa variante do la earaotorfotica llua 
trada on oota álüma figura. ----- - - - - - - - - - -

la fig. 7 es un aloado lateral, muy ampliado, do una 
variante de reoüsoeida de la hewanieata de loo digo. 3 y 
¿$, — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



la Ag. 8 ee un alzado del externo víate segdn la 
IfnoaTlK-vmdelafig^?.

ta fig. 9 ea una sección en alzado análoga a la ílg.
4 que litare otra variante da realiaaoióa. ^ -

la fig. t ilustra da forma esqucaátioa el Ras do en­
friamiento de un radiador# has que está constituido por unoe 
tubos 1 introducidos en urna perforaciones 3a que presentan 
unas aleteo 3 y en uaoo pasca de tubo 3a que presentan unos 
colectores 3, raepoetivaaente 3¿. -

loa tubos i con unos tubos de sección circular del 
tipo llamado eleotrcsoldado# es decir que estes tubos# tal 
ooao ilustra la fig. 3# están fabricados por arrollado pro­
gresivo de una banda que foros un eeniela&orade tubular 4# 
banda cuyos bordee 3, %  sen progreaivaaeata aproximados, 
despuáo apretados el une contra el otro entes de ser obli­
gados a pasar por un árgano de soldadura constituido# en 
el ejespio representado# por una bobina 5 recorrida por una 
corriente de alta frecuencia que calienta dichos bordee 5#
%# asegurando unas moletas no representadas el Porgado, por 
tanto la soldadura# de dichos bordes 3# S&.

SI modo de realización descrito anteriormente del 
tubo i tiene por efecto# en el memento de la soldadura de loe 
bordes 5# 5&# formar un cordón o burlete extemo 7 y un cor­
dón o burlete intemo 8 a todo lo largo de los bordea edda-



A fin da que la parM externa del tubo sea lisa y
Mea oalAModa, el oordán externe 7 ee eliadnado por medio 
de una herramienta de corte 7Ŝ q^ está normalmente previa* 
ta ea la que realiza el tubo y ía soldadura. Teniê
do ea cuenta el pequeño diámetro de loo tubos utilizados oa 
109 intercamMadoree# particularmente los radiadores de en* 
friamiento. diámetro qus es del wden de 9 wst no es posible 
eliminar el oord& intemo 8 osla aágüaa do fabricación 
del tubo. ^ ̂* ********* -* -̂ -̂ * ** ̂  **** ̂  ̂  *̂ **** ̂

loa tuboo 1, fabricados como se ha aplicado anterior 
aséate, eon, dcepuás do su coloeaM̂  en las aletas 2 y oolô  
torea 3, 3,, seoetidoa a una operación de Machado ejecutada 
por harraMeatas do Machado 9 acatadas en el extremo 
da váatagos da empuja 10 que formen resalte desde un plato 
11 que puede ser desplazado en el sentido de la flecha ̂  
para que les herramientas de Machado 9 sean progreMvamoate 
insertadas en loe tubos 1 asegurando su expansión ea usa me* 
dida que sobrepasa el límite elástico del metal oMstitutivo 
de dichos tubos# de manara que estos tubos sufren uaa defor- 
maoián permanente al Memo tiempo que son apretados fuerte* 
mente en las pevforaaionoo ̂  do los pletae y loo pasos de 
tubo %  do loe colectores 3$ respectivamente 3%. *****

Para evitar cualquier deepMaMento do loe tubos 1 
durante la inserción do las herrsoientaa 9# el extremo 1̂  
de los tubos 1 está por ejemplo retenido en apoyo en el fon* 
do do unes alvóoloe 12 que presentan una piusa de apoyo 13.
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Laa herraaientaa de Machado 9 con & coatinuacidn inserta* 
dea en los tubos 1, por ejemplo en por lo Beños la mitad do 
la longitud de datos, y doepuáa son retiradoŝ  El bao do 
radiador ea a continuaeidn girado en ISQC y las hormaientas 

3. de Mochado 9 son insertadas de nuevo ca los tubos 1, poro 
a partir de su otro estreno lg¡¡* Otros procoeoo de trabajo 
pueden ser imaginados*

Paro tenor ̂  cuenta la existencia del cardán intor­
no 8$ las hsrrssiontao de Machado 9# abortadas por cada 

10. váatcgo 70, catán constituidas por ajoaplo cono ao ha ilus­
trado en laa gtgs. 3 y i* segán estas figuras, la horraMê  
té de Machado eosprende un alna o adoleo 14, por ejoaplc 
de saooián circular, pero cuyo di&aetro es notablocaonte in* 
fericr al del conducto delisAtaae con cada tubo 1, de Bañera 

15* que dicha alna pueda entrar libroaente ea el interior del 
tubo cualquiera quesea isimportsacindcloerdán̂ * ---

El ajmp. 14 está unida a un váotago 18 corrospondiento 
que delis&ta en el modo de rcaüsaeiáa representado ea las 
figo* 3 y 4, un osoMéssdo 15 en su parto inferior* - - -

20. Bichan 14 sirve de Soparte y de guia a un caequillo
16 cuya parto inferior 1% os do sccciáa circular pero está 
tallada en bisel coao se ilustra ea 17, da feroa que el extra 
mo aáo bajo de dicha parte 1% oca reducida a una línea o 
arista redondeada 16̂ * El di&actro de la parte 16a os ligo- 

3$. raféate inferior el di&aetro interno del tubo 1, por ejemplo



da 1 a 3/10 da aa* paya que dicha parte 1% pueda entrar li-
tvemente en diOho toba 1 camode tiene lugar al desplazamiento 
cegdn la flecha g,+ Ha parta l%se extienda daade le arista 
10̂ basta allá del extraño da le parta tallada en bical 
que, preferentemente, delimita dea rampas belicoidalee 17̂,
17g.

SI caequillo fama une segunda parte 1^ conformada 
de manara aadlcga a une Oliva y cuyo diéaetro máximo corroo- 
pende a le medida a le que onde tubo 1 debe eer Mechado, la 
segunda parto 16̂  preeente une ranura axial 18 cuya pro&undi* 
dad es per lo nanos igual al eapeaerdel corddn 8 y dicha ra* 
aura 18 os extiendo baste el vfrtieo de le parte biselada 17.

si caequillo 16 descrito anteriormente eetd preferen- 
tosente fijado sobre el shan o nddMo 14# que estd enmangado 
en un vdstago 10, pero que el easquiHo se apoye contra el 
escalonado 19. para que el Mae 14 del caequillo 18 están 
unidos axialaonto al vástase 10, pidiendo gira* el Memo 
tiempo con respecto a este vdetago, se prevé une nervadura 
de roteaoAdh 19 u otro medio equivalente. So importante que 
el conjunto alma 14-casquillo 18 pueda girar libremente. - -

Como ilustran el pleno y en particular Isa figo. 3.
4 y 9, cuando el pinto 11 ce desplanado en el sentido do la 
flecha &t* las herrsaieatas de MnOhado 9 sen llevadas pro­
gresivamente a nivel de la ea&ooadura superior da loa tuboo 
1 y, por oonaiguiento, ce en principio la arista redondeada
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16̂  del caequillo 16 que entara en el tubo 1 owrespondionte. 
Si oote extrsao encuentra el eorddn 8, eo desviado per date 
que paca aef progreaivaaonte a apeyaroo contra una de laa 
rampas 17̂ 6 17g de la parte Maulada 17? Se elle se deopren-*- 

$. de que el cosquillo 16 y el das 14 sen progresivamente ̂
radce hasta el aoacnto en que la ranura 18 se halla alineada 
cea dicho eorddn* Prcaiguidndoco el deaplasmaiento aegdn la 
flecha el eorddn 8 sirve de gafa al caequillo 16 que no 
puede ya girar y por tanto la parte 1% provoca el hinchado 

10# progresivo del tubo 1# **************-***-*

se va per lo que precede que la poaieidn angular 
inicial del cord̂  8 con respecto al extremo lineal 16̂  del 
casquina ao tiene influímcia puesto que es indiferente que 
el corddn se apoye inicialaontc sobre una parte cualquiera 

18. de las raspas 17̂  d !7g o incluso que el corddn catre direc- 
tácente en la rasura 18 sin haber tenido contacto con dichas

10 que 3̂ecede muestra que no hay por tanto ninguna 
precaución particulw e tesar en el acaonto de la eolocacidn 

20* de los tubos 1 en las aletas 2 y cventialmento en los coleo- 
teres 3$ *****.*.***************** — *

la fie. 6 ilustra una ligera variante eegáa la cual 
las hemoaientaa do hiatMo 9$ reslisadas como se ha descrié 
te en lo que precede, están acatadas fijamente en el extremo 

28* de loe wbtagos 10, es decir sin peder girar con respecto a



Anos. En asta soso, sen loa v&tago* W sao est&c matados
para peder girsreea raspeóte al plata 11 y, a esto fia , se

¡BBV&tpoP ejeapieasos aMjssfttataa 30 ea dicho plato, eea- 
Mt<m üojeaieatw) asa M U  31# otro dsooato de 

t*p H . poca frieoiAc para trmsaitir a l aspuje asi plato

ti a los vAttagea lo. On Agano da reteneiAi, por ejeople 

una nervadura 33, astd prosista pora ttua soda vástase !0 asa 

retenido anal plata 11. - - - - - - - - - -  - - - - - - -

ias íiga. 7 y 8 ilaatraaaaavarimte de realisaoiAt 

dalousvAUeld nostadeaOUrs a l alma Id. 8agA! esta vodca
te, a le^ lle ldpm aa^aaauperM eriaunaaasrvadurm

33 om gaaaratrieaa <dwnlaraa,asrvaddraa<pMdaliaita. entra 

aHaauaaa raauraal8,, l&g*** t^L* —- -  - - - - -  - - -

la  fie . 7 maatraaua las nervaduras y las rasaras 

¡snterioroeso estisadsn sntedalaleesttadds le  parte 1% 

aolesM pdlleyestda* eonttnuMdAproloneedaa a la  larso
dslapedKeriadelapsrtel^oesiOrsaassatroaeoaooono.

las nervaduras 33 ectAi progresiveoente adelgasadse
para tarsdaar per sus aatrsnosasgAt ana arista 3d. *  " *

Se ve per la  gus presada sao, eueade tiene lagar el 
wdnto<cteasgáalaOaeha ispdas a osda herretea

ta de Macada, e l osrdda 8 de na tuba 1 as aataodtieaaeate
guiado so la  em e la otra da la )  Máarss 18,, ISg 4 19., 

haoiaade girar esto eerdA.olasasuilleoam soha "V H ""** 

anteriormnto, o bisa a la  ves s i eaasuiUo y elvdstego que



lle&a*

la fie. 9 ilustra otra variante segJn la cual lea 
Bisaos n&aeros de referencia designan las mismas piezas que 
en las flgs, 3 y 4* Coas ilustra el plano, una porción llaaa- 
da de guiado 16̂  de sección circular está prevista entre las 
partea 16& y 16b. la parte 1% está biselada para delimitar 
las mismas que en las figa. 3 y 4 y estas rampas conducen, 
como anteriormente, a la ranura 13 que se entiende también 
en la porción de guiado 16̂  delimitando una hendidura. El ra­
dio do la porción de guiado 16o es el mismo que el de la par­
te 16g, es decir que es muy poce inferior al diámetro interno 
del tubo 1, o incluso igual a este diámetro antes de Machado 
de dicho tubo. -*n*<*<*-**-*---***-*'**-*'***'**'"'****

la parte superior de la ranura 13 está cerrada por 
un borde de corte 23 que ee extiende transversalaente con 
respecto a esta ranura sensiblemente a nivel de la interaec- 
olda do la poreidn de guiado 16& y de la parte 1% en forma 
de oliva. El filo 25a dol borde de corta 23 está alineado 
con la periferia de la percián de guiado 16c. -

fhi.nA* la herramienta de corte descrita anteriormen­
te ae introduoe en el tubo 1, el cordáa 3 entra en contacto 
con una de las rampas de la parte biselada 17, lo que tiene 
por efecto hacer girar en un sentido o en el otro la herra­
mienta de hinchado llevándola a una posición angular para la 

el cordón 3 del tubo 1 entra siempre en la ranura 19. -
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Cuando la pcrei&t da ¡guiado 1^ entra en al tubo 1$ 
se apoya eo la parad interna da eota tubo en toda su porifo 
via, lo que aaeguva un contraje povfeeto da la herramienta 
en al intwior del tubo desda antas da que el filo 2̂g, del 

5. bordo da corta 25 llague a nivel del oorddh 8. A contiauacida,
el filo 25 enrasa el oorddn 8, oontinaaQdo la herramienta 
Man centrada por la poroidn de guiado 16̂ * la parte 16& en 
forma de oliva que aeagura el hinchado produce su efecto so­
bre la parte enrasada, por tanto en toda la periferia, de ma­

to* ñera que el hinchado ee efsetda entonoee exactamente oomo ae 
realiza para un tubo obtenido por trefilado o estirado* - -

Es ventajoso, como ilustra el phao, que el alma 14 
llegue haata 14&, ee decir a nivel del borde de corte 25* De 
esta manara, la parte 16& es hueca, lo que permite a las 

15* virutas que provienen del corte del eordda 8 oaev en el in­
terior del tubo 1 a medida que tiene lugar el avance de la 
herramienta sin qpe eataa virutas puedan constituir un es­
torbe* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la invención no está limitada a loa ejemplos de raa- 
20* liaocidn representados y descritos en dotalle, puesto que 3& 

versas modificaciones pueden ser aportados a la misma ain 
salir de su marco* En particular, el alma Id y el cosquillo 
18 pueden estar oonstituidoa por una sola y misma pieza* - -

A los efectos oonsiguientas se dsclarsn do novedad y 
25* propiedad para Espada, sus territorios y plazas de soberanía, 

las reivindicaciones que siguen* --------------
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15.

1. - Perfeccionamientos en loo aparatos 3a fabricación 
Ce intercambiadoros do calor# del tipo que comprenda unes tu­
bos do sección circular introducidos en unas perforaciones do 
aletas y en unos pasos da tubo de colectores# estando dichos 
tubos hinchados en dichas aletas y dichos colectoras# carac­
terizados porque el aparato comprendo unos vdatagoe de empuje 
soportados por un plato móvil# eoaprenRiendo dichos vastagos 
de cacuja en su extremo una herramienta de hinchado que deli­
mita por lo meaos una ranura asAd y unos medios de detección 
de un cordón sobresaliente axialmenta en el interior de cada 
tubo# de manera que dicho cordón sea llevado y mantenido en 
dicha ranura cuando tiene lugar el desplazamiento de la herra­
mienta que provoca el hinchado del tubo#

2. - Perfeceionaaiaatos aogdn la reivindicación 1# ca* 
raeteriBadoe por la provisión de un borda de corte on la ra­
nura a la cual el cordón os llevado# estando dicho borde do 
corto dispuesto en la ranura corriente arriba de la parte de 
la herramienta do hinchado que provoca el hinchado considerâ  
do el sentido de avance de esta herramienta.

3. - Perfeccionamientos acgdn cualquiera de las rei­
vindicaciones 1 y a# caraetariBadoB porque la herramienta de 
hinchado está montada para poder atar con respecto d  vóstago 
de empuje que la soporta.

4. - Perfeccionamientos cagón cualquiera do las rei-

R E I V I N D I C A C I O N E S
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vindicaciones la 3, caracterisados pwque loa wíotagoo do 
capuje catán acatados paya podar girar on al plato que los 
soporta. -

3.- Perfeccionamientos segda cualquiera da laa rei- 
vindicacitHMS 1 a 4, caracterizados porque cada herramienta 
do hinchado está constituida en forma de un caequillo que so 
extiendo oxialaentc en el extremo de cada vdstago de capuje, 
delimitando dicho easquillo una primera parte de diáaetro 
scnaiblaaente igual al del tubo antea de hinchado y una segua 
da parte de diámetro que corresponda a la medida a la que el 
tubo debe ser hinchado, catando prevista la ranura axial en 
la segunda parte y estando sus bordes laterales prolongados 
por unas rampas que delimitan un corte en forma de bisel en 
la primera parte, bordes laterales cuyo extremo termina por 
un borde o arista que forma con una de las rampas el %BSaa6 
de deteocida dsl cardán o burlste del tubo. --------

6,- Perfeeeioaaaientea eegdn cualquiera de las rei­
vindicaciones i a 3, caracterizados porque la segunda parto 
del caequillo está conformada sensiblemente en forma de una 
oliva. —— —— — — — — —— — — — —— — — — — — —— — — — — —

Perfeccionamiento* según cualquiera do las rei­
vindicaciones i a 3, eeraetertaados perqué la ranura axial se 
extiende en toda la segunda parte de la herramienta. - - - -

8,- Perfeeeieaamieatcs cegdh cualquiera de las reí



vindicaciones t a 7# caractorizadea per la provisión de uaa 
poroidn da guiado do eeecián circular entra las primera y 
segunda partes de la herraaienta, correspondiendo el diámetro 
de la poroiéu de guiado al diéaetro interior del tubo a hin­
char y eetmrío el bordo da corte que so extiende transversal- 
mente en la ranura dispuesto en sata pwoián de guiado. - - -

9*- Perfoocionamicntoo scgdn cualquiera de las rei- 
vindicacionaa 1 a 8. caracterî dos porque por lo meaos la 
primera parte de la herramienta do hinchado ee hueca y comu- 
nica con la ranura que ¡Poraa uaa hendidura. ------

10,- PorfaooioaHBieatOQ eegdn cualquiera de lee 
viadicacioaeo ta9t caracterizados porque el caequillo 
sonta una sucesidn de ranuras axiales delimitadas entre 
nervaduras, adelgazándose las nervaduras a lo largo de la 
primera parte para terminar eagdh un horda sensiblemente li­
neal. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

ti.- ̂PEEPSCCIONMCENTOS EN LOS APdEASOS BE PAB3X- 
(MMBONBB ---- --- ----

Todo alia conforme ee describe y reiviadion en la 
presente memoria que consta de quinze hojas foliadas y meca— 
negrofi!̂ ?̂ por sola de sus caras y de tres láminas de 
dibujos que la ilustran.

Ngl.

MADRID 2 7 OCT. 1977
O M. CU.?ÍU. ̂UÑOL
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