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La prosente invencibn se refiere 8 un procedimiento mg
jorado para la cbtencidn de anillos de hermigbn, con sece
cifn rectangular, especial, sunque no exclusivamente, des=
tinados & la construceidn de viviendas mediante médulos
prefabrieadog y con los servicios funcionales insertados
en ol proplo volumen de pared,

La tendencie, cada vex mayor, de prefshricar nbdulos
importantes pars cosponer viviendsgs uni o polifamilisres,
obliga a realizar notsbles esfuerzos parg no salirse de
presupuestos cortos y, al mismo tiempo, conseguir plezas
corractanente dimensionadas, perfectamente compactadas
y con posibilided de incorporar, en su proplioc volumen,
loa huecos de ventana, instalaciones de agua y luz y etros
servicios, lo cudal es esencial para una industrislizacibn
de estos prefabricados,

tos mBdulos preferidos para 13 prefabricacién cfibica
de viviendas es el de anillos rectangulares que resulta
elemento bfisico para la formacibn de los espacios clbicos,
1os ¢usiles, como es natural, necesitan salir a costo re-

ducido a pesar de la gran exactitud de su dimensionado y
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sdenfa, con la posibilidad de Incorporar los huecos mencip
nados y la instalacifin de los servicios posteriores que en
lgs actuales sistemas de hormigonndo de parcdes verticalea
presents notables dificultades por el veértide en espacios
puy reducidos y que, odemfis, estfn llenos de tuberias, so-
portes, cercos y demfs accesorios necesarios, teniendo que
ser vibrados para obtener una resistencis aceptable, con
lo que los moldes y encofrados son muy costosos y compli~
cados, siendo dificil seriar le produccifn e valores eco-
ndmicamente rentables,

Para soslayar los inconvenientes de un hormigonade ver
tical, entre dos planos de moldeo, simplificar los encofra
dos, alcanzar una versatilidad total envla produceibn, per
mitir y admitir capas y terminacibn & nivel deseado con
costos reducidos, compacéaciﬁn total por simple contacto
superficial, se ha idendo la presente solucibn que evita,
precisamente, el hormigonado vertical con utilizacién de
encofrados Inferiores solamente y con posibilided de accg
so superficial a todas las caras del anillo,

Pora ello se somete a una inclinacibn angular a todos
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los planos del anillo, lo cual permite un hormigonado con
un solo molde en la parte inferior en diedro recto cuyos
lados forman con la horizontal del suelo el 5ngdlo que,
preferentemente, serf el de 459, con lo que se puede trao-
bajar en difecto gobre superficie como ei el hormigonade
se hiciere en horizontal facilitando el horumigonado, tap
to en unt comg en varias capas, incluso, caolocar caras de
proteccifn exterior y de vista interior, todo ello sinul-
thneamente, simpiificnndo notablenente la fijacibn en preg
brg de la ferrelle, tuberias de instalaciones y contracerw
cos de puertas y ventanas, assi cowo la posibilidad de cone
poctar el hormigbn por simple contacte superficisl, que
puede ser de vibracibn local, gunitado o extrusibn, no sien
do necesario vibrar todo el molde con lo que no ser§ pre=
cizo mover los moldes inferiores que podrén ser Pijos y
univereales, obteniendo una exactitud muy grande en las
dingnsiones, permitiendo un hormigonado continuo con grane
des copacidades de produccibfn con moldes sencillos y da bg
jo costo, puesto que la parte inferior podrl sor construji-

do en obra de fébrica y la superior y ubvil podré ser de
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placas de muy focil colocacién y sin estar sometidas a 1n
vibracitn del molde, admitiendo variaciones con solo poner
nfs o menos placas superiores que alteren el tamafio del eni
110, pernitiendo una versatilidad totasl en lo produccibn
caéo es lBgico 21 poderse variar la 1uz, el sncho, el alto
y hasto el espesor del anillo, con lo gue potdria tener apli
cacifn para tuberias o vigas huecas.

Para comprender mejor el alcance de la presente inven-
cifn venos a describir un ejemplo dado a titulo de muestra
y sin caracter limitativo y que se materializa sobre los
dibujos adjuntos,

fn los dibujos:

La figura 1 muestra una vista perspectiva de un molde
inclinado con el contramolde encajonado para un hormigonpe
do de anillo cuadrado,

la figura 2 nuestra otra perspectivs del molde incli-
nado con gl panel o testero de cabeza con los orificios
de posicionado para fijaciln del contramolde, y

la figura 3 muestra un detalle perspectivo de un mol-

de segln la invencibn con diversas posibilidades de con~
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tramolde para hormigonados volumétricos de distintas formas,

Podemos comprobar como en los dibujos se ha represen=-
tado por 1 la horizontal de base sobre 1a cusl sc levants
en obro de f8brica, por ejemplo, el diedro 2 cuyos lados
forman con ia horizontal un fngulo 2 que preferentemente
aefa de 45% aunque puede tener cualquier otrs valor, per-
nitiendo ls utilizacibn de un contramolde interior en dig
dro'3 invertido y de lados perpendiculares 21 inferjor fi
jo 2 con 1o que se¢ puede heormigonar con solo encofirado in
ferior.

Esta disposicibn de moldes inferiores permite el tra-
bajo directo en superficie pudiendb, una vez fijada la po-
sicidn del wmolde interior 3 sujetando las testas en el cae
becero 4 sobre el cual estin tallados orificios 3 que mar
can posiciones y combinaciones para conformar el tunel de
hormigonado, varisndo la forma, seccifn y olto del mismo,
ya que puede sustituirse el contramolde interior 3 en dice
dro por una transversal recta 3° constituyends una scceibn
de snillo trisngular, con solo tomar los apoyos en la tese

ta correspondientes a los orificios del testero 8.
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Coino la pendicnte de encofrade lo pernite lu'fijncibn
de los instalaciones empotredes y el posicionamiento de
los contracercos para los huecos preestablecidos resulta
enorneuente sencillo, sin necesitar hormigonades superpues
tos que hagan peligrar el monolitiemo nccesario en la pie~
za y, adenfs, una posibilidad dc formae capas y terminacig
nes superficiales sl poderse hormigonar en directo.

Dentro de la esencialidad de la invencibn caben variap
tes de detalle, osimismo protegidas y asi podrs ser cual-
quiera 1o inclinacibn o pendiente del molde inferior, cual
quierg les dimensiones de sus lados, cualquiers la manera
de fijar el contramolde superior, asi como su propla cons~
Lituelbn que podr8 ser wonolitica o en piezas para compo-
ner formas de seccibn variasble y, desde luego, cualesw
guiera las dimensiones y materlss en que se realicen las
partes de esta invencifn.
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NOTA
ttecha ls descripcibn del presente invento se hace cong
tor que lo que s¢ declara como nuavo y de propla invencidn

comprende les siguientes

REIVINDICACIONES

l4,~ Procediniento, con su dispositivo realizador, pae
o la obtencibn de anillos de hormigln monoliticos de sece
cibn ryctangular, carac terizado por el hecho
de que mediante la utilizacidn de un solde inferior en dig
dro recto cuyos lados forman, con ls horizontal, un Sngu-
lo determinado se obtiene la misma inclinacidn angular en
todos los planos del anillo permitiendo un hormigonado con
un solo molde en la parte inferlor pudiéndose trabajar en
direcho sobre la superficie como i el hormigonade fuera
en horizontal, focilitando el mismo tento en una como en
varias capas, incluso, cologar capas de proteccibn exte-
rior y de vigta interior, todo ello simultfncaomente, sine
plificando la fijacifn en precbra de los elementos acceso
rios de la instalacifn de fontaneria y electricidad, asi

cono contracercos de puertas y ventanas, peraitiendo un
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hornigonado en superficie no precisando vibrar todo el
tiolde, al miswo tiempo que fijado el contramolde interior
por apoyo de testas sobre orificlos premorcados sobre el
testero que clerra el molde fijo ¢, incluso, por apcos
eventuales gue quederfin abandonados en la propia wasa frg
guante, podr§ hormigonorse con encofrade inferior en to=-
doz los lados llegando a un dimensionado exacto de espesg
res y uno compactacidn por simple contecto,superficial
que puede ser por vibracién, gunitacibn o extrusibn,

28,- Procedimiento, segln la relvindicaci8n 12, para
el cuzl se utiliza un molde fijo inferior construido cn
obra de fébrica mientras que el contramolde superior y
nbvil podré ser de placas de muy ficil colocacibn y sin
estar sonmetidas & la vibracifn del molde, pudiendo alte
rarse el valor de la seccifn con solo poncr mfis o nenos
plocas superiores que slteren ¢l tamafio y forma del ani-
1llo, permitiendo una versatilidad totel en ls luz, en el
ancho y en ¢l alto del misro.

| 32.~ PROCEDIMIENTO, CON BU DISPOSITIVO REALIZADOR, PA

RA L7 CDTENCION DL ANILLOS DE HORMIGON MONOLITICOS DE SEC
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CION RECTANGULAR,
Seglin se describe y reivindica en la presente hicno=-
ria Descriptiva que consta de diez hojas foliadas y mee

canografiedas por una sola cara y de una lénina de dibuw-

jos.

Madrid, o 26 0CT. 1977
EL AGENTE OFICIAL
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