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M e m o r i a  d e a o r i p t i v a

Entre las válvulas distribuidoras y de paso 
empleadas en instalaciones de circulación de fluidos, 
se encuentran las del tipo denominado "de macho", que 
comprenden un cuerpo de válvula provisto de un aloja- 

5 miento de sección oircuiar y de dos o más bocas radia­
les, y un elemento obturador o macho, también de sec­
ción circular, montado giratorio sobre su eje en el in­
terior de dicho alojamiento del cuerpo y provisto de¡ i *, . - ¡ uno o mas pasos radiales que pueden haoerse coincidir

10 con al menos dos de las bocas dê . cuerpo, comunicándolas
entre sí.

A fin de obtener la necesaria estanqueidad en­
tre el macho giratorio y la superficie interior dei 
cuerpo de válvula, se interponer entre ambos una oami- 

15 sa de junta de un material elástico. Ello obliga a cons
truir el macho y el alojamiento del cuerpo de válvula 
oon una cierta conicidad a fin de permitir la interposi­
ción de la camisa, y poder obtener el necesario ajuste , 
debiendóse por tanto tornear la superficie exterior dei 

20 macho y la superficie interior del cuerpo de válvula no
acuerdo con ésta conicidad y con el huelgo necesario pa 
ra la interposición de la camisa.

Para obtener el ajuste es necesario, desde rae 
go, presionar axialmente el macho en el interior dei cutr
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po áe válvula, operación que debe efectuarse cuidadosamen 
te por el peligro de que ae produzoa un acuñamiento entre 
ambos elementos.

5
La presente Patente tiene por objeto unos per­

feccionamientos introducidos en el oitado tipo de válvu­
las, es decir, en las válvulas de macho, cuya finalidad 
es simplificar considerablemente la fabricación de dichas 
válvulas y evitar que el macho pueda resultar acuñado en 
el interior del cuerpo de válvula.

10 Estos perfeccionamientos consisten esenoiaimen 
te en hacer el macho cilindrico y en consecuencia la su­
perficie interior del cuerpo de válvula también cilindri­
ca, con solo la tolerancia normal de ajuste, y en dispo­
ner, en substitución de la oamisa usual, sendos aros de

15 ajuste de material elástico y autolubricante en el inte­
rior de oada una de laB bocas del ouerpo de válvula, pro 
alonándolos de manera regulable contra la superficie del 
macho por medio de respectivos manguitos roscados interior 
mente en dichas bocas, con cuyo fin el extremo de dichos

20 aros que se ponen*,* en oontacto con el macho se tornean 
transversalmente de acuerdo con el diámetro de ia super­
ficie cilindrica del macho.

25

En consecuencia, con estos perfeccionamientos 
se evita la operación del torneado cónico del macho y dei 
interior del cuerpo y la previsión de la holgura corres­
pondiente a la camisa, j.o que hace posible construir di­
chos elementos a partir de un tubo y una barra debidamen 
te calibrados, y se suprime la posibilidad de acuñamiento
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entre el macho y el cuerpo, obteniéndose no obstante una 
perfecta estanqueidad entre ellos.

A continuación se describen más detalladamente 
los perfeccionamientos objeto de ésta Patente con referen 
cia a los dibujos adjuntos en los que se ha representado 
oomo ejemplo una válvula oonstruida de acuerdo con ios 
mismos.

En diohos dibujos^
La figura 1 es un despiece en seooión de dicha

válvula.
La figura 2 corresponde a una vista en secolón 

de la válvula considerada por el piano 11-11 de la figura $ 
Y la figura 3 muestra la válvula en alzado.
De conformidad con ios dibujos, la válvula cons­

truida según estos perfeccionamientos consta de un cuerpo 
de válvula -i- interiormente cilindrico, abierto superior 
e inferiormente y dotado de tres bocas laterales -2-, -3-,
y -4-, la última interpuesta entre las otras dos perpendi 
cularmente a ellas. Dicho cuerpo de válvula -i- aloja en 
su interior un macho -5-, igualmente cilindrico, que está 
provisto de un paso -6- diametral y de un paso -6a- per­
pendicular ai primero. El indioado macho -5- se retiene 
dentro del cuerpo de válvula por medio de dos tapas -7-
y -8- rosoadas en las aberturas-la- y-Ib- superior e in-

i
fehior respectivamente de dicho cuerpo, obteniéndose la 
necesaria hermeticidad por interposición de juntas tóri- 
oas -9- dispuestas entre dichas tapas y unas ranuras oir 
ounferenoiales -10- previstas en el oúerpo de válvula i.
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Entre las referidas tapas y el macho -1- se disponen 
otras juntas tórioas -11- que ajustan entre ranuras oir 
ounferenclales^l2- del macho y ranuras -13- asimismo 
oirounferenciales previstas en las antedichas tapas, las 
cuales están dotadas de medios apropiados -14- para su 
accionamiento, i pudiéndose asi variar regulablemente la 
presión de ajuste de las referidas juntas tórioas -9- y 
-ii- de las cuales las primeras son juntas de hermeti­
cidad que aseguran el cierre estanco entre el ouerpo de 
válvula ?1- y las restectivas tapas, en tanto que las 
juntas tórioas -11- aseguran la estanqueidad entre el 
macho -1- y las oltadas tapas extremas, la tapa supe­
rior -7- está dotada de una abertura -1.5- a través de 
la que pasa un cuello -16- previsto en el maoho -5-, al 
que se fija de manera convencional la empuñadura -17- 
de accionamiento de la válvula,

La estanqueidad entre el macho -5- y la super­
ficie interior del cuerpo -1- se obtiene mediante unos 
aros -id- hechos de unrmaterial elástico y autoiubri- 
cante que encajan en las bocas -2-, -3- y -4- del cuer­
po de válvula-1-,respectivamente, los cuales están cons 
tlhuidos con su borde dirigido hacia el interior del 
cuerpo de válvula -1- torneado en correspondencia con la 
superficie cilindrica exterior del macho -5-< B¡n el in 
terior de las antedichas bocas se roscan sendos mangui­
tos -19- mediante ios cuales se ejerce una presión de 
los aros -id- contra la superficie del macho -5- y se 
asegura el ajuste del msimo, evitándose las fugas.



-  6
;

Debe entenderse que ios perfeccionamientos 
objeto de esta Patente, pueden ser llevados a la prácti­
ca en otras formas de realización que difieran tan solo 
en detalle de la indicada tínicamente a titulo de ejemplo 
sin que ello altere la esencialidad de la invención que 
queda resumida en las siguientes reivindicaciones.

N O T A

Se reivindica como objeto de la presente Paten­
te de Invención:

1.- Perfeccionamientos en las válvulas distriaujL 
doras para fluidos, del tipo denominado válvulas de macho, 
caracterizados por hacer cilindricos el macho y la super 
ficie interior del cuerpo de válvula con una tolerancia 
normal de ajuste entre ambas superficies, y efectuar el 
cierre estanco <entre las mismas disponiendo en el inte­
rior de las bocas radiales del cuerpo de válvula sendos 
aros de material elástico y autolubricante, con su extre­
mo dirigido hacia el interior torneado transversaimente 
de acuerdo con el diámetro de la auperfioie cilindrica 
del macho, presionando en forma ajustable dichos aros 
contra la superficie del macho por medio de otros tanioij 
manguitos roscados en el interior de dichas bocas cei 
cuerpo de válvula.

2.- Perfeccionamientos en las válvulas según 
a reivindicación anterior, caracterizados por formar ei 
cuerpo de válvula a partir de un tubo calibrado.

3.- Perfeccionamientos en las válvuias segú,.
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la reivindicación 1, aaracterizádos por formar el cuerpo 
de válvula, a partir de una barra calibrada.'

4.-,Perfeccionamientos en las válvulas dlstri- 
buidorae para fluidos.

Esta memoria oonsta de siete paginas esoritas 
Por una sola cara. '

BARCELONA, 1 8 1977
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