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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a
La presente invención tiene por objeto nnos 

perfeccionamientos en la fabricación de válvulas de paso, 
con los que se obtiene una válvula de paso totalmente 
nueva con respecto a los distintos tipos de válvulas 
de paso conocidas y que mejora ostensiblemente las 
características de las mismas.

En primer lugar, en el orden constructivo, 
las válvulas de paso conocidas comprenden un cuerpo de 
válvula, generalmente de fundición, con un elemento ob­
turador en su interior de movimiento axial, giratorio, 
basculante, etc., por lo que presentan cierta compleji­
dad de construcción, lo cual repercute en su coste. Asi­
mismo, en cuanto al funcionamiento,las válvulas de paso 
conocidas presentan un montaje y un mantenimiento rela­
tivamente elevados..

Tales inconvenientes resultan eliminados me­
diante la válvula obtenida con los perfeccionamientos 
objeto de la presente invención. Así, la presente vál­
vula presenta una constitución muy simple sin perder ro­
bustez, ya que está constituida por tres elementos prin­
cipales que consisten en elementos discoidales que se 

pueden obtener fácilmente a partir de barras redondas 
mediante mecanizados muy simples, haciendo posible fa­

bricar el conjunto de la válvula de acero inoxidable, 
lo cual es de gran importancia para diversas instalacio­
nes discoidales.
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Asimismo, el montaje ea de gran aencillez y 

el mantenimiento reaulta insignificante.
Se puede oondiderar como idaa principal de 

loa perfeccionamientos objeto de la preaente invención,

6 que aportan al campo de la hidráulica un nuevo ooncep- 
tode válvula de paao, que reaulta de una gran aencillez 
de construcción y preaenta una gran robustez de funcio­
namiento.

De acuerdo con lo expuesto, los perfeccióna­
lo mientos objeto de la presente invención se caracterizan

por preacindirdel clásico cuerpo de válvula convencional 
yn cuyo interior va dispuesto el obturador, y constituir 
la válvula a base de tres placas yuxtapuestas provistas 
cada una de al menos un orificio descentrado de iguales 

16 diámetro y posicionamiento en dichas placas, montándose 
dos de estas placas en posición fija relativamente entre 
si con sus orificios alineados y la tercera placa móvil 
entre ellas de manera que su orificio pueda hacerse coin­
cidir o no con los orificios de las placas extremas, es- 

20 tableciendo o interrumpiendo la comunicación entre las 

mismas.
En esta disposición, las placas, especialmen­

te la intermedia, pueden ser elementos discoidales, pre­

sentando cada uno un Bolo orificio excéntrico y siendo 
25 giratorio el movimiento del elemento intermedio con res­

pecto a los elementos extremos.

Asimismo^ a los orificios de los elementos ex­

tremos fijos pueden acoplarse, por cualquier sistema con-
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yeniente, sendos conductos de entrada y salida de una 
instalación de circulación de un fluido, actuando el 
elemento móvil intermedio de obturador entre ellos.

A fin de obtener el correcto montaje y fun­
cionamiento de la válvula y conseguir la necesaria es- 
tanqueidad.entre el elemento móvil obturador y los 
elementos extremos fijos, una forma de realización 
puede consistir en disponer yuxtapuestos tres elemen­
tos discoidales, de los cuales los dos extremos son 

fijos y el intermedio es giratorio y constituye el 
elemento obturador, practicando en los elementos ex­
tremos sendos rebajos en las caras enfrentadas para 
alojar en posición respectivas juntas de estanqueidad 
un orificio pasante excéntrico coincidente en ambos 
elementos figos, que por las caras extremas se prolon­
gan según sendas bocas para el acoplamiento de los 

conductos de entrada y salida <ie fluido y practicando 
una pluralidad de taladros en la periferia de estos 

elementos extremos para la disposición de sendos ele­
mentos separadores y de unión de los mismos, y prac­
ticar en el obturador un orificio exoóntrico del mismo 
diámetro que los de los elementos extremos, e incorpo­

rar en dicho plato un elemento de accionamiento para 
permitir su giro entre los rebajos de los elementos 
extremos, de manera que pueda adoptar dos posiciones 
principales, una en la que los trestorificios están 

en coincidencia y permite el paso de fluido a través 
de la válvula y la otra en la que el orificio del



obturador no coincide con los de los elementos ex­
tremos con lo que se interrumpe dicho paso.

Para facilitar la explicación más detalla- 

day la comprensión de lo expuesto en la presente memo­
ria descriptiva, se acompaña una hoja de dibujos en los 
que se ha representado un caso práctico de realización 
de válvula de paso mediante los presentes perfecciona­
mientos que se citan tan sólo a título de ejemplo no 
limitativo al alcance de la invención.

En dichos dibujos!

La figura 1 representa una válvula explota- 
daconstftuida de acuerdo con los perfeccionamientos de 
la invención.

Y la figura 2 corresponde a una vista en sec­

ción transversal de dicha válvula, considerada en la 
posición de apertura.

De acuerdo con los dibujos, la válvula de pa­

so que se ilustra, constituida de conformidad con los 
perfeccionamiento* objeto de la presente invención, com­
prende dos discos -1- iguales que presentan sendos ori­

ficios -2- excéntricos que se prolongan segqn respecti­
vas bocas -3- interiormente roscadas para permitir la 
oonexión de los conductos de llegada y salida de flui­
do, comprendiendo los citados discos respectivos reba­
jos -4- circulares provistos en las caras internas en­
frentadas, en los cuales se han previsto, además, en su 

periferia, tres taladros -5- coincidentes. Los discos 
-1- presentan respectivos tetones excéntricos -6*- forma-
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dos en los precitados rebajos.

La válvula de referencia, oomprende dos jun­
tas circulares -7- de estanqueidad y antifriccián que 
encajan en los citados rebajos de los discos -1- y pre- 

6 sentan un orificio en el que encajan los tetones -6-
de dichos rebajos de modo que las mencionadas juntas 
quedan retenidas sin posibilidad de giro. Las juntas 
de estanqueidad y antifriccián incorporan sendos ori­
ficios -8- excéntricos que coinciden en posición y diá- 

10 metro con los orificios -2- de los discos -1-,

La válvula de paso que se describe comprende 
un plato cilindrico *9** interpuesto entre los discos 
y que actúa de elemento obturadvrg que está dotado de 
uná paladea radial -10- de accionamiento provisto de 

15 una empuñadura -11-, Dicho plato cilindrico.está dota­
do de un orificio excéntrico -12- de igual diámetro que 
los orificios de las juntas discoidales y de los discos. 

Para la fijación del conjunto, se disponen 
tres elementos separadores que comprenden un cosquillo 

20 -13- que se dispone en coincidencia con los taladros
-5- de dichas tapas y un pasador -14$ que atraviesa 
los taladros -5- y el cosquillo -13- y presenta extre­
mos roscados —15— receptores de tuercas —16— con las 

que queda montado el conjunto de la válvula, de manera 
25 que el plato cilindrioo -9- os deslizante en forma gi­

ratoria entre las juntas discoidales y de antifricción

-7-.
El plato cilindrico -9- está dispuesto de

...^
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muñera que, al provocar el giro del mismo con la em­
puñadura -10-, el orificio -13- excéntrico de tal 
plato es susceptible de adoptar dos posiciones princi­
pales, una de coincidencia con los de las juntas -7- 

6 y las bocas -3- de los discos, en cuyo oaso se esta­

blece el paso del fluido, y otra de no coincidencia 
en la que Se cierra dicho paso del fluido.

Como se comprende, estos perfeccionamientos 

podrían llevarse a la practica mediante otras formas 
10 de realización de la válvula resultante, por ejemplo

disponiendo el elemento intermedio obturador girato-
¡

í rio sobre un eje montado entre los dos elementos fijos 
extremos, o de otra manera adecuada.

Asimismo, el contorno de los tres elementos 
16 o plaoaa yuxtapuestas puede ser cualquiera conveniente,

especialmente rectangular, con lo cual el movimiento 
del elemento intermedio con respecto a los elementos 
extremos fijos es de traslación en lugar de giratorio.

De la misma manera, es preciso señalar que 
20 las bocas -3- ilustradas roscadas o no, no son impres­

cindibles, ya que en los orificios -2- se podrían dis­
poner unas pletinas para acoplar los conductos de lle­

gada y salida de fluido.
Ahora bien, como se ha indicado, los discos 

25 extremos pueden ser placas de cualquier contorno, e in­
cluso que al menos una de dichas placas sea la parod 

de un depósito, y entonces la válvula obtedida mediante 

los presentes perfeccionamientos constituye una válvula
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de desagüe e incluso de distribución.
No obstante, la forma dé realización descri­

ta en los tres elementos yuxtapuestos Son discoidales 

presenta la ventaja de que los mismos pueden obtenerse a 
& partir de barras calibradas, con lo que.si simplifica

aán más la fabricación y se hace posible construir la 
válvula de acero inoxidable, lo cual tiene especial 
importancia en instalaciones de determinadas industrias 
químicas, de la alimentación, etc.

10 Serán independientes del objeto de la inven­
ción los materiales, formas y dimensiones de las pie­
zas componentes de las válvulas de paso de referencia 
y, en general, cuantos detalles no alteren la esencia^: 
lidad de los presentes perfeccionamientos que Se resu-

18 men el las siguientes reivindicaciones.

N O T A

Se reivindica como objeto de la presente pa­
tente de invención!

1.- Perfeccionamientos en la fabricación de
80

válvulas de paso, caracterizados por substituir el 
cuerpo de válvula convencional con obturador interior 

t ál mismo, por un conjunto de tres placas yuxtapuestas 
provistas de al menos un orificio descentrado de igua­
les diámetro y posicionamiento en ambas placas, montán-

88
dose dos da estas placas en posición fija relativamente 
entre si son sus orificios alineados y la tercera pla­

ca móvil entre ellas, de manera que su orificio pueda
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80

hacerse coincidir ó no oon los orificios do las pla­

cas extremas, estableciendo o interrumpiendo la comu­
nicación entre las mismas.

8,- Perfeccionamientos en la fabricación de 
válvulas de paso, según la reivindicación anterior, ca­
racterizados por constituir las placas en forma de 
elementos discoidales, provistos de un solo orificio 
exoóntribo para el paso de fluido, el cual se regula 
por el movimiento giratorio del elemento intermedio ; 
con respecto a los elementos extremos.

de válvulas de paso, según las reivindicaciones ante­
riores, caracterizados por disponer en los orificios

de los conductos de llegada y salida de fluido,

4.- Perfeccionamientos en la fabricación 
de válvulas de paso, según las reivindicaciones 1 a 

3, caracterizados por constituir tres elementos discoi­
dales que en el montaje se dispondrán, yuxtapuestos, 
practicar en los dos elementos extremos sendos reba­
jos en las caras enfrentadas para alojar en posición 
repectivaa juntas de estanquéidad, ún orificio pasan­
te excéntrico coincidente en ambos, que por las caras 
extremas no enfrentadas se prolongan según sendas bo­
cas para el acoplamiento de los conductos de entrada 
y salida de fluido, y una pluralidad de taladros peri­
féricos para la disposición de elementos separadores 

y de unión de dichos elementos, y practicar en el ele-

3.- Perfeccionamientos en la fabricación

de los elementos extremos medios para el acoplamiento



mentó intermedio constitutivo del obturador un orifi­
cio excéntrico del mismo diámetro y posicionamiento 
relativo que los de los elementos extremos e incorpo­

rar en dicho obturador un elemento de accionamiento pa­
ra permitir su giro entre los rebajos de los elementos 

extremos de manera que en el montaje pueda adoptar dos 
posiciones principales, una en la que los tres orifi- 
oio^stan en coincidencia permitiendo el paso de flui­
do a través de la válvula y la otra en la que el ori­
ficio del plato no coincide con los de las tapas con 
lo que se interrumpe dicho paso.

5. - Perfeccionamientos en la fabricación de 
válvulas de paso, según la reivindicación 4 caracteri­
zados por hacer los rebajos y las juntas de estanquei- 
dad circulares y por disponer en los rebajos de al me­
nos un tetón de posicionamiento que mantiene en posición 
la junta respectiva al alojarse en perforaciones corres­
pondientes practicadas en las juntas, las cuales incor­
poran además sendos taladros de dimensiones correspon­
dientes a los orificios de los elemeútos discoidales 
para permitir el paso de fluido.

6. - Perfeccionamientos en la fabricación de 
válvulas de paso, según las reivindicaciones 4 a 5, 
caracterizados por disponer una empuñadura en el pla­
to obturador que actúa de elemento de accionamiento.

7. - Perfeccionamientos en la fabricación de 
válvulas de paso, según las reivindicaciones 4 a  6, 
caracterizados por constituir los elementoSbSeparado-
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res y de unión a. base de un caequillo para Mantener 
paralelo en posición los elementos extremos y un pa­
sador roscado que con al menos un elemento de aprie­
te solidariza dichos elementos manteniendo en posi-? 
ción el obturador contra las dos juntas adyacentes 
permitiendo su giro.

8.- Perfeccionamientos en la fabricación 
de válvulas de paso.

Esta memoria consta de once hojas escritas 

por una sola cara.
.AMELONA, 1 g „¡-y 1377

P.A.
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