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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

solicitada en Espefia a favor de CONSTRUCCIONES MECANICAS
» VOLCAN; S.A.; de naoionalida@ gspaﬁola; domig;liada en
5e Polfgono Industrial Uruasa; calle E esquina calle H, Sta.
Perpeﬁua_de ;g Moggda_(Ba;gglgng);_por“"?gyfgcpionapien-
tos en los husillos extrusores para resines sintétices ter

Mmopldsticas"s = = = = = = c s mm mm e mm .- -———--

MEMORIA DESCRIPTIVA

jo, ' 7 Le presente invencidn se refiere a unos perfeeccio-
namientos en los husillos extrusores para resinas sintéticas
termoplédsticas, ideados con el objeto de mejorar el intercam
bio térmico éue ge realiza e lo largo de estos hueillos; pa-
ra reducir el calentemiento comunicado por la masa de resi-
15 nas en desplezamiento por su alre@e@or @egd@ 1a-hoca qe_cgr-

ga hasta le boquilla de extrusiéne = = = = = = = = @ = = =

Una de lag formas ordineriassg adoptedes para sol-
ventar el referido efecto, consiste en llevar a cgbo una
circulacidn por el interior del hmsillo rotative, medisnte

20 un 1fquido tal como agua u otro refrigerente, el cual es
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desplazado en un seatido por unos relievea en hélioe dis;
puestos en la suporficie de la cavidad longitudinal al efec~
to que posee el husillo, segin se especifica en la patente
espafiole nt 422.227, retornendo el fluido en eatedo de vapor,
que es oondengado para inlelar nuevamente el recorrido ds

rofrigeracifn, = = = « = = o - e c m e - . - ——- - —- - ——--

Bajo la anterior idea, una de las soluciones estri-
ba en roscer la citada superficie interior de la cavidad, se
gén uno o varios fileteados, de suerte que el liquido resul-

ta impulsado siguiendo 1cs BUTCOBs = = = = = = = = = = = « =

Otra forme de ejeoucidn e le misma idea consiste
en aplicar contra la o¢itada superficie de la cavidad, un _
alambre en arrollam;ento he}icoidal, de modo que ppr.la mis-

ma razén, el liquido se mueve a lo largo de dichae cavidad. -

Lgs anteriores soluciones, y otras semejantes, no
hen pr0parcionadc;unps efectos bastante satiefactorios;rde-
bido principglmenﬁa al'hecho de no cqnseguir_una suficiente
aceidn intercembiadora, lo cual he inducido & la creacién de
los_perfeccionamienﬁos objeto de esta invenoidn, los cuales
se oaracterizan porque la refrigeracién de los husillos se
oonsigue a través de una oquedad axial cilindrica, eerrada
por ambos extremos, que aloja un conducto concéntrico, con
extremos abliertos y separado de la periferia de la oquedad,

giendo portedor dicho conducto en su cere exterior de un
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arrollamiento laminar helicoidel éue abarca el espacio gque
medis entre ellgondueto y le pared dq la 9queda§,_de manera
que dicharlémina; bajo el giro del husillo;'provoca el des=~
plezamiento de un liéuido refrigerante en un sentido; y el

consigujente retorno en sentido contrerio por el interior del

condueto, determinando el calentado del lfquido en la oitada
fase de avance y el enfriado .en }a de retroceso, en orden s

establecer el conveniente intercembio térmico con el husillo.

También se eargeterize la 1nvenci6n _porque, even-
tualmente. en el conduoto de la oquedad del husillo, se dig-
ponen dos o més arrollamientos laminares helicoidales, inter-

caladog entre s y en el mismo s6ntidos = = = = = = = = = -

Otra caracterfstica de la invencidn consiste en que
el conducto alojado en 1a.oqu§dgd_dgl_hqsil;o_t;ege_ambqs.ex-.

tremos cortados 8 bigele = = = * e e EE . - - - - -—————--

Otros objetos y garactgristipgs de la_invencidn ge
irdn dando = conocer en detalle a lo 1argo de la descripeidn
qué sigue, haclendo referencia e lqé d;bgjgs.i;ugt?axiyog que
la acompefion. En los dibujos; e R i

Figura i; representa, en secoién diametral; w hu-
gillo de mdquine extrusora dotads de wnos medios de roscado

interior, segin una realizacién ‘conocida, pera desplazamiento

de 1fquido refrigerantee = = = = @« m = c - C m w - - - ---

Figura 2, es un detalle, en seccién diametral, rele-




tivo & un husille dotado interiormente de un alambre en

arrollamiento helicoldal segin otro proceder conocido. -

Figura 3, representa un husillo en seccién diame-

$ral, dotado de los medios previstos por esta invencién. =

5 En el casmo conocildo representado por la figura 1;
se tiene un husillo 1rcontenido en la carcasa 2 de una mé~-
quina extrusora, estando formado por un cuerpo cilindr;co 3
con roscado exterior 4 que produce en la cémara 5 el avance

y mezcledo de las materiales sintéticas objeto de extrusidn.

10 Dichas meterias son introducidas desds la tolva 6,
y el material preparado sale por una boéuilla 7e Bl citado
husillo 1 tiene una tapa delantera 8 y en su parte trasera
estd unido & un eje motor rotativo 9, y tiene su interior
hueco formendo une cavidad longitudinal 10 dqtada de losm me -

154 dios pertinentes para el degp}azapiento de un liéuido refrif

En la expresada figura 1, los mencionados medios
de progresién del lfguido consisten en un roscado 11 de la
cavidad 10 por lo que el lfquido adquiere los movimientos

20, de avance y retroceso que indican las flechege - = = = = =

En el caso relativo a la figure 2, tembién conoci-
do, los medios de desplazamiento del 1fquido vienen determi-

nados por un alambre 12 en arrollemiento helicoidal por la
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Pared de la cavidad 10y = = = =~ =« c c e c m m m = - - - = =

En la realizacién debida a lsg invenci6n, segﬁn fi-
gura 3, el husillo 1 posee asimismo el roscado exterior 4 Y
laroquedad interip: 10,7pr¢§entapdg no obstante dentro de
dicha oéuedad 10 un condu?tq ﬂé cgpcéntricp con lgs paredes
de aéuella oéuedad io; ¥ con sus extremos ah;ertos; 0 gea
sin aleanzar 1os extreﬁos de aéuella oduedad, E1l conducto
13 ee portador de por 1o menos un arrollamiento laminar he-
liooidal 14, que en el ago del presente ejemplo gréfico,
estén en nimero de do§, intercalados, equidistantes y en

igualsentido.‘”---,------—-—-——---——.

Los arrollamientos laminares helicoidales 14 abar-
can la anchura 1ibre de la oquedad 10, 0 sea el espacio dig-
ponible entre el conducto 13 ki la pared de 1a oquedad en

cuestién y se mueven con el cuerpo 3 del husillo 1e — = = =

Entonces, con arreglo a la invencidn, se tiene que
un liquido contenido en le oquedad 10 hasta aproximadamente
la mited de su altura en horizontalidad, es impulsado en el
egpacio exterior al cunduotorpor las hélices 14 segin el sen
tido Que mercan las flechas oorrespondientes; gbgorblendo ca-
lor adquirido a través de la pared de la oéuedad 10 y trens-
mitide por el cuerpo 3 del husillo 1; debido a la temperatura
de trabajo de la mesa de material gintﬁtico que s6 mueve por

la cémara 5. Seguidamente, el mencionado lfquido invierte el
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sentldo de circulacidn; pasando por el interior del conducto
13; en cuyo recorrido sufre un enfriado adecuado para éue al
pasar de nuevo al espacio exterior efectie el correspondiente
intercambio térmico con respecto al husillo 1 que g8 trata Qe

enfriar.---—--——-n———---—-— ————— - an e =

Descritas convenientemente las caracteristicas de
la invenoidn, se hace constar que en la misma podrén intro-
duoirse cuantae verientes de detalle pusde aconse]jar la expe-
rienoia; aiemprg que con Ql}o'ng ge.qu;f;qge‘ig gsgnqiglidgd

delamisma'.-‘--—----‘—-—————--—uu--—---

A log efectos consiguientes, se declaran de nove-
dad y propledad pare Espafia, sus territorios’y plagag Qe.so-

beranfs, las reivindicaciones que sigueni = = - = < « = = =
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REIVINDICACIONES

1s= Perfeccionamientos en los husillos extrusores
pare resinas sintéticas termopldsticas, caracterizados por-
que la refrigera@ién de tales husillos se consigue a través
de una oquedad exial cilfndrica de los mismos husillos,
cerreda por ambos extremcs, eprlg"cual se eloja un oqnductq
concdntrico, con extremos abiertos y separado de la perife-
ria de la oquedad, siendo portedor dicho conducto en su ca-
ra exterior de un arro;lamiento leminar pelicqidal que abar-
ca el gspaqip que me@ia_entre_e} propio conducto y la pared
de la oquedad, de manera que dicha lém;na, bajo el giro del
husillo; provoca el desp}azamiento en Qircuito cerrado de
un 1iguido refrigeranje contenido en la oqueda@, efectuando
el rgoorrido en un_gentiﬁorporrgl espaciq abarcado”por la
hélice, y el consiguiente retorno en el sentido contrario
por el interior delrconducto. en orden a estahlgcqr‘e; con=

veniente intercambio térmico con €l husgillos = = = = = « =

24 Perfeceionamientos, segﬁn le reivindicacidn 1,
caracterizados. porque, eventualmente, el conduoto de la
oquedad del husillo, posee dos o qés arrollamientos lamina-
res en hélice intgrqa;adog._ep qui@igtgnqig y gn‘e; migmq

SeNntidoe = = = = = = = - - - e mee A m .- ---

3+~ Perfeccionemientos, segin la reivindieseidn 1,
careoterizados porque, potestativemente, los extremos del

condudto interior de la oquedad del husillo, estén cortados
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enbiﬂelp“--.--ﬁﬂﬂ---—qn—-----——--

4.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN IOS HUSILLOS EXTRUSORES
PARA RESINAS SINTETICAS TERMOPLASTICAS's = = = = = = = = =

Todo ello conforme ge describe y reiv_:!.ndica en la
presente mom,orig‘,quo eongta_der ocho hojas, folladas y mecano-
grafiades por una gola de sus caras, y de tres figuras que

la ilustran,

MADRID?Z B OCV. W77
pA M CURELL SUROL
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CONSTRUCCIONES MECANICAS VOLCAN,S.A.
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