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I preagute invencidn se refiers de memera genersl
a la téenica ds recubrir substraton motdlicos ook capas poe
1liméricas y, nds particularmente, ¢ W procpdinmientv para
15, wmir adhesivamente wa capa polimfrica y un gran subotralo
noidlico qua tiene una cuperfiocie subdstancialmente plana o
curva la cusl debe hacerse roaistente a la corropidn. = = -
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2,  Domoriogidn de la t& nica anterior

e conocan varios métodos para recvubrir motales aon
compowiciones 0 vldaticos noliméricon, Ao modo que se prots
Ju 1o superficie del matel coutra la corrosifn., Dade aue my
éﬁan polimeron gaintéticom qua perfan Jeceablew como outra-
tos maticorronidn no pueden manixlarse comarcislmsnte sn
forma da pinturng ¢ lacan, ae o Jesarvallade, durants las
dos Gltimaw ddcadams, varice m8todos e reoviriniants. Les
sjaolon reproganiativos son ol recubrimiants con nlantisn-
len, el mhtodo do lechd fluidizade que inusluye la pulveriws
clén electrosstiticn, la pulverizacidn ¢on llama, el forre-
g0 colado o con rotacidy, el recubriciento al vacfo y almi-
laran. Fetn téonivcaee rewume, por sjemnlo, sn Turoplastics
Yoathly (Yebreve/Haraze, 1974, pigivas H9-83). Un prodlera
comdn 2 la msyor parte de satoe mEtodos da la téenica ante-
rior, que implicen sl calentaniento y La fueldn subetancial
481 polimers, es ln mparicidn de tenzicucs denitro del recu-
brimianto, lae cualer me consideran dshidns n ia contraceidn

del recubririonty polimdricn cuands aste Mltimo se solisifi

Cae W G ap G WY M SR N D SN KR MR LD N W AR WP R s T e A A UE ar e e

1 ueo dun estratos polinmdricoe nraconstituidos, nor
vjeoplo velfculas o Liniuas, ove ve adhieren de slzuna Saners
2l subatrats ein une fusifn zeneral del ~etrato polimérics
praconstituido evitarfa los problemas de tennidn por contrag
0idn y se han renliuzndo erfuerzoe subetencisles pavra dero-

rrollar cosposicionee ndhienivan adecundng. = o = « = « = =
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tna de lzn tecnologfon uis nromatedorns en oote
conpe 9o bara g4 los denominades adnenivos de aduesids e
calients o enn Funidn, ™ la literaturs me describes zushawm
camposniolonen do esbte tipo ¥y les patentss US 2.409.74%0,
2,838,437, 2.0%1.551, 1.027.346, 3.268.277 y 3.267.C33 e
menclonan e8le como ojewplos. Lo modificanidn de la eadone
palinérica 4¢ uz polinere normalaente no adheeivo, tal oomo
unn olefiua, o1 gjemplo pnlietileno.'par wedic de in intrg
dueeidn de grupos carvox{licos {arupoe foido 1ivre, fatoren
2 salen), por cowolizarizaecidn de alquilenn, wor ejesple
etilono, ¥ un felde carborflics alfu,vata-ingeturrdo, now
ejemplo dcido acrflico, os wo 4o los wétedas comercialmenw
ta mdn importantes para la produccidn de nolfmeros 4a ning-
#ifn en caliente o en fusidn, capaces de sarvir e cann adnp
rente intermedia entre wn subclrato metdlice y uns cavm ;o

L4adrion 40 PecULTINicito. m = w = @ o - - - .- - -- - - -

La eplicacida ds capes de odhesidn ex calieats o
en fuzida para 6l recubriuiente da subsbratos metdllices ee
axpone, por sjemplo, on la namoria @e la patente britfaica
264,579, en 1z patente francese 2.01%.338 y on la patente

}393-931.762’. W W B A me S W A R W G WD s AN W G Mr M W i A

Una forms general do reslicacién de lae téenices 2
tariores de mdkesidn en oaliente o en fusidn, pare el recu-
briniente do metnles, puede vregumlrpe coms siguer se raocu-
oren subetrnbos metflicos con wia compossicidn polimérica oy
gfnion, medisnte el proveer wn setrato polimérico que incly

ye unn composiotdr de adhesidn en caliente 0 en fumids an
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una rolacidn 4@ contactadoe con el subsirato metflico, ol ea
Llentar 3y el enfriar subaiguisntements el substrato metdlico,
1o xod0 que e# forwe una fuerte unidu da interadnenidn entrs
1a compopsicidn de atneeidn y &l substrato wvatflico. "o -
utiligado varios métodos de calentmnignto en estonr prooedie
mientow de la tdenica anterior, iucluysnmdo la rediasocién
aleotromagndticn, tal come radisoidn infrarreia (3. 1wl g

3.3.13” 010los PO AURUNANYy = = o e - - -

Le redineifn slactrenagndtion de alts fresuencian an
ls gama de los weguclclon (wﬁ) por sezvads a lon gigeciclos
(*.c'g } por asgundo em bian comopida para muchos fizes de one
lentoaiento que incluyen ln soliadura, 1z adnesiln, el cura-
do y operaciones similares en mtaﬂa‘iaa tormovldnticos. L
iden genoral del calentexiento de lom plésticos por alts irg
cusacin, que 'Mclu;rs su poldgdura por alta frecuensia, parg
e bnsarge en la ldes de gue loe mtarialca.arg;ﬁnicc& ng oon
fuctoree y aislnntos me callontan en el campe de ls slte frs
cuencin de un condensador, por sjenplo por medls del dispo-
ner ol materinl que debe calentaress entve un pay de platan
de condengador ds un ciroulto de alia frocuencin. Por otre
vmrte, el emlontsmianto per iuduccidn olentromagméticn de
lop mobulee e3 Hier co-ecide en la tdcnics de lu metalurzia
y lou dippositivon convencionales do fupidn du wmateles tranbg
Jam a la gaos de frecuencias de unos 299 a undp 20,000 ci-

Repdn 1o presente invencidn, se ue hellado que pug
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den logravee ventajas substenoiales uiiligands radincidn
clectromegnftion dentro de una gawn espscificada de frocuen
siae o la otapa do valentasieata de las $8cnicam conscldaa
do adiiosidn en caliente ¢ en fusidn para recubrir subatra-
tow watfilicos, como lom defiuides enberiowmente. Cano ee ex
rlicard con nayor detalle a continugeldn, tal radiwoldn per
menrd un estrate polimdrics oin calontesionto sutmtancial
del wiszd y provecars, ein embarsy, un oelentosionto supere
fiein) looazlimado de un subelrato metilico dspuento en son

taoto con el ssirato polimdrico y debsjo del distoe = « = -

Sospendio de 1a inveneldn

Per lo tante, segfn la invencidn, el snétodo de 1a
téonica auterisr da recudbrir us subeirato metédlico con una
<ompoeieidn polisérica orednics, medlante el provesr unm eg
trato polimdrico nue incluye wia composioidn da adnesida en
caliexte o on fusidn en una yelscidn de contsptado con el
subpirato metilico, 2a mejora medimnte ¢l ust ds rediseidn
sloctromagndticn on unn zuws aspecificada de frecuencisg,
de modd gue ne eviten tonte la gencrasifa directa da celer
e el estrate polimérios, © vea trabajonds o una frecuen-—
cia mfxizn muy inferior a lae eupleados en 1lp soldadura de
pliaticos, comp un caleniecicnte exceeivo, eo deoir gensral,
del substrate metflico, o gez tyrabajando o una frocuencia
ninlne suparior s la gars d6 frecuenciee ubtilipsndn vars
fundiy metalen y, wn gemeral, cuperior a 100 kilociclor. Ls

radlooidn sleetronagndtica de lo game de frecuenciss de



uros 100 kilociclos por sogmunde (o kilchertsz, kilz) a menoe
de 1.000 kileciclons por segundo (megaherte, Mls)] rusde da-
eirme que conetituye ia gamm de rediofrecuesncia (trasemieidu
da radic de onda medis). Asf, eeglin la Srvencids, pueds hp=-

caree aque una porcids wuperficial predoterminedm del aude-

"y
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trato netdilco qloascs drovousntes uns tempavabura yuo o
Justanante wuiiciente para sotivar o fundir una poreién sy
porfleial de ls oomponicidn de adhestdn en csliente o ex
fupidn qua esth en contacto Cilmico ¢ a0 wna Srelacidn de
1. voutoatads® con la porsidn superficinl del wubstrets weid-

lico calontadn por radingiones. = = = o o w - -« - w o« - -

tepdn la invengidn, pusden evitarse ilns pérdidaa
da snergin debidasm el cmlentamiente de lom dross en gue 0o
so roquiers enloy --ew deciy, en sl substrato mot&lice 3s
15e debajo d9 1o intercarn de nthesiln, sel como #n el sstrats
rolimdrico de encima d& la intersasra 2¢ adhesifom ¥ ing
pérdidas indesidne de tienno para ol 2alentanisato y ol en~
frianiento 3¢l dres 49 diesidn,. = w =~ v w c m N w " - - -

Anf, sogdn uns realizmciéu gensrsl preforida del
Ma anterior nftodo, la iavencidn comorsnds los stapas Se mover
continunments uno fuante de radiscidn sloctrommgmibtion que
timne unn fretvancia deo la gamp de lo wadlofreouasnvie coun
respacto al seitrato poli drlco y s«obre el miismo, carca de
uny supaerficie del nismo gue no eetd en coxtacte oon el wubR

25 trats watflice, pare dirigir la rodiscidn s través del ame
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trato polimérico pin onlantaniento de) miemp sobrs el sudp-
trato metflico on un drea en oua Alcho subgtralo natilive
s8td en relacida de acontacto con 4l ostrato y »ara ealentar
brevemanbds waa poraién superficial de dlohe substrato antd-
1ico en dicha frea por medis de dicha radiacidn & une temps
ratura & la que dicha compopicidn de adiesidn en gelieate

o gn fusida es capaz dg formar dicha ualdn da interadhenids
¥y zover continuazante dlens Srga vor aedlo 3a diche movi-
mieats de dlohs fuonte do dloha radlacila slectromagaftieca

con reenseto & Qicho eptrato, e e c e v e wc v v o ew-

sexin obra ramlizacién, le invencidn propereiona
wi aperate sdecwade paras a2l uso an la realimaeidn ded xéto-
do de le iovencidn 7 gue comprends ucos medios para gemerar
radineidn ¢leotromagudtica en la gome de la ralisofrecugacia
7 un enisor ¢snectedo a dickon medios gensradoras; #1 smisor
ap un buele dnduetor configarade pars adspterse substancial
mepts 5 ung exteneldn linesl del ewbgtrato metdlics s resue

brivr gsegdn el vrocedimiento Se la laveroidn, « = = « = = «

Sa una reslipacidn preferidn 4el apersto, ol bucle

inr?;uct(n‘e&ﬂaxiblec e W G NS e Gk W Wm e T s G e e M W W W

Brave dsacripeidn ds los planes

La presente invencidn ee Alumtrz a titule de sjem

plo g no de limitacidn en las {iguras de loe plasos epnexos,

eﬁleacualﬁa: Wk W o A WD W A A AN 6D W T N G M ww W OB e e
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la Pigurs 1 en wnn viatn ssgueindiica en perspesti
va da unn poreisn de subebrato metAlico cou uva estrato pali
wirico dapositado scbyo la suparficia del sungbeato y con
1a poroidn emisora da uaun faenta do radincidn J¢ radlofre-
suanain sovidndose sobra #1 gatrate pora interaliarirlo al

sudstrato ssgdn unae realizecidn del procedimienio de la in

?anidn‘ W Ah s G e St N TS NS MR W B e WE S WK YR B W W AR W A

1a Figaya P ey ung viets senlemgquomdtica y en alma
d0 latarsl e un aparato para realizar el procadimients

11%‘5!‘3506!’&1&?‘1;{31?# 1;1, WP MR W Ne W A e e e GRS G M W W

la Fgurs ! en un asmiame de dlogues aque ilustra
1n generacidn de¢ vadincidu As radiofrecuencia a partir A4

vna corriente alfoma ol = @ - v - v v w @ - -

1ae Pigurne 4 ¥ § 800 visbag eu procidn tracever~
wal ds tubos indugtores flexibles adecundos pers ol uss en

win reslizacién da la Invencidi) - a m e o w o - - - - - o

1n Pigura ¢ e win vista seniesguendticon y en alwg
do frountal de un inductor flexidle comp 61 1lustrrds o lax
fipuram 4 ¥y %, asoodndo con un soporte fovmndo por varios
elecentos, para cdeptar el induetor & wus superficie irresy

larﬂ.‘maubﬂtmtﬂi W B MK R e B e B NE v R W W e e W e s

1la 7igura 7 o5 una vista nemiesquendticn y en mlugy

do lateral de un angrabo psra al trabajo manual, sdacuado
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g otra reslisacidn del nrocedimiente Jo le inveneidn; y - -

la Pigura % es una viste esguendtica que ilustra
gl recubrimisnto continuo de un tubo o tuberfa 4e asero sg

#n 8l procgdi.iento de la inveneldn, e c w o r e cawa-

geeerionida de roslisasiones srofsridaes

Bn 1ln PFlgurn 1, se ilustrs una poreldn rots de un
subatrate metdlics 19, por ejempls una planciia do pcero da
un gmn eontenedor, &n relszién da contpcolade con uns pore
cifa rote de wn esirate polimérices 1% 3evositado sobre el
pubsbrate 10 cous hoje condinun que tiens tordes laterales
121 ¥ 125. L entroto 12 sm un egirabificedo sonopiern ¢om
pusnto por una caps 14, 42 una composieidn polimérica de
aiinopifn zn ealieute 0 ex fusidn, ¥y do uae copa superier o

fg veoubrismients 16, fe una eegunia couposiolidn polimérica.

Uan fuente du radiacién eleelrosagmética de radio-
fyecuencis, ea forma do ua inductor 15 coafigurado a xode
e bucla {ro me ilustys el gencrador de radinclonss pars
una mejor comprengidn) es movida eobre el esmtruto poliméri-
00 12 au la divesocidn 4e la Tlachs . T inductor 15 estd
eompuapts por wn tube faurieade s base ;Ia un motel, fons el
sore, ¥ entd configurade de modo gque tenga dos pralongacig
4e% O byagos longltudinales 191 y 192, coutiguns ¥ parslige
loz, interconsctadoe por dom cadom de 1804, 151y 1B4. Te

ilustran ¢os porcionoe extremns 153 que me eoxtisndon hocia
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arrinn, con wes porelonies terminales (gue se acoplan com
va oecilador no iluetrade) votan. A través el inductor 15
re bace cirouler continuamante fluido de yofrigoracidn, tal
como aghe, de nodn aue se rofrigero aquél a una temperatiura

inferior a 1WELE, preisrentansite entre 160 y 5090, = = « -

Lo porciones 151 ¥y 152 el inductor gon coplani
rine, Je mode que hagsn contacto usen la saperilcie supe~
rior 3el eebrato 17. Prefersuborssite, 2l inductor 1% ejercs
ciorta preeidn Iislea Quronte su movimisntd an In direcoidn
de 1o flocha A. 31 luduotor ¥ emite rodiacidn de rmdicfre-
cuenoia como ma axplica laogo con wayor detulla. Un soporis
(no 4lustrado an la Figura 1) del iasductor e extiends sobre
el tacle infuctor y siyrwve pare dirigir la poreidn sredeainas
te 4o la vadincidn seitida por el inductor 1% s travis da
spoan oapas del estrato 17 {oin calentar ninguna) ¥ sodvrs 1a
omagerficie supsrior #al substrats 1), pubstmacinlnente on
ol 4rea cubierita por al inductor 5. fe iaduce calor en sl
subatrato en o ceres Jdo su poreids suporiiolal prérvina s la
copa 14 del estrato 12, Pa) enlor se wnviedaleor 61 contac~
to 7isi00 &l polimero de adugwidn an coliente 2 on fuaidn
de la ¢spe 14 ¥ ectiva la fanoidn de adhesidn do) miews, vor
«junplo por fusién de por lo mende una poreidn de ln eapa
14. La rolseidn de ventactado incluye cierts presidén entre
la copa 14 y €l subptrate 10 y se logra una fusrte unidn de
intoraduesidn en la interoarn de la eapn 14/eibetrato 10 ya

nee d9bid0 (=) A resceidn térmicemente inducids del tipe ou
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raeidn o termofraguado y/o (b)) a selidilficacidn dal wmaterisl
fundide 4o la capn 14 cuando 2l induotar 15 aigue pu movie
miente on la direccidn de la fleohn A ¥ deja asi de golone
tar el Ares menclonada primero. Sado gue la temperatura de
seta fren btanja ripidesumtae debido a la dlspersidn térmica
hacia la parte inferior del subatrato 10, tisne lugar msuy
vépidamente la golidificneidn da una oapa 14 &o adhesids e
fupibn o de su poreidn de intsronra con el oubstrats 10. Jg
B0 #6 iluastra en la Figurs 1, le cepa 14 une interashosivanes
e la oapa superior 18 y &l susgtrate 10 en todse lae freng

141 que 28 hallaban on el trayacto de moviamiento del iaduce

Sonc es svidents, pusde recubrires asi continummen
te un gubstrato 10 do acero, AWy grande, con una eapa HULE
tancislronte wniforms da ewtrato polimérice 12 por medio do
wildn par ndhasidn e ealisate & en fumidn de varians Lojae
parnlelan y alarzades de egbrate 12 en contacte Qe bords con
tra dorde, 8o moso gue me cubra cuslguier porcidn deseada
20l mubstents 1) y preforcatenente toda su superficies o

p%mtaalammsi&). kW W S Ge GE SR M SR A We SR eR WA W W

W uao de un solo muicle induetor alargado gqus me
sxtlende donde un borde 191 al borde opuosto 122 del estrato
12 ==y profapentamente que ap gxtisnde en cierta modida mde
alld de cadn boxde como ese indica en la Pigura 1-- es prafe
rido pord pueden utilizarse mds de wa inductor, por ejornle

un inductor dospufe de otre o varios dimpuestop lado & lado,
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y/a puesde modificarse la forzp 42l 4ren mperficial absrca

da por la periferia Sel inductor. =~ v e v v v v w w = « =

La Fisura ? repreventa una vietn seanissaquemdtion y
a0 slpalto lateral de wa avarate 72 pars reslizar el proce
disiente explicads con refersucia a 1a Pigurs 1. Un tewdor
21 de mlmacenale owtd fijndo por wzedis de wus gartala 211 a

‘1a eria 23 y proporolons una hoja conbimum 22 3o un estrati

fizado, come el explioado snteriormeuts, jque tlane una capa
puporior o de recubrimiento 2¢ y una cmpa %4 de adnepidn en
calionte o en fueidn, Y1 sparato &0 incluye ademfs un olr-
caito 23 de mcoplamisnto, slimantade por la lfnen 231 con
unm corrdents do alts frecuencis sumiristrada por un eiroui
to omcilador {no ilustrade) y eonductas o tuberfan 237 para
racer pasay un flulde de refrigeracidn a través del indue-

tor 26 v o) airouits 23 de aconlamiente, si we yvaouiere., - -

R¢ kulle prevists un rodille 27 de pvenién para
preocionsy ol estrato 22 (cuyo ewpeaor ¢uid oxagerads en la
Flgura 2) sobre ol substrato 200 de mmterial Férrico. Adew
ndy, sa nalle previete un wodillo wmetor 23 (o alternative-
menite M moporte deslizmats uo giratordo o un soports gira
torio que no wea motor) ¥y setd uaaplmmtﬁe manera N9 ilupe
trade con un sccionssiento 231, wor ejemplo un motor slécw
trico alimenieds con etergim nor 1w linsa 732, Tembidn pug
deu Incluires aa 1o caja 23 todos los medive condeigadores

2% weausridos vara acoplar el cirauitc Xy =~ e w e = =~
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tmando el apzrato 20 es movido debido nl funciona~

_mlento eantwolado <el accionsmisnto 231 por medio ded rodi-

1le motor 23 en la dreceiln de le flecha B sobre el gubairg
to fijo 200, we aplicard a dnte una longltvd continua de how
ju 22 ¥ sp unipd intercdhesivamente por activaeidn del polf
megs Gp unidn en caliente o en fusidn proporcionals come cp
po 04 4ol eotrate pelimérico eseiretificado 22 poun el pube-
trate 200, cumndo el inductor 25 genere cslor e o cercn de
la superficic 3ol subztretc 200 y ouande ol eutrato 22 ze
presione sobre lu pizma, preferantemente taunto per wedio Jel
industar 2% y/o su blindnje o soporde 250 como por medio del
rodillo 27T e pregidl, m c c c c m e e m .. .- -

¥ aparato 20 ce Lo utilipado tembidn econ éxits »a
ra splicar un estrato pelimérics eatroatificado sobre una g
ved pricticemente vertical. Pars eote fin, so han montade
un par de barroe de demlirzamiento paralelas s 1s pared vore
tical y o una diptencin de la pared correapondisnte n lam al
turp de la plocn de taps 3¢ ln carcasa. tonces ge ha inse
do ol aparnte por medlo do un cabd o cuerda de traceidn y
se ha forzaso confra ls pared por medlo del par de barras de

dmimienﬁo‘ M. M A M W W W W R AR WS AP W G SN B G W G e e

La Figurs 3 en uwn esguexs de hlogues quo iluetra
las prineipales etapas de¢ la goneracidn convenclousl de ra-
dincidn do radiofreousucia. fHe alimenta corrients altarsa

normal, por cjamele a ypartiy da ura linea eldosrica de 229
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d 330 woltiom y 50 & €0 Hg, por la entrais 34 al traneformg
dor 30 pare producly van corrionts do alta tensida, por
sjespln de 153,000 n %0.000 voltios, que tigng la {recusncia
original de 30 § 60 Up, Na conexidn 6 guministre estn 0O«
rreiente al circuito osnilader 31 parn producir le demsadn
;:on-hnte de alta frecusncia qua ge envie por la conexisn
38 ol eirculto 32 de acoplemiento. W inductor 35 setd aco-
vlado poy medio del alreuito 32 coa la wlia frecusncia pro-
dueide en 31 y genera vadiscidn electronngadtisa, Unom me- .
dios 350 de Hlindaje, por ajsmplo un maportas del indugtor
fadvricado preferantenente de un matal parsmsgméticns o dip-
magndtice, dirigen la rafiacidn producide a partir del oir
cuito 32, Demls luesgo, pusden combinarsa dos o »éo de las
unidaders 19, 31 y 32 en un solo aparcis o aanbaierme como
componentes indopendientes del eparato ocon conduccioues da

inkerpongxifdr, = ww w w w oo e o m e me -

11 emnerte conprenderf que g» Sesvadble la correc-
nondencin eutrs o1 inductor y im forws de lp wuporficie an
movizisnto relativo respecto al inductor y gque ln estructy
ra liner] rects de l.éw infuctoree 15 y 25 4o las Figuras 1
y ? me corresponde con la suporficie substancinlmente pla-
na de low substratos 10 y 206. La desondn corrsapondancia
de la svperficie de¢l subuirato que dsbe reonbrirss y el in
ductor parp vonfigurscionsn distinten de las substancislmon
ta planns pusde logyarse, sogdn un aspeseto de la lovencids,
ya sen {8) doformsnde por doblado un laduetor no flexible,
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por ojmsple curvande, doblando © desplazunde una de eue poy
clones latersles 0 intercadian en correspsndanoim cob un rg
aalte, resoanjo, borde combinue o similar sal substrato {por
gjeaple, euandd uan superficie horigontal del subetrata as
£& ncopladn o o2 extloude i wia puperiicie vertical o ine
elinnda) o (b) propercionando un indscor deformabls o flg

Kima. W SN G G BN G R G R OB G G AR A A ek A G B G AP W BE W

Ia eglterngtiva (») sBe explisa, por wedio da ejem~
plos prefevides, en le Pigura 4 y en Yo Plgurs 5 que ilue-
tran uns vists su paceidn trangverssl awpliada da uns 6o~
dructura tubular o wtilizar parn el bucle induetor an ves

dsl tubo webdlice cubsteneialzends rizido muncionado ante=

¥l tubo 40 estd cowpuesto por una pared {laxible
41, no motdlica o luporweable a lna liquidos, preferctionan
te de un polfmere recimtanta a1 eslor, tal como un fluspo-
limaro, por sjemple poli{tetratlucetilens), y por ua micleo
metflioo y flaxivle 45 formado vor uaa plurelidad de filae
pontos motilicos 43 por ojsuple alesbro do cobre. Pueds pry
vaerse un conduoto interior coutinue 44 en la poreldn oenw

tral del ndcleo 45 perv uo se conmidera que ollo sea orfitico.

Sin enverge son ¢sencialoes canales o sonductog 46
antre ol nlolso 45 y la pared 41 del tuba, para la refrigs
racidn oficzy del inductor por medioc del paso de w {latdo

vefrigerante substancislnente no ateuwante (de lg vaidiacidn),.
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15,

e

1 njaero de conduetoe 46 no en orftico pusets gue sl cri~
terio esencisl «» quo permiten un efecto o circulacidn eu-
Ticienter de refrigersnte. & través de la poroién ceatral

opeional 44 puade hincers? pasay reirigerantt, = ~ = ~ w - -

o la Flgura 9, #1 tubo %0 fomprande un $ubo exts
riayr flexible, fabricode por gjemplo 4 una pluralidad de
wlanbroes 3, tales como alamdra de codbre. Dalo qus ¢l tuio
reotilico flexible ud e impormenble w1 relrigerante Ilulde, .
ne proves un tubo §1 de sellado dnterior de wo mabterial flg
xible imparmsadble a los fluiles, vor gjemple de un material
ds pléstico sintftion. Fe hmoo pasar vefrigerants a través
del conducto central continuo 54 dsl tubo 50 nero come la
rodinnién no atravieea al vefrigsrante es innacesario gue
gon 20 atenumate, 71 tune %1 de sallado ep suficlentencnte
Anlpado y/o sufioientezente conductor del walor pars parmi-
tir el intsroombio térmico demeado entre ls porcidn metdli-
en flexible del tubn 50 ¥ ol refvigarw te del conducbo H4d.-

Ia foren circenlar do lao seccionen Srmneveronlew
gonoralen de ln Pigura 4 no e Sonsldern esencisl ni {amoo-
co we couslders snancial wma seccidn Yransverssl cireular

40l tube 51 de forro o 4o 1os alanhres 43 7 53e = o - - -

O%ra ramlizmetdn {no Lluetrads} del inductor eastd
comuanta Doy un eabo {lowible y prefervalsmente plans do
cobre, dispussto en ol interior de un tubo ds pléetico. - =
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o Figura 6 ilustrn sdlo wn ojemplo do cbmo oun-
formar continuanente wn bucle inductor fabricade de waterig
ien o base de tubo flexibio del tipo ilustrado on las Figu~
ras 4 ¥y 5 3 una ouperficie irreguiar de wn subetrato Gl. i3
gstrats polimdrice 62 —=uny eotratificado come Be ba explich
do snterivrasite o wn estrato do unn compomividn polimérica
de adhenifa o caliente s en fusifa~- se proviona sobre la
puperficie superior de. subsiratc €0 por uedio del bucle in
tuctor flexible €5 que, & Bu ves, Bo prepicha subre el eo-
trato polindrico 62 por medioc de wuna pluralidad de medios
€8 de plotln/cilindro. soporindos por wy bastidor o berra
69, Cailn wao de los medive 60 entd compusoto por un ciline-
dro 681 quo tiche wna oo infericr 682 corrada y wn pietdn
683 que puede entrar en la cavidoad €84 hasta una profundi-
dad que dopande de la distancia entre ia barra 69 y io pure
cidn de contactado del bucle inductor flexible 6. Cuandu
ia porcifn de pored extorior deol bucle 65 oo fabrica de wn
waberial no wetiico, 10o bordes de vwmtactado de oo elliin
arog puedun mdificarse, por ejemplo reindoarse, nNara evi-
tar lop dafion dursnte wn Suncionaniento prolongedo. = = « ~

¥1 asccitmamiento pars luo medios 68 de piotdn/ci-
lindre pueds cangistir o unus wedion cenvenciciaies hidrdu
iicos, neuniticos o mesdnices, incluyenio efectos de cargs
oun reearten O o gravedady m m e c m m o e o o .- - -~

ig Plgurs 7 ilustra wi aparato 70 para aplicar tg



104

1ds

20

w‘ﬂn

nualngnte un rocubrimiento vomo se ho indicndo sntioriormone
ta oobre wy subotrato mot4lico npor modio del procodiatento
do 1n invenoifa. la poreidn 75 dol induotor oo prosicnadn
oobre ¢i sotrnto polimdrico (no ilustrado) por modio Ge wmo
mm 69 8o hallion provistcs wnod mofios 71 de yosore
o pnrs mndar ol funcionanionto dol inductor sootn la pro-
pidn onual aplisada. Ruode utilisarae w YORALL0 72 ewnne
gimaiac opoimaimate por Wi Dotor no iluetrado y controlaw
do por madio do wn nundo 77« pnaen preofonar adiciasinente
ol oatrato polindrico golra ol oubatrato y/o vontmolne 1a
volooidnd do funimaniento (velooidas do movimiento dol
aparato 70 en la direacidn 4o la flocha 0). Vemtajoennmbe
s uiilison aoplomiontos ardioulndos 73 y 74 pars rocubrir
aperficios ourvaing do w subatrate. In o Flagwra 7 no se
ilustran lgs 1fnoas o conduociomen de mlinentnoida pura ou-
pindstrar 1a corriento requardds para el accionantientc del
inductor 75 y/0 prra ol 1ofrigarantoe « w e o = w W - - - -

ia Pigura 8 reprooonta una lluatraoidn cequondtie-
es G otra realimacidn del procodimiento de la invencidn.
Hientras el subatrato motdlico 4o lon reniisuciones iluatrg
das antorioraonte os fijo, 1o Pigure § iluotra ol moviaion-
to dek subotrato, w tubo o tuboria 80 do nooxd, qun ostd
goportalo por don wolilios 88 y 89, wmo cusiquiors de lop
ouaion o arbop eatdn conootafios pm un mocteaaamimnte (ne
Llustrndo), ds modo que B0 hogn irar al fubo 50 e la die
woooidn Qo ln fiocha De Por el controrio, ol inductor 83 ev
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£iges 5% bien 9o ilustra wn scporie 050 del inductor que
sirve de blindaje de lan radiscicnes, 8o ouxiten loo dispusd
#ives do acopigmiento para la gweranifn da la rafiacidn de
rallofrovumncin (Aiepositivas 30, 31 ¥y 32 do la Figura 3}
paka wWa presaatnoidn wds sioplificnin. Un estrato polimdvy
co 82, slnilae al dlustwado on dan Piguwean 1 ¥ 24 H¢ owale
nistvs a pardiy do wia fumte (no lluotrada) ¥ os oonducido
po waod wedion 87 de gufa hacia la relucids do coniaciedo
v ek subairata 80. Lo edhcoldn o0 ofertda en o cerca de
Lo ponicifn 821 del eatiato y i rodillo 09 pueds sarvir py
i AREsiar §fo mmtaner waa pwesidn dopeada de cotacto.
Arsoiiende belicoidalugmte ¥y uwiendo xibesivanmito wa hoja
sontinug da estrato pelisdrice 82 aobwg o) o 80, por
sjompie de la mmoord general ilusthroia m la uoneimado pos
teste belvdnion B862.879 pero con la gtaps inventiva de Wiiw

dizar radineld de radiofyvocucticia para el calentamionio de

68io v podsida upericial ded We 80, nuade mrcducivan
€0 W pIeans caatiime un tube de acore reoublorte con poll
mwerd ded Tipd utiligado en ios clevdusion ¥ eiullares oo
ia veniajo anten pmcicnada do Lo dwacidne » v w w w v -

Bo obvie pasa nualmar eatendido en i tdonlea
due la resiisonid del nugvo procedimientc, tel cumo te Lo
omplicado enterioramig, para s alhoalis de W 2uioato Dow
lindrice 8 13 ewporficlo exberior do wn tuboy puedo ndnping
so ficlinmto para miliorir w ontraso alecunio s la oupordy
cio o pared iInlaricr Ao Un WO =~ rw R L v o - -
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20 las realisacionen del pyocedimlents du g ine
varifn Llustming mtmmta. la tempoyatura ronl o
cuerida en 1o porelfn puperflolinl del muboirato metdlico e
sua be desen activaoctln (funidn y/o renccidn) Go 1o compond
cifs de niBeoidn oo calicote o o fugidn o condanto oo ol
pubsdrato deparviosd ae 1p coepootoidn cmpeciPon fo afhow
Bife e calentamicnto o mn fusids uitliondn m ol cotinto
polimérian, Dado que an la ténicn te corocH) MIChag coMpPo=
oloiaaen do Siforentoo olaopen, N Mindon sonocifionrac totre
poraturs o goneral Yimltativag. tho goon tien do terpes
roturms pars Ao sotivacidn do muchos conpotioianoes do odhes
oidn on ocnliente o o Pusidn 63 1 pama do wmas 100 o wnop
29090 v oreferemdononte Lo gin 80 waon 120 % ugon 20000, -

Cugndo So utiligs una fuento do waiinoiln sopdn
1n invencidn en forma de um MWele industor alargslo cmfigy
vaio parn odaptinroe o una oxtensidn liseal linitoda do la
superficic del nubstrato motdlico que debo reculrdree, la
Somperatura ea 1a intercarn Detal/palfmero de sdhewiln o of
ente o on funide puode noatxclaves fdoilmente nor mudio
4o {a) 1o salids especifion do onergia do iz Dunbe do o=
diacidn y (M) 1o veloutdad del movisionte do o fuomte do
ratianidn con fespocto sl oubatrate metdlico. Par ejemplo,
cugto me ubilien ol preforide tucle inftuctor sloygedo 195,
29, 63 0 89 oon wmn longitud total do aprogimdammts 1 e
tro oo 1o forma ilustroda en in Fipura 1, 1a leogitud reol
del busle coxd nnroximedanante ol dcble de la longiiud to-
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5e ha hallade que wa enorgla de radinoifa ecpect
fios rointivamonte baja de tal induotoy, dol orden de wop -
25 kilowatios por motro de loangitud real de bueie, o0 pors
fectanonte atocunda para pichos finen de Tecubrinionto doel
tipc pravinto por la invencidn. Por olemplo, oumdo 5 mig-
ve tal inductor oobro wa eptrato polimérico 12, 22, 62 o 82
quo Siane wan guchwrn (Aol borde 121 al borde 122) de haota
aproxisyianante 1 wetro ¥ Guo Do mueve Cun respeoto al ine
duotoy mubstaneialmenve porpondioular a los boxden 40 1o ho
jas pusde lograrse 1n demeads wniln de interadhesifn o unn
veiceidnd de wion {5 centfmetros por sogudo cumndo so trp
baja eon vas policlefing modifiondn von aozflicos guo siae
wa taperatura de activavidn de wmos 1509 como compogie
cifidopibenift I S, v w v m o m s v v e m .

tumndo ausenta la mergia de radiscidn, por ojem
plo a) valor preforido del orden do wmon 75 Bilomtios por
aetre Ge longitud Sotal del busie induotor, pusio amentor-
oe la velooidad de trabajo para la misma tampeoratura de ade
beoidn o cgliente 0 en fusidn o modificarse en viotos a
wn tasperatura do adheoldn diforonto. »w e e v e e v e -

BL proogdisiento do la inveneiln oo on gonerai
gplicabla al recubrinicato de substratos forromagndticos.
Iog subntratons preferddos son 1dainas o planchas y tubos £§
»ricoe (de hiexro y aleaciunes de hierrs gue incluyen el
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acaro)s Debido a la resiotencia relativamente Dajs o 1o oo~
rrooidn do muohon nooros eotrasturnien convencicnales uvili
25106 para contonstores, bugusd, tuborfan y similaren, 1o
aplicacidn ds wa recubrdsionto rosiotonte o la Corrwidd,
por ojenplo fabriendo de policiafing, (e bengn W1 S8poEmr
del ondon (o aproximdanante 1 milfuotre a wios 20 whlfno-
trone @ cualguicrs G a acban sperdicios de talen estruoiu—
rap 60 W imortanto objetivo qus pusdo lograrsy por Dedic
Q0 10 ABVEIoida. = = = e o e

o geaoral, loa mbatraton flrricos proferidou
tienen W oopesor del orden de wica 1 o wion 20 milinotron.
I Unito superior no oo ai absoluto oxrftico, nionlirad que
ol 1imite inferior vians immsnto por ramwen prioticam. «

Fo orftico on todas lap roalimacicas del procedi
mionto do 1z invaenoiln quo oo utilice rafincidn dentro do
win goom partioular do fromuencing, o8 dooir rodiascidn oleg
tromagndticn qua tangn o frocumoin 3o por 1o IKNOT WOy
100 kilociclon por sopmndo, proforentosatite por lo monos
wos 200 kilostelon por oogudo, ¢ Inferior o wnon 1400 ki
looiclon por somexio, dreforcatooente NO Mererior o o
800 BIL0CITLon DO BODEKIG, w w o & o o - " i - - - -

Ty refiinoidn quo tiane unn frocusncia do wach 400
a won 60U ilociolos oo narticulavmenteo nreferdfing = o m w

814 so ousmnta la frooucncis o por snoima do 600
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Bilociclon por cogumndo, ol cotrato polimérico quo no soxd
enlentodo direciamsnte por la rediacidn dentro do in gam
proferida, Sionde a ser ondn ves ode euscepbiblo al cnleniy
mento inducide por rodiseiSe ¥ puede temer lug vna Dumiln
indesepds ¢ inemtroladna mientvan cus, ol nigme tiempo, ho
oe induce ouficicnte alor en la pereidn euporficial del
pubotvaio Rbdlicte e v e v s amcrnn e e ---

4 freoucnoias inferiores a wnes 200 kiloclclos
por dogwndo, 1o radiscifn penetrard cads ves nfd en ol oubg
trats matdlice y tenderd a olyvesiaitarlo e sy poreifn sy
perficialy d¢ Bodo que Be perjuiicard el efectc Go wdhevidn
dol polfmore 4o athesidn en caliantc o @ funifn, marte Qo
Lo péedidag &g energfo nmcimnaias anfericnetiios = = « =

anfs 1o invenocidn, on ou realisacifn do procedis
miento, depende puhetoacialoente do la seleccidn de wr go-
o partioilay de frecuaieiss osuo 8o ha efpeoificalo ante-
riornanto, pare efectuar la aéaeaﬁa wiln dg intorodhesifn
¥y desie luogos e} eptrato polimérdico no debo cantener matg

!’iﬂl mgd-‘liﬁﬁo W A M T s W Gh UGB B W AR RN P Y o e N

Como os canceido en la téonioca dol recubrimdento
de motales con pollmeras do odhesila en caliecnte o e fu-
oidn, on generel la mperdicie del aubsirato metflicy n ve-
oubvir debe ligpiovoe, por ejoinlo por medio do wn charzo
e avens ¢ BAG0VB GALILAINGGs » w m c mn e cw v c o - - -
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Tl potrato polimdrico anlicals pawv farmar 3o ope
pa do recubwinianto pusie inclulr la composicidn do mihew
8t oa caiimto o o fusifn como capa exterior do astry
Sifhioado quo Lions por 1o noood ot oron do W SHEAIC Do
Afngvo nopaloende no gdhorentos I profuccide Ao $alos oo
*i:z;a'ﬁii‘imﬁw. par glopio por cooxtrunidn, oo cauooida on
0. Bl uac de Sades eatratificadon go preliero prdncipalicn
S0 por raBnes conaroiqies puselic quo la aayor parte o lao
capopioionos polinSiioas do adhesifa on oaliento o a1 Su~
oidn son oda caras quo Los poifmeros no modificalcs. Jin en
barge, Bi 0i BEDECLC provio no en Feloventa o eavd couponon
4o pow ohIos factoreds so hails dentsv dol alomnce de o in
vitisidn aplicar wn estratc poiiafrics sonpucetc cubobanuial
sgate par un polloero do adhesidn on ealignde o oo Sueidn,
de mode que la cups flngld do seoubrioionte apiilondy sobre
a1l oubetrato mevdlieo degdn 1o invencidn eatd coigpuesta pos
0l politerc do nihesidn en caliondo O et FUGLAG. = = = = =

i gmarai, ol o8peosy dod rooulnimionts pelindéni
b ot del onile du wnog O3 40 a WOl 20 ma. Purn machos
finas ol esposor afuime prefarido del seculwinionds oo do

LBION T Lllle o ar 60 @0 w0 w0 a0 «r wo 45 U6 W A W e Ge S e S W M W W N

81 lo cxposioids de ulhonidn en oalionto o on iy
alln foawm wa cags 30 W sotradificade Qo pidotios, Ye p¥g
fiero W ooposoy winimd do waos 30 mloraatrog para Jo capa
de adhoai® oo calisnte o o Mpids. B ifadto sweperdor del



fe

Ve

212 M

- 25 -

gopescr de euta caga no o criticu. dm slocuadco cotwatify
ondoo can wg capa do sdbesifn en eniionto o oo fuoidn dod
urien do wnog 30 o 80 nicromatros del mmmcdanndo Gipe de
okofinas modifiesing oo eavboxilos (por ejemplo vandide bg
o 1o marea "Hariys® por Be I. du Aml de liomours & Cubpanyy
G34). Yo cotoven y 60 bodlan comoroiniments dlopanibion
otros tipon de polfnercs o wnidn en caliento o o Pusida
4o im0 clases termopléatica, olaotcadricn y Gurcpiistion y
joo fabwicunton propovoicoon datos on cumito a 1o toiperaty
¥ de ofdhosiln, s veoistencia & in adhooidn ootwe oubotro-
tos meufdlicon y slullaven. op sjetplo, w polfmero do oihp
8 o calisode pova meotal/polisnida ("Rlism®, nylwa 12)
on vandida bajo lo oares “Bilprdn® por ARG, Franoig, un po-
Amore do adhodidy on colionto para olunero de polivinilo
oo vendido bajo la sarce “iP 37 por Tabay RUSG ¥ W polf
waro de odhesida on oulicnte pars polietilenc eo vendido by
Jo la mven ™SA=03" por Flagtico Coogting ldmivod, Reino Ung
do. lon polifivccarbonos, talon como ol "Refion®, pusim
gdhoriroe o caliento oo 1o bagse do cauoho acdificgda cw
nityilo "4C04" suminiotradn pop He I. du Poat Qo Henours &

CHMEYs =S T mesammtanadshoaswennnenw

Pupn raichos fines do la invencidn, oo proficres
10 polfmovos de olhonids en fupiln dol Hipo termopidotice
cue ficoe w bajo fndice do fuailn, por eojaplo inferior n
wos 2, debdido a que pusde cbtanerps W "bordda® fndilo en
in intoreawa de adbooidn do fusma que ls cplicaeita de uno
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Ligera prenidn do rodillos solwe ol eptrato polindrios a
1n sona do 2o adhoaidn {coros dol inductor alargoda) nravoe
card wia darrora de borvido que o muove oot ropgida do alhy
oidn ¥y que impddo cue quede atrapado aire ah o interoncn

aaw&;.-un&n--adu'dq-ouﬁnuunnum

Hara loo fines da ootn invenoidn, una "fucrto
widn do intoradhonidn® ontre ol substrato metdlico y ol xg
oubwictanto polimdrico op wnn wiidn on oue la reslotoncis
al pelado 80 por 10 monon igual amroximdonente o la rooio-.
toncia inhawnto dol rooubrinionboe = = « m o w = - w o - w

Tambifn eo dsaoublo proparar w roebrimionto So-
tre W subatrato metdlice om BSlo la corposteiln Go adhee
oif m valimte o on fusifn. lo ndherencin Go tal corpupie
cifn, «ue b Bido eplicads por brochs, pusdo mojorsroe dubg
somodialnenito por oolontomients de 1o intoromrn entre ol co-
trato motdlico y la swporficic ds oomtacto do lm compogie
cifn do odheniln segin la prosonte INVoNcifne » » = w = « «

0 genoraly ol segundo polimare do rontbrimiento,
por gjorplo la oapo mporioy do wa esirntificade, pusdo cig
giros de lan misman olnoes que ol polfmero 4o afhooidn
onlicnte o e fusifne. loo polinoros tormopidaticon, sspeciad
nonte loo 4o la olave do las poliolofinns, pan utn 6Opecic

PYUFOWIA0s o o o= o v o - - - - -

34 bien po profiore para mahos Pines io procutrp
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viienoidn o prevrecubritiiento del poilmero de la capa g
sdor con ol polfmero de adbesidn en caliemte ¢ en Dusddn,
micde gor dosesble splicsr o polfacro do sihemidn o com
Lente o o Awldn, o wn parte del misan, divectomante Sy
e ol pubotrote motflico. Ia nfheodidn o efevtla oo anw
top, Gaopuds de spliosr in copa sRporior gobre lu eupn pro-
pozada dol polfusro de adhedifn @ cglionte v gn Susadne. -

8% bier michan téenicas canocidns de ndheoifn on
cplistite o o fusids pave rooubrir substvatos nodiicon roe
avoren meddos pavtiowimmse do mofeiperanidn, en s ventas
Jo doi procodimionto do la invencidn que 2a intoradbeailn
puods logravss con my poos eagwgla (Omdon on 1a intovenra
de oikeoidn e in estpeths saas definlds por el imduckor
alavgato. 40, Bo 8o rosulery ningun etopa partioiios do
rofrigevacida y ia intoradhosiln Gopendn so forem an W

~ dren Gada da ia intercavs tan praatio como o3 induator lin pg

anio %Mﬁcham RN S GE NN TR AR Ge WE G Bh Ak Y W W G M W

oo oo hn mencimade antovioramio, pusdon UGLLL
20908 oD medion proncadores Suplasoltapicon, talen ooko
rodilloy cores del iuductor do Bud0 qUB ajedpon waa procidn
sddolonnl sobwe ig intercare de adbesidn miatwes esto WLYE
ey o6 ogtentnds o poaba GO aéz':l;a por In radianidn proceden=
to doi iuduvtow. In logitul de tel mxiillo gmovdedo dcko
vor subgtoncinlnonte igual quo ia leaglivd Sotnl Gei induow
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- Altomativa o ooplanontnriooontio, mialoln utilis-
a0 o} Wole inductay nreplanonto dicho y/o W Sremo 2o
popordo del miomo pava geiewe In preadidn depondn ocbro ol
egteato polindmico, con ol 2in de obtomer o rodocifn 2o

Gmﬁmt{ﬂ(‘h W N e M R D R SR W R W e S R R N G R K e W e

7 For 10 qua roopecta o log datalico oobie ln Suene
to do yodianidn ¥ la gonorncidn de modineidn oleotrommnéty
co & 1a goass de roflofvecucncing, s haco reforencio a la
Lsoratura qua e yefiore o 1a cotruchum i 1o Soran do Sy
bajo de loo tronomisores do radio de oo medios » e w -

Profoventionenita, ol tuslo Iniuctor se fatwicn de
wa ostruoturs tubtlor quo inoluye wi matordinl oldctricancy
o conductor ¥ Wi paso para Wl Lluido refrdgoronio. Bl oo
porto ancoindo dal inductor meds fobricavee do Wi uotal
diomogndtics y recibied ol bucle inductor en su noroifn top
porg, do nodo quo is porcida predosinagte do la radlacifn
ot tidn oot divigidn deslo la poroidn latemd frontzl del
inductors oo decir ol lodo prixime 0 o pontaoto om of o
do aporior dol ootrato Polindrip0, mww w w o o ww - - -

Como pa ha aonoionndo satorioraaios i induotor
mis ol soporte accoindo dubmn corrospmdoras con o oupordy
cia del oubntratc metdlico qun s rooubro. Un infuotor subg
tonoininonto lineal proporoidna tol corredpamdennia ook
cuaiquior mporficio de pdetrmto qus puodn sor cantaotnin
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poatinuanente sobvo wa longitwd 2dmitalin, por ojompla 790
oy pur o inductor iineal cusdo Bo mUMOVE OB FEIPEOTO G
i superficic del subotiato on wa direceidn vorviosl g in
outenoida rrineipal del inductor lineal. Sogin ollo, cual~
gquisys de dalss awporficies pueds cmopiderarse como “pPogi-
igr® o vplona® itwiuco gl ticko poreimes odwavns ¢ conve-
®e o 8l quedn definida por ung parte do ClliNdros @ = = -

Altorantivanonta, ol buslo inductur pusdo sor on
general oireulss y oabaieon 8 corpanpande oot W subatenio
eilfndwioo sovido vertioaimmta respecto al plono olreniay
dafinido por ol ticlo industor oironlar, = o = o o = - - -

iag vebsajna do la presmte invenvid, ast cowmo
ciepton eanbics y medificaciones do cuo wooiicaciones ok-
pupntag, cords Sdellmente evidemtes para log entoedidun o
1o vdopica. Bo o intencifa dol solicdtando cubpiy por wmow
dio de sus Peivindicasiones todos ios caubios y modificacly
nes oue pudicran hacersa on lag yoalipaciaes do 1o inved-
eidn dlogides aguf com ol £in (o explicnciln, 0in que ool-
am dod copfeilu y aleanoe do lo invohcifie w o o = w = w

Ia protgceidn medimnto patate do oot invenoida
on Godom HUS aspectos, como oo indiesn en ioe reivindlicaniy
nog anenan, Gobe antendosee o mdn omplda que 10 porriia ol
g0onlo 46 1o (niche w e e m o v wmencwnsasem--
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BRIV INBICALIGURS

1.~ Prosediniento do rogubwie subatrotos metdli-
oYy con WA capa Subotsasiglpoate wiforne de Wa Compoaie
oifn pollndrica ongloioa, Dedlinnie o} provoor W eatralo ng
limdrles que Steltye wn cugposioidn polindrion do aShosifn
b onligate o oh Suoify o win relmcidn do comtactado cen
dloht oubstrato sotdlico, el vomgler dicho substrate movdll
g0 8 ralioeidn olcotrumogndtion capos do oalentar o dicho
pubatyato parn 15 sotivasida de didhs caepouleifa do odho-
oifn en celiento o eo Susidn ¥ el dejer que dicho subotrabo
motdiico so pufrfo, do wodo quo s Sormo win fuorte waidn
do intorodheaidn entre dicha composici&n do adheaidn on co~
liente o en Moidn ¥ dicho substrato notdlioo, carnteritn-
do posgin ooaaiote en mover wo fuante de radlasifn eloolvg
nagnbticn, oo tiens win Svecuctoia da is gomn de in sudiow
frecusnein, o respacto o dicho ootrato polindrice y sobre
ol mime coroe do wno owperficls Gel miame qus Bo eotd e
conbacto eon dicke subotyato wetdiico para dirigir dlcha &g
dincifn o través do dicho cotrato polimdpico oin colantario
¥y oobrg dicho substrato wetdiico en W dreg e guo dicho
substrato motdiico estd en dicha relscifa do contactndo ow
diche aotpato poiimérice y pars calontor brovenante wna bop
sifa ewperficial do dicho subatrato mgtdlico o dichn fvea
por nodio de dicha radioeids o wn deperaturs o la gua die
chiy corponici® de aihesidn ca valimte o en fuoida e oo-
pes do formar dicha wiidn de intewadhooifn, y deoplasar ooun
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Sinuamnte dicha Aron por metio do dicho moviniondo do die
cha fuontio de 3icha mdiocifs olooteomandtion won roopooto
0 Aiohy BUBEINEN Gy on e 8 e v e e o e

2.~ Procedimiento segln la roivindicnoldn 1, caw
ractorigndo porquo dicha radtecidn ticno wna frooumoio de
la goma de unop 200 kilociclon por sequndo o unoa 800 kilow
clclos pour emndo. ...;..3.........---......-..-..---

Ju= Procedinlento sogia in woivindionoidn Ty ome
rantarigado porque dicha fumts de dicha radiaoida oleotooe
mgdtica o w bucle inductor alargado configuwradio parm
adaptares substancinloente o dlcha poreidn superficial de
@30h0 PUDELIGLO MAALICEH. = @ w e - " e .- s -

4= Procedimiontc sopin la reivindicncifa 3, oo
sactorinado porque dichu Wolo inductor nlargndo en £l

DA W 40 0 o - an e oo 0F oo W B0 BN W W B e W Wy e

Sew Proondimionto vegdn lo relvindicacidn 3, oo
rctoriando popauo dichs inductor oo nooionodo gon Wnn o
troda 4o saorgio de por 10 nenos wos 25 Kilomtios por mew
tro da langitul do Alcho duclo induotor y pargie dlohn frow
ousticia o0 Ao 1o game e tnop J00 hilocdelos por ssgwndo i
wioas 800 Biloviolon PAY BErUDRl. = w w W w w - - .- - " -

Gem Prooodimionto serin la roivindionoidn A
rosterisado porquo dicho estiuto pulindrics quo inciuys die
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s cumposicids o colianto o on fusida eo un taterial nore
salomse floxiblo cue tieno ung ¢apa da dichs composileidn
do adhenida oa calignbo o en fuoidn y wha copo do Was sesup
fa octpenioddn pOLindrion. = » » & @ ® o w W w W " - .- -

7o~ Procediniente sogfin lo relvindicacidn Gy co=
ractorisedo poree dichs bommda compomioidn polindrica os
wn compenioidn polindricn cleflNiots ww e e m oo e m o .-

By Procodimionto sogihn ls roivindicacida 6y oo~
raotorigndo poraus dicha caposicidn do albesidn on onlicow
to ¢ an fuoidn corprende ws poifroro olegide doi grupo fore
mado por homepoifmoros y eopolfmoved orgfdnicos aintéticos
oue tienon gvupos carboxllioccs ropatitiven o la cadohn o
locwlar do Gicho pOilnERO. ~ = w e e e e mc e e e e« -

Gew Procciimiento sogin la refvindiencifn 6, co-
racteorizoic popauo dicha fuaite do dicha redicoiln olectivu~
orgnédicn o8 novida continuananto oo regpacto o dicho o~
Ao g eatacto 2foion con dicha osomds vapa del nioHe
1odo quo procione diche estwato oulwe dichoe pubstrabo matdli

UOn "™ o0 o «e on o0 o0 W0 00 W0 0u @ W5 S0 TS Gh S5 T W NP W W W e

19, Brocedimionto tegfn lo reivindicnedda 3, cam
vootoriando porque dicho substrato matdlico es wia Muperfie
eio substmeininonte cdatinus de wnn eotructura Go acove v
porans te depopiten poreiones do hoja alargnda g6 icho oo
trate polinfrdeo pobro dicho muporficie cantinua pavs culrir
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substancialnente o la Yltime, siendo movido dickoe ucls in-
ductor alargado sobre dichas porcicngs de hoja alargadaa,
cuando se depositan sotro dicha euperficic continun, y ox~
tendidndons dicho bucle industor alargado trmsversalmunte
regpecto a los bordes de cada una de dichan porcianes do hg
jﬁalargaduyuom dos migmol, s e e v v v wm - - --

11.= Procedimtento segin la roivindicaoién 2, coe
raoterisado porque dichs composioidn do adhasids en fusidn
se aplice sobrw dicho substirato matdiico como ompa 8dlila
substoncialmente cmtinua y perque diche bucle inductor
alargnio se mueve continugmente respecto a dicha cepa ofli~-
da y sobre la micma e yelaocidn Qe contactado ceon la misma.

12.« Procediniento segtn la reivindicaciln 4, oo~
racterisado porgues dicho buole inductor flexidle y alargado
comprendes un cnductor metflive flexible emigor de radiacip
nog y wi $ubo no metdlico y flexible impormeable o log 1f-
quidos que forma por lo mehos wn conducto para wi rofrige-
rante fiutdo quo es oubetancialmmte no atenuents de dicha
radiscifn electromagnética cumdo dicho tubo no motdlico y
flexible rodes a dicho conduotor motdlico y floxibloe = = =

13e= Aparato pars uiiligaxr o uwn procodimiento de
recubrinionto esntinuo do substratos metdlicos con wna come
posicidn polimérica orgdnica, medionte ol proveer un cutra-
to polimérioy que incluye uns composicidn de adboaidn en og
lients ¢ e fusildn en wna rolacifn de contactado von dicho
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subatrato metdlico, el calentar diche substrato por medio
8¢ radiscida oleciromagnétics capas de calentsr o dicho
gubstrato ¥ ol enfriar subsiguientemente dicho subatrato mg
$%%ico de modo que so forme wna fuerte wldn de internthow
gife entre dicha compopiceila de sdhesidn en caliorde o en
fusifa y dicho substrato metdlicos carasterissdo porque cop
prende wnoa primores medios para generar radiacida olectrow
uwagndticn quo tiche wia frecumcia de Ia gama de ig radioe
frecuencia ¥y wnoB Begundon medios para emitiy dicha radine
¢idn y o conexidn operativa oo dichos primerea medios,
comprendiande dichog segundon medios wi tucle inductor, pa=-
ra dirigir dichs raliacidn o travéo do diche cotrato polimg
rico sobre diohe substrato metdlico, ¥y estando configuvado
dicho bucie inductor para adantarse subatacialmente a waa
oxtensién lineal de dicho substrato mEtAlicse = = = « = = =

14.= Aparato sepdn ia reivimdicaoidn 13, caracte=—
rizado porque comprende unoo nedics pava presimayr dicho eg
travo poiimdrico mobre dicho substrato metflico cuendo diw
cha radiscidn e dirigida sobre dicho substyato meidiice. =

15+= Aparato segiin la roivindicaciln 13, caracte-
rizgdo porque dicho btucle inductor couprende una poroifn
conduotors netslios y flexible conbinada oon waos medion de
tubo no metdiice y flexible, impermeable a ive iiguidos, ¥
wos medios de emmal gio ee extienden dentro de dichos ue-
dion de tube para nacver pasar continuanante wn fiuldo de ¥g
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frigoracidn a travie de dlchon medlon do canal, = o w e w =

16+« Aparato gsegin la refvindicacién 15, onrncto-
risado porque dicho conductor metdlico y floxtibic ootd fu~
bricado a base ds wna pluralidad de alambres y porque die
¢hos medios de tubo son un tubo fabricado de wn polimero
flexible, exteniidndose dichon mellcy de emmal entyre dicho
conduwator y Qlcho tulbs w w w m m m v n v v R wm - ---

17« “"PROCENDINIENTO Y APARADRD DE RECUBRIR SUBSTHA

TOS METALICOSW, wr o 0 oo oo 00 40 106 45 45 @b ok o0 o0 o w0 oo de - - - "

fodo ollo cmforme ve dosoxidbe y reivindica on 1o
pressite momoria que cousta de ireinta y swis hojas, foiia=
das y necanografiatus por wna sola de sus cavas, y de ocho

ﬁgum' que ls iluetran.

maDRIDZ 3 DCT. 1977
p A M, CURELL SUROL

M
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