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B & T B N T E  RB I N V E N C I O N

por VEIN2B aHoe

solicitad en Rapaba a favor de H20CHB33 RíOCESSINC H!D., 
da nacionalidad liechteastieaee# domiciliada en Kirch- 

5# straase 3, Vadus, Oran Ducado do JMLechtenatein# por "Proce­
dimiento y aparato de recubrir substratos metálicos"# con 

prioridad de la solicitud holandesa 76.12329 do fecha 5 No­
viembre 1976.

10.
H .

;&a presente invención se refiere de manera general 
a la támica de recubrir substratos metálicos con capas po- 
limgricas y, más particularmente# a w  procedimiento para 

15. unir adhesivamente una capa polimárica y un eren substrato
metálico que tinas una superficie sSbstaacialaante plena o 
curva la cual debe hacerse resistente a la corrosivo. -  -  -



2. UoaorioeiÓM de la  tónica anterior

Ue oonooeu vario* métodos para recubrir ateta!.**! con. 

composicione* o plóeticos rolimóricos, 4o modo que zc prot- 

ja la  superficie del metal centra la  corrosión. j¡?ado que mu 

chao polímero*! sintético* que serían deceablee como estra­

to* aatieorroei&i no pueden manipulare* comercielmente en 

forma de pinturas o lacea, a# ano desarrollada, duranta loa 

do* última* duendas, varios mótodoa do rcoubr^eio^to. Los 

ejemplo* repronentativos son al recubrimiento con nlaatian- 

lee, el método de lecho fluidizado que incluye lo  pulvari 

ción alectroeat&tloa, 1* pulvarizaoión con ilesa, el forrar 

do colado o con rotación, el recubrimiento al vacío y simi-^ 

lares# Reto tóoaicaea resume, por ejemplo, en Buroplostica 

tonthly (Rebrero^arzo, 1974, páginas 99-63). Un problema 

común a la  mayor porto da estos métodos de la  técnica ante­

rior, que implican el calentamiento y la  fusión substancial 

d*l polímera, es la  aparición de tona lonco dentro dd  recu­

brimiento, lee cuales se consideran debidas a la  contracción 

del recubrimiento polimórieo ousado este último se eoli-tlfi 

ce.

í3. Roo de estrato* polta&ricoe praoonstituidoe, por 

ejemplo película* o l&ainae, eue se adhieren de alguna sanara 

*1 sub*trato sin une fusión yeneral del estrato polimóricc 

procoas tito ido evitaría lo* problema* de tensión por contrae 

ciÓn y *e han realizado esfuerzo* aaestsacialeB pare desa­

rro llar coaposioiones edhesivea adecuada*. - - - - - - - -



Bua de leo tecnologías Rtóa promatedoras eo cete 

campa se Baea en loa donominadoa adheaivea da adhesión en 

celiente o et; fusión. la  literatura sa describan auehaM 

eo^apesioionee da esta tipa y las patentes US 3.49$.'2%. 

P.338.437, 3.953.^31, 3.U27.14Ó, 3.364.972 y 3.%7.C33 sa 

mencionan sàia cesta ajerpica, la  modificaoión de la  cadono 

polimerica da va polimero normel?s ;̂te no adibivo, tal ê Rto 

una ciaf ina, por ejemplo polietilene, por medio de la  intra 

duoción da grupos earbarilleoa (grupos Acido libra# óstoree 

o salea), por copolimerizaoió& da aif!uileno, por oj^&plo 

etiloso, y un Acido carboxilioo alfbeta-insaturndo, oor 

ejemplo Acido acrilico, ce uno da loc cátodos coRereialpsen- 

ta más impartantss para la  producción de noliaeroe da adhe­

sión en caliente o ea fusión, capaces da servir -<e oac s adbc 

reato intermedia entra un substrato metálico y una osoa ;̂ c 

iimÓriea de recubrimiento. - - - - - - - - - - - - - -------

la  aplicación da capas de adhesión en caliente o 

en fusión para el reeabriaiaate Re subetratos metálicos se 

expone, por ájemelo, en la  memoria áe la  patento británica 

$64.379, en ls  patente francesa P.313.333 y ac la  patento 

39 1.931.762. ----------------------------------------------------------

Una forma gaserai da realiéacióa do las tóenteos sg; 

torioree de adhesión en calienta o en fusión, para el recu­

brimiento de setales, puede resumirse come sigue: se recu­

bren substratos Entálleos con asa composición polimórica pr 

gènica, ^adianto el proveer un estrato polimórico pue incl^ 

ye tum composición da aAboaión en caliente o en fusión en



<*t ^

uxm relación de contactado con #1 substrato Metálico, él egt 

leatar y el enfriar subsiguientemente el substrato metálico, 
de modo que se forme una fuerte unida do interadhssión entre 

la  eoopoaieiÓa de adhesión y el aubatreto Metálico. ?a bar 
utilizado vario* métodos de ealeatamionto en estos proce t̂i- 

miwnto* de la técnica anterior, incluyendo la radiación 

eleotrwagnética, tal como radiación infrarroja (1.10 a
iá3,^.19 oiolos por segundo).

La radiación electromagnética de alta frecuencia en 

13. la  gema de loe megaciclos (13 1 por segundo a loa gigaeieloa
(19 )̂ por efundo ee oían conocida cara machos fines de ca­

lentamiento que incluyen la  soldadura, la adhesión, el cura­
do y operaciones similores en entarialea termosléaticos. La 

idea general del calentamiento de loa plásticos por alto frg 

13. cueacia, que incluya au soldadura por alta frecuencia., pare

oe basarse en la  idea de que loa aaterialac orgánicos no can 

ductores y aielmtoa se calientan en el campo de la alta frg, 

ouenciu de un condensador, por ejemplo por medio del dispo­
ner el material que debe calentarse entre un par de placea 

PO. de condensador de un circuito de elte frecuencia. Por otra
parte, el calentamiento por inducción electromagnética de 

ios metales ea aitn oo ooido eo la técnica de la metalurgia 

y loe dispositivos convencionales do fusión do metales trabg 

jan a la  gama de frecuencia* de unes P09 a urce 20.339 ei- 
25. cío* por segundo.

Peĵ án lo presente invención, es ha hallado que pus



dea lograrse ventojes substencialee utilizado radiación 

eleetrcROgnétiea dentro de una geetaa aepoeif ioiìda de irecuen 

aias en la  etapa de o leata  denta de laa tronicas conocidas 

&e. adhesión en saliente e en fusión para recubrir substra­

tos tsetélicoo, coco loa definidos arítoriormente. Sono se ex 

plisará eô t mayar detalle a oontiaueción, tal radiación pe^ 

meará nata estrato polimèrico g.in sal^tasianto subatasneial 
del mitsaa y provocará., sin embarco, un calenta&i^to super­

fic ia l looaliüadc de un substrato ¡saotdlieo dispuseto en ec^ 

tacto coa el estrato polimèrico y debajo del Misase. -  -  -  -

Coâ oendio de lo  invención

Por lo  tanto, segón la  invención, e l método de la  

técnica anterior da recubrir un substrato metálico coa una 

composición polimèrica arsénico, mediante el proveer un eg 

trato polimèrico que incluye una composición de adaeeióa en 

calioste o en fusión en una relación &e contactado can el 

substrato metálico, se mejora mediante el uso de radiación 

electromagnética en una gama especificada de frecuencias, 
dg modo qae se evitan tanto la  genaraci6a directa de calor 

en @1 estrato polimèrico, o eoa trabajando a una frecuen­

cia máxima muy inferior a las taspleadas en la  soldadura 3e 

plásticos, como un cáláM3toc:ien¡to excesivo, ea decir general, 

del substrato metálico, o sea trabajando e uno frecuencia 

mínima superior a la  gasa de freeugncioe utilizada para 

fundir metales y, ea general, eupgrior a 10Q kilociclos. &a 

radiación glectraasagr^étiea de la  gama de frecuencias de



Mito# 139 kilociclos por (o kilohertz, k!íz) n menea

de 1.330 kilaciclaa por eegunRo (mo^ahertz, HHc) pueda úe- 

eirae que eonotituyc la  gasas de raóiofrawancia. 

da radia da onda media). Aaí, aegdn la  invención, puado ha- 

caro# que una porción auperficinl predeterminada del suba- 

troto aetÓl.lw elcance brevosaente una tomperoturs que ee 

justamonto auíieiente para activar a fundir una porción au 

porficial da la  composición de adhesión en callenta o *a 

fusión que eatA en coRtacto física a a?: una "relación da 

contactado" can la  porción superficial del substrato metá­

lica calwtqda par radiaciones, - t . - - - , . - - . - - - . , -

^egdn la  invención, puedas evitarse las pérdidas 

do energía debidos el calenttMRisHt* de loa árase <M% qus no 

se requiero colar —es decir# en el substrato metálica do 

debata de la interearu de adhesión, así como en el estrato 

polimórioo de enoi)Ka da la  internara de adhesión— y las 

pérdidas indebidas de tiempo pare el aaleatmaieato y el en­

friamiento del área de adhesión.

Asi# ssgdn una roOiicacióa general profexi.da del 

anterior aótado, la  invención ooapr^de loa etapas de mover 

continua ente uno fuente de radiación eloctroas^íótica que 

tiene une frecuencia de le  gema de la  raáioiraeueReia can 

respecta el estrato poliórieo y sobre el mismo, cerca de 

uau superficie del mismo que na cató en contaato can el sube 

trato metálica, paro d irig ir la  radiación a través del en-



trato polimèrico sin calents^i-anto del uisMO sobro el subs­

trato aetélieo ea ma èrea en wa dicho eubotmtc matélico 

esté tsa reíacidn de contacto can el estrato y para calentar 

b?eves:aat% una p^r^ídu superficial áe dicho substrato ,3etí­

lico en dicha érea por medie de dicha r^diaoièa a una tempe 

ratura a la  que dicha compoeicidn de adhesión w  caliente 

o en fusi&a es capaa de formar dicha uaidn da iataradheaiáa 

y novar continuábante dicha &raa por medio So dicho movi­

miento de dicha fuente de dicha radiacida electromagnética 

con respasto a dicho estrato* - - - - - - - - - - - - - -

Regdn otra roalteacièn, la invencida proporciona 
ua aparato adobado para al upo en la realieaeida de! méto­
do de la invención y que ccapreade unos medios para generar 
radiación électromâ iéticn en la gema de la radiofrecuencia 
y un emisor conectado a dichos medios generadoras; el amigar 
es un bucle inductor configurado para adaptarse subetsneî L 
mente a urta extensión lineal dal substrato metálico a recu­
brir ssg&x @1 brocedimiants do la invención. - - - - - - -

una realización preferido del aparato, el bucle 

inductor ce flexible. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Breva áeacriaaión da los olmos

presento invención so ilustra a titulo do ejes 

pía y no do lisdtaeMn en las figuras de loe planos anexos, 

ea íes cuales: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -



la  figure i es uua. vista eoqw'Bdtica en parsueoti, 

va da ana porcidn da substrato atetdlioo con un estrato pol^ 

tdrioo dapoaitado sobro la  superficie del substrato y coa 

la  paraiáa emisora da una fuente da radiac^dn da mdiofre-

ouenoia ^viéndose cobra ^1 ostnta para ^ te ra^erirlo  ^  

substrato sogdn una realisaoidu del proaMimionto da la  ía

la  Picara P es una vista eeaiaequecAtica y en alsn* 

do lita ra ! da un aparato oara reeliear al procedimiento 

1 .̂ ilustrado aa. la  figura H;

la Figura  ̂ ee uo esqucsa de bloqueo ano ilustra 

la  geaeracián da radiacidu da radiofrecuencia a partir da 

uaa corriente altaras normal:

las figures 4 y i? coa vistos en onecida tracever- 

15, val do tobos iaduotoros flexible* adecuado* pero el uso en

une reeliascidn de la  iavoaeidaf

lo  figura 6 es una viata aeriesquemdtica y en alyg 

do frontal de un inductor ¡flexible como el ilustrado aa lea 

flo re a  4 y 5# asociado coa un soporte formado por varios 

20. elementos, para adaptar el inductor a w;a superficie irrepu

la r de un substrato:

la  Figura 7 es una vista aeaiasqutssAtiea y en a.lg^ 

do lateral de un aparato para al trabajo manual, adecuado

«Mh **
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en otra Melisaoión del prooediaieato de la  invención; y -  -

la  figura $ en una vista esquaoática quo ilustra 

el recubrimiento continuo 3a un tubo o tubería do acoro ag 

%&s al prooeAi^ieato áe la  invmción. - - - - - - - - - -

3* Mrcrioaión de raalizaeicKea oreferidae

^  1& figura 1, se ilustra una porción rata do ua 

substrato metálico 19, por ej^atplo usa plencba 3o acoro 3a 

un gran coatenedor, en relación da coatactudo con una por­

ción rata de un estrato po litrico  12 depositado sobro el 

1§. substrato 13 como hoja continua que tiene bordes laterales

121 y 123. 3& estrato 12 es un estratificado monopiesa cqm 

puesto por una capa 14, do una composición poliédrica de 

adhesión en caliente o en fusión, y do w:a cepa superior o 

Re recubrimiento 16, de uam segunda eoa^osiciós polimórica.

15. Una fuente de radiación electromagnótiea de radio­

frecuencia, en forma de un inductor 15 configurado a Roda 

de bucle (no se ilustre el generador de radiaciones; pera 

una mejor comprensión) es movida sobre el estrato p o lit r i­

co 13 en la  dirección de la  flacha á. 'SI inductor 15 está 

ĝ ¡. compuesto por us tuM fabricado a Mae do uto metal, coas el

obro, y está configurado de modo que tenga dos prolo?igacio 

nes o brasas longitudinales 151 y 132, contiguos y parale­

los, i&torcoHeotaáoe por dos rodos de 1%a, 153 y 154. fe 

ilustran dos porciones extremas 195 que se extienden hacia



arriba, coa ana porciones terminóles (q.uc ee acoplan coa 
ua oscilador no ilustrado) rotas. A través del inductor 1$ 

se baca circular continuamente fluido da refrigeración, tal 

CORO agua, da cMado que se refrigero aquél a uaa tsjaperatura 

inferior a 103^3, preferentemente antro 1C y 36*3. -  -  -  -

Aütbw porciones 131 y 133 del inductor aoa copian^ 

riso, da modo que hagagn contacto non lo  superficie supe­

rior del eetrato 13. Froferenteaonte, al inductor 13 averna ' 

cierta presión física durante au Movimiento en la  dirección 

da lo flecha A. .̂ 1 inductor 13 M ito radiación da radiofre­

cuencia COMO se explica luego ean mayor detalla. Un soporte 

(no ilustrado en la  Figura 1) del inductor se extienda sobre 

el bode inductor y sirve pora d irig ir la  porción predefinan 

te de la  radiación emitida por el inductor 13 a travSe de 

embae capee del estrato 1? (sin calentar ninguna) y sobre la  

Huperficia superior del substrato 13, Mbatsaeialmeats en 

el %rea cubierta por al inductor 13. Se induce calor en el 

eubetrato en o cerca de su yorciói- superficial próxima a la  

copa 14 del estrato 13. 2al calor os enviado-por el contac­

to físico 01 polímero de adnesión en caliente o en fusión 

de la  capo 14 y activa la  función de adhesión del mismo, por 

ejemplo por fusión de por lo  monos une porción do la  capa 

14. la  relación de contactado incluye cierta presión entre 

la  capa 14 y e l enhétrate 13 y se logra una fuerte unión de 

tateradhOBión en la  intercara, de lo  cepa 14/eubetrato 13 ya 

sea debido (a) a reacción térmicamente inducida del tipo cu
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ración 9 taraofraguado y/o (b) a solidificación del material 

fundido do lu  capa 14 cuando el inductor 13 sigue su movi­

miento en la  áireeciáa g.g la  flecha A y deja así da calen­

tar al groa tsaaeionaáa prisaaro. Bada que la  temperatura, da 

3* cata área &aáa rópidananto debido a la  dispersión térmica

hacia la  parta inferior del substrato 10, tiene lugar muy 

rápidamente la  solidificación de una capa 14 do adhesión en 

fusión a de au porción de intercara con él substrato 10. 9o 

sao ee ilustra oa la  Figuro 1, la  capa 14 une interaáhaaivaaaR 

10. te la  capa superior 16 y el substrato 10 en toóse las óras-s

141 que sa bailaban aa al trayecto de movimiento del induc­

tor 13, -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

2ano os avidente, puedo recubrirse así coí̂ tinuemen 

te un substrato 19 do acero, muy grande, coa una cepa sube 

1$. taaaialsHwtta uniformo da aetrato polimóriec 1? por medio do

unión por adhesión na calienta o en fusión de varice heáae 

paralelaa y alargadas da estrato 12 en contacto de borda con 

tra borde, de modo que sa cubra cualquier porción deseada 

del substrato 19 y preferentemente toda eo superficie ex- 

93. puesta a la  corrosión. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

31 uso de un solo bucle inductor alargado que se 

extiende desde un bordé 191 al borde opuaste 129 áoi estrato 

15 —y preforantomento que so extiende en cierta medida mée 

alió  do cada bordo como se indica en la  figura 1—- ee profo 

23. rido pero pueden utilizarse móa de un inductor, por ejemplo

un inductor después de otro o varios diepueatoe lado a lado,



y/s puede Modificarse la  farsa del Area superficial abareg, 

da par lo  periferia del inductor. - - - - - - - - - - - -

Figure % .representa una. vieta BomleequeM&tioa y 

en aleado lateral de un acerato 28 para reeliear el croce-* 

distiento explicado coa referencia a le  Figura 1# Un tambor 

21 de almacenaje está fijado por {sedia de una cartola 211 n 

la  cejo 99 y proporciona tana hoja continua 22 de un eetratj. 

fi:odc, como el explicado anteriormente, que tiene una capa 

superior o de recubrimiento 26 y una capa 94 de adhesión *n 

paliante o en fusión. 1̂ epurato 2$ incluye adem&at un cir­

cuito 23 de acoplamiento, alimentado por la  linea 281 con 

una corriente de alta frecuencia stumiKiatfada por un eircui 

to oscilador (no ilustrado) y conductor o tuberías 23? para 

hacer pasar un fluido de refrigeración e traete del induc­

tor 2$ y el circuito 23 de acoplamiento, ci se raauiere. -  -

Re hallo previsto un rodillo 27 de presión para 

presionar el estrato 22 (cuyo eapeaor está exagerado an la  

figura. 2) cobra el substrato 280 de s to r ia i fórricc. Ade- 

t&e, se halla previsto un rodillo meter 23 (o alternativa­

mente un soporte deelizante no giratorio o un soporta gira  

torio que no cea motor) y aet& acoplado de manera no ilus­

trada. con un sccioMaaiento 231, por ejemplo un motor eléc­

trico alimentado con energia cor la  línea ?3?. Temblón pug[ 

lee* incluirse en la  ceja 29 todos loa medica sondea aadorae 

requeridos pare acoplar el circuito 23. - - - - - - -



Susado el np3.rs.to 20 es movido debido el ftmcioKa- 

mi^to controlado -a l accionwaiento 23 f per Nadie del rodi­

llo  matar 23 en la  dirección de la  flecha 8 sobre el aubetrg 

ta fijo  3Ú3, so aplicará a éste una lo^itud coatiana de ho­

ja 23 y se uniré intarcdhosi vampate por activación del poli 

!ae#a de unión ^  caliente o w. fusión proporcionado come ca 

pa 34 del estrato polimèrica estratificado 23 coa el subs­

trato 333, cuando el inductor 33 gañere calor en o cerca de 

la  superficie del sabetrato 233 y cu,ando el estrato 22 so 

presione sobre la  eiema, preferentemente tanto por madie del 

inductor 2? y/o su blindaje o soporto 350 cosso por medio del 

rodillo 37 de presión. —  -

El aparate .33 aa ba utilizado tmsbiéo con éxito ?a 

ya aplicar un estrato polimèrico eatratifiaado sobre una p^ 

red prácticamente vertical. Para esto fio , se han montado 

un par do barras de deslizamiento parálelas a la  pereó ver­

tical y a una distancia da la  pared correspOR di en te a la  el 

tura de la  placa de topa de la  carcasa. Entoncee ce ha isst- 

áo al aparato y*or medio da un cabo o cuerda de tracción y 

oe ha forzado contra la  pared por medio del par de carras de 

daRliBaaicato.

&a Figura 3 ea un esquema. de bloquea que ilustra 

las priaeipalea etapoo de la  generación convencional de ra­

diación de radiofreoueacia. Se alimwsta corriente al tersa 

normal, por ejemplo a partir de una linea eléctrica de 229



ó jPO voltios y 59 Ó 69 por 3.a entróla 34 al tran^for^ 

dcr 30 para producir una oorrianta do alta tensión, par 

ejemplo 4# 35#009 a 50.000 voltios, que tiene la  frecuencia 

original de 30 Ó 60 tía. La conexión 36 suministra seta co­

rr í sato al circuito oscilador 31 paro producir la  acasada 

corríante do alta frecuencia que ce anvía por la  conexión 

38 al circuito 3? de aooplvaieato. 31 inductor 35 está aco­

plado por radio del circuito 33 coa la  alta frecuencia pro­

ducida en 31 y genera radiación eleetromagaótiea. Suca re- - 

dios 350 de blindaje, por ejemplo ua soporte del inductor 

fabricado preferwteasnte de un setal psramagnático o dia- 

msgnático, dirigen la  radiación producida a partir del cig 

cuito 3?. Desde luego, pueden combinares dos o más de las 

unidades 39, 31 y 3? en un solo aparato o mantenerse como 

componentes independíantea del aparato con conducciones de 

interconexión. —  -  -  -  -  -

51 axnerto comprenderá que es deseable la  correo- 

pendencia wtro el inductor y la  forma de la  superficie en 

asovia:ieo,to relativo respecto al inductor y que la eatrueta 

re lineal recta de loe inductores 15 y 25 de lea figuras 1 

y p se correspondo con la  superficie Hubataacialmafito pla­

na de los substratos 19 y 899. la  deseada correspondencia 

de la  superficie del substrato que debe recubrirse y el ig  

ductor para configuraciones distintas de las subst^noialmeg 

te plenas puede lograrse, sog&t un aspecto de 1& invención, 

ya sea (a ) deformando por doblado un inductor no flexible,
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por ejemplo curvando, doblando o desplazando una de sue por 

cioaea laterales o iatecBadias en corraepondanoia con mi 

salte, rebajo, borde coAtiauo o similar ¿el substrato (por 

ejemplo, eaanáa una guperfioio horlzoí^tal del Enhétrate es 

5. tá acoplada o se extiende en una superficie vertical o in­

dinada) o (b ) nroporaionanáo un indActor defornade o fie  

x id e - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La alternativa (b ) sa explica, por Medio do ajera- 

ploe preferidos, en la  figura 4 y on lo  Figura 5 ^uo ilua- 

10, tren uno viata en oeceidn tvsnoversal ampliada do una es­

tructura tubular a utilizar para el huele inductor aa vez 

del tubo Metálico eu&stanoiaieenta rígido mencionado ante­
riormente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

H1 tubo 40 está compuesto por una pared flexible 

15. 41, no metálica o impermeable o loa líquidoa, prefercnteesen

te de un polímero resistente al odor, tal como un fluopo- 

lítaaro, por ejemplo poli( totrofluootilcsso), y por un núcleo 

metálico y neaibla 45 formado por uaa pluralidad da fila -  

montoo metálicos 43, por ejemplo alambro de cobre. Puado pw 

23. veersa un conducto interior continuo 44 en la  porciáa cen­

tral del núcleo 45 pero no se considera que olio oea critico.

Sin embargo son oeéacialea canales o conductos 46 

entre el núcleo 45 y lo  pared 41 del tubo, para la  refrita  

raeidn eficaz del inductor por medio del-paeo do un fluido 

35. refrigerante BubataneialsMmto no atenuante (de la  radiaeián).



R1 ndcero día conduetoe 46 no ea critico puesto que al cri­

terio eeenoiel es que permiten un. efecto o circuíacida su­

ficientes da refrigerante. A trav&e 3a la  porcidn central 

opeionsl 44 puede baooreo pasar refrigerante. ^

n̂ le  figura 9, al tubo 30 comprende un tubo ex te 

rior flexible, fabricado por ejemplo 3o una pluralidad do 

alambra* $3, talas como alambra da cobra. Dado que al tubo 

Metálico flexible no *e impermeable *1 refrigerante fluido, 

so provea un tubo 51 da sallada interior de wi material fia  

xible imperaeable a los fluidos, por ejemplo de un material 

da plástico sintitico. fe baca pasar refrigerante a traváa 

del conducto central continuo $4 del tubo $0 pero coso la  

redtaeidn no atraviesa el refrigerante es innecesario que 

oes no atenuante, m tuco 31 de sellado es suficientemente 

delgado y/o sufioientmente conductor del calor para permi- 

t ir  el intercambio tdmico deseado entre la  porcidn metáli­

ca flexible del tubo 39 y el refrigerarte del conducto 54*-

La formo circular do lao secciones transversales 

generales do la  Figura 4 no se considera esencial a i tanco- 

eo se considera enoncial uy;a seccidn transversal circular 

del tubo 31 de forro o do los alambres 41 y 53. - < * - - - -

otra ratslixaoidn (no ilustrada) del inductor está 

compuesto por un cebo flexible y preferentemente plano do 

cobre, dispuesto en el interior de un tubo de plástico. -  -
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<̂a. Figura, .6 ilustra sólo un e jw lo  do cómo ow - 

foxsaar ccntinuamente un bucle inductor fabricado do tMterig  ̂

leu a baso de tubo flexible del tipo ilustrado en las Figu­

ras 4 y 3 a una superficie irregular de un substrato 60# m 

5# estrato polisárieo 62 —va estratificado como se ha expiicg

do aateritnsaente o un estrato de usa composición polimórica 

de adhesiva cu caliente o esa gUsi&t— se presiona aotu'e la  

superficie superior da. substrato 60 por medio del bucle i& 

ductor flexible 62 que# a su ves, se presiona sobre e l ea- 

10. trato pdimórico 62 por medio de una pluralidad de medios

68 de piatáa/cíliRaro soportados por un bastidor o barra 

6$. dada uno de loo Medios 68 está eoapuasto por un cilin ­

dro 681 que tiene tma cara inferior 682 cerrada y un pistón 

683 que puede entrar en la  cavidad 684 hasta una proftmdi- 

13* dad que depende de la  distancia entre la  barra 69 y la  por­

ción de contactado del bucle inductor flexible 63. cuando 

la  porción de pared exterior del bucle 69 ee fabrica da un 

material no metálico, loa bordas de contactado de loa ailin  

droa pueden modificarse, por ejemplo redondearse, para evi- 

20. tur les daSSos durante un iUnsianamiento prolongado. -  -  -  -

SI accionamiento para loa medios 68 de piat&n/ci- 

lindru puede consistir en unes medios convencionales hidrá^ 

lieoa, newaátieos o mecánicos, incluyalo efectos de carga 

oes resortes o de gravedad. -

29. la  Figura 7 ilustra un aparate 70 para aplicar mg



nualaante w  rocubriaientc como oo ha ándioado antcrioroon- 

ta cobre un sUbotrato motdlioo por medio del procodioianto 

de la  invonoidh. ?a poveidn 75 del inductor oa prosícnada 

sobre e l eotsuto pdimdrieo (no ilustrado) par medio de una 

ospudaRuHa 69. He hal lan previstos unos medios 71 de recor­

to pare mondar e l íUnoionaaianto dol inductor sogdn le  pro- 

eiAi manual jile a d a . ?Uode utiliaaroe un rodillo 73 —^e - 

ciuasdo qpoicnalaentc per m  motor no ilustrado y ecntrola- 

do par medio do un mando 77—  paro presionar odlcicnalmente 

e l eatrato poliadrioo oobro e l oUbotrato y/e controlar la  

vdooidad do Í^Micnamiente (voiocidad do aovimionto del 

aparato 70 en lo  direooidn do la  flecha 0 ). Vaatajoeaaaate 

so utilieon acoplamicntoe articulados ?3 y 74 para recubrir 

auperRoiao cúrvalas do ua sUbotrato. En la  Figura 7 no se 

ilustren las l&Maa o canduocicneo do aliaontaoidh para aa* 

ministrar la  comento requerida para oí aocicnaoneuto d d  

inductor 75 y/o pora e l reáRgoraate. - - - - - - - - - - -

la  Figure 8 representa una Rwatrooidh eaqucadti- 

os de otra rotai*aoi6h del procodia^ento de la  invoncidh. 

Centras d  aUbatrato metálioo de los reaíisaoienos iluo^ra 

das ontoRortwnto se fijo# la  Figura 8 iluetm  eA moviaian- 

to del sUbatrato# un tubo o tubería 8o do nooro# que eatd 

ooportado por dea veMlloe 88 y 89# uno cualquiera do lee  

cuales o adboo eatdn ccnoetodeo can un saeiaaas&tmte (no 

iluotroio)# de modo que oo haga g irar a l tubo 8e a H a  a i- 

reco lé  de la  ¡Rocha D. Fw e l contrario# e l inductor 85 so
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f i je . Si bien 33 ilustra un soporte 899 dei inductor que 

sirve- de blindaje do las radiacimea, es centén ios disposi 
tivos de aeoplsniento para la  gw rae i^ i da la  radiaci^ do 

radiofgwsncia (diapositivas 30# 3? y 32 de la  Figura 3)

94- para asa presentaci^ sás sií^lificada. Ih estrato polisaás^

ca 82, siMilnr a l ilustrado m las Figums 1 y 2# se surid- 

ristra  a partir de sua issate (aa ilustrada) y es conducido 

per saos Medios 37 de gafa hacia la  relaei&s de contactado 

oca e l sahatmto 8o# La o^hesida es aíeetáa es o cerca do 

la  POSÍQ1& 821 dal estrato y e l rodillo 39 puado servir pa 

m  anoaatar y/o oantmer ma presidí deseada da contacto, 

^rrs^lauíio helieoMelMcnte y saleado adhesivaagate una hoja 

continua de estrato poliédrico 82 sobro a l tubo 89, por 

ejemplo de la  astawa general ilust^uda m la  Mencionada p¡̂ - 

33*. tente britáiiou 864*079 paopo con la  etapa inventiva de u tí- 

. linar radiacida da radiofrecuencia para e l ealrntaaíanto de 

odie ma perciò  supsrfiainí del tubo 88, puede producirse 

m un proceso emtiauc m  tubo de asare reoUbierte con p o^  

MM?e del tipo utilizado en loa oleoductos y eioilares con 

20# la  ventaja ^nteo de la  inveneidn. *--* ^ *.*-<*. ^

Ss obvie pam cualquier entendido en la tdeaiea 

que la  rea lisac i^  del nueve avagediaieate, tal eoaao oe ha 

eapllasKta anteRd-emcnte, para la  adhesiéa de un estrato po- 

liaárieo a  la  superinolo exterior da m  tuba, puede adcpt^ 

33* as fgoilHBRto para adherir m  oatrata adecuada a la  auporfi 

eie e parad interim  de m tubo* -
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Bu las realisacieRea del precediaS-tate do la ia- 
vancida ilmtzMdaa mtevicrMcate, la tos^rutura real ro- 
!?uerMa en la porcida euperfiolal dd eUbetmto smtdlioo en 

ügae ce desea activuolóa (Amida y/o veaccióR) da la cospoe  ̂
3* cióh de adbeaíái en calicata a m Amida m cmtaoto cm oí 

cubotmto depoaderd de la cac ôodcida especifica da aRRe** 
sidn ea eslontaaimto o en Amida utilisoda ea el estrato 

poliaáriao, Sede Que en la t&aica ae cmooen cudmo oosspc- 
uicioneu de difercnteo clacos, no pueden eapecific^reo tcsj- 

10* pemtmw en general itndtativaa. Hha tiplea de teape*- 
raturaa para la aotivaoiáa de sxx&aa c^oaicioncs de adbe-* 
sidh on callento o en Amida en la  gana de enea 1M a unen 

23090 y proíoraatBoaate la  g?taa do moa 130 a mee 29W* **

cuando eo utiliea una fuente do radiación segdn 

13* la invención en fama do un Rucio inductor alargado oenfî a 
vado para adaptarse a ana extensión lineal Hateada de la 

superficie del nubetrate aetdHco que debo recUbrirae, la 

iMMperatura en la interesara aetal/polfaw de adResidn en o¡̂  
liante o en Raá&t puedo centax̂ arae fdoilnante por aud&o 

20. de (a) la calida especifica de cnerŝ a de la Amate do ra- 
áiaci&s y (b) la velocidad del aowiaioato de la Amato de 
radiación coa respecto al suRatvate amtdlieo* Por cácalo* 
cuando ce utiliea el preferido budo inductor alargado 15, 
23, d3 o 89 omina longitud total de aproximante 1 

39* tro en la Aman iluatma en la Figura 1, la lm#.tud real.
del bucle oor& ^rcxiaaiaceRta el doMe da la ím̂ '̂tuA te-
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tal#- es decir moa 2 metros* - - - - - - - - - - - - - - -

Se ba Rallado que rna enerva da radiaoiás eopeô  
fien relativaamite baja de tal inductor* del orden de unco 
25 kiloeatics por metro de longitud real de tuelo* es per- 

9* feetamente adecuada para muchos fiaos de recubrimiento del 
tipo provisto por la iaveaciáa. Por ojeadlo# cuando ae mue­
ve tal iMuotor acbro un estrato polimdrico ig* 22* 62 o 62 
que tiene una aRt&Mra (del borde 12! al borde 122) de basta 
E&roaAaadaaeRte 1 metro y qua so aueve con respecto al ia- 

10* ductor eUbstaneialmeate perpendicular a loa bordea do la he 
ja* puedo lograse la deseada uni&i de interaaheoida a una 
velocidad de unes 4-5 eeat&aetrea por segMBdo cuando se tz  ̂
baja oca taa poliolefina modificada cea ocríllcoe que ticas 
una temperatura de aetívaoi&i de unos 190te come cos^oei- 

19* ci<& de edbeM^ en fUslán* -

euaado auasata la  energía de radlaoi&t* por ejem­

plo a l valor preferido del ordos de usos 79 islicaatioa por 

metro de longitud total del bucle inductor* puede aassatar- 

ce la  velocidad de trabajo para la  misma temperatura de ad- 

2Ú* beaidb en caliente o en ÍUoiáa o modificarse en vietas a 

una temperatura da adbeaida diferente. - - - - - - - - - -

B1 procedimiento de la  aaveaeidn ca en general 

aplicable a l recubrimiento de substratos foamaag&átieos* 

&os aubatratcs proferidos sea lámAnaa o planeas y tuboa 

85* 3wieo8 (de Morro y aleacicnee de hierro que incluyen el



32

acorn). Ochido a la rooioteucia volaeivataeate baja a la ca- 
proaida de BMóhca aeevoa mtKmturalcs cwmeicnalca util& 

nados papa contonadcvce, buques# tuboviac y aioílavea, la 
aplicaoidh da ua vecUbpiaimto roaiotoote a la eovrosida#

5# pop cjcoplo fabricado da poUdofina, quo tmea on oaposor 
dal oMm do ts?voximdammto 1 ailAaotro a moa so oilioo- 
tros, a cualquiopa a a oabao supezileiea da talea cstvmtur- 
ras as m iapovtaatc objetivo que puedo lo^wso pop tædia 
da la iBvmcida.

0̂. Hi gaBorai, loa sUbetratoo férricos preferidoo
timm m oapcoop del arden da moa 1 a moo 20 ail&aotroa. 
Si iAalto .superior no eo an absoluto evitico, oicntrao qm 

al 1 Aaita infeviop vimo icgxæsto pop rasmes pvdcticaB. -

Sa critico on todaa las vaalisaeimes del procaci 
mento da In invmoi&t quo aa utilice padiaoi&t dentro da 
wo gone pavticuAar de ivocumcian, es deoiv radiacida ole  ̂
tronagadtics qua tm@a one frocumoia da pop le œaoo moa 

i03 KUocidoo pop aogmdo, prefsrmtonmts pop lo amos 
mos aoo Kilociclos pop aagendo, a inferior a moa l.oeo Ki 

so. looiclos pop accendo, preformteamte no amev&op a moa 
803 Kilociclos pap segundo. -

vadiaoida tyao time ma frecuencia do moa 400 

a moa 6W Kilociclos co particularmente proferida. <****.**

di as cMoaata la fvoouoncia a por melos de 8oo
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^ilccielcs por sogMRdo, el estrato poliédrico que no serd 

calcaste directamente por la rediaei& dmtro de la 
preferiden tiendo a s^r cada ves sás euaeaptib&o al calente 

sdonto ináuoide por rcdiaoiéU y puado tener lugar una iUsi&i 
5. indeseada e iaeontrelada mientras al míeme tie^o, no 

se induce suficiente calor en la poawián superficial del 
substrato metálico.

A frecuencias inferiores a anos SQO Mlccleles 

per aeê mdo. la radíaeiáa pmotrará cada ves más en el aUSg 
10. trato metálico y tenderá a eobrcoalontsrlo es su porei&t

perflcial# de sedo ?p3o so poráuücsrá el efecto do adheaiáa 
dd polím^e de adheslái m caliste o en fUsiá^ aparte de 
les pérdidas de energía mencionadas anteriermento. -  -  -  -

así, le iaveaeids. on cu realÍBaei&i de proeedi- 
15. siento, depende sê etancialmente de la selección do una so­

sa particular do fyecu<mclas ê ao se bn eapea&fíee&a sute- 
ñámente, para efectuar la de^da tnián do intoradiiesi&t 
y, desdo luego# el estrato peliaár&eo no debo ccntener 
alai Metálico.

ge. como os conocido m la técnica del raoUbriaieatc
de metales oca polímeros de adhesión ca caliente o en fu- 
al&i, en general la superficie del substrato metálico a re­
cubrir debe üg^iarae# por ojeólo por medio de un fierro 
de as ŝa o métodos similares. -



SI Botarate poliM&pioo .aplícale foroar ^  ô r- 
pa do roetRaULnicato puado incluir la coepooici&i de adhe- 
al&i en caliaato o en füaidn cono capa anterior de un eat^ 

tificado tpM tiene por lo nanoo otra capa de w  nagtRdo pe** 
Uñero ncMaalnante no adharwtc. La prodaceldR do talca eew 
Gratificados# per ojeólo por coosdmai&i# es ecnoeida on 

sf. NI ueo de talco eetratiflcaion oe prefiero principal?^ 
te por n'QHuaee coaercialoa pueatc Qpc 1c aayor parte do laa 
oaapoeicianee polindrioaa de aahonido en caliente c en 3a- 
cidh neo nda carao <p*o lea políoaroo no aedificadea. 3in ^  
borgo# m al aspecto precio no en releventa o actd eoMpenâ  
de pw otras factores# ce halla dentro del alcaace de la % 
vencida apMoar un entmto poHadrieo ccB̂ puonto au&ataRaiiR 
aonto par un polipero de aShaai&t m edl&enta o en fuñida, 
de modo o¡ue la capa final de rwu&riB&euto jileada cobre 
el odbntrato ootdiioo cegda la invenci&t eatd coĉ HAenta por 
el poiiaero do adhnaidn no callente o en fuñida, -  -  -  -  -

Sn general# el eapeocr del rooUhrininato
ce eerd dd orden do unce 3,3 asa a naos 23 aa. ?nm nachos 
fmaa el caponar adCaiao proferido del rcaubraaioata ce do 

unen 1 aa.

81 la coBpoolci&s de adhcnlái en caliento o en f¡a 
aiAi forma una capa de un eatmtificado de pddotioo# se pa¡n 
flore un eopaaor Minino de unen 30 ĵ oraaotroa para la capa 
de adhoai&i en oaliaate o an fUoiái. El límite awrior del
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aspaoop de esta capa na es crítica, gaa ^ecuadoa estrati^ 

codee cea tasa capa de adheei&i m cacease o m fuai&i del 
epdea de usos 39 a So aicrouetroa deX amciasa&o tipa de 
alafasas modificadlo ccm oarboxHoo (pop ejeeplo vendido M 

3. jo la  meca "SwXys" por iS* I .  da Beat de N&aowa & doapasy. 

^ á ). de conocen y se haXXsa oaaerciaXEmta diepeaiM.es 
otros tijpco de poXíacpca de mida ea caXieate o es fUsiáí 

de Xas cXaeee temepláatiea, eXas^Srica y dup^Xdstica y 
loo fcMcuatoo propes îosas datos ca cúsate a Xa 

1í). ya de aahesiáa* la rcoistauoia #  Xa aSheoida cobre sU&otra- 

tos aetdXioos y siMisrcs. '̂ 3P ejwXo. m pcXíaepo do adí^ 

ai&i ca caXimte pa$̂  actaVpoXiaaMa ("Riisap", ByXtm 12) 

es vendida bode Xa sapea "EiXpyia* pop ^6. ycancia, m po- 
Xíoero do aaaooi&i es eaXieata para cXosuro de pMivhailc 

1̂ . es vendido bago Xa ^rca "LP 3" pop acosa. duim. y m poH
!aepo da Abasida ea cMicotc para poXiotilcao co vendido 

jo Xa¡ mroa "SSA-dS" pop Clástico coatiag i^aitod. Seáao 

do. ins paXifXuosarbcoos. talco cono oX "Moflea", puedan 
adheriyoo en calieotc cm Xa baso de caucho codificado cea 

20. aatx&Xe "4684" suaioiatrada pop s. X. do ibat de Neaoure & 

ucopsoy.

Ssm machos fines de Xa áoveoci&. so prefieres 
los poXiEKUPes de gSaaoián eo Amida deX tipo tcra^Xástice 

que timm m bajo ^diee de Amida, pop ejemplo ioferiop a

23. usos 8$ debido a que pueda obteaceso ua "bosdóu" Andido es 
Xa áatorcam de adheoids do formo que Xa aplicacián de usa



ligera prealdh do rodillos sobre ol estrato poli:adriuo an 

la ecos de M adhoal̂ h (corea dol inductor alargado) prwo- 
cord wa barrera do barrido que so mnovo cen rogiAi do odlg, 
sida y que i:^ido qpe quedo atropado aire en la iatomaxa 

do adhaoida#

í̂ ara los fiaos do oota lavenoidh, uca "fuerte 

anido, do interadheoidh* entro ol substrato notdlico y <& x& 

cubrimiento polüadrioo os una tnidn on que la resistencia 

al pelado ea por lo nonos igual r̂oadnadanente a la resis­
tencia inherente del rooubriaionto.

Taeíbi&i os deooahie preparar un recUbrinicnto so­
bre en aUbotmto netdlieo con odio la coB$?oeici&t do adhe- 
eidn en saliente o en fUsidn. la adherencia do tal eaqposi- 
ciái, {#o ha sido aplicada por brocha, puado mojonarse std  ̂
tcneielmentc por calentoaiento de la intercara entre al es­
trato metálico y í,Q eeporficie de canéete da la eoaposi- 
cida de edhosiAi sogde la presente iweneiáa#

m general, el segando polímero do recubrimiento, 
per ejocplo la cepa ouporior de un estratificado, puedo ei& 
giroe de las miecne clases t̂e el polímero de adhool&t en 
callento o en fusidn, Los políaoros tomoplásticoe, especie  ̂

monte loa do la oíase do las poüolefiaao, son una especio 
preferida, ^^i. -^*-***- .**************** -****.** ' -

31 bien se profiero para muchos finos la  pveeatqa
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tificaeiá: o del paláaero de 3a copa eup̂

n<¡^ o<n el pol&sw! de ad&eadáh en cediente <2 tess

sey desiste el'.poi&aaFo de aahesí.dn en ce^

li^ te  e en o tsaa pa^te del ola^$ .^yectesente au-
Ŝ . bre el enibotmte itá lico . Xa a^esi^x ae efbetá& e w

too, despea de ^ l i w  la e^a e^criw ŝ bre 3a aupa pee- 
pineda del pelero de adhesiva ¡aa asílente a en SUe&da. -

81 Mas BMdiaa tdsaicaa conocidas de adhesión en 

caliste o en fbsida pam ycotMr oubatMtteo motdlioos yo­

le* quiexm Hedían purtieulnycs de reM^yaa&ái* es unn venta­
ba del pyaeedita&enta de la  anveaelás cgae la  ántceadbesióa 

pueda legpaseo w  poca saeygfa tánalaa en la intoyeara
de adhesiva en la estsedba seas definida pop el inductor 

alaa^a^o, áag, no se requiere nánguaa etapa particular do 

?S# Msafplgeaínelás y la  iategaaaas&á* deseada eo fonaa en ta
ápea dada de la  HaSepeaRa tan pyento eoon el inductor ha pa 

nado oobre dicha dren*

8ono ao ha taenolcoade cnterionacnte, pueden utili 

aayse man sodios pransadorce supleaQntgyioo, talen cono un 

2o* rodilla, cerca del Inductor de nodo que ejepean usa presi^i

adicional sebee la iatereapa de ad&eaids tBientyus esta üiti 
un es calentada a tacaba de aerle por la  radiae!^ acceden­
te del inductor* La losgit^ de tal rodillo asociado debe 

ser s^ttme&alBBBte igual que la longitud total del iañuc- 

29* ter aiar^ds#



AMwnatiua & c^lenaatnacdao^to# pueden u t i li -  

sarao a l baolo inductor pr^íiaoonto dicha y/o un de

sopwte del nioao para (^BRow 3n presido d ea o ^  oobra el 

ootmto polit^vico, con el fin  de obtener 3a reincida Ge 

contactado.

Fw lo que respecta a loa detalles sobre la Rían­
te da rodiaoi&i y la gnserooldh da rodlaci&i eloot&oaa^t ,̂ 
ca en la cama de tndiofreeucncioa# ao baso referencia a la 
literatura que ae refiera a la estructura y lo fertaa do tx  ̂
bajo de loe traaaa&sapee de radio de onda oodia. -  -  -  -  -

jRrcforentoaanto# e l bucle inductor se fabrica de 

ana estructura tubular que incligre un Raterial elgetricanqa 
te conductor y un paso pasea un fluido rofTigorEnto. s i so­

parte aaaoiodo del inductor puede fabricarse de un natal 

diaaaepáRlcc y recibirá a l bucle inductor en su poraidn 

acra# de nade que la  paroiAi predeoinanto de la  rodiaciáx 

ectitida eerd dirigida desde la  pwoidn lateral frontal del 

inductor# ce decir e l lado pr&dao o en contacto con e l la ­

do taparle?del estrato poühaSrieo. ^ ^  ^  ^  -

Ceoo aa ha acnolcnado ontwioHaente# el inductor 
nds el a^^orte ooociodo deben carraapanaoxHa cen la atpor^ 
ció dd substrato aetdlico f^s se recubro. Ua inductor suî . 
tanotalncnto lineal proporciona tal oorretpondcncia ccn 
cualquier superficie do substrato que pueda ser contactada



-  29 -

emtaauaaaate ebbro um loogìtud MnìMay pop ejeapla 100 

<m, pop e! inductor Macài euaode ee aueve oca ra^eoto a 

2a euperfleie del eUbotratc on toa d&reoeláh vertical a la 
eateaoi&x priaeipSí dei iaduotor lineal. ëegda ello. cual- 

9# quiera do Moa superficies paede eoaoiderarBe coso "regû  
lar" o "plam" incluso oí time poppiamo cáscâ ao o coave- 
saa o oí tpœaa definida pop ma parte do ciiáaRro* -  -  -  -

áltemativasmte# eì bealo inductor puado w  oa 
geaoBsa circuler y mtmcec ee eorrespmde cm m estrato  

10. eaaábáE&ae Envido verMoabsmte respecto al plano elpeuRar 
definido por el bucle iaduetor eiroular. - - - - - - - - -

^  ventajea do la presante üwaaeiáa, aaf ceso 

ciertos eaUbios y aadifieacicaea da suo roalìsaeìcacs o^- 

pueovaBy ecr&ì fdsiloaate evidcatea para loe eateßdidos m 

19. la  Monica. So la  iateacida del aolieitaata cubrir por so­

dio da eue reiviMicaeimes todos loe eot îoe y modifioocig 

nao t̂ ue pudieran baeerse en las veaiisaoiaaea de lo invgs- 
cida elegidas a ^  eoa, el fin da esplicacâÆy sin Que oal- 
gco dal espíritu y aleaaeo de la iavoaei&i. - - - - - - - -

30̂  En proteeci&i aediaate patente de esta iaveaotáa
es todos eus aapectoo# coso ce iaá&eao m lea Feiviadicacio 
nos ene^Oy debe mtendersc la oda. oscila (gua lo peralta el 

estado de la  Momea* -
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de racdbrír anbatmtos metáli-* 

í̂m# coa ma w a  shhstoacl^haoate mifoRae de ma cocpeaí- 

cí¡^  polia^slcn e s t ic a #  nediante e l proveer m  estrato 93, 

l í r i c o  que &&e&W can coeponiciáa yoMaárioa 60 aüheeiáa 

m  cacéate o en fMsl&t en tma r d a c l^  do eentactado oca 

dicho sehctmto aetdlieo, e l coactar dicho adbotmto natdii 

co a rodiaci^ elcctronagndtlca capas de calentar a dicho 

ou^ítrnto para la  aotivaci^ de dicho eospot&ei&i de odhe— 

tú. a i ^  en caliento o en Nacida y e l dejar qne dicho substrato 

motáUce se enfríe# de nodo tpa se feasaB oca fuerte mida 

de interadheaida entre dicha coB3?oeiei<3a do odheaida oc car 

liante o en fhsi&í y dicho substrato metálico^ caracterisar 

do porque ecnoiotc en mover usa guante de raRiaaláh e icc t^  

t¡3̂  na^dtica$ #aa tiene ma g&eeueaoia de la  asna de la  rtad&o- 

frecnaneiaa! oen ripeóte a dicho oatrato poiiadrioo y cobre 

e l oteo cerca de tna tw crfieie del aíaao que no catd on 

contaoto ccn dicho subetrata mtdüco pam d irig ir dicha 

diaci&i a trovdo de dicho estrato poliédrico ola calentarlo 

Sú. y cobre dicho substrato m tálico en m  dren en que dicho

acbctmto motdlico está en dicha rdaeida do ccntaotado can 

d&^io estrato poliédrico y para calentar brevemente tana pos 

ai&i céperfiaial de dicho suhatrnto aeMllco on did^a área 

por medio de dicha radlaciái a wa tanperatum a la que di- 
cha cocpoaiei& de adhea&ds m oaliante o en fhoi&i es oa¡̂  

pas de formar dicha uniáh de iataBadheai&; y de^lasar cc^
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tlaMaaoate dicha área por acdio do d í^ e  w ia ícn te  de di­

cha íhcnta do dichíi rallaci&i dootmaacndtíca con respecto 

u dicho suhatprtto. -  -  -  -  - - -

2. -  Ĵ rooedimiento aegdn la roiviadlcaol& t* ca- 

3. ráctoriaado porque dicha radiaciáa timo una frocuonoia da
la  gana do unco 200 Kiloeioloa por segundo a unoo 800 hilo- 

ciclos por oegmdo.

3. -  írocedimiaato ocgAi la  reiviadioacidn i. ca-

raatarisado porque dicha Arcate da dicha rgRaoidh electro­
do. n a it ic a  oo m huelo inductor alargado eenfigurodo para

adaptara# sumtsnaialaBnta a dicha porcidh auperfidal de 
dicho aUhatrato metálica* -  *<**.^*..*.****..*<* <.*.<*..*.

4*- Ĵ rocediEdonto eegda la  vaiviadioaoiáa 3* ca- 
nacteriHodo porque dicho huele inductor desdado ea floxi- 

i3* Me.

3.- Srocodinionto w üa la reivindicacidn ca- 
ractcvisado porque dicho inductor ea accionado con una en­
trada do energía de por le nanea moa 23 kllonatíoB per me­
tro da longitud do dicho huela inductor y porque dicha fre- 

30. ouoncia ea da la gama da moa 200 hüocioloe por segundo a 

moa- 800Mloeicioa por segundo. -

8 .- Procedimiento eegán la  raivindicaoi^ i. ca- 

ractcrisado porque didho estrato pelimdrico que incluye di-



cha co w sic l^  en mancato o aa es m sta n a i nor­
malmente flesiMe que tiene ma capa, da dicha cos^oeicidn 

de adheaidn en caliente o en fUol̂ n y ma capa de ma a e ^  

da eomposiciáa poiaaápioa. - - - - - - - - - - - - - - - -

V.- jfhMcedimácnto aegád la  reiviadioaci&ì G, ca­

rao torisodo porque dama eeguada coapoeiol^a polimdrica ce 

ma cos^iosioiá; .poHmárica olefínioa.

8.-* Sroccdiaiento scada la  reivü3dioaei& 6, ca- 

raeteslsado porque disha ocmpoaiciàa do adheaidn en calien­

to o en fUaide oüB$?yoDdo m  elegido dei g w o  for­

mado por ha^ei&ioyos y eopoU&aoree w ^aiom  ointátlooa 

que tienen grupos carbíneílioos ropatitivea en la  cadena mo- 

leeulay do didho poHa^ro*. —

3 .- ^reeedieáento oagda la  reivindicaoìài 6, ea- 

^oterisc^o po^uo dima fuente do dicha rcdiaeiáe electro- 

magaátiea es movida continuamente cea Respecto a dicho es­

trato en contacto fisico ccn dicha segunda capa del mismo 

modo que presiíao dicho estrato sobro dicho aubstmto rnetá^ 

oa%-  - -  - -  - -  - -

1^),- ás-oeedimiaato segáb la  relvindicacidn 3# ea- 

raoteyise^o !Jo?cuo dimo substrato metálico es ma superfi­

cie sUhBtsneialmcnte continua de uaa eotruetum de acero y 

porgue se depositan poreicoea de hoja alargoda de dicho co- 

trato polimárieo sobre dima wezglc&e continua para, cubra?
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10.

1$.

eubetanoialoonte A la  última* oiendo movido dicho huelo in­

ductor alargado coloro dichón porcicnea da hoja alargadas* 

cuando ao depwitan aohro didha aupsrficie continua* y ex* 

tendiándeea dicho huelo inductor alargado trsnaveraalmeute 

respecto a loa bordea do cada una do dichaa porciones do ig) 

ja  alargadas y cobro loa miamoa. - - - - - - - - - - - - -

11.- Procedimiento aegdn la  roivindicaoídh 3* ca- 

raoteriaado porque dicha ccnpoeioiAa do adhooidm en fúai&i 

so aplica aobro dicho subatvato metálico como capa cálida 

aubatancialaante continua y perqué dicho bucle inductor 

alargado ce nueve continuamente respecto a dicha capa cáli­

da y aobre la  míame en relaoidh do contactado con la  adama.

13.- Brocedimiento aagdn la  reivindieacida 4* ca- 

raoteriaado porque dicho bucle inductor flexible y alargado 

comprende un conductor metálico flexible eedoor de radiacig 

non y un tubo no metálico y flexible ispormeeble a  loe l í ­

quidos que forma por lo manca un conducto para un refrige­

rante fluido que ea oUbetaneialmante no atenuante de dicha 

radiaeiáb dectrooagnática cuando dicho tubo no metálico y 

flexible rodea a dicho conductor metálico y flexible. -  -  -

13.- Aparato para utilizar en un procedimiento de 

recubrimiento eantinuo do eubotratoe metálicos con una coa* 

poaieidh polimárica orgánica* mediente e l proveer un entró­

te polim&rico que incluye una eocpoeicián de adhcaiáh en og 

liante o en íUaidn en una relaoida de contactado con'dicho
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substrato Metálico, el calentar dicho substrato por atedio 
de radiación eleclarosagnática capas de calentar a dicho 

substrato y el enfriar subsiguientemente dicho substrato 
tálico de modo ûe se forme una fuerte unida de ánteraEha- 
si&a entre dicha cmaposició̂  de adhesión en caliente o an 
fusión y dicho substrato metálicô  cnyacterisado porque cog 
prende unos primores medios para generar radiación eleetro- 
maanática que tiene una frecuencia de la gama do la radio­
frecuencia y unos segundos medios para emitir dicha radia* 
ciái y en cenexi&t operativa con did̂ os primera medios, 
comprendiendo dichos segundos medios un huela inductor, pa­
ra dirigir dicha radiación a traerás do dicho estrato poHag 
rico sobre dicho substrato metálico, y estando configurado 

dicho bucle inductor para adaptarse aubatmc&almante a una 
extensión lineal de dicho substrato metálico. - - - - - - -

14. -  aparato segán la reivindicación $3, caracte­
rizado porque emprende unos medios para presionar dicho eg 
trato poliaárieo sobro dicho substrato metálico cuando di­
cha radiaci&i es dirigida sobre dicho substrato metálico. -

19*- Aparato según la reiviadicaei&i 13, caracte­
rizado porque dicho bucle inductor comprende una porción 
eenduotera metálica y flexible combinada con naos medica de 
tubo no métrico y flexible, iB&eanaeable a loe líquidos, y 
unos medios de canal que se extienden dentro de dichos me­
dios de tubo para hacer pasar ooatiauaaante un fluido de t̂e
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frigorecidn a través da dichos Radios da canal. -  -  ^ ^ -

16*̂  Aparato aegái la roiviadleacidh t5# caracte- 
risado porque dicho conductor metálico y flexible está fa­
bricado a base da ana pluralidad da alambras y porque di­
chos nadies da tubo son en tubo fabricado da en pol&aaro 
flexible# axtaadiéidoea dichos nadies da canal antro dicho 

conductor y dicho tubo.

t?.- "PROCEDIMIENTO Y APARATO DE RECUBRIR 3UBSTH& 

TOO MBTAMCOS".

Todo ello conforta# sa deeatriba y reivindica an la 
presante nenoria que consta de treinta y sais hojas# folia­
dme y smcanogmfiadaa por una sola da sus caras# y de oche 
figuras que la ilustran.

MADRID 2 3 331.137? 

p A. M. CUKEU.5UÑOÍ
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