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Esta solicitud que es Certificado de Adición a 

la Patente española 436.796, se refiere a un procedimiento 

para polimerizar o^-olefinas en condiciones característi-. 

cas de polimerización de Ziegler.

Cuando se envasan y transportan poliolefinas, 

y cuando se emplean poliolefinas para preparar productos 
manufacturados, es deseable que una cantidad dada de 

. poliolefina ocupe un volumen tan pequeño como sea posible. 

Hasta ahora, ha sido una práctica común someter las poliole 

finas a una etajpa separada de densificación con el fin de 

mejorar la densidad.
Ahora se ha encontrado que pueden prepararse 

directamente poliolefinas de densidad aparente elevada, 

polimerizando ^-definas en condiciones características 
de polimerización de Ziegler empleando un catalizador pre­
parado y utilizado como se describe en la patente Princi­
pal, en la que la concentración del magnesio en la mezcla 

de reacción intermedia es mayor que 0,1 y preferiblemente 

mayor que 0,25 molar. Ventajosamente, la concentración de 

magnesio es desde mayor que 0,1 hasta 0,5 molar, deseable­

mente desde mayor que 0,1 hasta 0,4 molar, más deseablemen­

te desde mayor que 0,25 hasta 0,4 molar y más deseablemente 
desde mayor que 0,25 hasta 0,3 molar. Después de la forma­
ción del producto de reacción intermedio, la* mezcla puede 

diluirse según se desee, sin disminuir la capacidad del 

catalizador para producir polvos de poliolefina de elevada 

densidad aparente.

Los polvos de poliolefina producidos de acuerdo 

con este invento tendrán densidades de 16o a 320 g/1 y pre­
feriblemente tendrán densidades aparentes de 203 a 233 g/1.
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El invento se ilustra además por los siguientes 

ejemplos en los que se ve que, de acuerdo con este invento, 

los polvos de poliolefina de elevada densidad aparente se 

producen directamente por el procedimiento de polimerización 

cuando se emplean los catalizadores específicos.
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Ejemplo 1

Se añadieron lentamente 265 mi de SCEA (ses 

quicloruro de etilaluminio) 1,47 molar en hexano a 500 mi 

de dibutilmagnesio 0,475 molar en una mezcla de heptano/he 

xano. Esta mezcla era 0,3 molar respecto al magnesio. Una 
parte de esta suspensión de MgRg/SCEA (3,3 mi) se mezcló cor 

92 mi de hexano y 5,0 mi de titanato de tetraisopropilo 

0,005 molar en hexano para obtener el catalizador activo.
500 mi de hexano y 20 mi de la suspensión del catalizador 

se añadieron a un reactor de acero inoxidable de 1 litro 

agitado. El contenido del reactor se calentó a 35°C, el 

reactor se puso bajo presión hasta 1,4 kg/cm^ manométricos, 

se añadió hidrógeno hasta 4,2 kg/cm^ manométricos, y se aña­
dió etileno para mantener una presión total en el reactor 
de 11,2 kg/cm^ manométricos. Después de dos horas a 35-C, 

se filtró el contenido del reactor y el polietileno se secó 

a 6oaC a vacío durante una noche dando 112 gramos de polietj 

leño. El polietileno tenía un índice de fusión de 4,3 y uní 
densidad aparente de 223 g/1. La eficacia del catalizador 

era 302.000 gramos de polietileno/gramo de titanio.
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Ejemplo 2

Se añadió lentamente sesquicloruro de etilalu 

minio (327 mi de 25 por ciento en peso de hexano) a 1000 mi
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-de solución de dibutilmagnesio 0,475 molar en una mezcla de 

heptano/ciclohexano proporcionando una mezcla de reacción 

intermedia que tenía.una concentración de magnesio de 0,253 

La solución de magnesio-alcohilo estaba en un matraz de dos 

litros y se agitó con una hélice de 3 cuchillas de 4,45 cm 

de diámetro. Se añadieron gota a gota 3)54 mi de titanato 

de tetraisopropilo.

El catalizador se diluyó con hexano y se anadie 

a un reactor agitado de 946 litros con camisa exterior has­

ta aproximadamente 2/3 del contenido de líquido total, jun­

to con 21,7 kg (ie etileno/hora, 15á,6 kg de hexano/hora, e 
hidrógeno a una velocidad tal que se mantuviera 40 por cjen 
to en volumen de hidrógeno en la fase gaseosa. La suspen­
sión del catalizador se añadió a una velocidad tal que se 

mantuviera una presión en el reactor de aproximadamente 7 
kg/cm^ manométricos. Se añadió agua o vapor de agua a la 

camisa del reactor de modo que mantuviera el contenido del 
reactor a 64^C. El hexano se separó por arrastre con vapor 

desde el efluente del reactor y el polvo de polietileno se 

secó. El polietileno tenía un índice de fusión de 1,6 y 
una densidad aparente de 240 g/1. La eficacia del catali­

zador era 2.090.000 gramos de polietileno/gramo de titanio.
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- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invención propia y nueva, que 

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de 

Certificado de Adición en España, son los que se recogen 

en las reivindicaciones siguientes:

la.- Mejoras introducidas en el objeto de la 

patente principal na 436.796, concedida el 23 de Agosto de 

1976 por: "Procedimiento para polimerizar una alfa-olefi

na" en condiciones características de polimerización de 

Ziegler, en el que se emplea un catalizador como se ha des 

crito en la mencionada patente principal, caracterizadas 
porque se preparan polímeros de C^-olefinas que tienen 

una densidad aparente elevada, empleando un catalizador 

preparado como en la patente principal excepto que la con­
centración del magnesio en la mezcla de reacción interme­

dia es mayor que 0,1 molar.
2a.- Mejoras de acuerdo con la reivindicado? 

la, caracterizadas porque la concentración del magnesio en 

la mezcla de reacción intermedia es desde mayor de 0,25 has 

ta 0,4 molar.
3-.- Mejoras de acuerdo con la reivindicado? 

is o 2&, caracterizadas porque la O^-olefina es etileno.

4a.- Mejoras introducidas en el objeto de 

la patente principal na 436.796; concedida el 23 de Agos­

to de 1976 por: PROCEDIMIENTO PARA POLIMERIZAR UNA ALFA- 

OLEFINA.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
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