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.4fbulas de expansién, poscen diferentes difdmeiros. Esto se

1loja niim. 2 :

Bl invento.se refiere a un cabezal o cabeza de
expansién para aparatos abocardadores o ensanchadores de
tubos con un cuerpo de aparato, un mandril apoyado en el
cuerpo de aparato y susceptible de ser movido hacia fuera
del mismo, cuyo extremo estd estructurado con forma estre-
chada, consistiendo el cabezal de expansién en un manguito
suséeptibla de ser unido con el cuerpo del aparato, coaxial
mente respecto al mandril, con un reborde dirigido haciu
el interibr, asl como en varias mendfbulzs de exgansidnu.
con forma de sectores; sugceptibles de ser desplazadas ra-
dialmente dentro del manguito mediante el mandril y recam-
biadas, las cuales estédn provistas con sectores de reborie
gue se complementan para formar un reborde anular, los cuat
les se aplican detrds del reborde de menguito y estédn ro-
deados en comin por un elemento de resorte, que los sujsta
uno contira otro y conira el mandril,

Aparatos abocardadores de tubos con cabezales
de expansidn recambiables del tino precedentemente descri-~
to son suficientemente conocidos. A un cuerpo de aparato o
aparato bésico pertenecen en tal caso en general varios ca-
bezales de expansién, cuyas superficies de trabajo con ford

ma de cilindro, oue delimitan heciz el exterior a las man-

realiza asi con el fin de poder abocardar con el mismo spa-
rato b4sico conducciones tubulares de diversos disdmetros.
En general, las dimensiones de conexién de la unién entre
el cabezal de expansién y el cuerpo del aparato, que la ma-
Jor parte de las veces se realiza como unidén roscada, son
las mismas dentro de un deteruminado margen de didmetros.

Como medios de propulsidn parza el mandril se
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utilizan husillos roscados, excéntricas o leyas, ¥ cilin-
dros hidrdulicos. 0 neumiticos. En cuslquier caso, las
fuerzas de propulsidn necegarias para el abocardamiento
de un tubo, cue dependen del material y del espesor de pa
red asl como de las relaciones de conversién y de friccidn
dentro del aparato abocardador.de tubos, son en ciertos
casos considerables., B1 aumento del difmetro del tubo me-
diante el proceso de expansidén debe ser por lo menos:y@@
grande que en 1la parte abocardada se pueda introducir un
tubo con el didmetro original, debiendo existir todavié
una renaiﬁa canilar suficiente para una aplicacidn de sold
dadura, Bsto significa cue el aumento del difmetro debs
ser por lo menos algo mayor del doble del espasor de pared
del correspondiente tubo.

Las condiciones previas precedentemente mern-
cionedas hacen necesario para la retroiraccién automitica
de las mandfbulas de expansién un elemento de resorte es-
pecialmente fuerte, que ademés debe tener una linea caracH
teristica nlana, para que no aparszea ninguna dilatacién
excesiva con deformacidn pefmanente. El elemenio de resor-
te debe realizar en lo posible también la retraccidén del
mandril a la posicidén de partida, para que las mandibulas
de expansién puedan ser llevadas hacia atrds. En tal caso
se ha acreditado disponer el elemento de resorte sobre la
periferia de los sectores de reborde en una ranura anular,
Ya que los sectores de reborde, ayudados por. otros medios
de gufa, son responsazbles de la gula radial de las mandi-
bulas de eipansién, por lo que una disposicién del elemeh«
to de resorie sobre los sectores de reborde hace imposible

un vuelco o uns basculacidén de las mandfbulas de expansién
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— bajo la accidn del resorte, ya que no puede aparecer nin-

una mandfbula de expansién y un manguito. Por consiguien-

" prever, en lugar de ello, sobre las mandf{bulas de expan-

Hoja nam, 4

gin momento de wvuelco.

De la memoria de patente de los Bstados Unidog
nimero 2,999,529 se conoce con anterioridad uvn cabezal de
expansibn, en el cual las mandfbulas de expansién y el
ﬁanguito estén unidos entre si mediante remaches, los cua-
les, tal como es sabido, no pueden ser soltados y retira-
dos sin resulter destruldos. Los remaches penetran per un
lado a través del reborde del menguito y por otro lado~é
través de los sectores de reborde de las mandfbulas de'ezﬂt-J
ﬁansidn, haciéndose posibls el movimiento radial mediante
orificios oblongos en el reborde del manguito, Si una de’
las mandfbulas de expansién se hiciera imitil, por ejemslo
debido a una rotura, resultarian complicados trabajos de
reparacién., Sobre todo, sin embargo, cada uno de los csbe~

zeles de expansién pertenecientes a un juego consiste en

te, el operario manipulador ha de transportar un peso muy
considerable, ya que hay que partir del hecho de gue en
general han de tenerse a disposicién cabezales de exvan-
sién para difmetros de conducciones tubulares enire aproxi
madamente 10 y 60 mm, Ademds de ello, en tal caso, los ca-
bezales completos de expansidén son relativamente costosos.
Por la DT-AS 24 59 506 es'sabido adenfs renun-

ciar a los remaches como medios de gula y de fijacidén y

8idén un segundo sector de reborde, gque se encuentra en el
exterior del manguito, Por consiguiente, entre los secto-
res de reborde se forma una ranura anular, dentro de la

cual ‘se gplica el reborde de manguito. Sin embargo, a caus

'
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™ de la superposicién necesaria para uwn funcionamiento digno

" Moja nam, B

de confianza es posible 56lo retirar las mandfbulas de ex-
pansidén individualmente una tras de otra desde el nanguito
Y volverlas a insertar de nuevo de igual modo. Para este
fin,el elewento de resorte, estructurado como resorte en es-
piral, debe ser desmontado antes de la retirada de la mand
dfbula de expansidn, Si ya resulta diffcil la retirada del
elemento de resorte, esto lo es en alto grado gl volver a
efectugr la insercién. Con el fin de colocar el resorte
sobre los sectores de reborde dentro del manguito, el re—
sorte debe ser relativamente capaz de flexidén, es decir
debe ser "blando"., Esta blandura no proporciona, sin em-
bargo, ninguna garantiz para el sostenimiento conjunto dig
no de confianza después del desmontaje de las mandibulas
de expansién desde el manguito, Existe, por lo tanto,lél
peligro de gue las mancibulas de expansidn de distintos
juegos de mandfbulas se entremezclen. Bl diSpositivo anleg
conocido permite, ciertamente, una reparacién sencilla poY
intercambio de mandfbulas individuales, pero no provorcio-
na la condicién previa para un recambio continuo y sin
problemas de juegos completos de mandibulas por ejemplo en
un puesto de montaje. A esto se asrega gue el segundb 56C
tor de rehorde trae consigo un alargamiento corresponéien«
te de las mandibulas de expansién, con lo cual crece la
solicitacidén por flexidn con peligfo de rotura en ¢l lugar
més débil, es decir en el fondo de la Tanura anuler. Sin
embargo, sobre todo el didmetro exterior de las superfi-
cies de trabajo de las mandibulas de expansidén estd lizmi-
tado de modo relativamente estrecho hacia valores superio-

res en el caso de dimensiones establecidas del manguito.

.
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."A causa de las dificultedes aue estdn ligadas con el inter-

Ho)a nGm. O

éambio de los juegos de mandfbulas, el usuario preferirs
tener disponibles consigo cabezales completos de expansién
con manguito. ' |

El invento se basa por lo tento en la misidn
de indicar un cabezal de expansién de la clase descrita al
- comienzo, en la cuel un tnico nanguito dé dimensiones pre-
viamente establecidas pueda ser equipado de modo sencilli-
simo con diferentes juegos de mendfbulas de expansidén.

La solucién de la misién establecide se logra,
en el caso del cabezal de expansidén descrito al comienzo,
de acuerdo con el ihvento, haciendo que les mandibulés de
expansidn estén estructuradas de modo susceptibles de ser
retiradas desde el manguito como juego cerrado sin soltar
el elenento de resorte, ¥ estén reunidas de maﬁera imperdi-
ble mediante el elemento de resorte,

La prescfipcidn de estructuracidn se 1ogra TS
diante supresidn de los remaches asi cono de los sectoras
de reborde exteriores, por lo cue las mandfbulas de expen~
sién, estendo retirado el manguito, pueden ser retiradas
a través del reborde de manguito, hzcia atris, como jusgo
cerrado, que es mantenido reunido mediante el elemento de
resorte, Dado que el elemento de resorte, por no ser nece~
sario’el desmontaje, puede ser estructurado de modo corres-
pondientemente rigido, se proporcionsn las condiciones pre-
vias para el caricter imperdible de las mandfbulas de ex-
pansién individuales. Evidentemente es posible, a pesar de
ello recambiar mandibulas individuales con fines de repa-
racidg, pero en este caso son necesarias fuerzas mayores

que las gque pueden aparecer por accidentes, por ejemplo,




P

" 67,085

10

15

20

25

30

14117

. Hoja ntim, 7

en un estuche de herramientas.
Para 1la realizacién del cardcter de imperdibi-|
lidad se ha manifestado como especialmente conveniente ro-
deaxr los sectores de reborde con un resorte macizo curvado
en forma de anillo circular. En el caso més sencillo se
trata de un alambre de acero para resortes curvado en for-
ma de circulo, gue tiene, a modo de un anillo de pistdn,
una junta separadora. La coloczcién de tal resorte sobre
la periferia de los sectores de reborde proporciona la
condicién previa para un camino de resorte suficientemente
grandé, pdr 1o oue el resorte no es extendido ni alargado
en exceso en los movimientos radisles usuales de expansidnl

Al mismo tiemvo, éste es suficientemente fuerte para re-

1

trotraer las mandfbulas, con simulténea retraccién del man
dril, cuando sz retira la fuerzz de propulsién desde el

mandril.,

Sin embargo, el objeto de acuerdo con el 1inven
to puede ser estructurado adicionalmente haciendo cue Lus
mandfbulas de expensién estén provistas, junto al lugar de
penetracidén a travéds del reborde de manguito, con una por-
cidén torneada en forma de ranura, dentro de la cual esté
insertado otro elemento de reéorte, que igualmente puéae
ser retirsdo desde el manguito junto con:el juego de man~
dfbules. Mediante la utilizzcidén de dos elementos de re-
sorte en la proximidad del extremo interior de las mandi-
bulas de expansién, es decir junto a un lugar en el gue
las mandibulas de expansidén, durante toda la carrera del
mandril, se encuentran en comunicacidn deslizante con di-
cho mandril, se logra unz estabilidad especialments eleva-

da de las mand{bulas individuales contra un vuelco o contra
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dos elementos de resorte en el lugar indicado es incluso
posible esiructurar, nor lo menos a vno de ;os dos elemenT
tos de resorte, con caracteristica blanda, es decir prevey
por ejemplo un anillo de corddén redondo o un denominado
anillo térico, sin gue se perjudigue la coherencia de las
mandfbvlas de expansién Gespués de su retirnda desde el
menguito. Sin embargo, si se desesn elevadas fuerzas de
recuperacién, que son convenientes especialmente en el ca-
so de juegos de mandfbulas con gran didmetro, se aconseja
prever para ambos elementos de resorte resortes de acero,
especislmente resortes macizos, estando convenientemente
desfasadas en 1802 las juntas de separacidén de ambos ele-
umentos de resorte, con el fin de favorecer la uniformidad
de la extensién. _ '

Con la solucidn de acuerdo con el invento es-
tén ligedas en cualouier caso las ventajas de que el usua-
rio del aparavo abocardador de tubos debe llevar disponi-
ble consigo para toda una gama de didmetros de tubos sélo
un ¥nico mang:ito en unién con los juegos necesarios de
mandibulas de expansién, a los cuales, en cualquier momen-
t0, vuede insertar a eleccién en el manguito y volver a
retirar de nuevo desde el mismo sin manipulaciones compli-
cadas. Entonces es sélo necesario adeﬁds atornillar el
manguito con el juego de mandfbulas sobre el cuerpo del
aparato, ¥y el aparato estd ya dispuesio para funcionar.
Ello lleva aparejado un considerable ahorro de peso y Ce
costos. Estas ventajas fueron logradas sin tenef que acep-’
tar inconvenientes, En efecto, se ha encontrado con sor-

presa que la gula de las mandibulas de expansién, eviden-
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- temente, & causa del efecto centrzdor del mandril, por un

- Ademés de ello, por la supresién de los sectores de rebor-

l;k_h,}n nam. 9

lado, y del tubo durante la deformacién de expansidn, por
otro lado, es suficiente para recalizar un modo de funcio-
namiento digno de confianza del cabezal de expansién, ine
cluso sin medios auxiliarecs adicionales tales como rema-

ches en orificios oblongos o sectores dobles de reborde,

de exteriores se logrdé que las mandibulas de expansién pu-]
dieran ser mantenidas més cortas en direccidén axial. De
este modo se disminuyen considerablemente, en especial al
comienzo del movimiento de expansién, el brazo de pelanca
¥y la tendencia a la inclingcién y al vuelco de las mandi-
bulas individuales. En tal caso, se debe tener en cuenta
aque la carga mfixima aparece junto al extremo exterior de
las mandibulas de expansidén, mientras cue la punta del
mandril se encuenira en ese momento todavia, en lo essn-
cial, junto al extremo interior de las mandibulas de ex-
pansién. .

Ademés de ello, se facilita mucho la limpieza,
Ya gue no puede depositarse nada de suciedad en esquiﬁ;s
"muertas" o inactivas, t2l como ocurre por ejemplo en 1os
orificios oblongos conocidos,  detrds de cabezas de rema-
ches y en ranuras anulares. Sin embargo, medisnte la des-

posiecibén de suciedad resulta inevitablemente un diffcil

funcionamiento, que serlia perturbador especialmente gl red

troceder las mandibulas, 4 causa de los procesos de deslid
zamiento en el cabezal de expansién es indispensable una
lubricacién, El agente lubricante tiende a fijar suciedad
h'g a.resinificarse, ¥ por Jo tanto debe ger renovado de'

tiempo en tiempo. Esto es posible con facilidad en el cas#

.
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™ del objeto del invento a causa de las superficies lisas

dial de las mandfbules.

Hoja nem. 10

¥ bien accesibles de las mandfbulas de expansién mediante
lavado con un disolvente y/o por frotamiento. ’

' Ademés de ello es ventajoso que las mandfbu-
ias de expansién estén provistas con w resalto junto al
lugar de penetracidén a través del reborde de manguito con
respecto al didmetro de las superficies de trabajo. De es+
te modo se impide de manera digna de confianza que el ex-
tremo del tubd, gl ser encajado sobre la mandfibuls de ex—
pansidén, penetre inadvertidamente en la rendija anular

dentro del rshorde de manguito e impida el movimiento ra-

Al estructurar la unién entre el manguito y
el cuerpo del aparato como-unién roscada es ventajoso,
ademds, disponer en el manguito entre la rosca y el rebor-
de un resalto de forma anular, cuyo difmetro interior com
rresponda a2l didmetro exterior de los sectores de reborde
de las mandfbulas de expansién, en el caso de'posicidﬁ t0-
talmente éxpandida. De esta manera se logra un tope radial
que ejerce un efecto centrador adicional sobre las mandf-
bulas de expansibén. Una reunién o acumulacidn de las mari-
dfbules de expansidén a un ladé del maniril, que conducirig
a una estructuracidén ovalada del tubo expandido, se imnidd
de este.modo de una manera digna de confianza,

_ Bl objeto del invento puede ser realizado ade-
méis ventajosamente haciendo que el manguito esté provisto
con une rosca interior, gue sea 'apreciablemente mayor gue
una rosca opuesta dispuesta en el cuérpo del aparato, y
que en la rosca interior del manguito pueda ser atornillad

do un anillo roscado con otra rosca interior adicional,
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— que corresponda a la rosca opuesta en el cuerpo del apa-

Hoja nGm. 17

rato.
Mediante esta medida se puede unir con un cueil-

po de gparato un manguito de didmetro esencialmente mayor,
en el cual, naturalmente, se pueden colocar también mandi-
bulas de expansién con mayores didmetros de sectores de

reborde ¥y mayores superficies de trabajo. Las posibilida~
des de empleo del cuerpo del aparato son ampliadas de este
modo a una gama adicional de didmetros de conducciones tu-
bulares, que se encyentran poxr encima de la goma que es
abarcada con un manguito cuyo didmetro de rosca correspon-
de gl didmetro de rosca en el cuerpo del aparato. El ani-
11o roscado, cue naturalmente es fécilmente recambiable;

cumple sin embargo ademds otra funcién, a saber cuandorﬁo-
see una superficie de gula inferior y, limitada por topes,
si es susceptible de ser introducida por atornillamiento

de manguito, de manera tal cue entre la superficis de gulg
¥ el reborde del manguito se forma una rendija anular, en
la que los sectores de reborde de las mandibulas de expun~
sién estén apoyados de modo radialmente movible con peque~
fia holgura, De esta manera los sectores de reborde son'i
guiados de modo digno de confianza también junto 2 la pe-
riferia exterior y se les impide volcarse., Esto es impor.-
tante, ya que el anillo roscado pasa é emplearse sélo en
unién con mandfbulas de expansién muy grandes, en las Cuam
les es especialmente grande el consumo de fuerza, debido
en parte considerable al mayor esgpesor de pared del tubo a
abocardar. E1l anillo roscado sostiene fijamente ademds al |
Juego de mandfbulas de expansién de manera imperdible, pe-

ro fécilmente recambiable, en el manguito.
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- los lugares en los cuales aparezca friccién, estén IO~
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El objeto del invento puede ser estrueturado
finalmente, de modo ventajoso, haciendo gue las superfi-

cies del manguito y de las mandfbules de expansién, en

vistas con un recubrimiento capaz de deslizar, que dismi-
nuye el desgaste, tal como por ejemplo de cromo dura, ,
Hasta ahora, se provela al manguito, por razones épticas
¥ para impedir la corrosién, solamente con una proteccién
superficial, por ejemplo de cromo, Por el contrario, las
mandfbulas de expensién permanecfan sin tratar. El objeto
de la idea adicional del invento aporta, en compzracién
con las mandibulas de expansién no tratadas, la ventaja

de que son menores hasta en un 3C% las fuerzas de ancional

miento del aparato abocardador,.en condiciones por lo de-
més iguales, 7

Dos ejemplos de realizacidn del objeto Gel
invento se explicarén seguidamente con mayor detalle, con
ayuda de las figuras 1 a 5, En ellas:

La figura 1 muestra una seccibn axial a tra-
vés de wn cuerpo de aparato con asideros y mecanismo de
propulsién asi como con un cabezal de expansidén colocado
encima, en posicidn exnandida;

Ta figura 2 muestra una seccidn axial a trg-
vés de un cabezal de exéansidn anélogb al de la figura 1,
pero con un enillo roscado insertado, para mayores difdme-

tros de conducciones tubulares;

La figura 3 muestra un juego cerrado de mandf.
bulas de expansidn, en representacién en perspectiva;
La figura 4 muestra una mandfbula ce expan-

8ién individuzl tras haber sido retirada desde el objeto
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'T perspectiva; y
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—de acuerdo con la figura 3;
Ya figura 5 muestra un manguito para el aloja-

miento de un juego de mandfbulas, en representacidén en

La figura 6 muestra un anillo roscado con do=-
ble rosca para el atornillamiento con el manguito segin la
figura 5, igualmente en representacién en perspectiva,

Las figuras 3 a 6 muesiran en representacién
despiezada el objeto de acuerdo con la figura 2. ’

En la figura 1 se designa con 10 un cuerpo de
aparato, cﬁya superficie exterior estd estructurada en lo
esencial con simetria de revolucién, y que contiene en un
taladro coaxial 11 un mandril 12 desplazable en sentido .
longitudinal, Al cuerpo de aparato 10 estd fijada una pa-~

lanca redial 13. Bl extremo superior del cuerpo de aparato

diante un perno articulado 15, estid apoyada otra palanca
16, cue tiene una leva 17 en 1la zona del perno articulado

15. La palanca 16 puede ser hecha bascular a través de la

cién de la flecha 18, adoptendo la leva 17 la posicién 17a
Bl mandril 12 poseé junto al extremo superior
una cabeza 19 con una superficie frontgl 20, sobre la que
actda la leva 17, Junto a su extrexmo inferior el mandril
12 estd provisto con un estrechamiento 21 de forma cénica,
que tiene un pecuefio 4ngulo de abertura y sobresale desde
el cuerpo de aparato 10, El cuerpo de aparato 10 posee un
lado inferior 22 de forme anular, que estd rodeado por una
rosca opuesta 23 para una rosca 24, cue estd colocada sobre

12 superficie interior de un manguito 25. El menguito 25

10 est4 provisto con wn entrante fresado 14 en el cual, mei

posicibén 16a, representada de linez interrumpida, en irect
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tiene un reborde de mahguito 26 dirigido haéia el interior
¥y de este modo se aplica alrededor de un juego cerrado 27
de mandfbulas de expansién 28, cuyos detszlles se deseriben
todavia con mayor particularidad en relaciédn con las figu-
ras 3 y 4. Les mandfbulas de expansién 28 poseen sectores
de reborde 29, gque se complementan para formar un reborde
anular, y superficies de tTrabajo 30, cue se complementan
para formar una superficie de cilindro, tan pronto como se
alcanza la posicidn expandida, que se representa en la fi-
gura 1, Las mandibulaé de expansidén 28 poseen superficies
interiores'3l, cuya forma estéd acomodada a las condiciones
geométricas del estrechamiento 21, y que constituyen las
superficies de deslizamiento para este estrechamiento Gu~
rante el movimiento de expansién, Alrededor de los sectores
de reborde 29 estd colocado, con tensidn previa, un elemen-
to de resorte 32, gue consiste en un resorte macizo curvado
en forma de anillo circular, que comprime a las mandIbulas
de exvansidn una contra otrez y contra el mandril 12 o con-
tra su estrechamiento 21,

En el manguito 25 est4 dispuesto ademids, enire
la rosca 24 y el reborde de manguito 26, un resalto 33 de
forma anular, cuyo d&idmetro interior corresponde al didme-
tro exterior de los sectores de reborde en posicién plena~
mente expandida y forma de este modo un tope radial. Las
partes 24 hasta 33 forman conjuntamente un cabezal de ex-
pansién 34, En el lugar en cue las mandfbulas de expansién
28 penetran a través del reborde de manguito 26, éstas es-
_tén provistas con una ranura anular 48 tallada, en la que
estd insertado otro elemento de resorte 49, Bste elemento

de resorte puede posecr une caracteristica muy blanda y es+
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tar formado, por ejemplo, por un anillo térico, pero puede
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consistir tambidn en un alambre de acero curvado en forma
de anillo. _
» Con ayuda de la figura 1 puede reconocerse que
el juego 27, sostenido conjuntamente poxr los elementos de
resorte 32 y 49, puede ser retirzdo hacie arriba desde el
manguito al desabornillar dicho manguito 25. Ademéds de elld,
puede reconocerse que entre el lado inferior 22 del cuerpo
de aparato 10 y 1a superficie interior del reborde de man-
guito 26 se foima una rendija anular, en la cual estdn apoq
yados de modo radialmente movible los sectores de reborde
29. Por accionamiento de la palanca 16 en direccidén de la
flecha 18 se pueden mover en direccién radial las mand{bvu-
las de expansidn 28, de las cuales estdn previstas seis
unidades en el presente caso. e este modo es posible-ek~
pandir un extremo fe conduccidn tubular, cue estd encajado
sobre la superficie de trabajo 30, en un grado tzl cue se
pueda insertar en la parte abocardada o emsanchada . un ju-
bo con el didmetro original.

Lz figura 2 muestra un cabezal de expansidn-
134 con dimensiones aumentaedas para el abocardamiento de
conducciones tubulares de mayor diémetro, estando provis-
tas las vartes de igual construccién e igual funcidén con
un signo de referencia aumentzdo en 106 con respecto a la
figura 1., Adicionalmente se ha de hacer mencién a lo si-
guiente: la rosca interior 124 del manguito 125 es apre-
ciablemente mayor cue ls rosca opuesta 23 en el cuerpo de
aparato 10. Sirven relaciones anflogas también para el dis-
metro exterior de los sectores de ‘reborde 129 y de las su-

periicies de trabajo 130. La digtancia radial entre la ros-
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_ con la rosca 124 del manguito 125, mientras que la rosca
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~ca 124 y la rosca opueéta 23 (figura 1) es frangueada poxr
un anillo roscado 135 con una rosce exterior 136 y una ros+

ca interior 137, estando atornillada la rosca exterior 136

interior 137 puede ser atornillada sobre la rosca opuesta
23 del cuerpo de aparato 10 (figura 1).

- El anillo roscado 135 posee una superficie de
. gufa inferior 133,.que tiene respecto de la superficie in-
terior del reborde de manguito 126 una distancia tal que
entre estas partes se'forma una rendija anvlar 139, en la
que los sectores de reborde 129 estfn apoyados de mocdo ra-
dialmente movible, A diferencia de la figura 1, la figura
2 muestra al cabezsl de expansién 134 en pésicidn retralda
de las mandfbulas de expansién 128, de modo tal que la rend
dija anular 139 puede ser reconocida con igual claridad qud
wna rendija anular 140, que es formeda entre la superficie
de cilindro del reborde anular 126 y las mandibulas»de ex—
pansidén 128. Bl ajuste exacto en altura de la superficie
de gula 138 es produéido mediante topes, gue son formados
por la suverficie superior de delimitacidh del manguito 125
¥y un reborde 14l junto 2l anillo roscado 135. Una porcidén
torneada 142 procura que el anillo roscado 135 pueda ser
atornillado de modo suficientemente amplio sobre el cuervo
de aparato 10 (figura 1).

Ligs figuras 3 hasta 6 muestrzn el cabezal de

expansién 134 en representacidén despiezada, La figura 3
muestra el juego 127 de mendfbulas de expansidén 128, que

en estado retirado son mantenidas, de modo digno de confian

za e imperdible, por los elementos de resorte 132 y 149.

Las mandfbulas de expansién 128 son partes con forma de
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gector de un cuerpo de revolucidn, aque ha s;do descompues—
to en seis partes igueles por cortes de sepaiacidn axiales|
Debido a la gran rigidez frente a la flexién de ios ele-
mentos de resorte 132 y 149 (el elemento de resorte 149
est4 escondido en la figura 3 debido a la representacién
en perspectiva), se impide que .las mandfbulas de expansién
individuales'128 puedan ser expulsadas de los elementos de
resorte por abatimiento y diséminacidn al lado de las jun-
tas de separacidén, La reunién imperdible de las mandfbulas
de expansién es producida por ranuras anulares 143 y 148
do Erofundidnd correspondiente, que por un lido estdn la—
bradas en la periferia de los sectores de reborde 129 y.r.
por otro lado en la periferia de un resalto 144 (el resal-
to 144 también estd escondido en la figura 3). Los deta~
lles se deducen de la figura 4, La extensidén en sentido
axial del resorte 144 es algo mayer cue el espesor del re-
borde de manguito 126. Puede reconrocerse bien también que
la forma de la superficie interior 131 corresponde a la
forma del estrechamiento 21 del mandril 12, Todas las su-
perficies de las partes individuales representadas en. las
figuras 3 y 4 estén provistas de un cromado duro, Ademis
de ello, en una de las mendfbulas de expansién 128 estd
dispuesto un taladro de graduacién 150, que tiene su im-
portancia en relacidn con una sefial de caracterizacidn 1514
Esta sefial de caracterizacidn indica el fabricante asi co-
mo el tamafio de la mahdibula de expansidén y debe ser repe-
tida por lo tanto en cada mandfbula., Para que la sefial de
caracterizacién pueda ser producida de un modo rentable,
debe ser colocada antes de realizar los cortes de separa-

cién, Por otro lado, los cortes de separacién tampoco de-




P

67,088 ||

10

15

20

25

30

14117

—ben discurrir a través de la sefial de caractefizacidn. Bl

pujador asi como en el disnositivo para la realizacién de

la disposicién del reborde de manguito 126 y del resalto

{rejar el manguito 125 segin la figura 5 con el cuerpo de

Hoja nam. 18

taladro de graduacién 150 procura ashora, en.unién con co-

rrespondientes espigas de graduacidn en el dispositivo re-

los cortes de separacidén, una asociacidén correcta de la se-
fial de caracterizacién con las diversas mandibulas de ex-
pansién individuales, |

En 1a figura 5 est4 parcialmente rota y supri-
mida la pared cilindrica del manguito 125, enfrentada al

observador, con el fin de poder mostrar con mayor claridad

133. El mangﬁito 125 es una pieza con simetria de revelu~
ci&n, en la cual se puede insertar el juego 127 de acuverds
con la figura 3, con adecuada movilidad radial de las man-
dfbulas de expansién 128, desde arriba, es decir en contra
de la direccién de la flecha 145, Si las partes en las fi-
guras 3 y 5 estdn dimensionadas con tamafio correspondiente-
mente menor, es decir si ls rosca interior 124 del mangvito
125 puede ser atornillada con la rosca oﬁuesta 23 del cuclhw-
po de aparato 10 en la figura 1, estas partes se corresnbh~
den en su estructuracidn fundamental con el cabezal de ex-
pansién 34 representado en la ;1gura 1.

» Sin embargo, en el caso-del\dimensionamiento
descrito arriba con mayor detalle es necesario el anillo

roscado 135 de acuerdo con la figura 6, para poder empa-

aparato 10 en la figura 1. Tan pronto como el juego de man-
dfbulas de expansién 127 de acuerdo con la figura 3 es in-

=

sertado en el manguito 125 de acuerdo con la figura 5, agué]

puede ser sostenido fijamente allf mediante el anillo ros-
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cado 135 de 1la figurz 6, de modo imperdible pero recam—
biable, tal como se representa en la figura 2. La &isposi-
cién global puede ser unida ahora con facilidad con el
cuerpo de aparato 10 en la figura 1, La superficie fron-
tal superior del manguito 125 forma en tal caso un tope
146; la superficie de anillo circular inferior del mangui-
$0 141 junto al. anillo roscado 135 forma un tope 147, de-
terminendo los dos topes la extensién axial de la rendijg
anular 139, Relaciones andlogas sirven también para la
superficie frontal;superior del menguito 25 y para la su-
perficie de anillo circuler junto al extremo de la rosca
opuesta 23, junto al cuerpo del aparato 10, en el caso -

del objeto de la figura 1.
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= RBIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para gue Sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidén en Espafia, por VZINTE afios, son los que se
recogen en lzs reivindicaciones siguientes: < 7

12.- Un dispositivo de cabeza de expan316n Do~
ra aparatos ensanchadores o abocardadores de tubos con un
cuerpo de zparato, un mandril apoyado en el cuerpo de apa-
rato ¥ susceptible de ser movido haciz fuera del mismo,
cuyo extremo est4 estructurado en forma estrechada, con-
sistiendo el cabezal de expansién en un manguito suscepti-
ble de ser unido con el cuerpo del apafato, coaxialments
con resmecto 2l mandril, con un reborde dirigido hacialel
interior, asi como en .varias mendibulas de expansidén con
forma de sectores, susceptibles de ser desplazadas radial-
mente dentro del manguito mediante el mandril y recambia.
das, las cuales estdn nrovistas con sectores de rebords
que se complementan para formar un reborde anular, los
cuzles se aplican detrés del reborde de manguito y estén
rodeados en comin vor un elemento de resorte, que los su-
jeta uno contra otro y contra el mondril, caracterizado
poroue las mandibulas de expansibn estén estructuradas de
modo .susceptible de ser retiradas desdé el manguito como
juego cerrado, sin soltar el elemento de resorte, y estén
reunidas de modo impefdible mediante el elemento de resor-
“te.

22,~ Dispositivo segin la reivindicacién 18,
carac%erizado porcue los sectores de reborde estédn rodea-

dos por un resorte macizo curvado en forma de anillo cir-

L
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cular, |

38,- Dispositivo segin 1z reivinéicacidn 1z,
caracterizado porouc los didmetros exteriores de las mon-
dfbulas de expansién discurren disminuyendo desde los sec-
tores de reborde en direccidén a las superficies de traba-
Jo. .

o 42 ,~ Dispositivo segin la reivindicacidn 38,
caracterizado porque lag mandibulas de expansién estén pro+
vistas con un resalto en el luger de penetracién a través
del reborde de manguito con respecto zl didmetro de las
superficieé de trabajo.

58,- Dispositivo segin la reivindicacién 1%,
caracterizado porgue el manguito esté pfovisto con una ros+
ca interior, y noraue entre la rosca y el reborde estéd disdt
puesto un resalto de forma anular, cuyo didmetro interior
corresnonde al difmetro exterior de los sectores de rebor-
de de las mandibulas de expansién en posicién plenamenve
expandida, .

62.~ Dispositivo segin la reivindicacién 12,
caracterizado porcue los manguitos estén delimitados nor:
topes, si son atornillables sobre el cuerpo de aparato,
porque entre el reborde y el lédo inferior del cuerpo de,
aparato se forma una rendija znular, en la cual estén'apo~
yados de modo radialmente movible con peguetfia holgura los
sectores de reborde de las mandfbulas de expansidn,

a,- Dispésitivo segin la reivindicacidén 1%,
caracterizado porgue el manguito estéd provisto con una ros+
ca interior, que es apreciablemenie mayor que una rosca .
6puesta dispuesta en el cuerpo de aparato, y poraue en la

rosca interna del manguito puede ser atornillado un anillo
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[~ roscado con una rosca interior adicional cue corresponde

de cromo y niquel.

//
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a la rosca onuesta en el cuerpo de aparato.

82.~ Dispositivo segin la reivindicacién 78,
caracterizado poroue el anillo roscado posee una. superfi- |
cie de gula inferior y, limitads por topes, si puede ser
atornillada en el manguito, porcrue entre la superficie de
éufa ¥ el reborde se forma una rendija énular, en la que
estdn apoyados de modo radialmente movible con peoquefia
holgura los settores de reborde de las mandibulas'de eXx—
pansién,

98 ,~ Dispositivo segin la reivindicaciédn 182,
caracterizado porque las mandfibulas de expensidn esté
provistas, en el lugar de penetracién a través Gel rebor-
de de manguito, con una ranura snular, en la que estériﬂ-
sertado otro elemento.de resorte, oue igualmente puede ser
retirado desde el manguito juntamente con el juego de man-
dibulas.

102,~ Dispositivo segin la reivindicacién o#,
caracterizado porgue por lo menos uno de los elementos de
resorte estd estructurado como anillo térico.

112,~ Dispositivo segin la reivindicecién 1%,
caracterizzdo voroue las superficies del manguito y las
mandfbulas de expansibn estén proviétas con un recubrimiend

to capaz de deslizar, que disminuye el desgaste, del grupo

12¢,- Disﬁositivo segin la reivindicacidn 1%,
caracterizzdo poreoue en al menos une de las mandfbulas de
expansién estd dispuesto un taladro de graduacién,

138,~ "UN DISPOSITIVO DE CABEZA DE EXPANSION
PARA APARATOS ENSANCHADORES O ABOCARDADOZES DE TUBOSY,
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- ‘ Tal y como se ha deserito en la Memoria cue
antecede, representado en los dibujos cue se acompafian, ¥y
para los fines c¢ue se han especificado.
Rsta Memoria consta de veintitrés hojas escri-
5 tas a miquina por una sola cara. -
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