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La presente invencion se refiere a los procedimientos
y a las instalaciones destinadas a la fabricacidn de fibras a
partir de materias termoplasticas, para formar napas o mantas,
procedimientos en los cuales fluidos gaseosos son puestos en
practica y al menos parcialmente reciclados.,

En general estos procedimientos recurren a la utili=-
zacién de corrientes gaseosas para el estirado, pero en cier-
tos casos los fluidos gaseosos son utilizados solamente para
el transporte o conduccién de las fibras desde el dispositivo
de fibraje hasta el organo de formacion de las mantas.

En una fabrica o una instalacién tipica de producciédnm,
los dispositivos de estirado de las fibras estan colocados a la
entrada de una cimara de recepcién o en la céamara misma. Esta
comprende una campana de recepcidén cuyas paredes forman un re-
cinto suficientemente estanco, limitado la mayoria de las ve-
ces en su parte inferior por un érgano perforado de recepcién
de fibras. Este tiltimo esta formado generalmente de una co -
rrea o de un paiio transportador perforado que sirve de trans-
portador sobre el cual las fibras se agrupan en forma de fiel
tro, napa o manta.

Una o varias camaras de aspiracién colocadas detrés
o bajo el 4rgano de recepcidén y enlazadas a un ventilador de
extraccién se utilizan para agrupar las fibras en el érgano -
perforado de recepcion., Este conjunto contribuye a engendrar

una corriente de gas que transporta las fibras estiradas desde
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la zona de estirado a través de la camara de recepcién hasta
el 6rgano de recepcién, Esta corriente de gas esté’constitqi
da del conjunto de los gases de estirado como de la guia de
las fibras, asi como de los gases de apoyo y de los fluidos
inducidos por éstos. Las fibras se depositan pues en mantas
o napas sobre la superficie del organo de recepcion mientras
que los gases la atraviesan para pasar a la camara o camaras
de aspiracién.

También pueden pulverizarse aglomerantes sobre las
fibras antes de su depésito sobre el brgano de recepcion; es
tos aglomerantes comprenden generalmente una solucién o una
suspensién de resina termo-endurecedora y la napa formada -~
atraviesa a continuacidén una estufa de polimerizacidén en la
cual es sometida a un calentamiento que permite estabilizar-
la. Mas adelante se hace referencia a unos ejemplos de aglo
merantes utilizados a menudo.

Por dltimo, se puede pulverizar agua sobre las fi-
bras en curso de formacién, por ejemplo en un punto situado
mas arriba del punto en que el aglomerante es pulverizado so
bre las fibras.

A consecuencia de estas pulverizaciones de aglome-
rante y de agua, la corriente de gas que atraviesa el érgano
perforado de recepcidn, lleva cantidades importantes de agua
y de constituyentes del aglomerante bajo forma gaseosa o ba-

jo forma de gotitas de diversas dimensiones, asi como peque-~
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fios fragmentos de fibras. El conjunto de estos productos arrag
trados por la corriente de gas,en particular ciertos constitu-
yentes del aglomerante, son elementos contaminadoz que tienen
un efecto nefasto sobre el medio ambiente. Los minerales ter
moplasticos, tales como el vidrio, utilizados para la forma-
cidén de las fibras necesitan habitualmente el empleo de tempe
raturas elevadas, de manera que los gases,en la zona de pulve
rizacién del aglomerante, estan también a alta temperatura.

En consecuencia, diversos constituyentes del aglomerante son
volatiles y su eliminacién hacia la atmdsfera puede constituir
una fuente de polucién inaceptable del medio ambiente.

La invencién se adapta a estos diversos casos, en
particular al caso en el que las fibras son pegadas por aglo-
merantes, los gases deben entonces ser tratados para elimiar
.elementos nocivos contenidos en estos aglomerantes y suprimir
as{ toda fuente de polucién.

La publicacién de la patente francesa 2.247346, a
nombre de la solicitante, describe unos sistemas para la fa-
bricacion de fibras minerales, que comprenden unos medios pa
ra la supresidén de la polucién. En este documento, las dife
rentes técnicas de supresidén de la polucion son aplicadas en
diversos procedimientos de estirado de fibras de materiales
termoplasticos, por ejemplo materiales minerales, tales como
el vidrio. Estas utilizan principalmente un reciclaje de los

gases utilizados.
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Por otra parte, la solicitud de patente de la paten
te francesa 75 04039, depositada el 10 de febrero de 1975 a -
nombre de la Solicitante, y relativa a la fabricacién de napas
de fibras de materia termoplasticas, describe el reciclaje de
corrientes gaseosas y otras diferentes medidas que permiten -
suprimir la polucién, en el caso particular de la elaboracidn
de la fibra por estirado de un hilo de materia termoplastica
en una zona de interaccién creada a partir de una corriente
gaseosa principal y de un chorro gaseoso Secundario.

La invencién tiene por objeto unos perfeccionamien-
tos para estos diferentes procedimientos, perfeccionamientos
relativos a la regulacidén de las condiciones de temperatura
y/o de presién de los gases con objeto de mantener la unifor
midad de estas condiciones en las zonas en donde se produce
el estirado y en las gue se forma la manta de fibras. La in
vencidén se refiere también a los dispositivos de puesta en -
marcha correspondientes.

Entre las diversas técnicas propuestas por las soli
citudes francesas precitadas para la supresion de esta clase
de polucién, se observan en particular las siguientes:

En primer lugar, la corriente formada de los gases
de estirado o de conduccion de los fluidos inducidos y de las
fibras, entra en la camara de recepcidn, y una gran proporcidn
de la corriente gaseosa es reciclada por un circuito conectan

do la parte baja del érgano de recepcién a la camara de recep
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cién, de manera que atraviesa ésta. Durante el reciclaje los
gases son lavados y enfriados por pulverizacidn de agua con -
el fin de facilitar la separacidén de los elementos contamina-
dos arrastrados, y los gases pasan a continuacidn a través de
un separador, por ejemplo un separador ciclon o centrifugo, -
para extraer tanta humedad o agua pulverizada como sea posi-
ble, Los gases son, entonces, enviados de nuevo a la camara
de recepcién préximo a las fibras en curso de formacion y de
la admisién eventual de los gases de estirado. El agua pul-
verizada sobre los gases reciclados es a continuacién recupe
rada y sometida a diversas etapas de separacién y filtracidn
para eliminar de ella los elementos contaminados. Por ulti-
mo, se la vuelve a utilizar para la pulverizacién sobre los
gases reciclados y para la preparacion del aglomerante acuoso
que seria pulverizado sobre las fibras nuevamente formadas en
la camara de recepcion. El agua tratada puede ser también -
pulverizada en la camara de recepcion,

Debido a la introduccidn de cantidades suplementa-
rias de gas en la camara de recepcidén, una parte correspon-
diente de los gases debe ser desviada y eliminada del circui
to de reciclaje. La parte de gas no reciclada es sometida a
la accién de un quemador a alta temperatura para quemar to-

dos los constituyentes o6rganos residuales antes de lanzarla

de nuevo a la atmdsfera, lo que permite disminuir entonces la

polucién,
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Durante la puesta en practica de estas técnicas, des
critas de manera mas detallada en este mismo documento, prece-
dentemente citadas, la Solicitante ha observado diferentes ines
tabilidaaes de fabricacién. La solicitante las ha atribuido -
al hecho de que la utilizacién de diversos medios para la su-
presiéon de la polucién, en particular el reciclaje de la co -
rriente de gas y la separacién de los elementos contaminados
contenidos en estos gases, por ejemplo, por medio de pulveri-
zacién de agua, introducen algunas veces variaciones indesea-
bles de lz condiciones de estirado de las fibras y de las con
diciones de formacién de la manta de fibras. Es en efecto de
seable, ya que se recicla una cantidad importante de los gases,
cerrar mas eficazmente la camara de recepcion que en el caso en
el que la supresién de la polucién no esta prevista. Pero es-
te reciclaje de los gases para la eliminacion de la polucidn,
asi como la utilizacidén de una cémara de recepcidén mas estanca,
pueden provocar fluctuaciones a la vez de la presién y de la -
temperatura de los gases en la camara de recepcioén. La presidn
variard en relacidn con la cantidad de los gases desviados y -
elimpinados del circuito de reciclaje mientras que la temperatu
ra seguird las variaciones de cierto ntimero de factores que -
comprenden no solamente la cantidad de gases eliminados del -
circuito, si no también la cantidad de agua pulverizada para
separar de los gases reciclados los elementos contaminados que

estos han arrastrado, asi como la temperatura de este agua.
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Ademds, variaciones de condiciones atmosféricas, entre el in-
vierno y el verano, pueden igualmente influir sobre las condi
ciones de funcionamiento en lo que concierne a la presiéon y -
la temperaturae.

Las variaciones de temperatura del gas suficiente pa
ra perturbar la calidad, influyendo sobre las condiciones de
endurecimiento de la argamasa, principalmente cuando ésta es
a base de resinas termoendurecibles. En efecto, si la tempe-
ratura de la corriente gaseosa y por consiguiente de la manta
de fibras es bastante elevada, hay comienzo de polimerizacién
del aglomerante cuando la manta se encuentra ain en la camara
de recepcidén. Este fendmeno tiende a reducir las propiedades
mecanicas de los productos fabricados, principalmente su re-
sistencia.

A la inversa, si la temperatura de los gases y por
consiguiente la de la manta es bastante débil, la humedad re-
sidual de ésta Gltima aumenta lo que baja el rendimiento de la
estufa de polimerizacién y puede condﬁcir a diferencias de di-
yensiones sobre los productos fabricados.

Las variaciones de presidn, por su parte, influyen
sobre la eficacia de los equipos utilizados para reducir la
polucién en los gases eliminados a través de la chimenea. Una
presién negativa én la camara de recepcién, es decir, una pre
sién inferior a la presidm atmosférica aumentard la cantidad

de aire que penetra en la cémara y a consecuencia de la canti
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dad de los gases a rechazarj de ello puede resultar un aumen-
to de la cantidad de contamnacién enviada a la atmésfera. Una
precisién positiva, a la inversa, conduce a enviar fuera de ~-
la camara de recepcién de los gases aun no tratados, o sea, =
impuros.

Habida cuenta de estas dificultades, la presente in
vencién propone efectuar una regulacidén con el fin de mantener
sensiblemente constantes las condiciones operatorias reinantes
en la zona de estirado y en la zona de formacién de la manta
de fibras, en particular la presién y la temperatura de los -
gases en estas zonas.

También esta previsto, conforme a la presente inven
cidén, que los sistemas de regulacion sean ajustados con obje-
to de utilizar diferentes niveles de presién y de temperatura
segin las necesidades.

Varias puestas en practica de sistemas de regulacién,
conforme a la presente invencién estan representados esquemati
camente en las figuras 1 a 5:

- La figura 1, es una vista esquemdtica de una instala
cién de fibraje que comprende ciertos dispositivos
para la supresién de los elementos contaminados des
critos en las solicitudes francesas precitadas y -
que representan una forma de realizacién de los sig
temas de regulacién de la presion;

.

- La figura 2, es una vista similar a la figura 1 que
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de la presiodn;

- La figura 3}, es una vista similar a la figura 1, pe-
ro que representa una forma de realizacidn del sis-
tema de regulacion de la temperaturaj

- La figura &4, representa esquematicamente una insta-
lacidén de fibraje por estirado de la materia termo-
plastica en una zona de interaccidn creada entre una
corriente gaseosa principal y un chorro gaseoso se-
cundario, esta instalacién comprende diversos dispo
sitivos para la eliminacién de la polucién y otra -
variante de los sistemas de regulacidén de la tempe-
ratura y de la presion;

- La figura 5, es una vista esquematica gue muestra
un dispositivo utilizado para insolubilizar los elg
mentos contaminados transportados por el agua utili
zada en la instalacion.

La figura 1 muestra una instalacién de produc
cién y de recepcidn de las fibras que comprende un dispositi-
vo de produccion de las fibras 11, puediendo se, por ejemplo,
un cuerpo centrifugador, como el descrito en la patente fran
cesa 1.124,489. Este dispositivo puede presentar diversas
formas segin las diferentes técnicas de fibraje utilizadas,

principalmente, la descrita en la publicacidén de la patente

francesa 2.223.318. En estos casos, incluso también en
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otras técnicas de fibraje, la corriente gaseosa formada por
los gases de estirado o de guiado y por los fluidos induci-
dos por éstos, transporta las fibras en curso de estirado y
las fibras estiradas hacia abajo al interior de la camara de
recepcién 22 definida por un recinto formado de paredes 2l.
La corriente formada por el conjunto de los gases y las fi-
bras estd materializada en 12. Aunque en la figura 1, el -
dispositivo de fibraje ll sea representado en alto y el orga
no.de recepcién en bajo, otras disposiciones pueden ser uti-~
lizadas.

Asimismo, este dispositivo de fibraje puede ser co
locado en el interior de la camara 22, en lugar de encontrar
se, como en la figura 1, justo por encima de la pared supe-
rior 100 donde éste envia la corriente de gases y las fibras
hacia abajo de la camara. Es posible disponer alrgdedor de
la entrada de la corriente en la camara una tapadera o man-
guito 32 con un orificio central.

Un organo perforado de recepcioén esquematizado en 15
estd previsto en la parte inferior de la camara 22, Preferen-
temente es un transportador perforado continuo sobre el cual
las fibras se depositan para formar una manta 23 que el trans
portador lleva afuera de la zona de recepcidon, Un dispositis
vo de reparticién de las fibras 14 puede ser utilizado para -

favorecer el depdsito de una manta uniforme sobre el &rgano

de recepcién 15.
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Como se indica por las flechas en la figura 1, la co
rriente gaseosa de estirado induce, €38 decir, arrastra aire o
gases; la corriente que resulta desciende y pasa a traves del
érgano de recepcidn, después en la camare de aspiracién lﬁ.'Un
ventilador de extraccioéon 19 provoca ia circulacién forzada del
gasiel contribuye a establecer la corriente que desciende en -
1a camara de recepcién para depositar las fibras sobre el drga
no de recepcion 13 ¥ arrastrar los gases a traves de este orga
no, después en la cimara de lavado indicada en 17 y por dltimo
en el separador ciclon 18. El ventilador de extraccién envia
los gases a la manga de reciclaje 3% ,unida . a la parte supe-
rior de la camara de recepcidén 22, en la zona donde las fibras
son introducidas o estan en curso de estirado. Asi se crea una
circulacién de los gases como se€ describe en los documentos de
las patentes precitadas. Estos Gltimos prevén entonces una pul
verizacién de agua sobre la corriente por los pulverizadores
49, en la parte superior de la cémara de recepcién, y una pul
verizacién del aglomerante sobre esta misma corriente, por ejem
ple, por unos pulverizadores 13.

Los gases conducidos hacia abajo de la camara de re-
cepcidn después a través de la manta 23 Y del drgano perforado
de recepcién 1 arrastran cantidades importantes de agua y de
elementos contaminados. Para extraer los elementos contamina
dos de los gases, los gases reciclados son introducidos en una

camara de lavado 17, en donde 2stos son sometidos a un lavado
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por medio de pulverizadores de agua L5. VUna parte del liquido
formado de agua y de los elementos contaminados pasan a conti-
nuacidén, por gravedad, a través del orificio 24, después al co
lector gﬁ, hacia un recipiente 52. Unas gotas de agua y de -~
elementos contaminados, aun no separados penetran con los gases
reciclados en el separador ciclon 18 donde las gotas de agua -
se separan y descienden por gravedad en el tubo 25 para unir-
las de nuevo al liquido del recipiente 32. Después de esta se
paracién de los liquidos, los gases son enviados de nuevo ha-
cia la cimara de recepcidén como se describe anteriormente.

El liquido que proviene del colector 26 es filtrado
por medio del filtro 51 que entra en el recipiente 32. Este
filtro retiene: diversos elementos sblidos 56 que son eventual
mente recogidos en el conducto 37 para ser evacuados ulterior
mente, por ejemplo, después del tratamiento descrito en la pu
blicacidén de la patente francesa 2 247346, El1 liquido recogi
do en el recipiente 52 es enfriado, por ejemplo, por medio -
del cambiador térmico 105 al que es enviado por medio de la bom
ba 53. El cambio tiérmico se efectua de manera indirecta con
un fluido caloportador; es decir, sin contacto directo entre
este ultimo y el liquido recogido. El fluido de enfriamiento
llega por un tubo de alimentacion 53a; este puede, por ejem-
plo, tratarse simplemente de agua normal. El liquido enfria-
do es a continuacién enviado hacia el recipiente 52. Un con-

.

ducto 111 permite traer una parte de agua en funcidén de las
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necesidades.

Parte del liquido puede ser retirado del recipiente
52 por medio de la bomba 35 para alimentar los pulverizadores
49 y 45, como muestra la figura 1, También puede sacarse una
parte del liquido gracias a la canalizacidén 108a para la pre-
paracién de los aglomerantes acuosos suplementarios que son -
pulverizados sobre las fibras por los tubos 13. Se trata en
efecto de un agua suficientemente limpia, aunque encierre to~
davia algunos constituyentes organicos en solucion.

La parte del agua de lavado reciclada que se pulve~
riza por los tubos 49 sobre la corriente formada de los gases
y de las fibras es sometida a una importante elevacidn de tem
peratura teniendo por efecto una insolubilizacion parcial de
estos constituyentes organicos. En consecuencia, durante su
paso ulterior en el dispositivo de filtracidn y de separacién
51, ésta serd separada de los elementos s6lidos suplementarios
que han sido insolubilizados. Para efectuar una insolubiliza
cién mas importante de los constituyentes organicos contamina
dos contenidos en el agua de lavado, se puede separar una par
te de esta del bucle de reciclaje, con ayuda de la derivacion
lggé situada detras de la bomba 55, abriendo la valvula de ad
misién 109b. Esta insolubilizacidén complementaria se descri-
be a continuacién, en relacidén a la figura 5.

En la figura 1, el conducto de evacuacidén 19a esta

previsto para desviar y eliminar una parte de los gases del -
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circuito de reciclaje. Este conducto trae los gases desvia=
dos a un separador de pulverizacion de tipo conocido que com
prende un dispositivo de pulverizacién regulable 19b que au-
menta la velocidad de los gases, y un separador 19c. Los ga
ses son extraidos de la parte superior de este dltimo por el
conducto 19d, bajo la influencia del ventilador 19¢c que de-

semboca en la chimenea S. Los 1iquidos suplementarios sepa-
rados en el separador 19c con traidos por un tubo 19f al re-
cipiente 32.

En la forma de realizacidn de la figura 1, se pre-
vé también un doble paso SB entre un punto situado mas abajo
del ventilador de extraccion 19 y la chimenea, el doble paso
estd ventajosamente provisto de un registro D1, normalmente
cerrado., De la misma manera, un registro D2 abierto en mar-
cha normal esta previsto en la funda de reciclaje 34 mas aba
jo del punto de union del doble paso SB. Los registros DLy
D2 permiten evacuar momentaneamente la corriente gasecsa por
la chimenea, por ejemplo en caso de mal funcionamiento del se
parador de pulverizacion utilizado normalmente en esta forma
de realizacidn.

La regulacién de la presion en la instalacidn de la
figura 1 utiliza un detector de presién 19g cdocado sobre el
circuito de reciclaje de los gases cerca de la camara de re-
cepcidén o en la camara, este detector estd unido, por medio

de un bucle de regulacidn representado esquematicamente en
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1%h, al motor de mando del ventilador 19c. Cuando el detector
de presidén 19g indica un aumento de presién, el sistema de reg
gulacidén actua de manera gue aumenta la velocidad del motor -
del ventilador 19c, provocando la desviacion y eliminacidén de
un porcéntaje muy importante de gas. Preferentemente el detec
tor de presién y el sistema de regulacidén asociado funcionan
con objeto de mantener en la camara de recepcién una presién
sensiblemente igual a la presién atmosférica para evitar toda
entrada importante de gas hacia la camara de recepcidn, 6 to-
do escape después de ésta, a pesar del funcionamiento del sis
tema de reciclaje. En una instalacién tipica, los gases de -
estirado representan del 5 al 15% del total de los gases que
entran en la camara de aspiracién 16, se desvia y se elimina
pues del sistema de reciclaje una cantidad igual de ggs.

Es posible unir direcéamente el conducto de evacua
cién 19a al ventilador 19e sin interposicién de los separadg
res de pulverizacién 19b, 19cj5 en este caso el sistema de rg
gulacién de presidén funciona de 1a forma descrita, pero es -
preferible utilizar este separador de pulverizacidén 19b, 19¢
para completar la separacién de los elementos contaminados -
efectuada por lavado del gas en la cémara de lavado 17, y la
separacién de la humedad producida en el separador 18.

La regulacibén de la temperatura utiliza una valvula

53b colocada en la linea de alimentacién en agua de enfriamien

to 53a y accionada por un detector de temperatura 53C. Esta
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valvula esta unida por medio de un manguito de regulacidén re-
presentado esquematicamente por 53d, al detector de temperatu
ra 53c, colocado en el circuito de reciclaje de los gases, cer
ca de la cAmara de recepcién 22 o en su parte superior. Esta
regulacién acciona la abertura de la valvula 53b durante un -
aumento de temperatura de los gases reciclados y su cierre du
rante una disminucién de la temperatura. Gracias a este sis-
tema de regulacion, la temperatura del agua en el recipiente
52 es llevada a un valor determinado y de esta forma, el agua
traida a los tubos de pulverizacién 45 para el lavado de los
gases en la camara de lavado 17 y a los tubos gg para el en=-
friamiento de la corriente 12 es también mantenida a un valor
dado. Esta regulacién de la temperatura del agua regula a su
vez la temperatura de los gases reciclados; en efecto, cuando
el funcionamiento del sistema esta estabilizado, toda diferencig
de temperatura de los gases en relacién a un valor medio prede
terminado (o valor de consigna elegido) induce por medio del -
detector 53c una modificacidn, en el sentido de una compensa-
cidn, de la temperatura del agua utilizada para el lavado y el
enfriamiento de los gases, neutralizando asi las variaciones
de temperatura de los gases. El caudal de agua de lavado esta
ajustado al valor deseado por la abertura del nimero convenien
te de tubos 45.

La forma de realizacidén de la figura 1 prevé pues

la regulacién de la temperatura y de la presién, asegurando -
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asi el mantenimiento de las condiciones uniformes de marcha a
la vez en la zona de fibraje y en la zona de formacidon de la -
manta en el interior de la camara de recepcion.

Los sistemas de regulacién estan concebidos para man
tener la presién proxima a la presién atmosférica en la chmara
de recepcién., El detector de presidn y el sistema de regula-
cién de la velocidad de marcha del ventilador 19e funcionan -
con objeto de sacar y de eliminar del circuito de reciclaje -~
una cantidad de gas que representa, en relacién a la cantidad
total de gas, el conjunto de los gases de estirado nuevamente
introducidos y de los escapes de aire., Para mantener con pre-=
cisidn la presién deseada, el conducto de evacuacién 19a que -
elimina una parte de los gases del circuito de reciclaje esta
ventajosamente unida a la funda de reciclaje 3k mas abajo del
ventilador de extraccion 19, pero mis arriba de la camara de
recepcién, Es deseable mantener en la cimara de recepcidén una
presién muy proxima a la presién atmosférica aunque preferente
mente un poco inferior, tanto para evitar el escape de los ga-
ses desde la camara de recepcién hacia la atmbsfera cercana co
mo para limitar la entrada de aire en la céamara de recepcién;
incluso en casos de abertura de la chmara para operaciones de
limpieza u otras intervenciones.

En la figura 2, la camara de recepcidén y los dispo-
sitivos asociados estan representados de la misma manera que en

la figura 1, y las diversas partes llevan las mismas cifras de
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referencia. La figura 2 comprende el mismo sistema de regula-
cién de temperatura, comprendiendo el cambiador térmico 105,
la 1inea de alimentacidn de agua de enfriamiento 53a y la val-
vula de regulacién 53b que funciona bajo la influencia del de-
tector de temperatura 53c.

Sin embargo, el sistema de regulacién de la presién
representado en la figura 2 es algo diferente al de la figura 1.
En la figura 2, un conducto de evacuacidon 19 y estad unido al cir
cuito de reciclaje en un punto situado entre el ventilador de -
extraccién 19 y la camara de recepcidn, pero este conducto 19j
estd unido directamente a la chimenea 5y esta provisto de una
valvula de reglaje, por ejemplo, una valvula de mariposa Bl.
Ademas, una vAlvula de mariposa B2 parecida esta colocada en la
manga de reciclaje 34, yendo del ventilador 19 a la camara de
recepcion.

Las valvulas de mariposas Bl y B2 son accionadas por
el detector de presion 19g por medio de un bucle de regulacidn
representado esquemiticamente en 1%h, La vélvula de reglaje Bl,
colocada en el conducto de evacuacion 193, regula la cantidad -
de gases desviados del circuito de reciclaje. Sin embargo, pac
ra obtener una precision de regulacion de la presion en la cama
ra de recepcién,es necesario actuar sobre la valvula de maripo-
sa B2 situada en la manga de reciclaje al mismo tiempo que so-

bre la valvula Bl, El funcionamiento de estas valvulas bajo la

jinfluencia del detector 19g es el siguiente: cuando el detector
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19g revela un aumento de presién, la valvula B2 es basculada de
manera que reduce su abertura y disminuye la cantidad de gases

reciclados, mientras que al mismo tiempo la valvula Bl se abre.
De ello se deduce una tendencia a equilibrar o a estabilizar la
presién de los gases reciclados en la chmara de recepcion, don-
de penetran. Aunque la utilizacidén de las dos valvulas Bl y B2
conduce a la presidn maxima de la regulacién de presién, asi es
posible obtener una regulacién aceptable por empleo de la valvu
la B2,

En la forma de realizacién de la figura 2, en lugar
de utilizar un separador tal como el representado en 19b vy 19¢
en la figura 1, se une directamente el conducto de evacuacion
19j a la chimenea S, como se precisa precedentemente. En el
caso de limitaciones particularmente rigurosas en lo que con-
cierne a la polucion, el sistema de la figura 2 comprende ade-
mas, y de preferencia, un dispositivo de quemado, esquematiza-
do en 38, éste estd provisto de un quemador 40 alimentado por
una mezcla combustible y comprende una rejilla 41 u otro dispo
sitivo adecuado de estabilizacion de la llama. Los gases o los
humos no reciclados pasan dentro de este dispositivo de quema-
do 2§ y son sometidos a una temperatura alta, preferentemente,
comprendida entre 600 y 7000 C, debiendo ser evacuados hacia -
la atmdsfera, Lo que permite quemar todos los constituyentes -~
drganicos que ademas estos contienen. Se puede también, en

presencia de un catalizador de ccombustion, operar a una tempe-
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ratura aproximada de 300 a 400° C. La utilizacidén de este dis-
positivo de quemado 38 en un sistema tal como el representado
esquematicamente en la figura 2 permite reducir a un nivel muy
bajo o inclusmo nulo la cantidad de elementos contaminados en -
los gases evacuados.

La figura 2 representa también un sistema de regula-
cién del caudal o del volumen de gases en el circuito de reci-
claje. Asi, un detector de caudal 19k esta colocado en la man
ga que une el separador ig al ventilador de estraccioén 19, v
este detector esta unido, como se indica eg 19L, al motor del
ventilador de extraccidn 19 para funcionar como sigue: cuando
el detector indica un aumento de caudal, éste provoca, por me
dio del bucle de regulacidén 19L, una disminucién de velocidad
del motor; inversamente una disminuciéon de caudal se traduci-
ra por un aumento de velocidad del motor. Aunque este siste-
ma de regulacidén de caudal no sea siempre necesario, permite
sin embargo estabilizar mejor las condicones de funcionamien
to en la camara de recepcién,

En la forma de realizacién de la figura 3, la cama
ra de recepcion y las partes asociadas con las mismas que -~
las descritas mas arriba para las figuras 1 y 2, incluso
se recurre a otra posililidad para el infriamiento del agua
destinada a ser pulverizada sobre los gases reciclados =-
y a enfriarlos. En esta realizacién, es en efecto una

torre de pulverizacion y de enfriamiento 106 la que se utiliza
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para enfriar el agua del recipiente 52. Esta es sacada a la
parterinferior del recipiente por medio de la bomba 53 trayen
do el agua en el dispositivo de enfriamiento 106, donde es -
pulverizada y por consiguiente, sometida a un cambio directo
de calor por contacto con el aires El agua recogida en la par
te inferior de la torre, por ejemplo en 52921 se envia de nue-
vo a continuacidén hacia el recipiente 52 como se ha indicado.
En esta disposicidén la temperatura es regulada por un detector
53¢ que tiene unos érganos de regulacién esquematizados por la
linea 53d unido al motor de la bomba 53, lo que permite asi re
gular la circulacidon del agua en la torre igé. Cuando el detec
tor de temperatura 53c indica una temperatura inferior al va=-
lor medio deseado (o valor de consigna), la velocidad de la bom
ba 53 disminuye, reduciendo asi el efecto de enfriamiento del
agua al nivel de la torre igg. En consecuencia, los pulveriza
gores de agua &i Yy 32 enfriaran el agua a una temperatura lige
ramente mas elevada y no enfriaran pues los gases a la misma -~
graduacion.

Este sistema de regulacién de temperatura particu-
larmente simple puede ser utilizado en instalaciones donde la
cantidad de elementos contaminados que quedan en el agua fil=-
trada del recipiente 52 no es muy importante y no corre el -
riesgo de provocar una polucidn atmosférica considerable en el
momento de la pulverizacién en la torre 106. La instalacidon de

la figura 3 comprende también una manga de evacuacidén 35 para
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desviar y evacuar una parte de los gases del circuito. Como -
se representa, la manga esta equipada de un dispositivo de que
mado 38 de configuracién analoga a la descrita mas arriba por
la figura 2.

Es evidente, que un dispositivo tal como el repre-
sentado en la figura 3} puede también comprender un sistema de
regulacién de presion, por ejemplo un sistema analogo al des-
crito anteriormente por las figuras 1y 2.

Asimismo, aunque los dispositivos de las figuras 1
y 2 encierran de manera ventajosa a la vez los sistemas de re-
gulacién de la presidén y de la temperatura segun la invencion,
es posible considerar una instalacién que comprende uno solo -
de estos sistemas, sin salir dei cuadro de la invencién.

En la figura &4, la cémara de recepcidén y las dife-
rentes partes que se encuentra en las figuras precedentes lle
van las mismas referencias.

La figura 4 muestra una jnstalacién de fibraje ana
logo al descrito por la patente francesa 75 04039, comprendien
do unos generadores de corriente gaseosa principal 154, 156,
lzg y unos generadores de chorros gaseosos secundarios 148, 150
y 152 colocados en una camara de recepcidn 22.

Como se describe en la publicacién de la patente -~
2 223,318, cada chorro gaseoso secundario, penetrando'en la co
rriente principal, crea una zona de interaccién a la cual es trai

da un hilo de materia termoplastica tal como vidrio fundido.
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Este pasa a partir de orificios abiertos en los crisoles 1lka,
1kh y i&ﬁ alimentados por los elementos de anticuerpos lﬁé' 138
y 140.

Es preferible utilizar en combinacidn, con cada co-
rriente principal, una pluralidad de chorros secundarios; en
este caso se trae en cada corriente principai una serie de hi-
los de vidrio, estando cada uno asociado a un chorro secundario,
10 que conduce a la obtencién de grupos de centros de fibraje
para cada generador de corriente principal. Los centros de fi
braje formados por diversos grupos de generadores envian fibras
estiradas a una guia hueca 168, 170 o 172, Las guias constitu
yen unos canales que dirigen las fibras hacia abajo, en rela-
cién a la zona de fibraje y las trae hacia el o6rgano de recep
cion perforado o transportador 15 que limita la camara de'rg
cepcion 22 sobre una de sus superficies. Los gases que vienen
de los generadores de la corriente principal y de los chorros
secundarios se deslizan con las fibras en las guias huecas y
forman con los fluidos que ellos inducen la corriente de gas ¥y
de fibras representadas por la referencia 12.

Las caimaras de aspiracidn 16 colocadas bajo el orga
no perforado de recepcidn 15 permiten reunir las fibras bajo -
este ﬁltimo.‘ Estas camaras de aspiracion comunican con unos =
separadores ciclones 18 conectados cada uno a ventilador de eXx

traccion 19 que expulsa los gases en la manga de reciclaje 2&

descrita en las figuras precedentes. Esta manga forma una par
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te del circuito de reciclaje de los gases; esta esta unida a
un extremo de la camara de recepcidn de las fibras 22, y unas
mamparas de guia 132 sirven para repartir uniformemente los ga
ses reciclados en dicha camara.

Los gases y las fibras son enfriadas a medida que sa
len de las guias lég, 170 y 172 por el agua que llega en los tu
bos o pulverizadores ég,lpreferentemente a la vez encima y por
debajo de la corriente 12 formada de las fibras estiradas y de
los gases. Los eyectores de pulverizacidn 13 son utilizados ~
para pulverizar el aglomerante.

Como se precisa anteriormente, los gases que atravie
san las camaras de aspiracién contienen unos componentes resino
sos del aglomerante, humedad y pequefios residuos de fibras que
son extraidos en gran parte de los gases en los separadores ci
clones 18. Esta separacidén esta favorecida por el lavado pre-
vio de los gases efectuado por medio de los pulverizadores de
agua 45 colocados en el interior de las camaras de aspiracidn
ié. El agua y los elementos contaminados extraidos y evacua-
dos por los tubos 25 se acumulan en el sumidero 103. Después
de esta separacidon los gases son reciclados hacia la camara de
recepcion,

El paso general de los gases en el conjunto del cir
cuito de reciclaje esta representado por las flechas 29. En la
camara de recepcion 22 el paso gaseoso no estad Gnicamente esta

blecido por los ventiladores de extraccién 19 sino esta refor-
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zado por la accién de la corriente principal y de los chorros
portadores de los centros de fibraje. Se hace entrar una par-
te de los gases reciclados en los extremos superiores de las -
guias y de ahi se encaﬁina por otras partes hacia las corrien-
tes de gases y de fibras 12 mas alla de los extremos de evacua
cién de las guias,

El agua y los elementos contaminados recuperados en
el sumidero 103 son vueltos a poner en circulacidén por medio de
la bomba 104 y dirigidos hacia el recipiente 52 provisto del fil
tro o tamiz 51. El liquido recogido en este recipiente es en-
viado por medio de la bomba 53 a través del cambiador térmico
105 para ser enfriado. El cambio térmico se efectua en dos eta
pas por medio de un fluido caloportador que circula por medio
de la bomba 107 a través del sistema de enfriamiento 126, Este
esta formado por ejem;lo por una torre de enfriamiento en la ~
que el agua natural es puesto en movimiento por la bomba 107 y
entra en contacto con el aire atmosférico., El liquido enfria-
do en el cambiador 105 es a continuacién enviado hacia el reci
piente 52.

. El liquido retirado del recipiente 52 por medio de
la bomba 55 puede ser reutilizado como ya se precisé en la des
cripcién relativa a la figura 1 y una parte sacada para ser =~
eventualmente sometida al tratamiento de insolubilizacidén de
los constituyentes érganicos contaminados.

El agua de apoyo puede ser introducida en el sistema

*
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por medio del manguito de alimentacidn 111 que comunica con el
recipiente 52.

Una manga de evacuacidén 35 que desemboca en la parte
baja de la camara de recepcidn sirve para evacuar una parte de
los gases de dicha cdmara bajo la influencia del ventilador 4k,
Los gases asi evacuados son conducidos a un dispositivo de que
mado 38 en el que la temperatura se eleva, como se describe en
las figuras 2 y 3, a un valor al menos igual a 600° C., Asi al
menos, la cantidad de gases evacuados y tratados en el disposi
tivo de quemado puedem ser llevados de nuevo hasta el 5%, apro-
ximadamente, de la cantidad total de gases que circulan a tra-
vés del 6rgano de recepcidn 15.

La regulacién de la presidén en esta instalacidn se
efectua por medio de un detector de p?esién 19 y colocado en
la camara de recepcién y unido por medioc del bucle de regula-
cién representado esquematicamente en 19h al motor de mando del
ventilador 44. El funcionamiento de este sistema es idéntico
al descrito por la figura 1, salwo que el detector este coloca
do en el interior de la cimara de recepcion. Cuando el detec-
tor de presién 19g marca un aumento de presidn, el sistema de
regulacion permite aumentar la velocidad del motor del ventila
dor é&, lo que aumenta la cantidad de gases evacuados por la -
manga 35.

Para la regulacion de la temperatura se utiliza una

vélvulé 53b colocada en el circuito en el cual circula el flui
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do caloportador, circuito que contiene el sistema de enfriamien
to 126.

La valvula 53b esta unida por medio de un bucle regu
lador representado esquematicamente por 53d a un detector de tem
peratura 53c colocado en la cimara de recepcidén 22 y preferente
mente en su parte alta. Cuando el detector de temperatura mar-
ca un aumento de la temperatura de los gases en la camara de re
cepcién, el sistema de regulacién acciona la abertura de la val
vula 53b, lo que provoca un aumento del caudal del liquido calg
portador y un enfriamiento mas eficaz en el cambiador térmico
105 del agua traida del recipiente 52; el sistema funciona d;
manera de manera inversa durante una disminucion de temperatura
en la camara de recepcién. Esta regulacién de la temperatura
del agua procedente del recipiente 52 vy pulverizada de nuevo =
por los tubos de pulverizacidn 45 y 49 regula a su vez la tem~-
peratura de los gases reciclados y como consecuencia la de la
cémara de recepcidn.

Los dispositivos de regulacion de presién y de tempge
ratura representados en las figuras 1 y 2 asi como el conducto
de evacuacidn de los gases no reciclados 19a o 19j, que compren
den eventualmente el separador de pulverizacidn o de otros ele;
mentos de separacibén tales como unos electrofiltros pueden ser
utilizados y colocados de la misma manera en la instalacion de
la figura 4.

Ya se ha mencionado precedentemente y descrito ente
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ramente en la publicacién de la patente francesa 2 247346 cita
da mas arriba y en la publicacidén de la patente francesa ==

2 282,440 el tratamiento suplementaric del agua de lavado reci
clada con objeto de transformar constituyentes contaminados sg
lubles en el ggua, en una forma insoluble. Esta insolubiliza~-
cién se efectua por tratamiento del agua de lavado a tempera-
tura elevada, preferentemente superior a 100° C, y bajo una pre
sién superior a la presion atmosférica con objeto de mantener
el agua de lavado en fase liquida durante todo el tratamiento.
Esta se efectua bien en funcionamiento discontinuo, bien en con
tinuo y en los dos casos puede ser conducido para extraer solo
una parte del agua del trayecto de reciclaje y traida de nuevo,
a continuacién, el agua tratada hacia el recipiente 32.

La figura 5 representa esquematicamente un dispositi
vo que funciona en continuo en la parte inferior y central del
cual se encuentra la derivacién 109a. Esta derivacidén, como -
se indicd anteriormente, sirve para sacar una parte del agua del
bucle de reciclaje para traerla a un mezclador 78 en el interior
del cual desemboca un inyector 79 por donde llega el fludo ca-
liente, a saber el vapor de agua. Este vapor se mezcla con el
agua a tratar y, condensandose, trasmite el calor a éste. El
caudal de vapor es regulado por la valvula motorizada 80, accio
nada por el regulador 81, con objeto de mantener la temperatura
de tratamiento deseada a la salida del mezclador 78. Después -

de haber permanecido aproximadamente 10 segundos en el mezcla_
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dor Z§, el agua a tratar atraviesa un reactor B2 donde se efec
tua la insolubilizacién del aglomerante. Las dimensiones de
este reactor son calculadas con objeto de que el tiempo de per
manencia del agua a tratar corresponde a la duracidén del trata
miento, por ejemplo de 2 a L minutos para una temperatura de -
tratamiento de 200° C.

A la salida del reactor, el agua se enfria en un -
cambiador 83, a una temperatura inferior a 100° ¢c. y preferen-
temente comprendida entre 40 y 50° C. Este enfriamiento esta
parcialmente asegurado por circulacion del agua a tratar, que
es asi precalentada en el serpentin Qé y pasa de 4° c. apro-
ximadamente a 8o° c. aproximadamente; este esta completado por
empleo de un liquido refrigerante que circula en el serpentin
85.

A la salida del cambiador 83 el agua tratada y en-
friada es descomprimida hasta la presién atmosférica a traveés
de un descompresor 86 que, accionado por un regulador 87, man-
tiene la presidn de tratamiento en la i;stalacién.

El agua descomprimida pasa a un dispositivo de fil-
tracién 51, o también a un dispositivo de floculacion-decanta-
cién, o de centrifugacién, que separa del agua el aglomerante
insolubilizado por el tratamiento. El1 agua filtrada pasa al
recipiente 52 y los desperdicios sdlidos 56, residuos del tra

tamiento son vertidos sobre un transportador o en un conducto

57.

=L
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EJEMPLOS :

Las fibras de vidrio son fabricadas conforme a las
técnicas esquematizadas en la figura 1.

El agua es pulverizada sobre las fibras por los tu-
bos de pulverizacién 49 y el aglomerante por los tubos 13. El1

lavado de los gases utiliza los tubos 45.

El aglomerante es una solucién acuosa a 10% conte-
niendo los constituyentes siguientes (expresados en partes, en

peso de solido):

Fenol-formaldehido tesesescseccnovsee 50

(tipo resol soluble en el agua)

‘Urea ss0esseBOIOPISIERIECEOIREOERIBISRIONRISSItR 40

Aceite mineral emulsificado ecececceos 7

Sulfato de amonio escasacsscssestss s 3

Durante la pulverizacidén del aglomerante sobre las
fibras, éste es sometido a una temperatura del orden de 300° C,
lo que provoca una volatizacién de una parte de algunos de sus
constituyentes. Estos constituyentes volatilizados arrastra-
dos por los gases reciclados, son extraidos de dichos gases -
por el agua de lavado en la cual los gases se disuelven o per
manecen en suspensidn.

El agua de lavado contiene en este ejemplo 2,5% de
materias en suspensioén o disueltas. Para el 0,2% aproxiﬁada-
mente, estas materias representan principalmente fibras corta

das y resina del aglomerante ya insolubilizada, mientras que
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para el 2,3% aproximadamente se trata de constituyentes solu-
bles de esta resina, principalmente fenol (1,5%) y formaldehi
do (0,4%).

Los constituyentes solubles son sometidos a un tra
tamiento de insolubilizacidn, como se describio a proposito de
la figura 5. Después dd tratamiento a una temperatura aproxi-
madamente de 200° C. y a una presidén de 16 bars durante algu-
nos minutos, el agua es enfriada y se comprueba que aproxima-
damente el 70% de los constituyentes se encuentran asi insolu
bilizados: éstos son a continuacién filtrados y separados del
agua.

En este ejemplo, el tratamiento ha permitido bajar
hasta el 0,7% aproximadamente la proporcidén en materias solu-
bles del agua de lavado, lo que es satisfactorio y compatible
con una reutilizacién de este agua en la instalacion.

Después de la separacidn del agua de lavado, la ma
yor parte de los gases son reciclados hacia la zona de fibraje.
Sin embargo, una parte es sacada del circuito de reciclaje y
atraviesa un separador de pulverizacion, como muestra la figu
ra 1, para ser a continuacidén evacuada por la chimenea. Ala
entrada del separador de pulverizacién los gases comprenden -
también alguna cantidad residual de elementos contaminados;

60 a 70%. de estos elementos contaminados residuales son ex-
traidos por el separador de pulverizacidén antes de la evacua-

cién de los gases por la chimenea.
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En otro ejemplo, la operacidén se efectua de la mis-
ma manera que se cita anteriormente, pero en lugar de enviar
los gases no reciclados a un separador de polucidn se envian
a una camara de quemado antes de evacuarlos por la chimenea,
como se representa en la figura 2. En este caso, el rendimien
to de polucién del quemador es alrededor del 100%., puesto que
practicamente todos los elementos contaminados son eliminados
de los gases evacuados en la atmosfera.

De numerosos aglomerantes, otros que este describe
en el ejemplo precedente pueden ser utilizados para el pegado
de las fibras y en particular la melamina-formaldehido, la -
urea-formaldehido, resinas de diciandiamida-formaldehido asi
como el asfalto.

NOTA
En resumen, la presente patente de invencidn se con

trae a las siguientes reivindicaciones:
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1 REIVINDICACIONES

18).- “"Procedimiento y dispositive para la fabrica-
cién y regulacion de las instalaciones de fi-

braje con tratamiento de efluentes", principalmente por medio
5 de corrientes gaseosas, para establecer una corriente formada
de gases y de fibras estiradas en una camara de recepcidén 1li-
mitada sobre una superficie por un érgano perforado de recep-
cidén de las fibras, a través del cual pasan los gases ¥y sobre
el cual se reunen las fibras para formar una manta, en reci-
10 | clar los gases por un circuito de reciclaje uniendo la parte’
baja del drgano de recepcién a la cémara de recepcidn; en pul
verizar el agua en la camara sobre dicha corriente de gases ¥y
de fibras; en separar gases, a lo largo de este circuito de -
reciclaje, el agua y los sélidos.arrastrados; en enviar el agua
15 | asi separada a una zona en la que sufre un cambio térmico con
un fluido caloportador; en extraer del agua separada los 3613
dos arrastrados; en reciclar el agua asi eliminada de los so-
lidos para pulverizarla sobre la corriente de gas y de fibras
en la cimara de recepcidn, caracterizados porque se efectua -
20 | 1a regulacién de la temperatura de los gases en la camara de
recepcién por ajuste del cambio de calor entre el agua separa
da y el fluido caloportador.

28) .- "Procedimiento y dispositivo para la fabrica

cién y regulacién de las instalaciones de fi

25 | praje con tratamiento de efluentes!", segin la reivindicacion

/

\
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18, caracterizados porque se efectua el reglaje del cambio de
calor entre el agua separada y el fluido caloportador en fun-
cién de la temperatura de los gases reciclados medida en di-
cho circuito de reciclaje, mds arriba de la camara de recep-
cioén.
38).- "Procedimiento y dispositivo para la fabrica
cién y regulacién de las instalaciones de £fi
braje con tratamiento de efluentes!", segin la reivindicacién
13, caracterizados porque se efectua el reglaje del cambio -
del calor entre el agua separada y el fluido caloportador en
funcién de la temperatura de los gases medida en la camara de
recepcidn.
48) .~ "Procedimiento y dispositivo para la fabrica
cién y regulacién de las instalaciones de fi
bréje con tratamiento de efluentes", segin una cualquiera de
las reivindicaciones 13. a 33, caracterizados porque se reali
za el cambio de calor sin contacto directo entre el fluido ca
loportador y el agua separada.
53),- "Procedimiento y dispositive para la fabrica
cién y regulacién de las instalaciones de fi
braje con tratamiento de efluentes", segin la reivindicacién
L4a, caracterizados porque se.regula la temperatura de los ga-
ses reciclados por ajuste del caudal del fluido caloportador.
63).- "Procedimiento y dispositivo para la fabrica

cién y regulacion de las instalaciones de fi
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braje con tratamiento de efluentes", segln una de las reivindi
caciones 12. a 3a, caracterizados porque el fluido caloporta-
dor es aire y porque se provoca el cambio de calor con el agua
separada pulverizando el agua en el aire.

78).- "Procedimiento y dispositivo para la fabrica

cién y regulacién de las instalaciones de fi

braje con tratamiento de efluentes", segin la reivindicacidn
68, caracterizados porgue la temperatura de los gases recicla
dos es regulada por ajuste de la pulverizacién del agua en el
aire actuando como fluido caloportador.

8a).~ "Procedimiento y dispositivo para la fabrica

cidn y regulacion de las instalaciones de fi

braje con tratamiento de efluentes", segin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque con=
siste esencialmente en formar fibras por estirado de materia
les termoplasticos, principalmente por medio de corrientes
gaseosas; en establecer una corriente formada de gasés y de -~
fibras estiradas, en una cidmara de recepcidén limtada sobre um
superficie por un drgano perforado de recepcidn a través del
cual pasan los gases y sobre el cual se reunen las fibras pa-
ra formar una manta, en someter los gases a un reciclaje for-
zado por un circuito de reciclaje uniendo la parte baja del -
drgano de recepcién a la camara de recepcidénj en desviar y eva
cuar una parte de los gases del circuito de reciclaje; en reu

nir de nuevo gases de estirado o de guia, regulando la presién
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en la camara de recepcidn por &eteccién de la presidén de los
gases y por modificacidén de la cantidad de gases evacuados del
circuito de reciclaje en funcién de la presidn detectada.

9a8).~ "Procedimiento y dispositivo para la fabrica

cién y regulacién de las instalaciones de fi

braje con tratamiento de efluentes', segin la reivindicacidn
88, caracterizados porque la presidén en la camara de recepcidn
es mantenida proxima a la presidn atmosférica.

10a).~ "Procedimiento y dispositivo para la fabrica

cién y regulacion de las instalaciones de fi-

braje con tratamienfo de efluentes", seglin una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizados porque consiste -
esencialmente en formar fibras por estirado de materiales ter-
moplasticos, principalmente por medio de corrientes gaseosas,
en establecer una corriente formada de gases y fibras estira-
das en una camara de recepcion limitada en una superficie por
un érgano perforado de recepcién de las fibras a traves del -
cual pasan los gases y en el cual se reunen las fibras para -
formar una manta; en reciclar los gases por un circuito de re
ciclaje uniendo la parte baja del érgano de recepcion a la ca
mara de recepcidén y porque se mantiene, por regulacioén, la pre
sidén y la temperatura de los gases en la camara de recepcidn a
unos valores predeterminados.

118).~ "Procedimiento y dispositivo para la fabrica

) cién y regulacion de las instalaciones de fi-
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braje con tratamiento de efluentes", segun una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque con=-
siste esencialmente en formar fibras por estirado de materia
les termoplasticos, principalmente por medio de corrientes ga
seosas, en establecer una corriente formada de gases y fibras
estiradas en una cimara de recepcidén limitada en una superfi-
cie por un drgano perforado de recepcioén a través del cual pa
san los gases y en el cual se reunen las fibras para formar -
una manta, en pulverizar unos aglomerantes liquidos sobre di-
cha corriente; en reciclar los gases por un circuito de reci-
claje uniendo la parte baja del 4rgano de recepcién a la cama
ra de recepcién, en pulverizar agua en la camara de recepcidn
sobre la corriente formada de gases y de fibras estiradas, en
separar Ae los gases, a lo largo del circuito de reciclaje, el
agua y los sdlidos arrastrados y porque se enfria el agua se-
parada por pulverizacidn en el aire, después se recicla y vuel
ve a utilizarse él agua enfriada.

128) .- "Procedimiento y dispositivo para la fabrica

cidén y regulacién de las instalaciones de fi

braje con tratamiento de efluentes", segin la reivindicacion -
118, caracterizados porque la temperatura de los gases recicla
dos y regulada por ajuste del enfriamiento del agua separada,
después del reciclaje y pulverizacién del agua enfriada sobre
la corriente formada de gases y de fibras estiradas.

132).~ "Procedimiento y dispositivo para la fabrica
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cién y regulacién de las instalaciones de fi
braje con tratamiento de efluentes", segin una cualgquiera de -
las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque compren
den unos medios de fibraje para efectuar el estirado de materia
les termoplasticos, principalmente por corrientes gaseosas, una
camara de recepcién limitada sobre una superficie por un organo
de recepcidén de las fibras; por medios para establecer una co-~
rriente de gases que.pasan desde los medios de fibraje y a tra
ves del organo perforado de recepcién para formar una manta de
fibras sobre el érgano de recepcién, un circuito de reciclaje -
de los gases uniendo la parte baja del organo perforado de re-
cepcién a la camara de recepcion, y unos medios para pulverizar
del agua y extraer por lavado los elementos contaminados conte-
nidos en los gases reciclados y porque comprenden unos medios
de regulacién para mantener sensiblemente constante la tempera
tura de los gases en la camara de recepcion.

14a) .= "Procedimiento y dispositivo para la fabrica

cién y regulacién de las instalaciones de fi
braje con tratamiento de efluentes", seglin la reivindicacién
138, caracterizados porque los medios que mantienen sensiblemen
te constante la temperatura de los gases en la cémara de recep-
cién, comprenden unos medios de enfriamiento del agua utilizada
en el lavado de los gases reciclados para extraer de ella los -
elementos contaminados, unos medios de reglaje de este enfria~

miento ‘del agua de lavado, unidos por un bucle de regulacion a

7




10

15

20

25

- 39 -

un detector sensible a la temperatura de los gases reciclados
al nivel de su introduccién en la cimara de recepcion, dichos
medios de reglaje son accionados por el detector.
152),- "Procedimiento y dispositivo para la fabrica
cién y regulacién de las instalaciones de fi
braje con tratamiento de efluentes”, segin la reivindicacidn
142, caracterizados porque comprenden unos medios para reciclar
el agua de pulvarizacién y porque los medios de enfriamiento es
tan ramificados sobre el trayecto de reciclaje del agua de pul-'
verizacién.
162),- "Procedimiento y dispositivo para la fabrica
cién y regulacién de las instalaciones de fi
braje con tratamiento de efluentes", segin la reivindicacién
158, caracterizados porque los medios de enfriamiento del agua
de pulverizacibén comprenden un cambiador térmico indirecto rami

ficado en el trayecto de reciclaje del agua de pulverizacién.

17a8).- "Procedimiento y dispositivo para la fabrica
cién y regulacion de las instalaciones de fi

braje con tratamiento de efluentes", segin la reivindicacién
152, caracterizado porque los medios para enfriar el agua de
pulverizacién comprenden una torre de enfriamiento por pulve-
rizacién y cambio directo de calor ramificado sobre el trayec
to de reciclaje de este agua.

18a).~ "Procedimiento y dispositivo para la fabrica

cién y regulacién de las instalaciones de fi

v
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braje con trat;miento de efluentes", segin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque compren
den unos medios de fibraje para efectuar el estirado de mate-
riales termoplasticos, principalmente por corrientes gaseosas,
una cémara de recepcién limitada sobre una superficie por un -
6rgano perforado de recepcion de las fibrag, unos medios para
establecer una corriente de gases que pasa a partir de los me-~
dios de fibraje y a través del dérgano perforado de recepcion -
para formar una manta de fibras sobre el érganc de recepcidn,
un circuito de reciclaje de los gases uniendo la parte baja del
érgano de recepcidén a la cémaré de recepcidn, y unos medios para
separar de los gases reciclados los elementos contaminados que
son arrastrados y porque comprende unos medios de regulacién -
para mantener sensiblemente constante la presién en la camara
de recepcian.

198) .~ "Procedimiento y dispositivo para la fabrica

cién y regulacién de las instalaciones de fi

braje con tratamiento de efluentes", segin la reivindicacién
18a, caracterizados porque los medios para mantener sensible-~
mente constante la presién en la cimara de recepcidén, compren
den un circuito de evacuacidén de gases que comunica con el cir
cuito de reciclaje para desviar y evacuar una parte de los ga-
ses, un detector de presion sensible a la presidon de los gases
reciclados al nivel de su introduccién en la camara de recep-

cién y unos medios de reglaje de la cantidad de gases desviados

-
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unidos por un bucle de regulacién al detector y accionados por
éste,
204).- "Procedimiento y dispositivo para la fabrica
cién y regulacién de las instalaciones de fi
braje con tratamiento de efluentes", segin la reivindicacion
19 8, caracterizados porque los medios de reglaje comprenden un
ventilador colocado en dicho conducto de evacuacidn.
218).~ "Procedimiento y dispositivo para la fabrica
cién y regulacién de las instalaciones de fi
braje con tratamiento de efluentes", segin la reivindicacidn -
198,, caracterizados porque los medios de reglaje comprenden
unas valvulas ajustables de reglaje del caudal, y de entre ellas
esta colocada en el conducto de evacuacidén, y otra esta situada
en el circuito de reciclaje de los gases, unas abajo del empal-
me del conducto de evacuacidéncon el circuito de reciclaje, es-
tas valvulas estan accionadas en sentido inverso por el detec-
tor.
222),~ "Procedimiento y dispositivo para la fabrica
cidén y regulacién de las instalaciones de fi
bréje con tratamiento de efluentes", segin la reivindicacion
19a8,, caracterizados porque los medios de reglaje comprenden
una valvula ajustable de reglaje del caudal situada en el cir
cuito de reciclaje de los gases, dicha valvula es mandada por
el detector de manera que se cierre cuando la presién aumenta.

23a8) .~ "Procedimiento y dispositivo para la fabrica
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cién y regulacién de las instalaciones de fi
braje con tratamiento de efluentes", segun la reivindicacién
198, caracterizados porque comprenden, ademas, un separador
de gotas de agua situado en el conducto de evacuacién de los
gases.
24a),- "Procedimiento y dispositivo para la fabrica
cién y regulacién de las instalaciones de fi
braje con tratamiento de efluentes", segin la reivindicacidn
238,, caracterizados porque comprenden,ademis, unos medios para
pulverizar el agua sobre los gases reciclados a fin de extraer
de ella los elementos contaminados, y unos medios para enviar
de nuevo las gotas de agua separada hacia los medios de pulve
rizacidn de agua.
258),- "Procedimiento y dispositivo para la fabrica
cién y regulacién de las instalaciones de fi
braje con tratamiento de efluentes", segin 1a reivindicacion
183, caracterizadosmporque los medios para mantener sensible-
mente constante la presidn en la camara de recepcién, compren
den una manga de evacuacién ramificada directamente sobre la
camara de recepcidén para evacuar una parte de los gases, un =
detector de presidn sensible a la presion de los gases en la
camara de recepcidén,y unos medios de reglaje de la cantidad de
gases evacuados unidos por un bucle de regulacidén al detector

y mandados por éste.

263) .- "Procedimiento y dispositivo para la fabrim
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cidén y regulacidn de las instalaciones de fi
braje con tratamiento de efluentes", segin una cualquiera de -
las reivindicaciones precedentes, caracterizados porgque compren
den unos medios de fibraje para efectuar el estirado de materia
les termoplasticos, principalmente por corrientes gaseosas, una
camara de recepcién limitada sobre una superficie por un drgano
perforado de recepcion de las fibras, unos medios para estable~
cer una corriente de gases pasan a partir de los medios de fi
braje y a través del érgano perforado de recepcion para formar
una manta de fibras sobre el brgano de recepcién, un circuito
de reciclaje de los gases uniendo la parte baja del 6rgano de
recepcidn a la cadmara de recepcion, y porque comprenden unos
medios de regulacién para mantener sensiblemente constantes la
presién y la temperatura en la camara de recepcién.
27a),- "Procedimiento y dispositivo para la fabrica
cién y regulacidén de las instalaciones de fi
braje con tratamiento de efluentes", segiin una cualquiera de -
las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque compren
den unos medios de fibraje para efectuar el estirado de los ma
teriales termoplasticos, principalmente por corrientes gaseo-
sas, una cdmara de recepcidn limitada sobre una superficie por
un 6rganq perforado de recepcidén de las fibras, unos medios pa
ra establecer una corriente de gases que pasan a partir de los
medios de fibraje y a través del organo perforado de recepcion

para formar una manta de fibras sobre el drganc de recepcion,

3///’
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un circuito de reciclaje de los gases uniendo la parte baja del
érgano perforado de recepcidén a la cémara de recepcidn, unos me
dios para pulverizar agua con objeto de extraer por lavado de
los gases reciclados los elementos contaminados que son arras-
trados, unos medios para separar del agua de pulverizacién los
elementos contaminados, unos medios para reciclar el agua sepa
rada y utilizar nuevamente para el lavado de los gases recicla
dos y porque comprende sobre el trayecto de reciclado del agua
una torre de enfriamiento del agua en la que ésta es pulveriza
da.

282).- "Procedimiento y dispositivo para la fabrica

cién y regulacidén de las instalaciones de fi

braje con tratamiento de efluentes", segin una cualquiera de -
las reivindicaciones precedentes, caracterizados porgue compren
den unos medios de fibraje para efectuar el estirado de materia
les termoplasticos, principalmente por corrientes gaseosas, una
camara de recepcién limitada sobre una superficie por un érgano
perforado de recepcién, unos medios para establecer una corrien
te de gases que pasan a partir de los medios de fibraje y a tra
vés del 6rgano perforado de recepcidn para formar una manta de
fibras sobre el érgano de recepcién, un circuito de reciclaje
de los gases uniendo la parte baja del organo perforado de re-
cepcién a la camara de recepcién y unos medios para separar de
los gases reciclados los elementos contaminados y porque com-

prenden'unos medios de regulacidén para mantener sensiblemente

////‘
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1 constante el caudal de los gases en la camara de recepcion.
2g9a),- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICA
CION Y REGULACION DE LAS INSTALACIONES DE FI
BRAJE CON TRATAMIENTO DE EFLUENTES", segin queda descrito y rei
5 vindicado en la presente memoria y nota reivindicatoria que -
consta de 45 paginas y dibujos adjuntos.

maaria, 24 0CT,1977

Franclaco Javier Plaz®
P- Pn
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