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Un saliente, formado en y cortado de un panel cen=
tral de una supérficie de cierre, se reforma en una lengueta de
gbertura al reducir la altura del saliente y el dngulo de SU pa-
redilateral para que extienda su reborde horizontalmente hééié
afuera deﬁajo del borde de la abertura de la cual se ha coriado
el saliente, y el reborde se forja para extenderlo méé debéjo
del borde, Alternativamente, puede formarse una pestafla que se
extienda hacia el exterior en la pared lateral del saliente, y
ser aplastada para cooperar en lz reduccidn de la altura Gel sa-—

liente al extender el reborde del saliente hacia afuera debajo

bertura se mantiene en una posicidén fija sustancizlmente horizong

tal pn relacidén con el borde para proporcionar un subsoleapado
reborde-a~-borde uniforne,
FUNDAESETO DE LA INVENCION
Esta invencién se refiere a las superficies de cierr

de chapa metdlica para contencdores. De una manera mds prriicu-
lar, esta invencidn se refiere a los métodos para formar una len
g&éta de abertura en el panel central de la supervicie de cie-
rre de un.contenedor de chapa metdlica que sea facil de abrir.
Recientemente, se han proporcionzdo superficies de cierre de con
tenedores de chapa metdlica, tales como los cosidos de formp en-
treplegadé o por doble costurs péra los contenedores de cervesga

vy bebidas los cuales tienen dispositivos de abertura no sepzra-

bles, En lhgar de proporcionar una lengueta separable por Hirén |
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subsolapando'el borde tales porciones del canto marginal dz la

fija a una porcién del panel definida por una linea de muesca si
tuada en el panel central de la superficie de cierre, se propor-
ciona una lengueta de abertura no separable gque cierra y es de-
primible por medio de una abertura precortada en el pancl central.
La lengueta de abertura estd formada t{picamente por el estira-
de un saliente en el mismo, el corte de manera sustancial qei%b—
do el sgliente del panel central para dejar una bisagra de éonb-
xién Integra panel-a-saliente y formar una abertura en,el éé@él,
que desplazé verticalmente el canto de la porcidn marginal‘qél
daliente situado debajo del borde de la abertira, v que aplana
por completo el saliente hasta convertirlo en unaz lengueta ‘de’
abertura, y/o Fformendo el borde para desplazar el canto maiginal

de la lengueta o el borde de ambos en relacidén el uno con el obrd

lengueta. Este método de formacidn de la lengueta de abertura y-
su subsolapado y el empleo de un material adecuado de obturacidén
a lo largo del subsolapado estd diseflado para proporcionar una
obturacidn hermética lengueta-alborde e impedir que la lengueta
reviente la superficie de cierre debido a las presiones interio-
res del contenedor, gue, para productos en contenedor tales como
la cerveza y las bebidas carbdénicas puede llegar a slcanzar va~--
lores suficiepﬁemenﬁe‘elevadoso ‘

No obsfante, el método anteriormente mencionado no
proporciona una lengueta que actie de la manera deseada., Una de
las principales razones para ello es que ha sido dificil obtener
un suﬁsolaﬁado uniforne entre todas las porciones periféricas del
canto marginal ae la lengueta.y el borde de la sbertura. Cuando

el saliente se aplasta y/o se forma el borde de la abertura tal
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como elevdndolo desde el panel central y aplastdndolo paréialmeg

te entonces, el punto central de la lengueta de abertura llega a '

estar horizontalmente desplazado en relacién con el punto central
de la abertura, y existe mds subsolapado en la direccién del des
plazamienfo que en la direccidn desde la que este desplazamiento
se produce. Por ejemplo, cuando el subsolapado entre el borde de

una abertura circular y el caﬁto marginal de una lengueta de . =

abertura circular integramente conectada por charnela se obtiene

por aplastamiento del borde, la charnela tiende'también a aplas-
tarse. El aplastaﬁiento de la chornela desplaza horizontalméﬁte
la lengueta separdndola de la charnela y en ocasiones origiha un
subsolapado excesivo en direccidn diaﬁetralmenté épuesta é‘ié
charnéla; y un subsolapado insuficiente coniiguo a la chafneia;
Esto origina que la lengueta establle y tenga pérdidas en la %o~
na conﬁigua a la charnela. Los intentos para superaf este despla
zamniento léngueté~a~borde vy el problema del subsolapado no wnifo;
me hén implicado el proporcionar un subsolapado excesivo, es de~
cir mds del que realmente se nécesita, a lo largo de todo el bor
de completo en su periferia para ascgurar que aun con el despla-
zamiento -existird subsolapado suficiente .contigua a la charnela,
No obstante, el proporcionar este subsolapado excesivo implies
uﬁ derroche del material de chapa métélica; '

Un objeto de esta invencidén es superar los anterior-
mente mencion.dos y otros proﬁlemas al proporcionar un método de
formacién de una lengueta de abertura péra cerrar una aberturs
existente en el panel central de una superficie de cierre de chg
pa metdlica en'la que se forma un saliente que tiene un reborde .

¥ se corta de aquel panel central, estando el saliente reformado

RAR)

en una lengueta dd ebertura al reducir la altura del saliente ¥y
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aplastando la pestafia, para extender la periferia del reborde de

el 4ngulo de su pared lateral en relacidn con la linea horizontal
¥ el reborde de la lengueta de,abertura estd acufipdo para exten—
der més su periferia sustancialmente de una manera horizontal ha-
c¢ia afuera de forma que subsolape méds el borde de la abertura del
panel central,

. Otro ‘de los objetos de esta invencidn es superar los
anteriormente mencionados y otros problémas‘al pf0porciona?:p§
método de formacidn de'una lengueta de aberiura para cérra;‘gna
abertura existente en el panel central de una superificie de:cie—
rre de chapa metdlica en donde se forma un saliente que tigne uns
pestafia que se extiende hacia afuera y estd formado un rebofde
en y cortado del panel centrzl, estando reformado el saliéﬁﬁé en

wa lengueta de abertura al reducir la aliura del saliente y

una manera sustancizlmente horizontal hacia afuera tal que subso

lape el borde.
Otro objeto de esta invencidn es proporcionar el mé-

todo anteriormente mencionado en el que en adicidn a.la reformé
del saliente en una lengueia de abertura, se afiade el paso de
acufigcidén del reborde pars extenderlo mds debajo del borde,

Otro objeto de esta invencidn es proporcionar los
métodos anteriormente mencionados que prOporciohan un subsolapa-~
do uniforme del canto marginal de la lengueta y el borde de la

ahertura del pénel central,

Otro objeto de esta invencidn es proporcionar los
métodos anteriormente mencionados y un subsola'ado uniforme que
haga minimo el estallido y las fugas de la lengueta e impide un

gasto excesivo de chapa metdlicg,

f
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BREVE DESCRIPCION DE'LOS DIBUJOS
- La Fig. 1 es una vista en planta de un confterglor de
chapa metdlica en su superficie que:tiene lenguetas de abertura
hechas de acuerdo con el método de.esta invencidn, .

. Ig Pig. 2 es una seccidn transversal ampliada, con
porciones eliminadas, tomada a lo largo de la linea 2-2 dq,la,
Fig. 1 ' |
- La Fig. 3'e§ una seccién transversal ampliéda_a;tra—
vés de la superficie de cierre de un contenedor que tiene.uﬁ pa-
nel central sustancialmente plano, _

Ias Figs., 4-6 y 8 son secciones transversales amplig)
das, con porciones eliminadas, que muestran 1os pasos empiéados
en el método preferente de esta invenciédn. |

Ls Pig. 4 muesira un saliente formado en una porcidn
de la superficie de cierre de la Fig., 3. A |

La Tig. 5 muestra el saliente de la Fig. 4 después d
una primera reforma, |

La Fig. 6 muestra el saliente de la Fig. 5 cn su ma-
yor ﬁarte cortado de pero conectado por charnela al panel cenfra

Ia Fig. 7 es una seccidn transversal, con porciones
eliminadas y pofciones no indicadas, tomada a lo largo de la 1li-
nea T7-7 de la Fig. 6. A

Lga Fig. 9.es uné seccidn transversal, con porciones
eliminadas, tomada 2 lo largo de la linea 9-9 de la Tig. 8.

Las Figs. 10-13 son secciones trensversales ampliag-
das, con porciones eliminadas, mostrando los pasos empleados en
una méterializgcidn fisica diferente alternativa del método de

esta invencidn. La TFig. 10 muestrg un saliente que tiene unag

()
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pestafia en el mismo.

L, T'ig. 11 muestra ei saliente de la Fig. 10 cortado
de pero conectado mediante charnela al panel centrg) de una su-
perficie de cierrc, ILa Fig. 12 muesira una lengueta de abertura
obtenida a] reformar el saliente de la Fig. 11.

La Fig. 13 muestra el paso de acuflacién del réhqy@e
de 1g lengueta de abertura de la Fig. 12. ”

.DESCRIPCION DETALLADA _

Haciendo referencia a los dibujos en detalle,,lényig
1 muestra la parte superior de una superficie de cierre de,éﬁapa
metdlica de un contenedor, generalmente designada por 10, dél ti
po asegurada o cosida entreplegadamente,'como por una dobiéigos-
tura, sobre el borde de un conterslor de.cervezas y beﬁidas'(ﬁo
indicado). La superficie de cierre 10 tiene un panel central ge-
neral y preferiblemente plano 12, rodeado por una ranura de re-
fuerzo contigua, periférica, rebajada, en forma de U 14 (Fig. 3)}
gue Se une con une pared avellanada periférica, que se extiende
hacia arriba, la cuzl a2 su vez se une con y termina en un canto
arquéado contiguo 18 cﬁya porcidn garra se hace parte de la cos-| .
tura que gsegura la superficie de cierre al cuerpo de un contene
dor (no indicadd. ILa superficie de cierre 10 puede estar formada
de cualquier material metdlico en chapm, incluyéndose el alumi-
nio y el acero, y ser-de cualguier forma adecuada, dependiendo,

desde luego, de la Prme del cuerpo de la lata sobre el que va a

fijarse.

Ia ‘superficie de cierre 10 estd provista de lengue-
tas de abertura 20, 22 formada de, e Integramente conectada por'

charnelas mediante las chernelas 24, 26 al panel central 12. Co-
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tenido del contenedor, Permanece suficiente chapa metdlica no al

abertura debido a las elevadas presiones internas del contenedor

1y bebidas.

mo serd explicado, las 1eﬁguetas de abertura 20, 22 se cortan de,
¥ se cierram obturon y son deprimibles a travds de las aberturas|
28, 30 definidas por los cantos 32, 34 de los respechtivos bordes
del panel central 36, 38. la lengueta de gbertura 22 es deprimi-
ble a través de la gbertura 30 para ventilar las presiones inter
nas del contenedor antes de deprimir la aberbtura mayor de lengue
ta 20 para permitir que el contenido del envase, tal como ligui-
do, pueda vertersge a fravés de la abertura mayor 28, Aﬁnque‘;as
lenguetas de abertura 20, 22 y las aberturas 28, 30 se indican
como circulares, y aunqgue estén diametralmente alineadas, pueden
ser de cualquier tamafio,y forma adecuadas tal como en forma de
légrima vy pueden emplazarse en cuslquier posicidn adecuadé;pAunr
Que no existé una dimensién critica en el ‘tamafio a@soluto de la
abertura 28, resulta deseable que no sea tan grande como pars
permitir la insercién completa del dedo del usuario, aunqgue si.

serd lo bastente largo para permitir la adecuada salida del con-

terada entre la pofcidn radialmente exirema de las aberturas 28,
30 y la periferia del panel central 12 para proporcionar una in-

tegridad estructural que impida el pandeo de la periferia de la
tél como las que se proporciongn en los contencdores de cerveza

La Pig, 2 es una seccidn transversal ampliada, con
porciones eliminadas, tomada a lo largo de lg linea 2-2 de la
Tig. 1. De una manera nds particilar, la Tig. 2 muestra aque la
lengueta de abbrtura 20 tiene una porcidn reborde 40 gue tiene

una porcidn de subsolapado 42 y wna poreidn acuflada 44 que se
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3) como seguridad contra una depresidén no intencionada de la_len

turador 50 a la zona de subsolapado para proporcicnar una obbtura

| ra cooperar con la porcidén de subsolapado del reborde y el borde

une en una pared latergl con forma cdénica que se extiende hacia
arriba, que a su vez se une a la pared supcrior 48 que de manera
preferible es generalmente plana con respccto al panel central
12. La pared superior estd eclevada sobre el panel central 12 pe-

ro estd sustancialmente por debajo del nivel del reborde 18 (Pig

L)

gueta de abertura 20. La porcidn del subsolapado-de rebords 42
gse extiende de manera.sustancial horizontalmente debajs y shbso-
lapa una porcidén marginal del canto del borde 36 para‘berga%~y
obturar la aberturs 28, £l borde 36 puede estar plano con ??;peg
to al panel central 12, pero preferiblemente se eleva del mismo

para porporcionar un entrante, cuando la superficie de ciernme sec

invierte, para recibir y facilitar la aplicacidn de un medio ob-

cidn hermética, resistente a la presidn capaz de soportar presio
nes internas lo bagtante elevadas ., como se requiere para las
superficies de cierre de contenedores para cerveza y bebidas car
bénicas. Aungue pueda confiarse que las presiones internas del
contenedor hagan contacto entre la porcién 42 de subsolapado del

reborde, resulta mas deseable utilizer un medio obturador 50 pa-

parg efectuar una obbturacidén hermdiica de la zbertura 28. El me-
dio de obturacidén 50 puede ser cuzlquier medio o material adecug
do tal como un compuesto de obbturacién, cinta de pldstico, ldmi~
na adhesiva, materizl fundido en céfiente, conbinaciones de los

mismo.y o?roé; Un ejemplo de compuesto de obturacidn adecuado es
un compuesto de cloruro de polivinilo de grado pldgtico combing

do con un plastificante convencional e ingredientes de composi-
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pero de una superficie sustancialmente mds pequella que las re-

‘-:10-4

cidn. El pléstico es termocurable hasta formar un material'sdli
do no viscoso, algo deformable,'que retiene la lengueta en su si
tlo y mantiene una obturacién hermética bajo bfesionés de las
magnitudes que normalmente se producen en latas de bebidas car-
bdnicas;y cervezas, El medio de obturacidn 50 debe ser lo sufi-
cientemente fragil para romperse a ls aplicacidn de preéidn_ma—
nuallcontra la lengueta de abertura 20; a continuzcidn de Ia li-
beracidn de las presiénes internas venbiladas a trevés de la
abertura 20 y la abertﬁra 28 son de configuracidn circulaxy;el
medio de obturacidn 50 se aplica como un anil;o anvlar, La:len—

gueta de aberfura 22 y el borde 38 son de configuracidn similar

cién descritas lenguetas de abertura 20.y abertura 28. Aungue lg
mds pequefia de las lenguetas de abertura, en este caso la 22, dg
be deprimirse vprimero para ventiler las presiones del contenedor],
cada lengueta 20, 22 es similarmente deprimible a través de sus
respectivas aberturas, 28, 30 al aplicar presiéh sobre las por-
ciones superiores dm las mismes de tal modo gue sus respectivas
charnelas flexiones pdra perniftir que el reborde de la lengueta |-
se desgarre a través del medio de obturacidn 50 y permita que
las porciones no provistas de charnela de la lengueta se depri-
man angularmente dentro del cuerpo del coantenedor (no indicado)
a cuyo fin la superficie de cierre esta asegurada.

Ia Fig. 3 es una seccidn tragsversal ampliada a tra
vés de la superficie de cierre 10 cue tiene un panel central sug
tanciglmente'plano 12 en el qué se Torvardn las lenguetas de
abertura de acuerdo con los métodos de esta invencidn,

Las Pigs. 4~6 y 8 son secciones transversales apli-

cadas, con porciones eliminadas, mostrando los pasos empleados

en el método preferente de esta invencidn. Iéds. particularmente,
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generalmente se designa por BB. La pared lateral cénica 64! del

| 46 de la lengueta de abertura 20 de las Figs, 2 y 8,

B

la Pig.' 4 muesira que una ampolla o saliente B de forma y dimen
‘siones adecuadas se forma en el panel central 12 de la g, 3
mediante el empleo de moldes superiores sustanc¢ialmente anulares
52, 54 y moldes inferiores 56, 58 y 60, para alargar la chapa me
t4lica de la que se ha formado el salicnte. El saliente B inclu-
ye una pared superior 62 que se une con una pared laterai'ggular
cénica 64 que no necesita tener, pero que ﬁreferentementelﬁigne,

elrededor de su base, un escaldén periférico sustancialmente anu-

lar 66 formado de y verticaslmente desplazado del panel cgntral

. .
En la Fig. 5, los moldes superiores de reforma.7é,

74 cooperan con los moides inferiores de reforma 76, 78 &iéb pa

ra reformar el saliente de la Fig, 4 en un segundo sélienié que

segundo saliente BB se extiende hacia arriba en el dngulo mayor

en relacidn con el plano horizontal, que el de la pared laterzl

La FPig, 6 muestra que los moldes superiores 72, 73
¥ los moldes infericres 76, 79 y 81 retienen y mantienen porcig
nes del panel central 12 én ung posicién relativamente fija - -
puesto que el molde de pqrte superior movible verticalmente 84
corta a través del panel central 12 radislmente hacia afuera de
Yy casi enterasmente alrededor del saliente BB para dejar una
charnela de conexidn integra 24 entre el panel y el saliente,
para suministr¢; al sgliente un reborde periférico integro cue
genefalmepte se designa por 40 formado por ung porcidn anular
que se extiende radialmente del escaldn 66, & para proporcio-

nar al panel central 12 una abertura 28 definida por el canto
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jo del plano del escalén. El regto del esceldn se mantlene en po-

:ta convertirlo en la lengueta de abertura 20 al reducir lz altu-

c= 12 -

R2 del borde 36'formad6 por una borcién anular radislmente exte-

rior del escalén 66 de la Fig. 5. Ia pered lateral reformada 64'

en la Fig. 6 de manera preferible estd sustancidlmente en el mis-
ﬁo dngulo que estaba en le Fig. 5. El reborde 40 se desplaza por

Hebajo del plano del borde 36 para la operacidn de reforme indi-

cada en la.Fig. 8. .

' Como tamblén ge indica en la Tig. 7, una seccidn - -
transversal tomadsg sumtanc1almente a lo largo de la llnea -7 de

le, Fig. 6, una charnels 24 panel-a~sa1iente o lengueta 'de abertu-

ra, se forma partiendo del escaldn elevado 66. Ia chprnela 24 ine-

cluye une porcidn endentada o deprlmlda gue ge extiende por deba-

sicidn elevade por ¢l molde inferior de reforma T9.
Ia Pig. 8, uma secccidn transversal ampliada tomada o)
Lo largo de la linea 8-8 de la Tig, 1, muestra que el saliente BB
de la Fig, 6 se reforma haste convertirse en la lengueta de aber-
tura 20 por los moldes superiores de reforma 82, 83 y el molde sy
perior de reforma y acufiacidn 84, en cooperacidn con los moldes
de reforma inferiores 86, 88. Los moldes superiores e inferior;s

de reforna de la Fig. 8 reforman el saliente BB de la Fig. 6 has

ra del saliente BB, al cambiar la pendiente de la pared lateral

64! a la pared lateral.46 que se extiende hacia arriba en un 4n-
zulo menor, en relacidn con la horizonial, aue el de la pared ;a-
téral 64! del saliente BB, y con 1o cual despiaza la porcidn merw
ginal del’ canto -dél reborde 40 de unz manera sustancialmente hori
zontal tal que la porcidn del rebbrde de subsolapacidn 42 subsolg)

pa el canto marginal del borde del panel central 36, Esta accién
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del contenedor de por lo menos glrededor de 95 psi. Debe obser-

en una posicidn horizontalmente fija en relacidén con el borde

T

le reforma se produce durante la porcidén superior mds importante
e la carrera hacia abajo del molde de réforma superior 84. In la
posicidén mds inferior de la carrera, una porcidén interior que se
exfiende radialmente del reborde 40 se acuiia por segmento de acu-

fiacién periférico, sustancialmente anular inferior 90 del molde

de reforma 84, para formar uhae zona de reborde acufiado 44. Esta
accidn de acufiacidén extiende mds la periferia o porcidn marginal
del cento del reborde 40 de una manera sustancialmente horivontal

tal que incrementzs la extensidn del borde subsolapado 36, Estos .

pasos de reforma y acuflacidn efectuados por el molde 84 cooﬁeran
de manerae tal que la extensidn del subsolapado es capaz de pro-

porcionar, con el medio de obturacién 50 (Fig. 2), una obturacidn

hermética reborde-a-borde capaz de resistir presiones interiores.

varse gue durante los pamos de reforma y acufiacidn ilustrados
por la Fig. 8, los moldes de reforma superior e inferior, parti-
cularmente 84 y 88 sostienen el saliente BB mientras estd siendo
reformado en una lengueta de abertura y sostienen la lengueta de
abertura as{ reformada de aquél (aue posteriormente se denomina—

réd en el presente documento saliente bb/iengueta de abertura 20)

del panei central 36 para eon ello asegurarse céntra e impedir
el desplazamiento hqrizonta? del saliente BB/lengueta de abertu
ra 20 y proporcionar un subsolapado uniforme entre ftodas las pox
ciones de la porcién de subéolapado‘del reborde de la lengueta
de abértupa 42 y cl borde del penel central 36. Ia Fig, 8 mues-
tra que debido a estar la lengueta de abertura 20 asi retenida,

permanece en relacidn conéentrica con respecto al borde 36 mien
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tres que el reborde 40 estd extendido radialmente hacia afuera
por la reduccidn en la altura de la lengueta de abertura del sa-
liente y la disminucidn de su 4dngulo con la pared lateral. Segin
el dngulo de la pared lateral del éaliente se reduce en relacién
con el plano horizontal una pared lateral gradualmente de pen-
diente cdnica 46 y puesto que el rehorde 40 estd radialmente ex—
tend;do hacia afuera, la charnela 24 tiende 2 espesarse y[b con-
traerse como en 25, Ei espesamiento y/o contraccidn aébmodéﬁ
cuslquier extensidén radizlmente hacia afuera de la chdrne;a 24 ¥y
con ello aseguran que la lengueta de abertura'zo no tiene despla
zamiento horigontal en relacidn con el borde 36. Aunque no se in
dica en 1la Fig, 8, la Pig, 2 muestra que'la extensidn dei.éubso-
lado tal como estd representade por la distancia radial desde el
canto 32 del borde 36 al carto del reborde de la lengueta de aboj
tura 40 es uniforme para todas las porcipnes del reborde y borde

Ia Fig, 9, una seccidn transversal con porciones eli
minadas tomada a lo largo dé la linea 9~9 de la Fig. 8, muestra
otra vista del espesamiento y/o contraccidn de la charnela 24 en
25, ) espacio entre los respectivos moldes de reforma superigr
e inferior 83, 86 permite que el espesamicnto y/o contraccidn
tengan lugar.

Las Figs. 10, 11 y 12 son secciones transversales
ampliadas con porcionds eliminadas que muestre una materializa-
cién fisica alternativa. del método de esta invencidn. Lm Fig. 10
muestra un saliente, al que de ung manera general se le designa—
ré por B!, estd formado en un panel central de la superficie de
cierre de un contenedor, de tal menera que el seliente B! tiene

una pared superior 162 que se une con una pared lateral 164 que

133
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mar el saliente B' de las Figs. 10 y 11;

|nel central 12 con una abertura 128 definida por el canto del

tiene en la misma una pestafia temporal que se extiende hacia afug
ra radialmente 165, que a su vez se une a un escaldn 166 sustan-
cialmenie anular que estd verticalmente desplazado del panel cen-
tral 12. Bl escaldn 166 del saliente B! estd interrumpido por poy

ciones endentgdas deprimidas que, como las indicadas en las Tig,

.....

gueba de abertura 124. El saliente B' y su pestafia temporal- 165
estdn formados para alérgar la chapa metdlica de 12 cual eé%ﬁﬁ
formados el respectivo saliente y pestaila. Aungue no estéq.indi~
cados, se emplean moldes superiores e infcribres adecuadoé coope-

rativos comparables a los empleados en las Figs. 4 a 7 para for-

Ig Fig. 11 muestra que el panel central 12 estd dor-
tado radialmente hacia afuera de la pestafia temporal 165 casi
completamente alrededor de la misma, para dejar una charnela de
conexidn entre el panel central 12 y el salienterB', para propor
cionar al séliente un reborde periférico que generalmente se de-
signa por 140, formado de una porcidn del escaldn que se extien-
de radialmente y que, excepto para la charnela 124, se exiiende

totalmente alrededor del saliente B', y para proporcionar el pa-

b&%de elevado 136 formado de una porcidn radiazlmente exterior del

escaldn.,

la Pig, 11 muestra que el reborde 140 se desplaza
por debajo del'plano del borde 136 para la operacidén de refor-

ma indicada en la Fig., 12.

La Pig. 12 muestra que el saliente B' de la Fig. 11

estd reformado por laz cooperacién del molde superior de reforma
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| sigtbir presiones internas del contenedor de por lo menos bastan—

te elevadaSe Tos moldes superiores e inferiores 184, 186, 188

‘nal subsolape la porcidn 142, sustancislmente de una menera hori

= 16 =

184 y los moldes inferiores de reforma 186 y 188, en una lenguets
de aberiura {20 al reducir la altura dél saliente B! y por la uti
lizacidn del molde superior de reforma 184 en cooperacién con el
molde inferior de reforma 188 para aplastar temporalmente la pes-
tafla 165 de la Fig. 11. La altura reducida del sgliente B! y el
aplastamiento de 1la pestafla temporal 165 desplazan el reborde 146
sustancislmente de una manera horizontal hacia afuera tal ‘que la
porcidn de subsolapacidén del canto marginal 142 subsolépamla pox
cidn del canfo marginal del borde 136 hasta una extensidnjque —

proporciona, con un medio de obturacidn tal que 50 (TFig., 2} alll

aplicado, una obturacidn hermética reborde-a~borde capaz de re-

se utilizan de manera cooperativa para sujetar el saliente B'/
lengueta de abertura 20 en una posicidn fija horigonialmente en
relacidn con el borde 136 para con ello impedir el desplazamien~—
$o del saliente/lengueta de abertura y con ello proporcionar una
subsolapacidn uniforme entre la porcién de subsolapacién del fe—
borde de la lengueta 142 y el borde 136.

Como se indica en la Fig. 13, si se desea, el rebor-
de 140 puede acufiarse con un medio adecuado tzl como la porci6n
de 5cuﬁa&o'185 del molde superior de reforms 184! para exbender

més la periferia del reborde 140, es decir, que su canto margi-

zontal mds hecia afuera %al que subsolape mds el borde 136, ¥l
acuflaniento puede efectuarse simvltdneamente con sl escaldn de
reforma de la Fig., 12, como en la FPig, 8,.0 como se indica en la

Pig. 13 puede efectuarse como un paso separado. Tanto si se rea-
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reforma de esta invencidn en el que un salicnte de forma adecua-
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liza simultédneamentec o como paso separadd, las operaciones de re
forma y acufiacién cooperan pare proporcionar una obturacidn her-
mética rehborde-z-borde capaz de resistir las presiones internas
del contenedor suficientemente altes. Como anteriormente se ha -
mencionado con respecto al méfodo preferente, los moldes supe-
rior e inferior de reforms 184' y 188 cooperan para sostoner la
lengueta de abertura 120 en una ﬁosicidn sustancialmente fija en
relacién con el borde 136 para con ello impedir el desblaz%ﬁién—
to horizontal del saliente b'/ienguéta de abertura 120 y qob.lo
cuel proporcionar un subsolapado uniforme entre el rebord; 346 v
el borde 136, -
"Los subsolapados de los rebordes 40 y 140 debéjd de

los bordes 36 y 136 se oblienen principalmente durante el paso d#

da se reduce en su alturg, ¥, entonces, con réspedto al método
preferente.indicado en las Tigs. 4;9, el dngulo de la pendiente
superior de la pared lateral se reduce. Esta reduccién en altura
y la reduccidn del dngulo de pared lateral, efectda la extensién
del canto marginal de los rébordes 40, 140 debajo de los cantos
marginales de los bordes 36, 136. Debido a que el paso de refor~
nma extiende el reborde debajo del borde, el paso de acufiacidn en
el mé%odo preferente o alternativo no necesita ser ¥y no es ‘ten
riguroso como tendria que serlo si se confiare vnicamente en el
acufiamiento (sin reforms) para proporcionar el suficiente subso-
lapado reborde-a-~borde., Si se confisra unicazmente en el acung-
mientb tepdria gue ser tan riguroso que se produciria el resque-
brajaniento del canto debido a la insuficienle elasticidad del

metal en la periferia del reborde o canto marginal, y loc cantos
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se har{an tan delgados y débiles que se fisurerfan y traerfan co

'Presiones interiores del contenedor superiores a la atmésferica.

“ponfipuracién tal que cuando se aplaste proporcione la suficiente

c =18 =

mo resultado el estallido de la lengﬁeta y las fugas debidas a la

[lo obstante, de acuerdo con él método de esta invencidn, no se --
ponfia vnicemente en la acufiacién, cualquier acufiacidén realizada:
g tan rigurosa y la consecuente exban81dn radical hacia el cxte-
rlor del canto marglnal del reborde se logra en adlcmon a la obte
ida durante el proceso de reforma,

De acuerdo con el método altermativo indicado en las
Figs, 10-13 la reforma incluye una reduccidn en la altura del sa-
Liente B! y, en vez de una reduceidn en el dngulo de la pared la-
teral relativo al plano horizontal, se prbporéiona un aplastémieg
to de la pestafia temporal de la pared lateral del saliente, la
bhapa metdlica alafgada proporcionab-enla pesiaila corrientemente
proporciona suficiente subsolapado reborde—a-borde, aungue la acu.
facibn puede proporcionzr un subsolapado adicional si se desea,
De acuerdo con 1los méfodos de ests invencién, los
balientes cortados del panel central 12 pueden ser de cualqguier
forma.adecuada. Si se eﬁplea el método preferénte indicado en las.
Pig. 4-9, la altura del saliente deberd ser mds elevada y la pen-
liente de su pared lateral tener una pendiente mds inclinade que
las de la lengueta de abertura 20, 3i se emplea la materializa-
bién f{sica del método.indicada en las Figs, 10-13, el saliente
cortado del panel central 12 deberd ser mds elevado que la lengue

Go. de abertura 120 y la pestafia temporal 165 deberd ser de una

Heseada extensidn hacia afuera y el subsolapado reborde-a-borde.

El nimero y naturaleza de los pasos empleados para

Ui

N0
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Torma es similar a la lengueta de abertura 20 de la Fig. 8ipero

;primeros estd efectuado tipicamente por el paso de reforma de la
}ig.8 y los restantes - pilfwetros por acuflamiento, Tal subsolg

pado wniforme de 3 milimetros proporciona uncs cierres y obturag

?an lag presiones interiores dsl contenedor de cervezas y bebidas

- 19 -

bhtener el deseado tamafio de saliente, forma y configuracidn ‘que
se corta del panel central 12 y se reforma y/o acuiia, puede ve-
riar y de hecho variard dependiente del ﬁamaﬁo’y forma final de
La lengueta de abertura, del tipo, femplado ¥y espesor de la chapa
netdlica empleada. Aungue el método indicado en las Figs. 4-Q es
preferente para la formacidn de la lengueta de abertura mayor. 20
y aunque tal método puede emplearse pdré la formacidén de lu len-
ructa de abertura mee ﬁequeﬁa 22, se ha descubierto que'en lugar
e los pasos ¥y configuracionés formadas e indicadas en lagTigs.
Ly 5, un saliente o ampolla de forma arqueada de la a&ecﬁaﬂa al-
jura puede formarse en un paso, corivada del panel central 1ély en

bonces reformada y/o acuilada en una lengueta de abertura 22‘cuya

puyo tamafio es menor, Se ha descubierto que el método indieado en
Las Figs. 4~9 es satisfactorio para la formacidén de la lengueta de
abertura 20 del panel central de una superficie de cierre de wn con
tenedor hecho de chapa de aluminio de peso 5182, cuyo temple es

1-19 en la escala de dureza de Rockewell y cuyo espesor inicia}

[Fig.‘B) es de alrededof de 3 milimetros .. Los pasos del método
indicado en las Figs. 4-9 han proporcionado un subsolapado unifor

ne de 4 3mm del reborde 40 debajo del horde 36, del cual los 3

piones herméticos albtamente satisfactorios que resisten y sopor-

le por si suficientes. Aunque el método indicado cn les TFigs.

~9 es preferente para la formacidn de lag lenguetas de abertura
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‘len las superficies de cierre de contenedores hechos de gluminio,

“luna“pared lateral gue se extiende hacia arriba formendo un dngulo

_} el desplagzamiento del reborde veriicalmente debajo del borde,

" 20 -

el método alternativo indicado en las Tigs. 10-13 se cree alta-
imente adecuado para superficies de cierre de contenedores hechos
de acero, ’

Se piensa que la invencidn y ﬁuchas de sus ventajas
concomitentes serdn entendidas mediante la deseripcién anéetior,
v se hace aparente que_pueden hacérse diversos cambios en 10s pa-
sos de ejecucién del método y en la manera de su efectuaciéﬁ,“sin
apartarse del espiritu y alcénce de la invencién o sacrifigar fo-
das sus ventajas materiales, siendo los métodos y maﬁerialpq“§ue
aqui se han descrito anteriormente meramente materializaciones £

sicas preferentes de lea invencidn..

10 QUE SE REIVIIDICA IS

’ 1.~ IMBEXONO PERFECUIONADO PAiRA CONFORMAR IENGUETAS aRRAT~

. GABILS EN CONIDNEDORES IE PRODUCTOS A PRESION, - que  omprende

~ la formecidn de un sgliente en el panel central de la superficile
de cierre para alarger la chapa metdlica del cual se forma el sa-

liente, siendo el saliente de una altura superior a, y teniendo

mayor con relacidn al plano horirzontal, las paredes laterales de
o lengue%a de abertura que va a formarse partiendo del saliente;
- el corte a través- del panel central radislmente hacia afuera y
cagl enteramente alrededor del saliente pare dejar una charnela
de conexidn integrgl entre el pancl central y el saliente, para
proporbionar al saliente un reborde periférico integrgl ¥ Propor~

cionar al-panel central unae abert ura -definida por un bords,
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la reforme del saliente en pne lengneta qé'ébertura al redge—
cir le altyra del saliente, cambiar la pendiente de la pered
lateral de manera gque se extienda hacia arribe en yn dngplo
menor, en relacidn con el plano horizonmtal, gue 18 pared del
saliente y con ello el desplazaﬁiento del reborde de yne ma-
nera sustancialmente horizontal hacia afuera tal gne spbsola~—
pe el borde, siendo efectyada la reforma mediante el empleo
de’moldes de réformg cooperativos, uno de los cnrales tiere
upa porcidn para la acpfincidn del reborde, la acuﬁaciénﬂéel
con los moldes de reforme para extender més la perifegié‘del
reborde gpyotancialmente de wna mensra horizontal hacia,gfue-
reforma y acufincion de maners que la extensidn del sunlapa-—
do sea capaz de proporcionar, con un material de obtyracidn
aplicado a la zona de syblapado, pna obbtyrecidn hermdsica re~
borde-a-borde capaz de resistir lag pre-siones internas del
contenedor y, dwrante los pasos de reforma y acuiiacidn, la
wbilizacidn de los moldés de reforma para la syjeccion del
paliente/lengieta de abertura con wna posicidn horizontal *
fija en relacidn al borde y con ello impedir el desplazamien-
t0 horizontal del saliente/lengﬁeta de abertuyra y proporcio-
nando pn subsolapado yniforme entre el reborde de la lengie-
ta y el borde. |
2.~ E1 método de la reivindicacidn Yen el que antes del paso
de corte, me inclyyen los pasos de formacidn de un escaldn
periférico alrededor de la buse de la pared lateral, estando

el escaldn formado de pero verticalmente degplazado del pa—b

Jel central y en el que el paso de corbe se efectia a través

del escaldn de manera tal que el reborde estd formado de
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ura porcién interior lel escalén y el borde estd formeds de
una porcién exterior del escaldn,

3.- E1 método de les rbigzndioaciones anteriores’ caracterizado
por la formacidn de un@ léngliete 3¢ abertura para cerrar una
abertura en el panel céntral de un contenedor ¢e chapa metdli-
cd en una superficie de cierre, que comprende: la formacidn de
un saliente en el penel para glargar 15 chapa metdlica de la

que el saliente ectd formado, teniendo el saliente pared lete-

ral y siendo de unaz altura superior que la de la lenglieta de

gbertura que vagl{ a formarse, la formacidn de una pestaiia

terporal cue se extiende hacia afuera radialmente en la pared
del saliente contfgua a la base de la pared lateral, estando

i
formados el saliente y la pestafla para alargar la chapa metdli

ca de la cuél se ha formado la pestzfia, el corte a través del

panel central radialmente hacia afuera de la pestafia casi entei -

ramente alrededor de la pﬂstaﬁa para dejar una charnela inte-
gral de conexlon entre el panel central y el saliente, para
propereionsr al saliente un reborde onrlfér co integral y pro-

porcion=al al panel central una sbertura definida por un borde

desplazamiento del reborde debajo del ﬁorde,'reforma del salie}

te en leﬁgueta de abertura al reducir ia altura del saliente y
gplastamiento de la peétaﬁa temporal yjcon e116 desplazado el
reborde sustancizlmente de una manera horlzontal hacia afuers
de forrma que subsolape el borde hasta una extensién tal que

sea cgpaz de proporciqnar, ‘en un material de obturacién aplica

do a la zona de subsolapacidn, una obturacidén hermética rebor-

_@ewa borde capaz de resistir presiones interiores del contene-

dor de al menos presidn suficiente, estando la reforma efectua

i

=F
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lizacidn de los moldes de reforma dyrente el pago de reforms

¥ proporcionar unha subsolapacidén pniforme entre el reborde y

de corte, se inclyyen los pasos de formacidn de un escaldn pe-

‘reforma para extender mas la periferia del reborde systancial

’

- 23 =

meaiante el empleo de moldes cooperadores de reformg y la bi-

para sujetar el saliente/lengueta de abertnra en yna posicidn

horizontal fija en relacidn con el borde y con ello impedir

el desplazamiento. horizontal del saliente/lengheta de abertpyra

L RPN

el borde. : . L T

R

4.~ E1 método de la reivindicacidn 3 en el qne antes del paso

riférico alrededor de la base de la pared lateral, esténdo el
esocaldn formado de pero verticalmente desplazado del panei
central y en el que el paso de corte se efectya a travéé'éel
escaldn de tal manera que el reborde estd formado de vna por-
cion interior del escaldn Y el borde ests formado ge una por-
cidn exterior del escaldn.

5.- E1 método de la reivindicacidn 3, en el que uyno de los
moldes de reforma tiene yna porcidn de acyfiacidn en el mismo,
en dondey, en el womento de o despues del paso de reforma, se

incluye el paso de acufiacidon del reborde con log moldes de

mente de nna manera horizontal hacia afnera tal qne spybsolape
mas el bordie, cooperando los pasos de acufiacion y reforma pa-
ra proporcionzr 12 obturacion hermética reborue-a-torde, ¥y
en el que log moldes de reforma también son ptilizados pare
efectnar log pasos Ge acuilacion y sujecidn.

6o= HETODO PERFECCIOHADd PARA CONFORMAR LENGUETAS ARRANCABIES
ElY CONIEHEDORES I PRODUCTOS A TRLSION.
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Todo seglin se describe y reivindica en la presente
mémoria que consta de 24 hojas escritas a mdguina por una sola

de sus caras, numeradas, y dos planos que la ilustran,
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