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\ ) EXTRACTO DE LA DESCRIPCION
\ .

. Se describe un aparato para etiquetaje a gran veloci

1

dad;de objeto, frutos y objetos parecidos inclusive, en el cual
el objeto es conducido a un puesto de etiquetaje por un trans
portador sin fin. Las etiquetas estén montadas de manera amov1
ble en una cinta 'portadora que esté enrollada en un carrete

de suministro. La cinta es exttaida del carrete de suministro
por medio de un rodillo moleteado que da a la superficie exter
na de cada etiqueta una configuéacién que permite su adaptacién
més ﬁ&cil a las porciones superficiales no planas del objeto
que ha de ser etiquetado. Un bucle de reserva de alimentacidn
esti formado en la cinta por medio de un brazo de regulacibn

de tensién oscilante que controla la activacién y la desactivg
c?én del rodillo moleteado, de acuerdo con la posicibn del bra
z;. A contiﬁﬁacién, la cinta forma un segmento ajustable éue '
p;sa a través de un puesto de transferencia, y cuando cada eti
queta se sitfia en el centro de un bléque de posicionamiento si
tuado en el puesto de transferencia, su presencia es detectada
por un dispositivo detector de etiquetas adecuado. El movimien

to de posicionamiento de la cinta a través del blogue de posi

cionamiento es iniciado por un dispositivo detector de objeto

situado en una posicién predeterminada con relacifn al trans

portador, para detectar en &ste la presencia de un objeto que

ha dg ser etiquetado. Cuando el dispositivo de deteccibn de

objeto es activado por la presencia del objeto, la cinta es

ajustada, es decir que se desplaza hacia adelante y alrededor
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de una curva cerrada para separar una etlqueta detectada de la
,
cinta y para hacer que se sitfie en un bastidor de sujecibén de
etiquetas. En este momento, una rueda de transferencia de eti
quétas gira delante del bastidor de sujecién de etiquetas, ¥y
una ventosa de aspiracifn que se desplaza'en sincronismé con
el objeto detectado en el transportador, pasa muy cerca de la
etigueta. En este ﬁomento se aplica vacfo a la ventosa de aspi
racién, haciendo que sujete la superficie impresa de la etique
ta y la separe del bastidor de sujecién durante la rotacién de
la rﬁe@a de transferencia. El movimiento sincronizado de la
ventosa de aspiracién, y del objeto indicado en el transportador
hace que los dosrentren en contacto, aplicdndose la etiqueta
contra una superficie del objeto y en este momento se suprime
lL aplicacién del vacfo. De manera sustanclalmente simulténea,
uL labio de espesor reducido de la ventosa de aspiracién es de
formado por la reaccifén a la presién contra el objeto; conec
tando asf el interior de la ventosa con la atm6sfera y hacien
do que la etiqueta se separe de la ventosa. Cuando las etique
tas han sido retiradas de la cinta, esta Gltima pasa a un bu
cle de almacenado de recogida fqrmado por un segundo brazo de
regulacién de tensién oscilante gue controla el accionamiento
intermitente de un carrete de recogida accionado por motor.

\-

ANTECEDENTES DEL INVENTO

El presente invento se refiere de manera general al

campo de la aplicacién de‘etiquetas para frutos, hortalizas, ¥y
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otros objetos de tamafio variable.

En la industria del embalaje se ha producido una cre
ciente necesidad de méquinas éapaces de aplicar satisfactoria
mente marcas sofisticadas ¥ complejas en frutos y otros objetos,
a velocidades de funcionamiento relativamente elevadas,ry en
particular sefiales que pieden incluir una multiplicidad de co
lores, asi como impresiones y otras marcas de configuracién com
pleja.

RESUMEN DEL INVENTO

.El presente invento se refiere, mis particularmente,
a un método y al aparato correspondiente; para aplicar etique
tas upidés adhesivamente por presifn en una operacidn conti
nua sobre frutos y otros objetos y en particular sobre zonas
superficiales esferoidales, asi como otras superficies no pla
nas, a grandes velocidades de trabajo.

El mecanismo para suministrar los frutos o los obje
tos, estéd constituido por un transportador, tal como, por ejem
plo, un transportador del tipo ilustrado en la patente de los
Estados Unidos n°3.277.815 qué sirve para preorientar el fruto
mientras se acerca al puesto de etiquetaje.

El mecanismo de avance de cinta estd dispuesto para
desplazar la cinta de soporte de etiquetas hasta un bucle de

reserva de alimentacién con tensifn constante, que coopera con

A

un bucle de recogida de tensién constante para crear un bucle

3

de posicionamiento central dotadoc de una tensién constante re
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ducida y de una porcién dindmica sustancialmente exenta de iner
cia que puede ser acelerada répidamente a gran velocidad duran
te las operaciones de p051c1onam1ento de la cinta, en las cua
les la cinta se desplaza hacia adelante alrededor de una curva
cerrada para separar una etiqueta y depositarla en un bastidor
de soporte.

Mientras la cinta se desplaza al bucle de reserva de
alimentacién, pasa encima de un rodillo moleteado que da a la
superficie externa de cada etigueta una forma que permite que
la etiqueta se adapte més f&cilmente a las porciones superficia
les curvas del fruto o del objeto durante su aplicacifén a é&ste.

N Los movimientos de posicionamiento de la cinta se
controlan por medio de un dispositivb detector que detecta la
llegada de ios objetos soportados por el transportador a una
posicidn predeterminada, de modo que las etiquetas adecuadas
se desplacen hacia el bastidor solamente cuando existe un obje
#0 detectado que llega en la seccibn de etiquetaje para recibir
-la etiqueta.

+Una rueda de transférencia soporta una multiplicidad
de ventosas de aspiracién que estén soportadas en secciones sg
scuenciales flexibles de la rueda vy que estédn dispuestas para
coger sucesivamente las etiquetas, +tomindolas del bastidor de
soporte, y para transportarlas y aplicarlas en el fruto o los
~ob3etos a su llegada al puesto de ethuetaje. E1 conjunto de

rueda de transferencia 1ncluye un mecanlsmo de vdlvula dispues
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to para conectar una fuente de vacfo con cada ventosa de aspi
i

racién de modo que coja una etiqueta, y a continuacién para

deséonectar el vacfoc cuando se aplica la etiqueta al objeto o

al fruto.

Otros objetos y ventajas del invento podrén entender
se leyendo la siguiente parte de la memoria, en la cual se da
una descripcidén detallada del invento, a titulo ilusFrativo Yy
sin ¢arécter limitativo.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

En los dibujos, los cuales deben ser considerados sO
AT
lamente como ilustrativos:
la figura 1 es una vista en alzado de un aparato de

v

acuerdo con el presente invento, visto a partir de una extremi

d;d del misﬁé adyacente al puesto de etiquetaje;

l la figura 2 es una vista en alzado lateral parcial,
parcialmente en seccién, tomada a lo largo de la linea 2-2 de
la figqura 1;

la figura 3 es una vista en seccién transversal, to
mada sustancialmente a lo largé de la 1lfnea 3-3 de la figura 1;

la figura 4 es una vista en secci6n parcial, tomada
sustancialmente a lo largo de la linea 4-4 de la figura 3, ¥
gue representa unos detalles del dispositivo de vdlvula de con
trglzde vacio;

la figura 5 es una vista en alza&o lateral fragmenta

ria que representa el sistema de cinta y el dispositivo de con
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tfol del mismo utilizado cén el presente invento;

la figura'G es una vista en seccibén tomada sustancial
mente a lo largo de la lfnea 6-6 de la figura 5, y que represen
ta unoé detalles del dispositivo de accionamiento de cinta por
rodillo de presibn y del dispositivo de moleteado de etiquetas;

la figura 7 es una vista en seccibn transversal to
mada a través del dispositivo de accionamiento y del dispositi
vo de moleteado, tomada sustancialmente a lo largo de la linea
7-7 de la figura 6;

la figura 8 es una vista fragmentaria y ampliada,
que ilustra diagraméticamente la accibn cooperante de los rodi
llos @e,érrastre y moleteado para aplicar a la etiqueta sopor
tada por la cinta una configuracién-ﬁoleteada;

la figura 9 es una vista en planta fraéﬁentaria de
una etiqueta que se representa ? tftulo de ejemplo, montada
en una cinta del soporte y moleteada de tal manera que la super
ficie impresa de la cinta esté debilitada pero no desgarrada;

la figura 10 es una vista en seccibn lateral amplia

.

. L
. da tomada a través del bloque de posicionamiento y que repre

senta el trayecto de deéplazamiento de la cinta de soporte de

etiquetas a través de él1;

. la figura 11 es una vista en seccibén tomada sustan
ciaimente a lo largo de la lfnea 11-11 dé la figura 10, y que
representa la relacidén mutua que existe entre el bloque de po

sicionamiento y la rueda de transferencia de etiquetas;
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la figura lla es una ampliacién de la porcién de sec
cién de bastidor de sujecibén de etiquetés representada por bk -
en la figura 11;

la figura 12 es una vista en planta fragmentaria que
ilustra los detalles del montaje del bastidor de sujecién de
etiquetas en el dispositivo de posicionamiento, tomada a lo
largo de la linea 12-12 de la figura 10;

la figura 13 es una vista en planta parcial de una
ventosa de aspiracidn y de su superficie circundante en la pe
riferia dedla rueda de transferencia;

la figura 14 es una vista en séccién transversal del

bloque de posicionamiento, tomada sustancialmente a lo largo

“de la linea 14-14 de la fiqura 10;

la figura 15 es una vista muy ampliada, parcialmente
en seccibn, que ilustra la relacién de funcionamiento que exis -
te entre la rueda de transferencia y el trqnspoptador en el mo
mento de la aplicacién de una etiqueta sobre un objeto:

la figura 16 es una vista similar a la de la figura
13, que ilustfa la deformacié& de la rueda de transferencia y
de la ventosa de aspiracién, mientras se aplica la etiqueta sQ
bre el objeto; ¥ in

" la figura 17 es una ilustfacién esquemdtica de los

coﬁponentes activos del aparato segln el invento y del disposi
tivo aé control de su fuqcionamiento.

DESCRIPCION DETALLADA




10

15

20

25

Haciendo ahora referencia a los dibujos mds detalla
damente, y en particular a las figuras 1, 2 y 15, se represen
ta en &stas un transportador ilustrado generalmente en 21 que
incluye una multiplicidad de rodillos 23, que estdn montados
de tal manera que se sitfien entre un par de cadenas paralelas
separadas 25 de modo que puedan realizar un movimiento de tras
lacién. Aunque no se ilustre en .los dibujos, las extremidades
de los rodillos estdn dispuestas para que estén en contacto

ad

con unos medios de soporte fijos, de modo que cuando las cacg
nas 25 desélazan los rodillos con un movimiento de traslacién,
éstos giren debido al contacto por friccién con el soporte fi
jo. - . |

Como se ilustra de manera ;articularmente clara en
la figura 1, los rodillos estén provistos de maﬂéuitos o estén
conformados adecuadamente, con el objeto de formar entre ellos
unos receptdculos 27. Un objeto 31, tal como la naranja ilus
trada que ha de ser etiquetada, estd soportada en el receptécg'
lo formado por rodillos adyacentes. Por tanto, comd se ilustra

1

en la patente de los Estados Uﬁidos n° 2.971.459, las naranjas

~girardn para orientar adecuadamente sus ejes méds largos en ra

z6n de la geometria sinusoidal de los receptdculos. Como se en
tender§, la rotacifén de las naranjas ayuda a cbtener un asien
to adecuado de la etiqueta en ellas.

Naturalmente, los expertos en la materia se darén

cuenta de que aungue el transportador 21 ilustrado en estos di
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bujos sea la estructura actualmente preferida, éuede utilizar
se cualquler transportador adecuado dependiendo su eleccibn
tanto del tipo de objeto que ha de ser etiquetado como de cual
guier otro factor.

Un detector de frutos 33 de tipo adequado, que se re
presenta en la figura 2, estd montado en una posicién adyacen
te al transportédor para detectar la presencia de una naranja
o de cualquier otro objeto en cualguier receptédculo particular.
Actualmente, se ha previsto que el detector de frutos puede in
cluir un dispositivo emisor de luz y un dispositivo de detec
cidn fotoeléctrico asociados activamente para detectar el paso
de un objeto, haciendo, bien que el objeto intercepte un haz
de 1uz_entre el emisor y el dispositivo de deteccién, o hacien
do que el oﬁjeto refleje el haz de luz procedente del emisor
hacia el dispositivo de detecci6n. Cualquiera gue sea el tipo
de deteccidn utilizado, los peritos en la materia se darén
cuenta que se trata simplemente de detectar la llegada del ob
jeto a un emplazamiento predeterminado con relacifn a un pues
to de etiquetaje, el cual se indica generalmente por 37.

Cuando los objetos etiquetados han pasado por el pues
to de etiquetaje 37, estos objetos pueden ser descargados del
transportador en una tolva 39 o cualquier otro dispositivo de
manlpulacxén deseado.

En el modo de reallzac16n que se ilustra, el trans

portador estd dispuesto para ser arrastrado por un motor 41




1

10

15

20

25

- 11 -

(figura 1) que actfia por medio de una transmisidén de cadena o
de correa 43 para hacer girar un eje de transportador .45 que
arrastra un par de ruedas dentadas 47 de accionamiento de cade
na (figura 2) acopladas respectivamente con las cadenas 25 del
transportador, con el objeto de arrastrar el transportador en
la direccibén indicada por la fleché 49 en la figura 2. Igual
mente, montada firmemente en el eje de accionamiento 45 del
transportador, se halla un platp_giratorio 46 provisto de ra
yos 48 que se extienden entre rodillos adyacentas y ayudan a
soportar ei objeto durante la aplicacién de la etigueta. Si se
desea, la extremidad de cada rayo puede dotarse de una extre
midad,48é de material flexible adecuado para impedir que se
produzcan desperfectos en el objeto,dcuando este objeto es un

-,

fruto, por ejemplo una naranja.

Como se representa en la figura 1, en el eje 45 pue
de también estar montado de manera fija un engranaje 51 gue es
t4 acoplado con un engranaje 53 montado de manera fija en el
eje 55, de tal manera que estos ejes puedan girar en sincronis
mo. Ambos ejes 45 y 55 estén méntados de méﬁera_giratoria en
unos cojinetes adecuados montados en los elementos de bastidor
57.

Como se ve mas claramente en las figuias 2, 10 y 15,

'unairqedq de transferencia de etiquetas 61 estd montada en el
eje 55 de modo que gire con 81, e incluye una multiplicidad de

secciones 63 en forma de segmento que estdn construidas con un
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material relativamente flexible o plegable.
¢ .

Haciendo ahora particularmente referencia a las figu
ras 2 y 3, se representa un manguito 65 sujeto en el eje 55 de
manera que gire con &l, y que estd igualmente acoplado con un
eje de distribucibn 67 alineado axialmente de modo que gire con
juntamente con &l. El manguito 65 tiene un orificio sustancial
mente cuadrado que lo atraviesa, ¥ los ejes 55 y 67 presentan
igualmente una forma cuadrada en la parte situada en el inte
rior del mangulto 65. Aunque pueda utilizarse cualquier forma
adecuada de eje y de manguito, se observard que las configura
ciones cuadradas o rectangulares fac;lltarén las instalaciones
de las secciones de segmento 63 en el manguito y mejorarédn la
capac;dad de arrastre sin deslizamienhto. Por tanto, como se re
pfesenta en. las figuras 3 y 5, cada seccibn 63 est& sujeta en
ei manguito 65 por medio de una placa o barra 69 Yy de unos tor
nillos de fijacién adecuados 71. Esta disposicién, no solamen
te simplifica el montaje de ias secciones de la rueda, sino
que mejora tamblén la capacidad de cada secclén para efectuar
un movimiento de flexidén con relac16n al manguito y las unas
respecto a las otras.

Como se ve en la porcibén derecha de la figura 3, el

/ , ,

eje 67 esté ;oportado de manera giratoria por un cojinete ade
cuéﬁo 75 y se termina, en su ”extremidad éxterna, por una por
citn de difmetro reducido.77 que estd montada de manera girato .

ria en un receptdculo de extremidad 79 de un elemento fijo de
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v&lvula 81. La otra extremidad del elemento de vdlvula estd
también provista de un receptéculo de extremidad 83 que esté
separado del receptéculo de extremidad 79 por una pared diviso
ria 85 que contiene un orificio de védlvula 87. El receptdculo
de extremidad 83 estd coneétado en su extremidad externa con

una extremidad de un tubo 89 por medio de una clavija de cone

xién 91 de pléstico u otro material adecuado, estando dicha cla

vija sujeta por unos tornillos de retencién 93. La extremidad
interna de la clavija 91 ests separada del fondo del racepticu
lo 83 y coopera con &€l para formar una cémara 95 que comunica
con el or1f1c1o de vélvula 87 y el tubo 89. Una abrazadera en
forma de U 91 tiene sus porciones de brazo sujetas en el basti
dor 57, como se ilustra en la figura 1, y en su porcidén trang
versal estd dotada de medios de fijacién 93 que bueden ser ac
cionados de una manera bien conocida, por ejemplo por medio de
un tornillo de fijacién 95 para sujetar y mantener el tubo 89
en posicién fija.

Como se ilustra en la figura 1, el tubo 89 estd dis
puesto para ser. conectado con Ln sistema de vaciq con el obje
to de aspirar continuamente el fluido contenido en la cémara 95
-en comunlcaclén con el orificio de vélvula 87. Como seé Ieprg

senta en la figura 4, el orificio de vilvula 87 tiene una forma

tal que constituya un canal de circulacién dotado de una confi

gurac16n transversal similar a una "coma" y que disminuye pro

_gresivamente desde una zona de amplia circulacién situada en
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una extremidad, hasta una zona de circulacién mfnima situada en
la otra extremidad. En el otro lado de la pared divisoria 85,
el eje de distribucibén 87 estd formado de modo que proporcione
una multiplicidad de.agujeros 113 separados circunferencialmen
te, los cuales comunican sucesivamente con el orificio 87 cuan
do se hace girar el eje 67 en la direccién indicada por las
flechas de la figura 4. Como puede Verse, la circulacidn a tra
vés de cada agujero 113 variard desde un vaior méximo cuando
est4é situada en posicibn de registro con relacién a la extremi
dad ancha del orificio 87, Yy disminuiré progresivamente haspa
un valor mfnimo al desplazarse hacia la ektrem;dad estrecha, y
finalmente 1a circulacidén seri interrumpida al desplazarse el
agujero en una posicién en la cual no estd situado frente al
orificio 87.' » ’

Como se ve més claramente en las figuras 3, 10 y 15,
cada agujero 113 esté coneétado con un conducto flexible 121
orientado radialmente que conduce hasta una ventosa de aspira

cién 127 montada en la zona central de una almochadilla de pre

- 8i6n en relieve o protuberancié 125, en la periferia de cada

secéién de segmento 63. La ventosa de aspiracién 127 estd pro
vista de un labio flexible de espesor extremadamente reducido
128 Para una finalidad que se explicard mis adelante, un sur
co o Juna cavidad 129 esta formada alrededor del labio de la ven
tosa.h .

Examinando las figuras 2-4 y 15, se obsexvard qué
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mientras gira 1a rueda de transferencia de etiquetas, las’ sec
ciones 63 pasan sucesivamente por un punto situado verticalmen
te encima del eje de rotacifn del eje de distribucibn 67, Yy que
en este punto, las ventosas de aspiracibén 127 de cada seccifn,
se sitfian inicialmente en comunicaci6én con la fuente de vacio
por ﬁedio del conducto radial 121, del agujero axial asociado
113, del orificio de vélvula 87, y del tubo 89. Mientras la

rueda de transferencia 61 sigue girando en la direccibn hora

ria, segn se ve en la Iigura 2, el vacfo continuard aplicédndo

se a la ventosa de aspiracién en un gradq que disminuye Progre
sivamente, en funcibén del estrechamiento de la anchura del ori
ficio 87, hasta que la ventosa de aspiracifén alcance un punto
situado verticalmente de manera dirécta debajo del eje de rota
cién del éje de distribuéiﬁn 67. Cuando la rotacién de la rue
da hace pasar la ventosa de aspiracién por este punto mis bajo,
la aspiracidén se interrumpe totalmente y permanece interrumpi
da hasta que la ventosa de aspiracién llegue de nuevo al punto
mis alto.

Como se represenéa én las figuras 1 y 2, el aparato
incluye adem&s un mecanismo para suministrar sucesivamente las
etiquetas necesarias procedentes de una fuente de etiquetas
adecuada, de tal manera que puedan ser captadas sucesivamente
por las ventosas de aspiracibn 127 en ia rueda de transferencia
de etiquetas 61, en el punto superior mencionado mds arriba, ¥y

que puedan ser transportadas hasta el punto mds bajo, donde se
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apl%can sucesivamente a los objetos mientras éstos llegan so '
breiel transportador.

Fl mecanismo para suministrar las etiquetas esti con
tenido en un recinto adecuado 151 que estd situado en un emplg
zamiento generalmente ubicado encima de la rueda de transferen
cia asociada 61 y del transportador 21. Preferentemente, el re
cinto 151 estéd soportado de tal manera que su posicién de fun
qionémignto con relacién a la rueda de transferéncia 61 pueda
sexr ;justada respecto a alineacién v separacifn. Con esta fina
lidad, segGn se ve en la figﬁra 1, el recinto 151 estd soporta
do en una extremidad de un brazo 150 dispuesto hori;ontalmente
por upos‘dispositivos convencionales 152 que pueden desplazar

se verticalmente y que pueden ser ajustados por una manivela

i
]

de accionamiento 154. El brazo 150 estd soportado adecuadamen
!

te para permitir su reglaje en sentido axial, en la extremidad

" superior de una columna de soporte 156 montada de manera gira

toria, la cual puede ser sujeta de manera amqvible en la posi
cidn de regléje por medio de una'abrazadera adecuada 158.
Mis especificamente,‘segﬁn se representa en la figura

5, el recinto 151 soporta un carrete de suministrc de cinta

153 para hoja o cinta de soporte de etiquetas 155. Preferente
mente, la cinta estd pre-tratada para la fijacién amovible en
elié,de una multiplicidad de etiquetas 170, teniendo cada una
de esﬁas etiquetas una superficie impresa en su lado opuesto a

[y

la .cinta, y una superficie de unién adhesiva en su lado en con

P
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tacio con la cinta. Las etiquetas sujetas se mantienen adheri
das:a la cinta hasta que se éeparen de ella, pero esta adheren
cia es relativamente ligera, de modo que su separacién pueda
realizarse f&cilmente.

Como se representa, la cinta se qesplaza delante de
un microinterruptor adecuado 157 qﬁe puede ser utilizado para
detener el funcionamiento del aparato suministrando una seﬁal-
de parada cuando la extremidad de la cinta sale del carrete
153. Igualmente, seglin se ilustra, unos rodillos de poqiciona

miento y/o tensado 159 estéin asociados actlvamente con la cin

v

ta 155.

La cinta es exfraida del carrete de suministro 153

AY

por un par de rodillos de presibn 161 y 163 montados de manera

.glratorla en un sub-recinto 165. Como se representa en la figu

ra 6, el rodillo 161 estd provisto de una superficie moleteada,
mientras que el rodillo 163 tiene una superficie relativamente
lisa. Dentro del recinto 165, el rodillo 163 estéd montado en
un soporte 173 sostenido de tal manera que pueda efectuar un
movimiento guiado hacia el rod&llo 161 en contra de la fuerza
de orientacidn producida por una multiplicidad de muelles de
compresién 175. Los muelles 175 pueden situarse en varios em
plazamientos (por ejemplo los cuatro emplazamientos ilustrados
en 1as figuras 6 y 7) entre el soporte 173 y las porciones del
recinto 165 en las cuales el rodillo 161 estd montado de mang

ra giratoria. El soporte 173 estd dispuesto de modo que se
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desplace hacia el rodillo 161 por medio de una palanca de leva
179 accionable manualmente. En estas condiciones, cuando se de
sea introducir la cinta 155 entre los rodillos, es posible ha
cer girar la palanca de leva 179 en la direccién horaria, como
se ve en la figura 7, lo que permite que los rodillos se sepa
ren ligeramente debido a 1a accién ‘de los muelles 175 de tal ma
nera que la cinta pueda ser introducida fécilmente entre ellos.

A continuacién, es posible hacer girar de nuevo la palanca de

“leva 179 hasta la pvosicién ilustrada, de tal manera que los ro

dillos tiendan a acercarse el uno al otro. Como se Ve €n la £1

_gura 6, la palanca de leva 179 puede estar orientada hacia una

posic}én-predeterminada con relacién al soporte 173 por medio

dé un muelle 181 gque puede situarse coaxialmente en el eje sO

bre el cualvla palanca de leva 179 estd montada de manera gira
toria.

El rodillo 161 éuede estar montado de manera que gi
re con un eje 183, o con relaci6én al mismo, en el interior del
recinto 165. El rodillo puede estar sujeto en una rueda denta
da de accionamiento 185 de modé que gire por medio de una
correa de transmisién dentada 189, segfin se ilustra en la figu
ra 5 accionada por un motor adecuado 191. Por consiguiente,
cugndo se energiza el motor 191, los rodillos 161 y 163 arras
tr;hila cinta 155 a partir del carrete 133, ¥ cuando la cinta
pasa éntre los rodillos, }a superficie moleteada del rodillo

jY

161 imprime un dibujo de lineas cruzadas sobre la superficie
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o cara impresa de cada etiqueta 170, segln se ilustra en la fi

gura 9, lo que permite que la etiqueta adhiera mds fdcilmente

sobre una superficie desigual o curva. A su salida de los rodi
lios de presién 161 y 163, la cinta pasa por un bucle de reser
va de alimentacidén ajustable 155a que se extiende entre el ro
dillo 161 y un rodillo fijo 201. L& longitud del bucle puede
ser cambiada por medio de un rodillo 203 montado de manera gi
ratoria en la extremidad externa de un brazo de regulacibn de
tensién de cinta 205 que estd dispuesto de manera que pueda 0s
cilar entre unos emplazamientos angulares predeterminados alre
dedor de un eje 207. El brazo 205 estéd suﬁeto en un disco 209
en el\cual estdn montados un par de imanes 211 y 213.

El brazo 205 esté orientado de tal manera que tienda
a desplazarse en la direccién antihoraria alrededor del eje 207

como se ve en la figura 5, por medio de un muelle convencional

.de tensibn constante 215. Un dispositivo de detecci6n 207 estd

asociado activamente con el disco 209 para que los imanes 211
¥ 213 actfen selectivamente en &l para generar sefiales de arran
que y parada, respectivamente,‘destinadas al control del motor
191. Con esta disposicidn, cuando se ha extraido una cantidad

suficiente de cinta del bucle de reserva de alimentacién 155a

vpara hacer bascular el rodillo 203 a la posicibn representada

€n lineas interrumpidas, en 203a, el 1m&n 111 activa el dispo
-sitivé de deteccifn 217 para arrancar el motor 191 de modo que

-accione los rodillos de presién 161 y 163, introduciendo asi
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una cantidad suplementaria de cinta en el bucle de reserva de
alimentacién, hasta que el rodillo 203 se desplace hasta la po
sicidn 203b ilustrada en lineas interrumpidas, bajo la fuerza
dél muelle de tensi6n constante 215, y en este momento el imén
213 activari el dispositivo de deteccidn 217 para detener el
funcionamiento del motor 191 e interrumpir 1a introduccibn de
cinta en el bucle de reserva de alimentacién hasta que la can
tidad almacenada haya sido agotada de nuevo.

Un dispositivo de segﬁridad estd previsto para in
terrumpir el funcionamiento del aparato en caso de rotura de‘
la cinta, y a este efecto, un detector'Zlé constituido por ﬁn
micro%ntérruptor, que se representa en la figura 5, estd situa
do en el trayecto del movimiento del brazo 205 donde serd accio
nado por ésté si el brazo puede oscilar més alli-de la posicibn
203b del rodillo.

‘ Cuando la cinta pasa por el rodillo intermedio 201,
penetra en el bucle de posicionamiento central\lSSb, y durante

este tiempo pasa por una cabeza de posicionamiento o de trans

~ ferencia 225, en la cual las eéiquetas son separadas de la cin

ta y transferidas a la rueda de transferencia de etiquetas 61

- de una manera que se describird ahora.

El bucle de posicionamiento 155b del trayecto de des
plai;mientorde la cinta es la porcién central dindmica del sis
tema de la cinta, y es en esta parte del sistema de la cinta

donde es extremadamente importante aplicar a la cinta la menor
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tenéién posible, mantener esta tensi6n en un valor constante,

Yy péesentar la cinta al puestb de transferencia de etiquetas

en un estado précticaménte exento de inercia, de tal manera que
pueda ser acelerada de manera extremadamente répida. De este
modo, la cinta puede ser desplazada paso a paso o puede ser po
sicionada para realizar las operaciones necesérias de arrangue
y parada del movimiento de la cinta con el objeto de transferir
adecuadamente las etiquetas en el momento oportuno. Este movi
miento de pocicionamiento de la cinta se obtiene por medio de
un motor de accionamiento paso a paso 227, que estd conectado
por una correa dentada 229 de modo que haga girar un par de ro
dillos de presién 231 y 233 entre los cuales pasa la cinta.
Egtos rodillos pueden estar dotados de un dispositivo de levas
similar al que se ilustra en la figura 7 para aflojar la presién
dé los rodillos 161 y 163 con el objeto de facilitar la intro
duccién de la cinta entre ellos.

A su salida del bucle de posicionamiento central, la
wcinta ésté soportada por un rodillo intermedio 237, y a conti
nuacién penetra en un bucle de\almacenado de recogida 155c for
mado entre el rodillo 237 y un rodillo intermedio 20la. El ta
mano delrbucle ests controlado por un rodillo 203c montado en

la extremidad externa de un brazo de regulaci6n de tensién de

wcinfa 205a, que puede estar orientado de modo que efectfe un

movimiento oscilante en la direccifn antihoraria, segl@n se ve

en la figura 5, alrededor de un eje 207a gracias a un muelle de
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ten?ién constante 215a de tipo convencional. En este caso, los
imaﬁes 211a y 213a controlan selectivamente un dispositivo de
deteccibn 217a de tal manera que, cuando el rodillo alcanza la
posicién 2034, el im4n 21la activa el deteétor para energizar
el motor de érrastre 241. Este motor estd conectado por medio
de una correa dentada 243 con la polea del carrete de recogida
245, con el objeto de extraer la cinta del bucle 155c. De la
nmisma manera, cuando el rodillo alcanza la posicifn 203e, el
imén.2133 activa el dispositivo de deteccién 217a para detener
el funcionamiento del motor de arrastre 241, terminando asi la
rotacién del carrete de recogida 245. El motbr de posicionamien
to 227 sigue tirando de la cinta a partir del bucle de posicio
ngmiento central 155b para conducirié al bucle de recogida 155c,

! .
y. por consiguiente, el brazo 205a se desplaza de nuevo hasta

qLe el rodillo alcance la posiéién 203d, y en este‘momento em
pieza de nuevo la operacién de recogida. Como en el caso del
bucle de reserva de alimentacién 155a, un detector 2¥9a esté
previsto para detener el funcionamiento del aparato en caso de
rotura de la cinta en el buclellSSC.

Por tanto, como se ilustra en la figura 5, la cinta
se desplaza en el bucle central din&mico 155b con una tensibn
constante reducida y una 1nerc1a minima. Conforme se utiliza

la c1nta en el bucle de posicionamiento central 155b, el tama

no del bucle de reserva de alimentacién 155a disminuye, y el

“tamafio del bucle de almacenado de recogida 155¢c aumenta. Los
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detectores asociados con cada uno de estos bucles mantienen
sus unldades de accionamiento respectivas en posiciones inacti
vas hasta que los brazos 205 y 205a alcancen la posicién en la

cual los detectores 217 y 217a son activados por sus imanes

respectivos. En este momento, los motores de accionamiento 191

y 241 se energizan para aumentar el tamafio del bucle de reser
va de alimentacién 155a ¥ disminuir el tamafio del bucle de re
serva de recogida 155c de la manexra descrita anteriormente.

cuando estos bucles tienen sus valores m&ximo y minimo, respec

tivamente, los imanes cooperan con los detectores para interrum

pir el funcionamiento de los motores de arrastre. Naturalmente,
se observari que estas operaciones relacionadas con los dos
brazos de regulacidn de tensibn no necesitan producirse siem
pre de manefa simulténea y no es preciso gue se efectlie este
funcionamiento simult&neo.

Aunque esto no haya sido representado particularmen
te, es preferible que cada uno de los motores de arrastre 191
y 241 incluya un freno asociado de tipo eléctrico O mecinico,
para que el arranque Y la paraaa de los movimientos de los bra

zos 205 y 205a sean sustancialmente instantdneos al ser accio

nados sus detectores respectivos.

_Haciendo referencia més partlcular a las figuras 10-

14, se describird ahora el mecanismo de transferencia de una

etiqueta a partir de la cinta 155. Como se ha indicado anterior

\

mente, un cabezal de p051c10nam1ento o de transferencia 225
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esfé situado dentro de los 1fmites del bucle de posicionamiento -
central 155b de la cinta, de t;l manera que la..cinta pase por
este cabezal en un emplazamiento situado muy cerca de la perife
ria de la rueda de transferencia de etiquet;s 61.

M4s particularmente, el cabezal de posicionamiento
225 incluye un recinto 301 a través.del cual pasa la cinta del
bucle 155b a lo largo de un circuito de guiadd predeterminado
que se represénta en las figuras 10 y 14. La cinta se desplaza
delante de un detector de etiquetas de modelo adecuado, que de
tectars la presencia de la etiqueta. Por ejemplo, la cinta pue
de pasar entre un emisor de haz luminoso 303 y una célula foto
el8ctrica 305, de la manecra ilustrada. El detector de etiquetas
puede ser también del tipo reflectivé, en el cual el emisor de
haz luminoso y la célula fotoeléctrica estén sitﬁados en el
mismo lado de la cinta. Naturalmente, se observard que si.el
detector de etiquétas utiliza el principio de la interrupcitn
de un haz ‘luminoso, la cinta deberéd ser transparente. Por otra

parte, si se utiliza el principio de la reflexién, es impres
) \

" eindible que la cinta no sea reflectante.

Después de pasar por el detector de etiquetas, la cin

ta se desplaza hacia adelante alrededor de una curva cerrada

309. Mientras la cinta pasa por la curva, cada etiqueta inten
tari conservar su lntegrldad y se separaré de la cinta en su
borde delantero y se situard sobre un bastidor de sujecifén de

etiquetas 311 montado dentro de una superficie 313.
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'E La finalidad del detector de frutos 33 mencionado més
arriba y de los detectores de etiquetas 303, 305 con.su contfol
asociado, es la de asegurar que para cada fruto detectado se
situard una efiqueta en el bastidor de sujecién 311 de modo que
pueda ser cogida por la rueda de transferencia 61 y aplicada

al fruto detectado a su llegada al puesto de etiquetaje.

La operacién de éosicionamiento se inicia por medio
del detector de frutos 33, el cual es activado por el fruto
detectads y produce una sedal de "energizacifén" que hace que
el mbtor 227 arrastre los rodillos 231 y ?33 para desplazar la
cinta y la etiqueta detectada. Gracias a un control adecuado
que permite que el motor 227 funcione durante un perfodo de
tiempo pre—programado después de qué'la etiqueta detectada ha
pasado por el detector de etiquetas, la extensién de la porcidn
separada de la etiqueta que se situard en el bastldor de suje
cién 311, puede ser determinada de manera pre01sa y puede ser
controlada a pesar de una falta de etiqueta, de irregularidades
en la separacién entre etiquetas, etc. 7

\
En caso de falta de una etiqueta, o si no se ha de

. tectado una etiqueta, la operacidn de posicionamiento continua

ri hasta que se sitfle una etiqueta en el bastidor de sujecibn
311 para el fruto detectado en cuestién.

’ Igualmente, en el caso de que'un fruto falte en el
frénsportador, no se actiyard el detector de frutos, y por con

1

siguiente, en este caso no se situari ninguna etiqueta en el

Mot it e e T e 8 YD st
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bastidox de su:ec;én 311.

Como se representa en la figura 11, la superficie 313

esti formada en los lados inferiores de un par de soportes 315

y 317 que estéan separados por un canal 319 donde estd situado

‘el bastidor 311.

Ademés la superficie 313 'tiene longitudinalmente una
forma radial c6ncava alrededor del eje de la rueda de transfe
rencia por vacio 61. Una pluralidad. de rodillos paralelos 321,
separados axialmente, estén montados en el soporte 315 y una
pluralldad idéntica de rodillos 323 estén montados en el sopor
te 317, sobresaliendo unas porciones de sus superficies exter
nas, pacia el exterior mis alld de la superficie 313. Preferen
temente, los rodillos situados en un lado del canal 319 ‘estén
alineados réspectivamente de manera coaxial con los rodillos
situados en el lado opuesto del canal. .

Formando parte dél blogue de posicionamiento, estos
rodillos sirven para constituir un dispositivo dindmico de es

tabilizaci6én de la rueda de transferencia por vacioc 61 que pue

. de glrar y acelerar a velocldades elevadas. Los rodlllos, que

' pueden ser de Tefldn u otro material 51m11ar, permiten un des

plazamiento progresivo de las superficies laterales periféricas
de las secciones de segmento 63 mientras pasan por el puesto
de transferenc1a formado por el blogue de posicionamiento 225.
Ya qué, preferentemente, las secciones 63 son ' relativamente

s

flexibles, de modo que puedan ser utilizadas para aplicar fir
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memente las etiquetas en objetos de varios tamafios, y ya que
la rueda gira a velocidad relativamente elevada durante el fun
cionamiento, es preciso prever una estructura capaz de establ
lizar el comportamiento dindmico de las secciones de rueda,
particularmente durante la transferencia de la etiqueta desde
el bastidor 311 hasta la rueda de transferencia 6l. A este
efecto, los rodillos 321 y 323 estén situados de modo que pue
dan cooperar con ias superficies periféricas laterales de las
secciones de segmentc 63, de la manera representada en la figu
ra 1l1l. De este modo, la protuberancia 125 de cada seccibn 63,
que soporta la ventosa de aspiracién 127, podrd pasar a través
del canal 319 formado en el cabezal de posicionamiento, de ma
nera estable.

Cuando la etiqueta 170 se separa del éegmento de cin
ta 155b, penetra en el bastidor de sujecién de etiquetas 311,
de la manera ilustrada en las figuras 10-12. M&s particularmen
te, el bastidor 311 se representa como incluyendo una porcidn
de base 331 que puede ser sujeta de manera ajustable en una
extremidad dentro del canal 315, por ejemplo por medio de ra
nuras de extremidad 330 y de tqrnillo 332. En la otra extremi
dad, un par de brazos de armadura 333 estédn formados para in
cluir unas prolongaciones separadas lateralmente 33la de la
poréién de b#se.331, de tal manera que los brazos estén monta
dos de'manera flexible en el cabezal de posicionamiento. Como

[y

se representa en la figura 1la, cada prolongacién 33la puede
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estar dotada de una seccifn 341 situada por encima, gue coope
ra con ella para formar un canal de gufado 342 con un orificio
lateral interno 343 destinado a recibir un margen de una etique
ta situada en el soporte de marco. PrefereAtemente, la seccibn
341 situada por encima esté hecha de Teflén u otro material ade
cuado que no se adhiere al adhesivd de las etiquetas. Cuando
se'deposita una etiqueta en el bastidor de soporte 333, su ex
tremidad posterior permanece preferentemente sujeta de manera
floja en el segmento de cinta 155b cuando se detiene el movi
miento de ia cinta, mientras que los bordes laterales de la su
perficie impresa de la etiqueta estén en contacto con las pro
longaciones de brazo 331a. En estas condiciones, como se repre
senta en las figuras 10 y 11, 1la sup;rficie adhesiva de la eti
queta esté orientada en sentido opuesto respectoia la rueda de
transferencia 61 y la superficie impresa estd situéda cerca de
la periferia de la rueda. .

En el modo de realizacién preferido, el &ngulo natu

ral de inclinacién de las prolongaciones de brazo 331a con re

\
* lacibn a la porcién de la base 331 sujeta en el blogue de posi

cionamiento, es aproximadamente de 15° hacia abajo, segfin se

representa por 33la en la figura 10. En otras palabras, consi
dergndo una lfnea tangente a la periferia de la rueda de trans
feréncia por vacio 61, los brazos 333 se extienden aproximada

mente 15° debajo de la tangente o mis cerca del eje de la rue

da. Cuando la rueda gira, las protuberancias ejercen una pre
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sién contra los brazos, levantédndolos hasta que se sitfien en
un plano sustancialmente tangente a la periferia de la protube
rancia, como puede verse en la figura 10.

Cuando la seccifn de caucho 63 pasa debajo del basti
dor de sujecifn de etiquetas 311 las caracteristicas de elasti
cidad del acero permiten que los bfazos 333 y la etiqueta man
tenida en ellos se deformen'pasando de la posicién 31lla hasta
la posicidn 31l. Cuando la ventosa de aspiracién 127 de la pro
tuberancia o de la almohadilla de presidn 125 alcanza una pesi
cién situada debajo de la etiqueta contenida en el bastidor de
sujecién, el orificio de vélvula 87 actfia para conectar la ven
tosa de aspiraci6én con la fuente de vacio, y por tanto la ven
tosa de aspiracidn sujeta la etiquefﬁ y la extrae del bastidor
de fijacibn mientras la rueda de transferencia éigue girando.
La rotacién continua de la rueaa de transferencia.sl desplaza
1a almohadilla de presién 125 hasta una posicidn de contacto
con el objeto o el fruto detectado anteriormente sobre el trans
portador. Mientras cont;nﬁa el movimiento de contacto sincroni
zado de la almohadilla y del f;uto, la almohadilla 125 se de
forma con la etiqueta alrededor del fruto, como se representa
en las figuras 15 y 16, ejerciendo una presién uniforme sobre
1a;superficie del fruto y haciendo que la etiqueta se adhiera
a lé'superficie del fruto debido a la presencia del adhesivo
sensible a la presién del cual estd provisto. ILa vélvula de ori

ficio 87 actfa ahora para disminuir progresivamente e interrum
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piﬁ la aplicacibn del vacfo a la ventosa de aspiracifn cuando
el fruto y la almohadilla de presidén 125 empiezan a separarse.
Durante la aplicacién de la etiqueta, el labio 128 de la vento

sa de aspiracidn se deforma en el surco 129 que la rodea, como

se ilustra mis particularmente en la figura 16, haciendo que el

labio se separe de la etigqueta y eiimine cualquier vacio que
pudiera permanecer en 1a ventosa de aspiracifn. De esta manera,
la etiqueta se une uniformemente a la superficie del fruto
con pocas arrugas o sin arruga alguna. Se observard igualmente
que la deformacibn de 1a almohadilla de presién 125 hace que

la etiqueta 170 sea aplicada contra el fruto sustancialmente

en la. totalidad de su superficie, asegurando asi una adherencia
total de la etiqueta en el fruto. )

Se describird ahora el funcionamiento haciendo refe
rencia particular a la figura 17. Antes de iniciar ﬁna opera
cién de produccibn, el aparato se dotard de una cierta canti
dad de cinta de soporte de etiquetas 155 que se introduce ade
cuadamente a partir del carrete de alimentacifén 153 a través
del bucle de reserva de alimenLacién, a través del cabezal de
posicionamiento, y a través del bucle de reserva de recogida,
hasta el carrete de recogida 245, segin se representa en la fi
gura 5.

= . Estando el aparato en funcionamiento, el transpoftg
dor 21 actuard ahora para desplazar sucesivamente los objetos

o frutos hasta el puesto de etiquetaje 37, y cuando cada fruto
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se acerca al puesto de etiquetaje, el detector de fruto 33 pro
duce una sefial de control de "energizacién" que sirve, a través
de un relé principal 401, para energizar el motor de avance pa
so a paso 227, el cual acciona los rodillos de presibn 231 y
233 para hacer pasar la cinta a través del cabezal de posicio
namiento 225. Se introduce una etiqueta 170 en el bastidor de
sujecibén 311 para su aplicacibn ulterior al fruto detectado en

cuestién.

Micntras el transportador sigue transportando el fru

Ad

_to detectaéo hacia el puesto de etiquetaje 37, la rotacibén sin

cronizada de la rueda de transferencia por vacio 61 desplaza la
almohadilla de presién 125 a una posicién en la cual la vento
sa de aspir;cién 127 se acopla con el lado impreso y descubleX
to de la etiqueta. En este momento, se conecta una fuente de
vacfo con la ventosa de aspiracién la cual, a continuﬁcién,
sujeta y mantiene firmemente la etiqueta de modo que mientras
la rueda de transferencia sigue girando, la etigueta es extrai
da del bastidor de soporte cuando 8ste es conducido al puesto
de etiquetaje para la aplicacisn de la etigueta sobre la super
ficie del fruto detectado.

En el puesto de etiquetaje, la almohadilla de pre
si6n entra en contacto con la superficie externa del fruto, ¥y
yaiéue la almohadilla y el fruto se desplazan en sincronismo,
la alméhadilla de presi6n 125 es deformada y aplica firmemente

el lado adhesivo de la etiqueta sobre el fruto. En este punto
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de 15 rotacidn de la rueda.de;transferencia, el dispositivo de: .-
control de vacfo desconecta 1a ventosa de aspiracidn. Simulté
neamente, la deformacidn de la almohadilla de presién actlia pa

ra deformar el labio de la vencosa de aspiracibn de tal manera

“que cualguier vacio que ‘permanézca en la ventosa de aspiracidn

deje de actuar sobre la etiqueta asociada. 2 continuééién, el
fruto etiquetado es descargado del transportador ¥ pﬂr-Lra en
la tolva de recepcidn 39. Mientras el aparato sigue func onan
do, se aplican etiquetas de una manera similar a cada fruto Ge
tectado.

Los expertos en la materia podrédn realizar NLNMerosis
modificaciones sin alejarse del espiritu del invento que se
describe aqui y, por tanto, se entiende que la formz de reali
zaclén particular o las utilizaciones mencionadas agui no tie
nen ningin carfcter limitativo, salvo en el g rado indicado en
ias reivindicaciones adjuntas.

Habiendo descrito 1a invenci6n, se considera como una

novedad y, por lo tanto, reclamamos como de nuestra propiedzd

lo contenido ern las siquientes:
REIVINDICACIONES

1. métoqo v su correspendiente aparato para aplicuT
sucesivemente ebtiquetas resprectivamente & una pluralidad de
obaetos, cuyo aparato incluye:

a) un mecanismo que lncluye una cinta de soporte de
etiquetas para conaucir.sucesivamente una pluralidad de etigue-

tas separadas a intervalos separados a un puesbo de ebiquevaje.
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.teniendo cada una de dichas etiquetas una superficie adhesiva

y una superficie no adhesiva;
b) un dispositivo transportador para desplazar suce

sivamente una pluralidad de objetos a intervalos separados has

ta dicho. puesto de etiquetaje en sincronismo con el suministro

de dichas etiquetas; y A

c) un dispositivo de transferencia de etiqugtas en

v

dicho puesto de etiquetaje para transferir sucesivamgnite las
- - Al

. ve

etiéuetas suministradas separadas y para aplicarlas a.los obje

LA

tos, mientras.se desplazan sucesivamente hasta el pueéto de eti
gquetaje, gue incluye una pluralidad de elementos der;féﬁsporte
de etiquetas para coger en sincronismo las etiquetas-éﬁﬁinig
tradas y aplicarlas con sus superficies adhesivas acg?ladas
con los objetos. | |

2.~ Aparato .seglin la reivindicacién. 1, caracterizado por
gue la superficie no adhesiva de.cada etiqueta estd debilitada
por una configuracidn de‘lineas cruzadas, de modo gue la etl
queta pueda adaptarse a una superficie no plana.

3.~ Aparato segin la reivindicacién 1, - caracterizado por
gue el Qispositivo de transferencia esté constituido por una
rueda y los elementcs de transporte de etiquetas incluyen cada
uno un dispositivo de succibn adaptado para sujetar de manera
amovible la superficie no adhesiva de la etiqueta.

4.~ Aparato segin la reivindicasidn.l, caracterizado poxr

que el dispositivo de succiéniesté constituido por una ventosa

|
. ' !
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© al objeto. : T s

,vaciorapllcado a la ventosa de asplra016n mlentras la vantdsa

~.34 =

o

P "'—:' EE, . - 1. s S ™
 de aspi raclén. o :&.vganﬁn;'; TR SIS

: 5.4' Apar ato . segin 1a“re1v1ndlcaclon 4, caracterizado por

que 1ncluve un dlsp031t1vo para conectar dlcha ventosa de aspl
racmén con una fupnte de vacio cuando la ventosa se acerca &

“diia posxcéon de’ sujec1én de ethuetas y para ~desconectar-la-

: ventosa de dicha fuente de vac;o cuando se aplica la*étagueta

-
-

B Aparato ‘segld La reéivindicacidn:. 551 CaraCter%??dP pox

que dlcbo dispositivo de conexidn de la fuente de vac;o inclu

~

ye un dispositivo de vélvula para reducir progresivamente el

3~

n,,

"se desplava entre las posiciones de conex15n v desconex16n de

dicha fuente de ‘vacto. . , QML'

- .

Nanv .

9.~  Aparabto segin 1 reivindisacibnb. caracterizadc pox
que dicha ventosa de aspiracifn estd provista de un labio peri

férico relativamente fino, con lo ‘cual, durante la aplicacién'

~ de una etiqueta a un objeto, 1a deformacién del labio elimina

i

las fuerzas de aspiracidén que permanecen dentro de la ventosa

de aspiracidn.

8. Aparated seghn la re;vmnalcaclon3 caracterlzaﬁo por.

‘4ique dlcha rueda 1ncluye una plurallddd de secciones en forma
:fide segmento gque estén dotadas respectlvamente de almohadillas
"?ae presmén 51tuadas en la periferia de 1a rueda, y porgue el

'ldlsp031t1vo de succidn esté constltuldo por una ventosa de as

‘

'plrac16n, en el interior de la cual cada una de dichas almoha -

[



ﬁﬁiw-t-';‘frl . ;dillashsekextiende ;adialmsntgﬁhacia;g;iexﬁegipf~a;par§grmdeh
la periferia de la rueda. |
9 - Aparabo segin la relv1n&¢caclon 8 caracterlzado por
gque cada una de dichas secciones y las almohadlllas de presidn
'ﬁ“*““5i“=“son“f1exrbles para'que“puedanmadaptarse a-la superficie del

objeto con la cual estin en contacto durante la aplit é }én de

'ga [l

la etiqueta en este objeto.

- 10.- Aparabo gegan la relv1ndlcaclon 9,caractermza@o por

Er

que dicha ventosa de aspira016n estd provista de un }§b10 pe

s

10 - riférico, y porque cada una de dichas almohadillas de Rresién

w1

incluye ademés una cavxaad que rodea la periferia dp d;cha ven

"oJ

tosa de aspiracién, de tal manera que el labio de dicha vento

sa de aspiracién pueda deformarse en ella al entrar,en,contag

oS

to dicha almohadilla de bresién con el ohjeto.
- 15 1l.- Aparato segin la reivindicacién 9,caracterlzado pox
| ‘que las etiquetas separaaas se conducen suces:vamente hasta un
bastidor de sujecién de etiquetas montado de manera fija muy
cerca de la perlferla de dicha rueda y gue se extiende normal
mente debajo de una tangente a dicha rueda, y en el trayccto
20 f'de desplazamlento derdlchas almohadlllas de pre516n, y porque
;fguando dichas almohadillas de presi6n entran én contacto con
?7él} este bastidor puede deformarse hasta una pogicién sustancial
mente tangente con relacién a dicha rueda. ' |

12, Aparato segun 1a re1v1ndlca01on 1lanaracterlzado pox

T

o 25 que incluye un dispositivo de soporte ajustable para dicho bas

g e, S TR SR T T ety e : i e
Ty B e ARt S o
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1 'tldor de sujédién de etm@uetas*’dué nuede zer “accionado’para.. .

hacer variar 1a separacién y la al:veac:én del bastidor con

- . yespecto a la periferia de dlcha rueda.

13.~ Aparato segun le. re1v1ndlcaclon ll,caracterlzado por

T5 :que dlChO bastldor de su39016n de’ eulquetas estd d6€aad’ de un

S A
PR

par de prolonga01ones de brazo separadas provistas de..canales

~

'?'enfrentados para recibir y gular los nirgenes opuesto Fde la

'lfetiqueﬁa, de modo que puedan efectuur uif movimiento Aegslizante
2ilbngi£udinél, y para dejar al descublerto la superflc;e no

10 f?adhésiva de la etiqueta entre los bfazos de tal manena.gque una

7 ventosa de asp1rac16n pueda acoplarse con ella mlentras dlcha '

rgedarglra. ' ' o . R

1, - Aparafo segin la reivindicaCiéﬁ 11, caracterlzado pox.

Ao

que 1ncluye un dispositivo’ para cstablllza* las porciones peri

- 15 féricas de cada una de dichas secciones adyacentes a las almo .

hadillas de presidn que soporta durante su mCV1m1ento delante
de QlChO bastidor de snjec16n de eulquetas.
15 .~ Aparato segin la rewlnd:.caclon 4, caracterlaado PoxX.
que dicha rueda estéd SOﬁovtada por una estructura giratoria
20 ?ﬁque incluye un eje provisto de una mult;pl;cmdad de agu1eros
?irespectlvamente en comunicacidn, en una extremldad, con unos

'”or1£1c1os separados 01rcunferenc1almente formados en una cara

';;axtrema de dicho eje, estando las otras extremldades de dlChQS

agujeros. conectados respectlvamente con dichas ventosas de as

25 piracidn; conectindose y desconecténdose sucesivamente un ori'
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e J“'5‘*~fff*f*fici6@&é'v51vula ﬁijo(con,respegtggaﬁ§¢chps,Q&ifiqiggéggrante S
;a rotacibn de la rueda y del eje, y un dispositivo que coneg
ta de manera contfnua dicho orificio de'v&ivula con una fuente
T de Vaqio, con lo cual cada ventosa de aspiracidn se conecta
" " 5 “4on 14 fuente de vacfo al acercarse-una posicibn de .sujecion

de etiqueta, y se desconecta de la fuente de vacio cuéhﬂb ge
\ . s

o

aplica la etiqueta al objeto. . g
16.~ Aparato seglin la reivindicacién 1,caracterizadp por
Que las etiquetas estén adheridas de manera amovible @ interva

separados en dicha cinta; ’ ) I }

oty ‘

porque el mecanismo de suministro de etiquetas inglu

10 lo

6]

- i

ye: .

un dlsp0°1tlvo para dcspla”ar dicha Clntd Por medio

de pasos de nos;c10nam1enuo a lo largo de un trayecto de posi.
15 cionamiento; . o L ' . ,
' * un dispositivo situado en dicho trayecto ée posiciona
mjentb para separar sucesivamente las etiquetas de dicha cinta;
Yy
ot : | un dispositivo para recibir y sujetar lag etiguetas
20 separadas para que sean cogidaé suceéivamente por dicho dispo
‘sitivo de transferencia de etiéuetas.17 ;
":i 17— Aparano segun la relVlnﬂlCdClon 16, caracterizado poxr.
que dicho dlsp051t1vo de separacibn 1ncluye unos medios para

guldr la c1nta alrededor de una curva cerrada, con lo cual la

25 etiqueta tiende a congervar su integrldad y es separada de la

%».—-“, s A YA P % AF < R\ A YEASE " %31 o e BT T T AT R T S e e - quer 1
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itd yiéiﬁﬁéagseﬁéﬁiCHc.ai8p§§fﬁ§§6 de recepcidn y sujecién..’ ..
- 318.~ Aparato_ sewun la IGlVlnleaClon lG,caracterlzado por
que lncluye un dlSpOSlleo de deteccmén de etiquetas para detec

Lar el paso de cada ethueta en la 01nta,'y un dlspOSlthO para

PTE2E LR S S ‘,‘;'.,»,'...c;

5

1nterrump1r el mov1m1ento ‘e la 01nta en ‘el trayecto de’ posi

01onam1ento en un tiempo predetermlnado después de la dpt@c016n.

-

de una ethueta por dicho dlSpOSlthO de detecc;én. “k

19 - Anaraﬁo segin la* 1"e:l.v:i.nd:1.c:ea.c:.o:a 16,caracterizado pox
ﬂcu@ 1n01uve- _ ' ' ‘ ke

un dlSpOSlLlVO de deteccién de etiquetas para.detec

tar el movimiento de acercamlento de cada etiqueta en el tra

vecto de pOSlClonamlanO hacia dluho dispositivo dewseparac16n;

. un dispositivo de deteccibn de objetos a90c¢ﬁdo con .
el tiansportador paré detectar el‘acercamlento de cada objeto
al puesto de ethuetaje que debe recibir su etiquetaidetectada
.de manera correspondiente en el trayecto de p0510ﬂonam1ento y
7 -un dlSpOSlflvo de control activado por el dispositi:
Vo de detec010n de objetos, para iniciar los movimientos de

p041c1onam1ento de dicha cinta con el objeto de desplazar la

'i'etiqueta detectada durante un periodo de tiempo predeterminado,
iidespués de gue larethueta ha pasado por el dlSpOSJthO de de
'?*tecc16n de étiquetas, con lo cual el movimiento de la etique
%?ta separada en el dlSpOSltlvo de recep016n y sujecién de eti

@'quetas puede ser controlado con precisidn, cualesquiera que

sean las lrregularldades ‘ales como una falta de etiqueta, y
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varlaclones .en separaclones entre ethuetas sobre.la cinta.

20, - Aparato Segun la reivindicacidn 16‘caracterlzado por
que el di SpOSlthO para desplazar la cinta 1ncluye un par de
rodillos de sujecidn de cinta accionados por motor que estén
Situdads'en_el trayecto de pricionamiehtO'déspuéS'del dispo
SlthO de separacifn de ethuetas. '

21. " Apsrato seglin la reivindicacién 16,caracter1zado per

REET)

- que incluye un dlSpOSlthO para conduc11 dicha cinta dﬁ&de una

10

~15

fuente de sumlnlstro de cinta hasta dicho trayecto de pé icio-

namiento con una tensi6n reducida y sustancialmente consuantu
|

y una reducida inercia, de modo que dicha cinta puedadefectuar
- v .

movimientos répidos de aceleracién y parada durante dichos pa
. ‘

e

808 de p031c1onam¢cnto. , ' A

x5

22,~ Aparato uegun la reivindicacién 2l,caractcv1zado por

|
que el dlSpOSlthO de suministro de cinta 1ncluye Uan‘meleS

para almacenar cinta en un bucle de alimentacidn dc tamafio va

rlable y bajo tensibén constante. '

25 Aparato segln la re1v1ndlcaclon 21, caracterizado por

que dlChO dispositivo de suministro de 01nLa incluye:

20

un primer rodillo, fle.
un segundo rodillo, fijo, ¥

un tercer rodillo situado entre dlChOS primero y se

' 1gundo rodlllos en el trayecto de movmmlento de la cinta y que

25

puede desplazarse para formar un bucle de reserva de allmenta

cibn entre los primero y segundo rodillos; yr
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e

et e Bt un dlSpOSlthO ac01onaaa_@or el movimiento:  deidicho &
tercer rodillo, para sumlnlstrar la cinta a partir de dicha
fuente de suministro de cinta a dlcho bucle.

2 Aparabo segin la relv1ndlcacloa 25,caracterlzado por

5 que dlcho tercer. rodlllo estd soportado por un brazo montado
~de manera osc1lante; y porque un muelle de ten316n constant@

- : “orienta dicho brazo en una direccién,tal que tienda a aumentar

-
CENR ]

‘el tamafio de dlChO bucle.

a

-
na
fOT]

25~ Aparabo segln la Mwn.ndlcg.c on 21, caracterizado per

IR
5 a3

10 gue el dispositivo para suministrar dicha fuente a péréif de

una fuente de suministro de cinta incluye unos mediosebéra re

ducir la tensi 6n superficial sobre el lado no adhesitvo " de cada

~ -
-

6 o~

etiqueta. - . _} ' . o
26.~- Aparato scﬂun la felv1nd1can&cn d5,caracter1 ddo por'
'ES que ‘dicho dispositivo de reduccién de la tensién sup;;?l01al
estd constltuldo por un rodillo de moleteado.
, 27 - Apa_amo segln la re1V1ndlca01on 16, caracterizado por
que incluye un dlSpOSlthO para recoger a partir dcl puesto ‘de
p051c1onam1ento la cinta de la cual las ethuetas han sido se.
20 parada y para almacenaxr esta\cinta en un carrete de recoqmda.
‘7'128. Aparabo segin la rexv1ndlcaclon 27,caracter1zado por
que el dlSpOSlthO de recogida de c1nta 1ncluye unos medios
- - para almacenar la cinta recoglda en un bucle de recogida de ta

" maho varlable y bajo una ten516n constante.

. ' 25 29 - Aparato segin la._ relv1ndlcaclon 27,caracterlzado por
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10

" que dfcho dispositivo de-recogida de;ginta,inc;uyg;wm,_¢1w 

1

un primer rodillo, fijo,
un segundo rodillo, fijo,,y :

un tercer rodillo sitwado entre dichos primero y se

gundo rodillos en’el trayecto'de movimiento de la’cinta’y que

puede desplazarse para formar un bucle de almacenado-de cinta

entre los primero y segundo rodillos; y

un dispositive, accionado por ed mov1m1entuuﬂv.dlcho

. a

tercer rodillo, para conduc;r 14 cinta desde el bucle’ nacta el

3
v v

¢ ¢ -

carrete de recogida. - AR

30, Aparabo segin la reivindicacidn 2,,caractep§zadolpo§
que dicho terccr rodillo estd soportado por un brachWOWdeo
de manera osc1lante, y porque un dispositivo de mLel;9 ﬁe ten
sién constante orienta dicho brazo en una direcpién'qup‘tiende
a aumentar el tamafio de diché bucle. e |

31.~  Aparato segﬁn te reivindicacidn 1,

caracterizado porque las etiquetas estén adhekldas
!

~de manera amovible a intervalos separados'en dicha cinta que

’procede de dicho carrete de sumlnlstro, qgue atraviesa un trayec

20 .

25

[

-to de posicionamiento donde se separan las ethub as, y que

lleya a continuacién a un carrete de recoglda de cinta despro

“vista de ethueta,

y porquc el dispositivo que controla la tensibn y

1a 1ncrc1a de la c1nta entre dichos carretes incluye:

un dispositivo regulador de formacién de bucle de re
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BRI serva*de allmentaclonicﬁﬁicintﬁﬁsituadouen—elatrangtd;ﬂe:la, o

01nta ‘entre el carrete de sumlnlstro y el trayecto de 9051010

namiento; y

un dlSpOSlthO regulador de formaclén de bucle de re
serva de r&cogidd’ dé'élnta wsitinadoren el trayecto de la cinta

entre el trayecto de posicionamiento y el carrete de recoglda,

y

Rt

el dispositivo de arrastre de la cinta puedansér ac

tlvado por. unas sefiales de mando con el objeto de desplaaax de

a

20 -

PRI

f manera 1nterm1tente la cinta a partlr de dicho bucle de res r

'? va de allmentac10n, a través de dicho trayecto de poszcloﬁa

miento, y a partir de este hasta dicho biwcle de resexvade ¥
cogida. o : . 7': ’ L o a8 s
732 - -AIS r'é;to segin la'reiviﬁdiéaciéz'l 31, Vca.racter:'.,zado pox.
que dicho dispositivo de formacidén de bucle de reserva“de ali
mentac;én y dlChO dlSpOSlthO de formacién de buc‘e de reserva
de recoglda 1nc1uyen respect*vamente unos medlos para mantener
la cinta a una ten516n reducida y corstante, de tal manera que

la cinta pueda ser desplazada a partlr de dicho dispositivo de

Formacibn de bucle de reserva de alimentacibn hasta dicho dis .
“*pogitivo de formacién de bucle de reserva de recogida en condi

- eiones de 1nercxa reducida y acelerac16n elevada.

)3. ' Aparato sebun la re1v¢ndlcaclon Bl,caracterlzado por
que incluye un dispositivo para controlar el tlempo durante el

cual la cinta se desplaza después de cada sefial de mando.
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34 .~ Mébtodo seglin la.reivindicacidn 1, que incluye
las operacicnes que consisben en:

condueir sucesivamente etiguetas adhesivas separa~

“das de una cinta de soporte a intervalos separados haSta

el puesto de etiquetaje;

transportar sucesivamente los objetos que ham de

PR

. ser etiquetados hasta €l puento de etiquetaje en sidoru-

FERPI

“nismo con el suministro de etiquebtas; y

e,

sujetar neumdticamente luos etiquetas separadas urcs

por una conforme se suministran, y desplazarlas pard que

entren en contacto superficial con los objetos cuandy -4s

i

tos Ilegan al puesto de ebiquetaje. ' , o

35,.- Método segin la reivindicacidn 34, caracteriza-

-

do porque incluye la operacidn que consiste en impriﬁir

una superficie no adhesiva de la etiqueta con un dibujo .

£y

superficial -de alivio de teansidén, de tal manera que se

cilite la sdapbacidn de la ebiqueta a un objeto provisto
de una superficie curva.

36.~ Método segin la reivindicacibn 34, caracteriza—

‘do porgue incluye las opersciones suplementarias que con-

‘gsisten en:

. desplazar de mmera intermitente la cinta de soporte

* ’ 3 : . . . i -
con unos movimientos de posicionamiento para presentar su.

. : . .l ' R
cesivamente las etiquebtas sujetas con adhesive en ella, en

el puesto-de ebtiquetaje; ¥ i

a




15

ezt '..'/""

20

" do-porque incluye las operaciones suplementarias que_.consis

e , -4l ' T
. ° :

separar'sucesivamente las etiquefaé de la ciﬁta antes
de gue sean uuaetag neumatlcamente. - 7
37.- Método segun la re1v1ndlcac1on 50, cafac erlaado
porou@ 1ncluye la oporac¢on.guplﬁmenbarla que. con51ste»en'
. mantener la cinbe en condlclones de ten816n reducida

y constaate v de inercia reducida de modo que la cintba pue

aa aceleﬂar ¥ decelerar a graag- velocldad durante dlChO“‘mO

i~

B R

v:.mleni,ou de p05101onamlento. - oo

38~ Mé Gdo segin la reivindicacidn. 56 carac;cr*za—

torm

o s oL

ten en: . ' I o -

conducir la cintba hasba un bucle regulador de\réserva

S

.de'alimontacién con ternsidn constante antes de cfeoruar di-

-

¢hos movnmwentos de p051clonam*ent05‘ o ,”“*

conducir la cinta hasta un bucxe regulador de reserve .
de recoglaa bajo ten81on constante después de 'c hos movi-
mlenbou de p051clonam1eauo

utlllzar los movinmiedos de poszclonamLento de 1& cinba

pare transferir la cinta desdé el bucle de reserva de alimen~

tacidén hasta el bucle de reserva de recogida.

39.- Método segin la'reivindicacién 34, caracterizado

" porque dicha operacidén que consiste en su jetar neumailcwmen
. ; J

te la etiqueta incluye las operaciones que consisten en:
‘crear una fuerza de succidn para mantener la etigueta '

sujeta; e

-
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25

T L45 L

interrumpir a conbtinuacién la fuerza de succidn

- -cuando se 'aplica la ebiqueta al objeto. |

40,- Método seglin la reivindicacién 39, caracteri
zadé porque la fuerza de¢ Succibn’se reduce progresivamern
te -cerca del punto donde se interrumpe. .

41 ,- Método. segin -la reiviadicacidn 40, caracterizg

%90

: ' i a de sucoibn se aplica a una venbésa'de
do porgue la fuerzs de succ D

aspiracidén acogfada con las eligqueba, y porque la veﬂéﬁsa
de aspiracibén se deforma, cuando se aplica la etiqué%%}
sobre el objeto, para eliminar cualquier fuerza de ﬁﬁccién
residua; que pueda permeneper en ella. R
v 42,- Be reivindica por Gltimo como objeto sobre, el

que ha de recaer la Pabente de Igvéncién que se solicita
poz: METCDO Y SU CORRESPONDIENTE APARATO PARA KPLICAR- 5y
CRESTVANERTE ETIQUETAS RESPECTIVAMENIE A UNA PLURAIIDAD
IE OBJETOS., |

" modo conforme'queda'deSGrito = veivindicado en la
presente memoria descriptivat que consté de cuarenta y

!

cinco phginas mecanografidas y dibujos adjuntos.

Madrid, 21 Octubre 1.977
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