“MINISTZRIO DE INDUSTRIA
 REGISTRO DE LA FROPIEDAD INDUSTRIAL Al

21-10-77

ESPANA PATENTE DE INVENCION .
Ad Le3.45% 13074 BobLA& 23/920
. .pmommou. @"cm ” »

@NUMEHO

@CLASIFIGACIDN INTERNACIONAL PAT&’.NTB:'DE LA QUE ES BIVISIONARIA

DO6GB,DoGP

@recuA DE PUBLIGIDAD

@9 TITULO DE LA INVENGION
"NUEVO EQUIFO PARA REGULACION Y CONTROL DE UN
SISTEMA DE TINTURA POR EXHAUSTACION DE UN SUBSTRATOM

(7)) souicteanTe ()

MAIT, 8L,

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

MANRESA (Barcelona),~Ctra.Pout Vilumara,

S 3 mvenron txs .
D,Salvador TAULES FPIGUEROLA y
D.Antonio MIRAMUNT VILASECA.

TIVULAR (E5) )
® La Sooledad.,

@ NEPRESENTANTE .
D.José M& TORO ARENAL, Agente Oficial.

{

UTILICESE GOMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA §

. 20,1978

Concedido el Registr cuerdo
con los datos que figur

sente descripclon y sefl
tenido de la Memoria adjunta;

UNE A-4 MOD, 3108

g.«. ~



154"’

20."‘

25.~

30.=

Ia presente memoria se refiere,”comd indida su enun-
ciado, a un muevo equipo para la‘regulééién y coutrol de
un sistema de’ tinture por exhaustacién de un substrato.

‘Ia case SANDOZ,S.A. ‘de Basilea (Suzza) ‘s propieta-
ria de un prooedimleuto en los procesos ‘de tintura con-
forme a la descripclon que se hace en la patente de in-
vencién depositada en Suiza el 15-12-72.

' Ia ides fundamental en la cual SANDOZ,S.A. ha esta-—
Bledido los prinmcipios de su patente Sobre el procedinien~
to de tefiir por exhaustacidn de un substrato y que deno=~
wina principios SUPROMA (SUbstrato, PROgiCto, HAquina) se
basa en las interacciones mutuas entre colorantes, pro-
ductos auxiliares, fibras y bafios, y teniendo en cuenta
los parametros de la mAquina de tintura, obtener la pro-
gramacion adecuada para que se cumplan los’ resultados de
igualacién deseados. '

Este,nuevo equipo para la regulacidén y“éonfrdl'de'un
éisﬁéma.dé‘fiﬁéuié‘poz exhéﬁstaéiﬁn'dé unuéubétfaﬁo, se
caractgriza esencialmenfe en el 6ontf61 de los diferentes
parémetrés que definen la interaccidn mutua entre coloran-
teé, pzoduétqs auxiliares, f£ibras y baiioss de tal forma
que sevlogre ﬁna correcta igualaéién en el minimo tiempo
posible. o | |

‘Se puede definir la igualaciéﬁ de una tintura como
1a~p16babilidad que existe de que lﬁs moléculas de colo=
rantes se depositen en la materia a tefiir (substréto) de
una‘maneia perfectamente igualada & repartida. Si el ba-

fio 0 la materia permanecen est£t10081 es muy dificil que
se manifieste esta probabilidad, pues es obvio que tiene

que existir un contacto fisico entre colorante y materia.
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las inversiones, circulacién del bailo y/o movimiento de
la materia contrlbuyen a egte coutacto.’ -

Por otra parte, tenemos el prinoipio fundamental de
la igualacion, o sea la regazticién uniforme del coloran»
te sobre la mataria, puede :esumirse de la forma siguien-
o . R

In cada momento del perfodo de adsorcién la oferts
del colorante, debs ser superior a la capacidad de la
demanda de la fibra. ’

Za experiencia nos ha demostrado que el mimero de
ciclos o contactos euntre el bafio y la materia para obte—~
nexr una tintura perfectamente igualada en caso de que se
trabaje sin productos quimicos'y sin inversiones del sen-
tido de circulacidn del bafic y & Ph constante, son de
100 oontactos para el hilo o pieza, 40-50 pars el peina-
do y cinta de carda, y 25-30 para la floca (Factor At).

S1 se emplean productos que favorezcan la iguala-
cidn por reparticidén acelerada sobre la fibra y segin
qué productos se empleen, puede hacerse el agotamiento
con 50 contactos para el hilo o pieza (Factor P).

81 no tenemos el FPh constante y controlamos su evo-
lucién durante la tintura, también hacemos variar el %
de agotamiento, ejemplo, si tintamos nylon partiendo de
un Fh 9 y terminamos con un Fh 5, habremos agotado el
bafio entre 40-60 contactos (Factoxr Ph).

0ftro factor que favorece él % de agotamiento por
contacto es el mimero de ciclos por inversidén que da el
bafio en la mdquina (Factor 1).

Otro factor a tener en cuenta, es.la accesibilidad

del bafio a la materia, que depende de la wiquina y for-
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na dé:. presentarse la materla (Factor M)

Se : define como un eielo o contacto del bafio de bin~
tura el tiempo que taxrda un determinado volumen de -bafio.
en atravesar una vez toda la materia. : '

Iodo 10 descrito puede resumirse en.una férmula ma--
tematica que engloba todos los factores descritos.

' A=At (LEPxM)Pa
r? “A.= Velooidad tolerable de-agotamiento. expresado en
% de agotaﬁiento por coutacto, después de tener
-en cuenta todos los factores.
..A% = Valor conocido, segun las diferveuntes formas de
Ppresentarse -la matexria.

Valoxr que depende'dél minéro. de e¢iclos por in-

=
L]

Yersidn del gentido de circulacidn del batio de

"+ tintura.

w.
n

Valox que depende de los productos ewpleados..

Valor que depende de la accesibilidad del baio

g s de tintura a todas las partes de la:mageria.
(Disposicidn de la materia). _
Ph = Valor que depeuderd de la evolucién de la aci-
* dez del batfio de tintura.

~Puede definirse mediasnte las adecuadas- pruebas .el
tanto por ciewnto de agotamiento.a diferentes temperatu-
ras, observéndose entre ciertos valores una mayor apor-
tacidn de coloran&e;y por tanto de agotamiento, siendo
precisamente en esta zona donde se presenta mayoxr peli-
gro de .obtener la tintura desigualada.,.por lo cual la-
temperatura ha de controlarse conociendo previamente
estos valores.

. Tenieundo en ouenta que el prinoipio fundamental de
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la igualacidn, o sea la reparticidn ugiforme del colo-
rante sobre 'la materia es que.en.cada.mdmentd del éeﬁlL
riodo de adsorcidu la oferta del colorante debe ser su-
perior a la :Gemanda de la fibra, se desprende gue esta
oferta depende.de la temperatura del bafio y del grado -
de acidez del mismo en cada momento de la tinbura: Es
decir, que en cada momento de la tintura el valoxr de A
tiene que ester por debajo del limite de agotamiento.
Los elementos clave que 'se necesitan tener bajo . .-
control y regulados para obtener una tintura igualada
son: :
Caudal .~ Circulacidn. del bafio. Elemento medidor de
la velocidad del bafio o caudal que nos da los ciclos/
minuto o variaciones de.los ciclos/minuto. 'que estd tra—
bajando el aparato de tintura. Nos.da el nimero de coun~-
tactos bafio-materia en los casos que la materia es fija.
Velocidad Materis.— Elemento medidoxr de la velocidad
de la mwateria en los aparatos que la materia ciroula. Es~
ta velooidad sumada a la del bafio, da el mimexo de contac~
tos bafio-materia en 1os‘casos que la materia es wmévil.,
Temperatura.—~ Elemento medidor de la temperatura del
bafio real, compararla con el programa preestablecido y
transmitir Srdenes a uun elemento calefactor refrigerador
(resistencias eléotricas, vdlvulas de vapor, vdlvulas de
agua,-véivulaS'de aceite térmico) para,éoelerar 0 frenar
la temperatura en funcién de la circulacién del bafio-mate
ria {Coutactos bafio-materia).
Acidez.~ Elemento de medide del FPh del bafio real
comparaxrlo con el programa preeétablecido y transmitir

drdenes de mando a unos dosificadores de productos qui-
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wicos adeciados para acelerar o frenar el Ph eu funcidn
de la -circulacidn del baﬂo-maferian(contactOS bafio-nate
ria); -

.. 1os electrodos aparte de medir el.Fh, ?ambién,'pue-
den medir el faﬁencial.BEDOX,~1a concentracidn de’ elec~
~t:61itos,«etc.; para una mejor sencillez de la memoria
solb. nos referiremos al.Ph. . . ... - . .

' Con- estos elementos bajo.control se puede hacer una
combinacidn programada de temperatura variable-fh varie-
fble;ﬂﬁemperétura.fija—Eh variable,:feﬁberatura:§§riable-
Fu fijo, y temperatura fija-~Pn fijo.

 Estd ideado de tal forma que regula las variables.

Temperatiira-Acidez de un bailo. de tintura en funcidn del
Caudal-velocidad wateria. (Contactos bafio-mwateria) coor—
dinando dichas variables de acuerdo con las leyes que
las relaclonzn.

Unz variante del sistema es introducir un sensoxr. co-
lorimétrico, el cual transuite a.la UCP una sefial que per-
mite:g dicha unidad comparar el agotamiento del bafic de
uns wanera directs de acuerdc @ un programa tedrico prees—
tablecido dando la orden de acelerar o frenar el prograuwa,
en este caso ol sensor de Fh gotuari de couseutimiento al
prograua de temperaturas.

. Otra varianbe. del sistema, es que la circulacidn del
baflo. se haga con una bowba de caudal varigble y regular:
el caudal de la bomba, obteniendo en este caso los ciclos/
wiauto del'haﬁo=coustantes.'

Al'llevar a la prdctica la regulacién del Ph en los
batios de tintura, permite el emplen de aguas regeneradas

de ptras tinturas, lo que significe una aportacién encrme
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a la eocologfe, ya que el bafio de las tinturas:-efectuadas
no es necesaxrio tirarlo y se pueden emplear siempre las
niswas aguag. Asimismo, en las dosificaciones para con-
trolar el Fh de los bafivs no solamente sirve para -dosifi-
155,~ -oar dcidos o dlcalis u oxidantes, bawbién estd preparado
pars dosificar productos generadores de dcidos, productos
generadores de dlcalis y geuneradores de oxldantes, que en
el futuro se empleardn mds para evitar lo que se llama
"aales tampones" ya que de esta forwa se van eliminando
160.~ 1los empleos de fosfatos que ecoldgicamente se emplean me=-
nos cada vez. - - o
Ias f£ibras que se pueden tintar de acuerdo con esta
patente son todas, algoddn, lana o sedz, hilos o fibras
sintéticas de polimerizados de polietileno, polisobutile-
'165.- no, propateno, PVC, acetato de polivimilo, alcohol polivi-
nflico, éter polivinilico o poliacrilomitrilo, poliureta-
nos, poliamidas {nylones, por ejemplo lactomas como es la
aprolactoma, o polimetilendiaminas y dcidos: diacarboxfli-
cos como el nylou 6, nylon 66 y nylon 610) polidsteres
170~ asi como materiales sinféticos como son los acetatos de
celulosa o celulosa regenerada.

- Bl equipo se puede aplicar a cualquier tipo de umd-
quina de tiatura, tantQAda.méQuinas'de'tiﬁxuia continua,
en este caso no hay evolucidén del Fh, ejem. mdquinas des—

175.- %inadas a tiaturas de fibres de pelo (pera decirlo asf),
blanqueo coutinuo, descruado contiuub, etc., asimismo
como waguinas de tintura discoutinua, ejemplos: Autocla-
ves, Jots, Barca de toruiquete para alfowbras, Barca de
compartimieutos’equilibrados, Armarios, Toruigquetes a

180.~ presidn, Cilindros, Jiggers, ebe.
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En geuneral, el equipo se puede.empleax- con todos los
aparatos.conocidos de vefilr por exhaustacidn.que funcio-
nsn basados en principios de exceso de liquido. Gomo ejem—
plos citamos las mdgquinas de btefiir nadeja, bobinas criza-
das, miquinas de tefiir en carvete, jigger de tefiir a lo.

ancho, binas con aspaderas, miquines de tefiinr: con paletas,

aparatos de epmpaetaciéh,‘méquiuaa.de tefiir por choxro, ..

méquinas de- tefiiv rotatorias, wiquinas de tefilr en sus-
pensi6nwmédedas y uiquinas de.teﬁirlda elevada proporeidn
de liguido como las conocidas con ol nombre de "Fluid=o-.
therm"..

Dado nue el control de las variables temperatura y
Th.se hace en funcidn de los contactos bado-wateria, con
un solo programa pueden controlarse individualmente todas
las méquinas en cuyo proceso se deban obtener los mismos -
valores de agotamiento referidos a temperatura y Th.-

; A continnacidn se hard una detallada desoripeidén del
gistema que se alude, con referencia a los planos que se
acompafian, en los que se representa a simple t{tulo de
ejemplsl, no limitativb,'una forma preferentec.de reallza-
cidén, susceptible de todas aquellas variaciones de deta~-

lle que no supongan una alteracién fundemental de las ca=

racteristicas esenciazles del mismo.

-En la figuva representada se define el eguipe a tra-
vés de un diagrama de bloques..
- Seguidamente relacionaremos los diversos elemsutos
numerados en los dibujes adjuntos de la presente memoria.
- (1).-Aparato de tintura.
(2) ~Sensor de temperatura,

(3).~Sensor de caudal.
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(4) .~Sensox de Fh.:

(5).~Sensor velocidad materia.

(6).~Unidad de Control de Proceso UCR.

(7) .~Consentimientos.

_ (8).~8elector de inversiones.
{9) .~Erograma. ,
(10).~Unidad interfacial.
(11).-~Sexvo inversiones.
(12).~Servos tewperatura.
(13%).~Sexrvos Fh.
- (14) .~Pactor iuversiones.
(15) .~Factor productos.
(16) .~Faotor wiguina.
 EL eguipo estdi counstituido por los sensores o wedido-
res de las variables a rezular, seusor de temperatura Ble-
que 2, ¥ Sensox de Fh blogue 4, los cuales transmiten las
variaciones de tewperaiurs y acidez a la Unidad:de Control
ds Proceso UCP bloque 6..

Los seunsores de medicién del caudal blogue 3, y velo-
eidad de ls wmaberia blogque 5, transmiten sus valores res-
pectivos a la misma UCP, la cnal elabora los datos recibi-
dos de scuerdo con los principios SUPROMA, previamente se
ha introducido en la UCP bloque 6,.los factores correspon-
dientes de 14, 15 y 16. ILa elaborascidn de la inforumecidn.
recibida de temperatura y acidez se trausforman en Srdeunes
de mando hacis 1lps bloques programs 9, unidad interfacial
10, los cuales transforman las sefiales electrduicas en se-
fiales electro-neumdticas, traunsmitiéndolas a los Servos
de temperaturas blogue 1.2, y de acidez bloque 13, los cua-

les actlan de freno o aceleracidn del programs previsto.
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Il blogque de consentimientos 7, estd previsto de tal
forma de que si el prosgrams real comparado con el tedrico
presstablecido uo estdn de acuerdo, los corrige de uma
forma autoudtica o bien da el aviso carresgoﬁdiente. Loi-
mismo, lleva unos conseutimientos de seguridad gue uo per=
mitén:efecﬁuar'faisas'maniobras, Yanto -desde el punto de
visté'técnblégioo como de seguridaﬁ_material del aparato
de tintura como del operator u operadores de la udquina.

Bl selector de inversiones, blogue 8 es el gque con-
trola las invergiones de acusrdo con-los ciclos reales de
la wéquina.

Te ‘forma, materizles y dimensiounes, podrdn ser varia-
bles y'en general cuzanbo sea accesorio y secundario, slem-
pre que ﬁo'éltera; camble o modifi@ue la emencislidad del
objeto que se describe. .

© Tos términos en que queda redactado esta wemoria son
ciertos y fiel weflejo del objeto descrito, debidudose to-
uar con cardcter auplio'y nunca en forwa limitativo.
| Lo Patente de Ianvencidn que se solicita recaerd sobre
las particularidades ocavacteristicas de las siguientes

reivindicaciones.

- ew e wm e s e
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. Lﬂ) NUEVO EQUIPO PARA REGULACION Y CORTROL DE UN
SISTEMA DE QINTURA POR EXHABSTAGION DE UN SUBSIRATO" g~
raoterizado porque efectia la xagulaciGn control da la‘;
255,: velocidad tolerable de agotamiento A oon el fin de obte-
ner un taﬁido igualado controlando al menos uno de los |
parémetros del bafio de tintura, que controlan la adsor-
cidu de los oolorautes sobzre el substrato (fibra) en run~
cién del wimero de ciclos del bafio o contactos baﬁoamate_
2701; ria, de.un bafio de tintura manteniendo por debajo de un
1imite pre&eterminado en todo el proéeso de tintura e}
mencionado valox de A. | o |
28) ,~"NUEVO EQUIPO PARA REGULAGION ¥ CONTROL DE w |
SISTEMA DE TINTURA POR EXHAUSTACION DE UN SUBSTRATO" se-
275;u gin 1a primera reivindloacion, caracterigado porque COHF
trola y regula directa o indirectamenxe el valor de A y
regula por lo menos uno de 105 parémetros del batio del
tinte que controlan la adsoreién sobre la fibra, mante-
niendo el valor de A por debajo de un limite predetermi—
280;; nado en todo el proceso de tintura.
| 38), "NUEVO EQUIPO PARA REGULACION Y CONTROL DE UN
SISTEMA DE TINTURA POR EXHAUSTACION DE UN SUBSTRATO™ se-
gin las reivindicaciones anteriores, caxacterizado porque
ol dispositivo de control y regulaciéh nantiene el valor
285.- - de A counstante por debajo del limite predeterminado.
| 4&).-"NUEVO EQUIPO PARA REGULACION Y CONTROL DE UN
SISTEﬁA DE TINTURA POR EXHAUSTACION DE UN SUBSTRATQO" se~
gin las_reivindicaciones»anteriores, caracterizado poxque

gl _pardmetro o pardmetros de coutrol, se eligen entra, la
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temperatura, Fh, CGolor, Potenciel Redox y concentraeidn
de eleetrilitos, o una combinacidn de dog. o wds de 4i-
chos parduetzos. ' , ,

'58).~"iUEVO EQUIPO PARA REGULACTON ¥ CONTROL DE UN
oISTEMA DE 'PINTURA TOR BXHAUSEAGLOH T U SUBSTRATOM se- -

gdn 1as ramvmmdicacionea anteriores, caxaetemizado porque

el valor limlte de A me gumenta cembiando la direcoidén del .

flujo acl bafio de tintura an funcidn del uﬁmero de oiclos
del bafio de tintura. ' o
' 6&),-"NUEVO EQUIPO PARA REGULACION Y CONTROL DE UN
SISUSMA DE TINTURA POR EXHAUSTACTON DE UN SUBSTRATOY se-
gun 1as rcivmndzcaclones anieriores, ‘earacterizado porgue
la direccidn do flujo del bafio de tintura se invierte una
Yez por ciclo del bafio de tintura.

72).~"NUEYO EQUIPO PARA REGULACION Y CONTROL mg" UN
SISTEMA DE TINTURA POR EXHAUSTACION DE UN SUBSTRATOM se-
gin las zeivindicaciones onteriorss, caracterizado porque

el valor limite dec A aumenla afiadiendo productos quimicos,

1llamados retsrdadores quinicos de tinbura.

- 82).~"NUEVO EQUIPO PARA REGULACION Y CONTROL DE UN
SISTEMA DE TINTURA POR EXHAUSTACION DE UN SUBSTRATO® se-
gin laS'ieivindicacioues anteriores, caracterizado porgque
el valor limite de A varia en wds o menos segin la acce-
sibilidad del bofio a la wateria. -

9%),~"NUEVO EQUIPO PARA REGULACION Y CONZROL DE UN
SISTEMA DE TINTURA POR EXHAUSTACION DE UN SUBSTRATOY se-
gin lag reivindicaciones anteriores, caraoterizado porgue
a través dsl wismo se ocoutrola y regula 2l menos uno de
los pardmetros del bafio de tiatura wantenidendolos dentro

de los<limifes tecnoldgicosn esobgidos; estando pﬁovis%o
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de unos sehsores gue son log que detectan el valor de:
las variasbles fisicas a controlar transformdndclas en
impulsos'eiéctricos gue suministrados a la uuidad de
control de proceso UCP, las elabora de scuexrde con un
programs de regulacidn coordinads establscido de ante—
wano, estando'provista'la unidad de .control de wunos bhlo-
ques selectores a’introducir a voluutad, los cuales co~
rrigen el valor de salida del bloque segin unes espedi~ -
ficaciones determinadas. -

105};4”NUEVO EQUIPO FARA REGULACION Y CONTROL DE UN
SISTEMA DE PINTURA POR EXHAUSTACION DE UN SUBSTRATOM sew
gin las reiviundicaciones anteriores, carscterizado porgue
dispone (e upa unidad interfaeial gue compara la sefial rew
cibida'de 1oé consentimicntos que-le viecnen de le mdquina
que estanos conbrolando; si'dichps cousentinientos ecstdn
de acuerdo con sl programa gue se ha establecido, 1z uni-
dad euvia una sefial d¢ waniobra eldetrica o neundiica y
permite a los servos desarrollar el proceso tecuoldgico
hasta el fin del programa, aceleraundo o frenandc el pro-
€830+ ‘

118),~"NUEVO EQUIPO PARA REGULACIOE Y CONTROL DE UN
SISTEMA DE TINTURA POR EXHAUSTACION-DE UN SUBSTRATOY se-
gﬁn lés‘énﬁeﬁibras reivindicanionas,'aaracterizado porque
en ‘el supuesto éne'en la compevacién a efectuar por la
unidad.iuterfacial, log consaniimientcé ne esidn de acuer—
do con al'prdg:ama preestablecido, existe uz bloque prepa-
rado ‘pars corregirlos de uua menera subtomdtica o bien dan~
do- el aviso correspondiente.

128},~"NUEVO EQUIPO PARA REGULACION Y CONTROL DE UN
SISTEMA DE TINTURA 20B EXHAUSTACION DE UN SUBSTRATOM se~
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350, gﬁn,ias reivindicaciones anteriores, carachterizade porgue
el ingirumento programador, se programa con un palrdn de
1o variacién de por Lo menos un .pardmetro de: confrol ne-
cesaric para mantener el valer de A por debajo del 1dwmite
predeterminado en funcidn @el,nﬁmexa de cicles del hafic

355 y= ¢ de los coutactos_baﬁo—materia, sirviendo lz iuformacidn
ver;ficada del wimero.de ciclos,dei.liquidb o contactos
batio-materia,. para graduar la Unidad 8e Control de Droce=
g0’y controlar el dispositivo regulader segin el patrdn
progranado.

360.;_-4 .. - 138).~"NUEVO EQUIPO PARA REGULACION Y CONTROL DE UN
SISTEMA DE PINTURA POR EXHAUSTACION.DE UN SUBSTRATOY se—
gin lss reivindicaciones auxeriorea,-caracterizadO‘ﬁorque“
inoluye un registro programado de un sistema de mando de
un proceso de elaboracidn gue incluye wedios de registro

365.~ que llevan registrados un programa de la variacidn por lo
menos ur pardmetro de coubrol Gel procese de tinte por ex-
haustaoidn necesario pars mantener el valor de A, por de—
béjo.de'un 1imite predeterminado durante todo el proceso.

142) ~"NUEVO EQUIPO PARA REGULACION Y CONTROL DE UN
370.~ SISTEMA DE TINTURA POR EXHAUSTACION DE UN SUBSTRATO" so-
gin las reivindicaciones auteriores, carscterizado porgue
los medios de regulacidu, registro y control comprenden una
tarjets perforads y su correspoudients lector electrdnico,
disco programa, cints megndtica, ete. -

375 | 158)..-"NUEVO EQUIRC PARA REGULACION ¥ CONTROL DE TN
SISTEMA DE TINTURA POR EXHAUSTACION DE UN SUBSTRATOY se- -
ghn las reivindicacicnss anteriores, caracterizado poxrque

1 mando programadc sé prepara efeotuando un proceso de

‘Yeiildo por exhaustacidn .comprobande la variacifn del valor



=15 -

380.~ de A con la vaﬁiaeién de por lo menbs~unn=de los pardme
tros de coutrol en funcidn del mimerc ds clcles del’ bafio
de tintuvz y do la materis, contactos baiio-materia, regu-
lando la variscidn del pardmetzo o perdmetres de eontrol.
necesarios para.mantéhsﬁ el‘ﬁnlnx de ‘A por debajo.de un
385.~ liulte predeterminado.
o 168) ,~"NUEVO EQUIPO -PARA REGULACION Y CONTROL DE UN
SISTIMA DB DINTURA POR ITXHAUSTACION DI UN SUBSTRATOM, . -
Ia- presente momoria descriptiva congts de quince ho-
Jan foliaaas.y uecanografiadas por una zola cara, ComMpo=
nieundo un total de trescientas novents y una lineas, in-

clufdas las preseniss.
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