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Ta presente invencién industrial se refiere a um proce-
dimiento y 2 un dispositivo para el corte de bucles de hilo dis-
puesto en columnas paralelas en una cara'de una pieza de tejido,
en el que el corte de estos bucles se efectia por medio de un ras
5e yo iéser, en particular para la realizacidén de terciopelos.

En una patente anterior & nombre de la misma gsolicitan~

te (solicitud No. 443812) se describe y reivindica un procedimie:

| $54

to del tipo indicado, caracterizado précticamente por el hecho d

W

poner sucesivamente en contacto la zona del foco de dicho rayo

10. con una porcidén determinada de cada bucle, cada vez durante un

tiempo suficiente para defterminar la combustidn de a2l menos part
de las fibras que constituyen dicho bucle. Ia citada solicitud d;

patente No. 443812 describe y reivindica ademds un dispositivo

P2
ra la puesta en préctica de este procedimiento, caracterizado sug
15, tancialmente porque prevé medios para la producciéﬁ de un rayo lé
ser enfocado, medios de guias que sirven para disponer sucesiva-
mente la zona del foco de dicho rayo ldser en contacto con porci
nes determinadas de los bucles de hilo, asf{ como medios de arrasi
tre que sirven para determinar un movimiento relativo entre dich
20. punto de enfoque del rayo lédser y las porciones determinadas de
bucles de hilo, M&s particularmente, el citado dispositivo prevé
une aguje montada en un carro mévil transversalmente a la direc-
cién de dicha aguja, estando destinada la aguje a introducirse
dentro de una de las columnas de bucles para provocar el movimien
25, to transversal de una lente de enfoque del rayo ldser, montada sQ
bre dicho carro, de manera que el foco del mismo se encuentra
siempre en correspondencia con la aguja y, por lo tanto, en corres

pondencia con la posicidén en la que se colocan sucesivamente los

bucles, gracias al movimiento relativo citado, entre los mismos ¥

30. el punto de enfoque.
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Tos bucles de hilo destinados a smer cortados se encuen—
tran dispuestos en los tejidos sometidos a elaboracidén, a una cier
ta distancia entre si; en los terciopelos, por ejemplo, al estar
los bucles generalmente constituidos por los hilos de trama, cada
5e uno de ellos queda separado.del bucle sucesivo de la misma columna
en una distancia aproximadamente igual al didmetro del hilo de
trama que lo constituye. De ahf se sigue que, al efectuar el cor-
te seglin el procedimiento y con elrdispositivo anteriormente men+
cionados, el bucle posterior se presentard en la zona de enfoque
10. |del rayo ldser después de un cierto tiempo, que depende de la ver
locidad y distancia de los bucles y que es précticamente igual al
tiempo en el que el bucle anterior se ha encontrado en dicha zona
N haléido cortado. Accionando el rayo lédser de manera conbinua ¥y
dado que no es posible un a interrupcién del mismo - la energia
15. emitida durante este tiempo por el rayo 14ser se pierde a efectos
del corte de los bucles mientras que, por el contrario, actia en
. contra de la aguja de gula, atacando la misma, siempre en el misg=
mo punto, hasta provocar su-rotura.

Ta finalidad del invento es la de proporcionar um Procg
20, dimiento y un dispositivo perfeccionados que permitan superar -
(al menoé en cierta medida - alcitado inconveniente.

El procedimiento a que se refiere el invento se caracte
riza sustancialmente para ello por el hecho de que = imprime a
cada bucle — cerca y a la altura de la zona del foco — un movimien
25, to relativo respecto a los bucles adyacentes de la misma columna,
de manera que cada bucle se presente en la zona de enfoque unido
al anterior sin solucién de continuidad.

Més particularmente, segin el procedimiento de la invensy

cién, cada bucle.~ durante la fase de alimentacibén en continuo del

30. tejido de soporte - es detenido a la altura de la zona de enfogue
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durante el tiempoc necesario para su corte, acelerdndose al mismo
tiempo el movimiento de los bucles sucesivos respecto al movimien
to del tejido de soporte a medida que los mismos sSe van acercan-

do a la citada zona de enfoque,

De Otro objeto de la presente invencidén es ademds un dispo
sitivo del tipo citado,que se caracteriza porque prevé medios ap
tos para imprimir a cada uno de los bucles y con relacidn al mo-—
vimiento de arrastre en continuo del tejido de soporte, un movi-
miento relativo de desaceleracidén, hasta determinar su parada, g
10. la altura de la zona del foco, asi como un movimiento relativo
de aceleracién durante el acercamiento a dicha zona del enfoque.
Mds particularmente, el dispositive a que se refiere la
‘invencidén se caracteriza porque dichos medios de aceleracidn y
desaceleracidén del movimiento de los blbques con relacidn al te-—
15. jido de soporte estdn constituidos por dérganos de enganche con-
formados adecuadamente y previstos en la misma aguja de gufa, hal

biéndose previsto ademds medios que sirven para provocar la posi

cidn longitudinal de la aguja de manera que estos érganos de en- ’
ganche se coloquen y se mantengan exactamente en correspondencia
20. con_&a zona de incidencia sobre la aguja del rayo lédser.

Estas v otras caracteristicas del invento se desprende-
rén de la descripecidn que sigue, referida a una forma preferids
de ejecucidn que se ilustra - a fines especificativos y no limi—i
tativos - en las figuras de los dibujos adjuntos, en las que:
25. Ia figura 1, ilustra el dispositivo segin la invencidn,
siguiendq uns seceidn vertical orientada en el sentido de la ur-
dimbre del tejido.

La figura 2 ilusira en escala ampliada un detalle de la

figura 1.

30, Ia figura 3 ilustra una vista esquemdtica de todo el di

[



positivo de corte.

Ia figura 4, ilustra en séccidn, v en el sentido de la

wrdimbre del tejido, el dispositivo de corte segun la patente
principal.
5e Con referencia a las citadas figuras, el dispositivo de
corte — en su conjunto andlogo al ilustrado y descrito en la pa-
tente principal - va montado sobre una mdquina convencional (in~
dicada esqueméticamente con 1 en la figura 3) destinada a hacer
avanzar en continuo el tejido T, ¥y que comprende sustancialmente
10. ﬁn carro,5, que se desliza sobre gufas 6 en sentido ortogonal a
la direccidn de avance del tejido T, que lleva una corredera 13
provista de una lente 18 de enfoque de rayo l4ser producido por
el generador 26, Esta corredera, montada transversalmente y locs
sobre gufas 12 acciona el desplazamiento del carro 5 por medio
15. del motor 7, y est4 dotado de una aguja de gufa 32 (véase figu~
ras 1, 2 y 4), sobre la que coincide - en su zona-de enfoque - €l
rayo ldser, estando destinada dicha gufa a insertarse én las co~
lumnas de bucles de hilo que se presentan alineadas sobre el te-
jido T.
20. Ia aguja de gufa 32 va ademds conectada a un brazo 29 o
articulado en 30- (ver figurs 4), y mévil entre una posicidn des
cendida operativae y una poéicién retraida, a través de la inter-
pogicién de medios aptos para determinar el retroceso del brazo
en posicidén retraida y la separacidn de la aguja de la correderz
25, 13 a2 la altura de la introduccidn de dicha aguja en el ftejido T
0 de su salida de la columna de bucles. |

Ie aguja de gufa 32 presente -segin el perfeccilonamien-
to a que se‘refiere el invento — una cavidad 32b (ver figura 2),

y se encuentra colocada sobre la corredera 13 de manera que esta

30. cavidad 32b se disponga exactamente en correspondencia con el pun




to en que la lente 18 enfoca el rayo léser, _
Esta aguja ademds - realizada en acero - lleva, 2l menos
en la zona que presenta la cavidad 32b, un revestimiento que sirs

ve para reducir el desgaste provocado por la posible incidencia

5e directa del rayo ldser. Este revestimiento se realiza preferentes
mente con niquel brillante, pero también se pueden obteﬁer resul=
tados igualmente buenos, mediante cromo depositando sobre un re-
vestimiento, mediante fodio depositado sobre un revestimiento de
cobre o mediante platino. Con la adopcién de estos revestimientos
10, se obtiene un notable aumento de la resistencia de la aguja a la

accidn del ldser, tanto porque determinan su reflexién parcial co

mo tembién eliminan el calor de conduccidn, Ia aguja 32 estd cons
formada de menera gue su espesor, que aumeﬁta constantemente a

partir de la punta (a la izquierda en las figuras 1y 2) sufra cer:
15. ca del extremo opuesto, un aumento mds marcado correspondiente al
dngulo elfa de la figura 2; la cavidad 32b se encuentra prevista
a la altura de esta zona y presenta un perfil graduslmente decre+
ciente sobre el lado dispuesto hacia la punta de la aguja, y un

perfil vertical o préximo a la vertical en el lado opuesto, de ms

L L

[ Land

20. nera que defina un escaldn neto. La cavidad 32b estd ademds dimer
sionéda de manera que el espesor de la aguja en el punto de méxi~
ma profundidad de dicha cavidad sea prédcticamente igual a la alty
ra de 1os bucles. Con esta donformacidén de la aguja de guia 32 se
puede efectuar el corte de los bucles segin el procedimiento per=
25. feccionado de la invencidn, .

Iz aguja de gula 32 se introduce dentro de una columna de
bucles, y el tejido de soporte se arrasira de manera continua de
manera gue se haga avangar los bucles, por encima de la aguja de

guda, en el sentido de la flecha F; los bucles - gracias a este

30, movimiento - se mantienen separados entre si por la separacidn nz
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tural debida a la conformacibn del tejido de soporte, Cuando el
primer fucle llega a la cavidad 32b, sufre una aceleracién - reg
pecto al movimiento de avance del tejido de soporte - debido a

la forma de la cavidad; una vez alcanzado el punto de mayor pro-

5e fundidad sufre una desaceleracidn respecto al movimiento de avan

ce del tejido hasta uma brusca parada - debida a la presencia del

diente o escaldn determinado por dicha cavidad 32b—-. Encontrdndo
ge situado dicho puntb parade exactamente a la altura de la zona
de enfoque, la porcidn de bucle que es detenida en dicho punto sk

10. corta por la accidn del ldser, liberdndose de la cavidad 32b. Al

mismo tiempo se acelera igualmente el bucle posterior, permitien

do la combinacién de la aceleracidén con la desaceleracién del bu
cle precedente - respecto al tiempo empleado por el 1l4ser para

cortar el bucle precedente -~ que el bucle posterior se una al pr

f

15, cedente; repitiéndose el ciclo, los bucles se presentan en la zo

na de corte sin solucidn de continuidad, con la consiguiente uti
lizacidn total de la energfa a efectos del corte y reduccidn del
desgaste de la aguja de gufa 32.

Ia parada de cada bucle en la zona de enfoque durante el

20, tiempo necesario para su corte constituye ademds un ulteriof pery
feccionamiento, aumentando la eficacia de la misma accidén del 14
ser y mejorando la calidad de su corte,
Segin el ﬁerfeccionamiento a que se refiere el invento

es indispensable - como se ha indicado ya -que la cavidad 32b, y
25. en particular su punto de mdxima profundida, se encuenire dispues
?o exactamente en correspondencia o a la altura del punto de enfo
que del rayo liser, y que guede précticamente immdvil respecto al
mismo durante las condiciones normales de funcionamiento. Esta

exigencia determina la necesidad de modificar el sistema de monta

30. je de la aguja, respecto al sistema adoptado por el dispositivo
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descrito en lé patente prinéipal, en particular para permitir la
pérada de la elaboracidén y la retirada de la aguja, tanto en el

caso de introduccidén de la misme en el tejido como en el caso de
12 salide de la misma de la columna de bucles.

5e En efecto, segln la patente principal (véase la figura

4) para ello se preveia el montaje de la aguja sobre la correde-

ra 13 sobre el brazo de retroceso 29 a través de la interposicid

)

de una leva 33 dotada de un cierto juego longitudinal y contrast,

I

da por un muelle 35 regulado en funeidn de la fuerza normalmente
10, ejercida por el tejido sobre la aguja 32; en caso de-aumento o
disminucién de esta presidén, debido a introduccidén en el tejido

o a salida de los bucles de la aguja, el mencionado muelle 35 pri

19

vocaba el avance o el retroceso de la leva, con la consiguiente

AR ]

salida del brazo 29 de parte de la palanca 33 dotada ael palpado
15, 38 que cooperaba con dicha leva. '

Aparece evidente que este Jjuego longitudinal de la leva
33, por ser la aguia 32 solidarié 2 la misma, es incompatible
con el perfeccionamiento de la presente invencidn,

Ia leva 33 (véase figura 1) se ha previsto por lo tanto)
20. segin la invencién, de. forma deslizanfe sobre.la'corredera 13 por
medio de los pernos 1l3a que cooperan con las hendiduras 33b, pery
estd dotada de un tope 33¢ destinado a ponerse en contacto con una
palanca de parada 50, articulada en 50a sobre la éorredera 13;
el tope 336 de la leva 33 queda pues apretado contra la palanca e
25, parada 50 por el muelle 35 que actda contra el diente 34 de la
leva 33, permitiendo pues determinar con exactitud la posicidn
longitudinal de la aguja 32 y, por consiguiente, de la cavidad

32b,

La citada palahca de parada 50 no representa ningln obs:
30.

tdeulo para el retrocesc de la leva 33 en el caso de aumento de
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presibn de la éguja -~ 7 por lo tanto el retroceso del brazo 22-
debido a una introduccién del tejido sino que; impidiendo el avan
- ce de dicha leva 33, hace que no actde el mecanismo de retroceso
en caso de disminucidn de esta presidn, por salida de la aguja
5e de la columnz de bucles.

Para agegurar la salida de la z2guja 32 y la parada de
la elaboracidn, incluso en esta Wltima eventualidad, el disposi-
tivo seéﬁn la invencidn lleva por lo tanto un detector dptico 51,
constituido por una lente, cuyo foco se regula de manera que coin
10. cida con el del rayo lédser, y una célula fotoeléctrica. Se ha
previsto ademds un electroimdn 52 insertado en un circuito que
comp?ende un generador de corriente (mo ilustrado) y un interrug
to constituido por la célula fotoeldetrica del detector Sptico
'51. Ia barra mévil del electroimdn 52 se coloca de manera que ag
15, tﬁg sbbre 1la palanca de enganche de fofma gue deje libre el bra-
zo 29 cuando se activa.

Es evidente el montaje y el funcionamiento del disposi-
tivos

la aguja de gufa 32 se aprieta en primer lugar sobre lal
20. leva 33 que, por su parte, se conecta al brazo 29 por medio de
la clavija 29a, introduciéndose en la abertura 32a de la leva 32,
con un notable juego. La leva 33 se introduce acto seguido sobre
la corredera 13, introduciendo los perncs 1l3a dentro de la cavi-
dad 33b; acto seguido es preciso levantar la palanca de parada
25. 50 de manera que se empuje la leva 33 hasta que su diente 34 se
ponga en contacto con el muelle 35, a continuacidn se retira la
leva y se desciende la palanca de parada 50, que determina asi

la posicién‘longitudinal de la leva, y por consiguiente de la ag

[

ja 32 y de la cavidad 32b, manteniendc el muelle 35 bajo una pre

30, _sidn de valor predeterminado y ligeramente superior a la de la



5.

10.

15.

20.

25.

aguja 32 se introduce en el tejido, se provocaria sobre dicha

presidn opuesta ejercida sobre la aguja 32 por el deSplaéamientc
del tejido.

Siempre que sea por el motivo que sea, la punta de la

aguja una fuerza de oposicién superior a la ejercida por el mues
1le 35, la leva 33 retrocederia pues dejando libre, a través de
la palanca 37, el brazo 29; este dltimo retrocgderia, como se
describe en la citada patente principal, y al mismo tiempo wn
interruptor (no ilustrado), interrumpiria el rayo ldser, Por el
contrarioc cuando la punta de la aguja de gufa 32 se levantara y
saliera de la columna de bucles, la cavidad 32b, sobre la que sé
encugntra enfocada la 1§nte del detector 4ptico 51 seria atacads
directamente por el rayc ldser. El notable aumento de luminosi-
dad - respecto a la luminosidad normal presenta en la fase ce
corte — excitarfz la celula fotoeléctrica del detector 51, y qug
dar{a pues interrumpido el circuito eléetrico de alimentacién
del electroimdn con el coﬁsiguiente retroceso de la palanca 37
v la liberacidén y retroceso del brazo 29, Al mismo tiempo, se in
ferrumpirfa el rayo 1léser, como en el caso anteriormente ilustra
do. En este dltimo caso, al darse wna incidencia directa del rg
yo léser sobre la aguja de gufa antes de su retroceso, se demueg
tra la importancia del revestimiento del hueco 32b antes ilus-
trado, disminuyendo notablemente el desgaste de la misma aguja.
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse constar
que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles
de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio

fundamental.
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10.

15,

20.

25,

30,

/dé/;;rastre que sirven para imprimir un movimiento relativo en-

REIVINDICACIONES

l.=- Procedimiento y dispositivo para el corte por rayo
léser'de bucles de hilo dispuestos en columnas paralelas sobre
una de las caras de una pieza de tejido, en.el que la zona del
foco del rayo ldser se sitda sucesivamente en contacto con una
determinada porcidn de cada bucle; cada vez durante un ‘tlempo su
ficiente para provocar la combustidn de al menos parte de las
fibras que constituyen los bucles, procedimiento caracterizado

porque se imprime a cada bucle -cerca del punto de enfoque ~ un

movimiento relativo respecto a los bucles adyacentes de la mismg

columna, de manera que cada bucle se presente en el punto de enw

foque unido al bucle precedente, sin gsolucidn de continuidad.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteri-

zado porque durante la fase de alimentacidén de los bucles, por
arrastre continuo del tejido de soporte, cada bucle es defenido
en ei punto de enfoque durante el tiempo necesario para su corte
acelerdndose simulténeamente el movimiento de los bucles sucesi-
vos respecto al movimiento del tejido de soporte y a medida que
los mismos se acercan a dicho punto de enfoque.

3.~ Dispositivo para la apl}cacidn del procedimiento sg
gln la reivindicacién 1, cel tipo que comprende medios para la
produccidn de un rayo ldser, medios de gufa constituidos por ung
aguja destinada a introducirse dentro de dichas columnas y soli
daria a un soporte, medios aptos para guiar el soporie en senti-

do “ransversal a dichas columnas, una lente de enfoque solidarig

al soporte cuyo foco se encuentra situado sobre la aguja y medios

tre el punto de enfoque y los bucles de hilo, caracterizado por-

! e

10 -

que se preven medios aptos para imprimir a cada iuno de los bucle
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en relacidén al movimiento de arrastre continuo ‘del tejido de so-
porte, un movimiento relativo de desaceleracidn, hasta provocar
su parada, en correspondencia con la zona del foco, asi como un
movimiento relativo de aceleracién durante el acercamiento a la
5.,. | citada zona del foco.

| 4o- Dispositivo segin la reivindicacidn 3, caracteriza-
do porque los medios de aceleracidén y desaceleracidén de los bu-
cles con relacidn al tejido de soporte estd constituido por érga
nos de enganche adecuadamente conformados y previstos en la mig
10. ma aguja de gufa, habiéndose previsto ademds medios que sirven
para determinar la posicidn iongitudinal de la aguja de manera
que dichos medios de enganche se cologuen y se mantengan exactaQ
mente en corfespondencia con el punto de incidencia y enfoque sg
bre la aguja del rayo léaser,
15. . 5.~ Dispositivo segin la reivindicacién 3 y 4, caractes
rigzado porque los drganos de enganche estén constituides por ung
cavidad prévista.en la aguja de gufa en correspondencia con el
punto en el que el aguja sufre una variacién (4) del aumento de
espesor, estando conformada la cavidad de manera que determine
20. un sdelgazamiento gradual de la aguja en el sentido (F) de ali-
mentacidn de los bucles, a continuacién wn brusco aumento de es-
pesor, siendo el espesor de lazguja en el punto de mayor profun=-
didad de la cavidad précticamente igual a la altura de los bu~-
cles.,

25. 6.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 4, caracteriza-
do "porque los medics que sirvén para determinar la posicién lon-
_gitudinal de la aguja de gufa estén constituidos por un elementd
/1;; tope que actda entre 1é aguja y el soporte de la lente de en-
foque del rayo léser.

30. 7.~ Dispositivo segin la reivindicacidén 3 y una ¢ varigs
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de lzs reivindicaciones posteriorés, caracterizado porque la agu
ja de gufa, va montada sobre la corredera por la inferposicién
de una leva deslizante mante ida en posicidn contra el drgano dg
tope por medios eldsticos predispuestos para ejercer contra la
5 misma una presidn que se opone a la presidn contraria ejercida

sobre la aguja por el movimiento del tejido, estando conectada la

leva deslizante a un brazo de retroceso de la aguja, maﬁtenido
en posicidén por una leva asociada a dos drganos distintos de man
do, uno constituido por la misma leva que actda sobre la palanci,
10. ¥ el segundo constituido por un electroimén accionado por una cé
lula fotoeldéctrica orientada para observar el punto de inciden-—
cia del rayo léser sobre la aguja de guia.

8.~ Dispositivo segin la reivindicacién 3 y una o va-
rias de las reivindicaciones posteriores, caracterizado porque la
15. aguja de gufa, en correspondencia con el punto de incidencia del
rayo ldser, estd dotada de un revestimiento protector,

9.~ Dispositivo segin la. reivindicacidn.anterior, ca—
racterizado porque revestimiento se realiza con niquel brillan-
te. '
20. 10.~ Procedimiento y dispositivo para el corte por rayq
14ser de bucles de hilos dispuestos en columnas paralelas sobre
una de las caras de una pieza de tejido, tal y como queda sustan

cialmente descrito en la presente Memoria y en los dibujos adjun

tos.

/—

v

s,
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Esta Memoria consta de trece hojas escritas a mdquina

por una sola cara,
Madria, ! OCT 1977
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