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La presente invencidn se refiere a un procedimiento
para la obtencidn de cintas adhesivas, que estdn recubiertas de adhesi-
voa, preferentemente adhesivos de fusidn, a base de polfmeros copoli~
merizados y/o transversalmente reticulados.

Llas cintas adhesivas se componen generalmente de un
soporte, sobre el cual se ha aplicado una capa de adhesivo sensible
a la presiém.

Seglin la seleccidén del material soporte es necesario
aplicar un preparado dorsal sobre el soporte, que tenga propiedades
repeledoras del adhesivo. Esto es necesario cuando las cintas adhesi-
ven se enrollan a un rollo. Debido al preparado dorsal se pueden se-
parar al necesitarla facilmente de nuevo del rollo.

El material soporte ha de cuhplir una serie de condi-
ciones previas para dar resultados satisfactorios. Son ante todo pro=-
blemdticas las propiedades mecdnicas que suelen imponer limitaciones
a las posibilidades de empleo de muchas cintas adhesivas. De las cin-
tas adhesivas se exige que en direccidén transversal se pueden rasgar
facilmente, en direccidn longitudinal, por el contrario, han de tener
buenas propiedades mecinicas.,

Los materiales soporte se han desarrollado a base de
materiales sintéticos, celofan, papel, tejidos textiles y muchos otroj
También las combinaciones de distintos materiales soporte en forma de
laminados han conducido a resultados satisfactorios.

Como preparados dorsales, repeledores del adhesivo,
se han logrado buenos resultados con las mezclas de polisiloxanos con
grupos finales reactivos, La masa de recubrimiento se aplica a partir
de soluciones, dispersiones o emulsiones acuosas sobre el dorso del
soporte. Para la masa bdsica del preparado dorsal se pueden emplear

también copolimeros de ésteres de alcoholes inferiores y Acido acrilie-

co o metacfilico con una reducida proporcién de un copolimero de clo=-
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ruro de vinilideno y acrilonitrilo.

Lo dificil es hallar adhesivos adecuados para las
cintas adhesivas.,Al aplicar la cinta adhesiva sobre la base deberan
adherirse los adhesivos suficientemente sobre ;a superficie, pero al
mismo tiempo tener suficiente cohesidn para que al retirar de la base
no dejen restos de adhesivo., Otro criterio para la calidad del adhesi-
vo es su mayor adhesion al material soporte que sobre la base.

Se han hecho una serie de proposiciones de mejora, a=
tacdndose esencialmente la solucidn del problema desde dos puntos.

O bién se ha intentado aplicar sobre el soporte un primario y sobre
e8te la capa de adhes;vo. o0 bién se han efectuado mejoras en la misma
masa adhesiva.

Para las cintas adhesivas se han desarrollado ante to-
do adhesivos a base de caucho, acrilatos, metacrilatos, resinas de
epbxido, poliuretanos y similares.

Los adhesivos aqui mencionados se aplican sobre el
soporte a partif de una solucién o de una dispersidén en un disolvente
orglnico,

En los Gltimos tiempos se ha reconocido que en la ob~
tencién de adhesivos de fusidén por razones de la higiene ambiental se
puede prescindir de algunos disolventes. BEn especial fueron los dafos
a la salud, que se presentan al elaborar adhesivos disueltos o disper-
808 en disolventes orgianicos, y el peligro de inflamacién, razones
suficientes para proceder a la aplicacién de los adhesivos a partir
de su fusion. Como el material soporte frecuentemente estd fabricado
a base de material sintético se presenta por la carga electroestitica
en peligrd de chispas, por lo que los disolventesbrginicos se pueden
inflamar facilmente.

Otra desventaja de los adhesivos que contienen disol=

ventes en su aplicacidén sobre los soportes consiste gqn que la veloci=
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de produccidn estid restringida.

Por esta razbn se ha pasado en los ultimos tiempos
a prescindir de los disolventes y a trabajar a temperaturas mis altas
en la zona de fusidn de los polimeros. Aqui se presentanm sin embargo
una gerie de problemas que seghn la finalidad de empleo se han de acep|
tar, o bién que en parte también ya han sido resueltos.

Causan especialmente problemas la reducida estabilidad
& la oxidacidn y a la temperatura de las mezclas de adhesivo, ya que
en la preparacilon de loa adhesivos de fusidn se trabaja a temperatu-
ras relativamente altas. Especialmente el proceso de mastificacidn
¥ la misma aplicacién exigen temperatyras que se encuentran bastante
por encima de los 1OQ°C, Para la.aplicacién de los adhesivos de fu-
sidén se ha de disponer de dispositivos de aplicacidn adecuados y, sin
embarge, la viscosidad de la fusidn del adhesivo de fusidn no debe ser
demasiado alta, ya que en caso contrario nc se pueden vencer las difi=-
cultades que se presentan.

Se ha intentado mantener bajo el grado de polimeriza-
¢ién y agregar mayores proporciones de plastificante, para mantener
la viscosidad de la fusidn dentro de valores que faciliten la aplica~
cidn. EL problema que aqui se presentaba era la disminucidn de estabi-
lidad del adhesivo de fusidn, que ya no podian resi;tir solicitudes
mas fuertes.

Por lo tanto se limitaba el terreno de empleo de los
adhesivos de fusidén. S6lo eran adecuados para pegar obsetos que no
tenian que soportar una solicitud continua,

Se han propuesto una serie de polimeros, especialmen=
te aquellos a base de estireno y butadieno o -de estireno e isopreno
con aditivos, tales como colofonic modificado o sin modificar, & éste-

res de colofonio, resinas de cumaron~-indeno, resinas de politerpeno,

resinas de dienolefin-hidrocarburos aliféticos, resinas de poliestirol
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y eimilares.,Otro grupo de adhesivos de fusidén se compone de copoli-
meros de etileno y acetato de vinilo o polipropilenc.

31 problema de estabilidad continua no se ha podido
resolver sin embargo totalmente.

Log deficientes valores de cohesidn en los adhesivos
de fusién arriba mencionados originan estabilidades continuas bajo
una carga de 1,5 kg a 25°C y un ancho de cinta de 1 cm de solo pocos
minutos. '

En algunos tipos de adhesivos de fusién la estabili-~
dad continua es tan reducida, que solo se pueden emplear muy limitada=-
mente, asi para el tendido de alfombras para hacer antideslizantes
sus lados inferiores.

Es deseable extender el terreno de aplicacién de los
adhesivos de fusidén también a aquellos terrenos donde se presenfan
solicitudes continunas, por ejemplo, para las cintas en la industria
de embalajes. Existe un destacado hueco en el mercado para las cin-
tas de embalaje que estin recubiertas de un adhesivo de fusién que en
estabilidad continua esté por encima de los valores hasta ahora logra—
dos mas arriba mencionados.

Objeto de la invencidn es, por lo tanto, mediante un
procedimiento para la aplicacidn de los ggmponentes en fusidn, elevar
considerablemente la estabilidad continua. Aqui se ha apreciado que un
polimero con propiedades termopldsticas se puede transformar em uno
que tenga propiedades duroplésticas. La presente invencidn ha sido
desarrollada para la obtencidn de cintas adhesivas que se componen de
copolimeros o polimeros reticulados, teniendo la clase de la adicidn
de los co-reactantes & bien de los agentes dereticulacidn una influen-
cia decisiva sobre las propiedades. Mediante la seleccidn de la tempe-

ratura de vulcanizacidén y el momento de la adicidén y la cantidad del

comreactante o bien del agente defeticulacidn se pueden ajustar las
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propiedades deseadas en el adhesivo de fusidn.

Segfin la presente invencién se calientanuno o varios
polimeros a una temperatura de 130 a 1600, a continuvacidn se homogeni-
za, preferentemente por amasamiento y se agrega el co-reactante o bién
el agente de reticulacidn con lo que se presenta copolimerizacidn o
bien reticulacidn transversal del polimero.

A continuacién se aplica el polimero transversalmente
teticulado o el copolimero sobre el soporte.

El co-reactante o bien el agente de reticulacida se
s pueden agregar tanto en estado fundido como también en solucién
o dispersidn en un disolvente orgénico. Como disolventesjorginicos son
espacialmente adecuadds los aceites minerales,

El co-reactante o bien el agente de reticulacidn se
puede agregar al o a los polimeros durante el proceso de homogeniza-
cién.

Seghn una variante de la invencidén se homogeniza el &
los polimeros, el homogenizado se ccnduce a través de una tuberia de
desviacidén donde mediante un digpwsitivo alimentador, preferentemente
ung bomba de dosificacidn, se agrega el co-reactante o bién el agente
de reticulacidn. La adicidn se ﬁuede efectuar a temperatura de reticu-
lacidn, o bién a temperatura de polimerizacidn, pero sin embargo tambié
es posible enfriar el o bien los polimeros en el tubo de desviacidn
a una temperatura por debajo de la temperatura de copo;imerizacién,

o bien de reticulacidn, agregar el co-reactante, o bién el agente de
reticulacidn y a cantinuacidn elevar la temperatura a la temperatura
de copolimerizacidn o bién de reticulacidn,de manera que la reticula-
cidn no se presente inmediatamente durante la adicidn.

l En ulterior desarrollo de la invencidn se han logrado

también buenos resultados si primeramente se aplica el co~reactante,

o bien el agente de reticulacidn y a continuacidén el,o bién los poli-
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meros sobre el soporte, despuds de Yo cual se presenta la copolimerie-
zacidn o bien reticulacidn directamente sobre el soporte. El coreactan
te, 0 bien el agente de reticulacidén se puede aplicar como asi llamade
primario sobre el lado sobre el cual se efectua laAaplicacibn del ad-
hesivo, o el co-reactaunte, o bien el agente de reticulacidon se aplica
sobre el dorso del soporte, siendo posible agregarle a una masa de re-
cubrimient; repeledora del adhesivo.

La aplicacidn del co-reactante, o bien del agente de
reticulacidn se puede efectuar por el procedimiento de offset, .
procedimiento de flexo-presién, procedimiento de rasqueta magnética
o impresibn de tamiz magnético.

En el procedimiento offset se trabaja dentro del mar-
co de la presente invencidn con un cilindro de superficie llena sobre
cuya superficie estd aplicada la masa de recubrimiento. El cilindro
Se oprime contra el soporte de manera que la mﬁsa de recubrimiento
sea transferida. |

En el procedimiento de flexo-presibén se emplea un
cliché de goma sobre el cual estd aplicada la masa de recubrimiento.
Mediante la disposicidn de tres rodilles, un rodillo recogedor, un
rodillo frotador oscilante y un rodillo de transferencia se aplica
la masa de recubrimiento sobre el soporte.

El procedimiento de rasqueta magnética consiste en su-
mergir el material soporte en la masa de recubrimiento y a continua-,
¢ion hacerle pasar entre un cilindro y una barra magnética, La dosifi-
cacidén se realiza por la fuerza de atraceidn magnéticaentre el cilin=-
dro y la barra magnética; ‘

El procedimiento de impresidn de tamiz magnético vari
en el sentido de que la masa de recubrimiento se introduce en un tami]

rotativo., Es impulsada desde el interior del tamiz asimismo mediante

una barra magnética contra el cilindro.



10

15

20

a5

20

Los procedimientos en los cuales la reticulacién o
bién la copolimerizacidn se provoca directamente sobre el soporte so=-
lo son adecuados cuando el co~reactante, 0 bien el agente de vitlcani=~
zacidn pueden difundir en el aglutinante o sublimar.

La presente invencidn se puede aplicar en practicamen:
te todos los adhesivos de fusidn, siempre que ge compongan de copoli~
meros o polimeros transversalmente reticulados. Se han logrado exce=
lentes resultados, sin embarge, cuando como polimeros se emplean
aquellos del grupo butadieno-polimero de estireno, isopreno, caucho
natural, caucho clorobutilico y polimeros de etileno-propileno.

Como co-reactantes entran en consideracidn los feno=-
les y/o terfenoles.

b La reticulacidn transversal se efectua por puentes de|.
oxigeno, azufre, nitrégeno, trea, uretano o metileno entre las cade-
nas de polimero.

En los procedimientos en los c¢uales el co-reactante,

o bien el agente dereticulacién se aplica antes del polimero schre e;
soporte también es posible seleccionar co-reactantes o bien agentes
de reticulacidén que den la reaccidn deseada a tamperatura ambiente.

La invencidn se explica ahora con mids detalle a base
de los dibujos donde las figuras 1 a 4 y 6 muestran esquematicamente
el procedimiento de recubrimiento en una instalacién de recubrimiento
¥y las figuras 5 y 7 la cinta adhesiva recubierta en seccidn.

En una amasadora (1) se homogeniza el polimero a una
temperatura de 13000 hasta 160°C. Lg masa se alimenta al mecanismo
agitador (2) donde mediante el agitador (3) se mantiene en movimientoﬂ
Mediante la bomba de dosificacidn (4)se conduce la masa de recubri-
miento a la mdquina recubridora (5). Desde un rollo de almacenamiento

(7) se coduce el soporte (6) de la cinta adhesiva a través del e¢ilin-

dro de guia (8) hacia el grupo aplicador (10). Fara lograr un recubri-
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"na de-recubrimiento (5). Adicionalmente se ha dispuesto un meglador

miento homogeneo se dispone on rodillo de contrapresidn (9) que opri-
me el soporte (6) contra el grupo aplicador. A continuacidn se extrae
la cintﬁ adhesiva recubierta a través del cilindro enfriade~ (11) y
se enrolla en el rolle (12). La mezcla del polimerc con el co-reactan-
te o bien el agente de reticulacidn se efectda, como se indica por
la flecha en la figura 1, en el amasador.

La Figura 2 muestra un dispositivo similar que, sin
embargo, l1leva un depdsito de almacenamiento (2') adicional prowisto
de agitado;. La alimentacién del co-reacténte,o bien del agente de
reticulacibén se efectia segin la presente invencidn a travigs de un

depbsito de almacenamiento adicional (2') a la tuberia hacia la miqui=-

estatico (12a) para la homogenizacién'de los co-reactantes, o bien del
agente de reticulacién con el, d bién los polimeros,

La Fige 3 muestra yna ulterior variante del pfocedir
miento segln la presente invencidén donde el co-reactante o bien el
agente dé,reticulacién se agrega a temperatufa ambiente a través del
depdsito delalmacenamiento como segin la Fig., 2. En un intercambiador
de calor (13) se lleva la mezcla del co-reactante o bien del agente
de reticulacibn y del,6 bien de los polimeros a una temperatura en
la que se presenta la copolimerizacifn, o bien reticulacidn. E1l ulte-
rior recubrimiento del material soporte se efectia segin los procedi-
mientos arriba ﬁencionados.

Segiin la Fig. E se efectua la adicidn del co-reactan=
te o bien del agente de reticulacidn asiimismo a través de un depdsi-
to de almacenamiento (2')adicional en cuya tuberia de alimentacidn
se ha dispuébto un érgano de cierre (14), pero el soporte se recu-
bre con el co~reactante o bien agente de reticulacidn sin embargo, an-

/

tes de la aplicacidén del polimero. El co-reactante o bien el agente

de reticulacién selplican mediante rodillos (16) desde un recipiente
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(15) sobre el soporte (6). El soporte recubierto se puede entonces
recubrir mediante el grupo de aplicacidn, pero no con la masa de poli-
mero copolimerizada o bien reticulada, sino solo con el polimero.

La copolimerizacidn o bien la reaccidn de reticulacidén se desarrolla
directamente sobre el soporte.

En la Fig. 5 se ha representado esquemética el proceso
de recubrimiento habiendose indicado con (6) el soporte gue se recubre
con la masa (17) compuesta del co-reactante, o bién agente de reticula-
cibn. Encima se aplica la masa de polimero (18).

En el procedimiento segin la Fig. 6 se efectua el re-
cubrimjento del material soporte con el co-reactante o bien agente de
reticulacidén en el lado opuesto al lado que lleva el adhesivo. En la
Fige. 7 se ha representado esquemdticamente la cinta adhesiva que asi-
mismo se compone de del soporte (6), de la capa de polimero (18) y de
la capa de co-reactante o bien agente de reticulaciodn.

En este uwltimo procedimiento, cuando el co-reactante o
bien el agente de reﬁiculacién se aplican sobre el dorso de la cinta
adhesiva se presenta la reticulacidén o bien la copolimerizacidn solo

al enrollar las cintas adhesivas, esto es, cuando los sustratos se pp-

nen uno encima del otro.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse constar
que las dispociones anteriormente indicadas son suceptibles de modifi-

caciones de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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Reivindicaciones

l.- Procedimiento para la obtencién de cintas adhesi-
vas, que estdn recubiertas de-sdhesivos, preferentemente adhesivos de
fusibén, a base de polimeros copolimerizados y/¢ transversalmente re-
ticulados, caracterizado porque uno o varios polimeros se calientan
a una temperatura de 130°C hasta 160°C, s continuacidn se homogeniza,
preferentemente por amasamiento, y se agrega el co~reactante, o bien
el agente de reticulacidn, con lo que se presenta copolimerizaciénm, o
bien reticulacidn , preferentemente reticulacidn transversaly y el pro

ducto de reaccidn se aplica sobre el soporte.

2+~ Procedimiento segin la reivindicaciédn 1, caracte-
rizado porque el co-reactante, o bien el agente de reticulacidn se agre,

ga en estado fundido,. : -

3.= Procedimiento segln la reivindicacidn 1, caracte-~
rizado porque se prepar una solucidén o dispersidn del co-reactante
o bien del agente de reticulacibn:qp'un disolvente orginico y a con-

tinuacidn se agrega la solucidn.

b= Procedimiento segln la reivindicacidén 3, caracte-
rizado porque el co-reactanée,o bién el agente de reticulacidn se

disuelve en aceite mineral.

5= Procedimiento segin una o varias de las reivindie
ciones 1 a 4, caracterizado porque el co-reactante, o bién el agente

de reticulacién se agregan al,o a los polimeros durante el proceso de

homogenizacidn.
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6.= Procedimiento segfin una o varias de las reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizado porque el, o bién lo# polimeros se homo=
genizan, el homogenizado se conduce a través de un tubo de deeviacidn
donde, medjante un dispositivo alimentador, preferentemente una bomba
dosificadora, se agrega el co-reactante, o bien el agente de reticula-|

cidn,

7.= Procedimiento segiin la reivindicacién 6, caracte-
rizado porque el co-reactante, o bién el agente de reticulacidn se agrgq
gan a la temperatura de copokimerizacién o bién a la temperatura de

reticulacidn.

8.~ Procedimiento segin la reivindicacién 6, caracte-
rizado pordue el, o bién los polimeros en el tubo de desviacidn se lle
van a una temperatura por debajo de 1a'temperatura de copolimeriza~
cién o bien temperatura de reticulacidn, se agrega el co-reactante
.0 bien el agente defreticulacidén y a continuacidn se eleva la tem?era-
tura a la temperatura de copolimerizacidn o bien la temperatura de .

reticulacidn,

. 9.~ Procedimiento segiin una o varias de las reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizado porque primeramente se aplica el co~
reactapte o bien el agente de reticulacidén y a continuacidn el o bién
los polimeros sobre el soporte, produciéndose la copolimerizacién o

bien la reticulacién directamente sobre el soporte,

/////// 10.~ Procedimiento segiin una o varias de las reivindi-
)
c

aciones 1 a 4, caracterizado porque primeramente se aplica el co~

reactante o bien el agente de reticulacién sobre el dorso y a conti-

nuacién el polimero sobre el soporte, presentdndose la copolimeriza-
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//// 16.- Procedimiento segin una o varias de las reivindi-

13
cibédn o bien la reticulacidén al enrollar la cinta adhesiva.

11.= Procedimiento segiin la reivindicacioén 10, carac-
terizado porque al co-reactante o bien al agente de reticulacién se
le agrega una masa de recubrimientorepeledora del adhesivo y esta

se aplica sobre el dorso del soporte.

12.~ Procedimiento segiin una o varias de las reivindi-
caciones 9 a 11, caracterizado porque la aplicacidén del cc-reactante
o bien del agente de reticulacidn se efectua por el procedimiento

de impresién offset.

13.~ Procedimiento segin una o varias de las reivindis
caciones 1 a 11, caracterizado porque la aplicacidn del co-reactante
o bien del agente de reticulacidén se efectua por el procedimiento de

flexo-presidn.

14.~ Procedimiento segfn una o varias de las reivindi-
caciones 9 a 11, caracterizado porque la aplicacidn del co-reactante,
o bien del agente de reticulacidn se efectua por el procedimiento

de rasqueta magnética.

15.~ Procedimiento segiin una o varias de las reivindid
caciones 9 a 11, caracterizado porque la aplicacidn del co-reactante,
o bien del agente de reticulacidn se efectiua por el procedimiento

de impresién por tamiz magnético.

caciones 1 a 15, caracterizado porque como polimeros se emplean aque=

llos del grupo butadieno-polimeros de estireno, isopreno, caucho ngtu~
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ral, caucho clorobutilico y etilen-propilen-polimeros, individualmen-

te o en mezcla.

17.- Procedimiento segln la reivindiacidn 16, caracte-
rizado porque los polimeros se reticulan transversalmente por puentes
de oxigeno, azufre, nitrégeno, {irea, uretano o metileno entre las

cadenas polimeras.

18.~ Procedimiento segin la reivindicacién 16, carac-
terizado porque los polimeros se copolimerizan con fenoles y/o ter=-

fenoles.

19.- Procedimiento para la obtencion de cintas adhesi-
vas, tal y como queda sustancialmente descrito en la presente memoria

Y en los dibujos acompafiantes.

Esta Memoria consta de 14 hojas escritas a méquina por
una sola cara.
216
Madrid, Qﬁm %W7

KORES HOLDING ZUG AG

Jl Ml t’
p. p. Flrmados J;
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