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particulado coloreado en una masa bisica de jabén antes de su extru-

- del trozo de jabdn como unidad; esto es, que las distintas partes colo-

La invencidn se refiere a un medio de limpieza, en
forma de trozo, a base de jabdn con aspecto en forma de mosaico y
a un procedimiento para su obtencién., .

Los trozos de jabdn de distinto colorido con aspecto
estriado, marmorizado o salpicado ya son conocidos. Tales trozos de
jabén de distintos colores ofrecen la posibilidad se alcanzar, por su
coloreamiento determinado y/o muestras de color,.una apariencia atrac-
tiva y caracteristicamente diferénciadora.

Hasta ahora se preparan los jabones de distintos co-
lores por mezcla de jabones liquidos tefiidos de distinto color, ali-

mentacidén de pigmentos o colorantes durante la fabricacidn de los tro-

zo8 de jabdn en prensas extrusionadoras, incoporacidén de material

sién,‘por prensado de polvos de jabdén de distinto color o prensado de
jabones sdlidos de distinto color a una forma de trozo de jabén.

En estos p¥ocedimientos para la obtencidén de trozos
de jahdén de distintos colores se han de mezclar los componentes tefli-
dos del jabdn, para lograr el efecto de distintos colores, en unas pros
porciones cuantitativas mantenidas muy exactamente, pues cén una mezcls
demasiado fuerte de los componentes coloreados se puede formar un pro-
ducto tefiido en su totalidad, mientras que con una mezcla demasiado
débil se obtiene un trozo de jabdn de exterior poco vistoso., La forma
en que se mezclan los componentes coloreadores con la masa basica ante%
de prensar por extrusidn es decisiva para los trozas de jabdn colorea-
dos. Naturalmente debefan resaltar en forma distintiva las partes del
Jabdn de distintos colores. Por otra parte se deben unir entre si tan

firmemente que no se influencien negativamente las propiedades de uso

reddas no se separen entre si o bién. formen grietas, se vuelvan aspe~

ras ¢ desiguales.
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En los jabones en trozos que se obtienen por prensado
de jabones solidos o bién polvos de jabdén se presentan dificultades
especiales con respecto a sus propjedades de uso.

Aqui, y a continuacidn, se entiende bajo jabén tanto
los jabones usuales a baze de sales Acido grasas como también los ma-
teriales de jabdn sintéticos o bien los tensiocactivos.

Se ha descubierto ahora que se gvitan las dificulta-
des anteriormente indicadas mediénte.agentes de limpieza &n forma de
trozos que contienen partes de jabén coloreadas Aue se encuentran
dentro de un margen de tamafio de 1 hasta 20 mm y que estin repartidas
dentro del trozo, adquiriendo el trozo de agente de limpieze un aspec-
ta en forma de mosaicé, caracterizado por polfgonos exactamente deli-.|
mitados entre si, y donde las lineas delimitadoras de los poligonos pQ%
den ser ectas o‘cgrvadas. El ndmero de }as esquinas de los poligonos
mencionacdos pueden variap‘ggpi desde muy pocos hasta muchas. En el ca-
so limite = asimismo comprendido por la presente invencidén - se pueden
presentar también formas redondas o lentiformes, inclusive la forma
circular, en otras palabras, las partes del jabén tefiidas. pueden pre-
sentar todas las formas, desde un granulado irregular hasta la forma
csferica o lentiforms.

E) procedimiento para la cbtencidn del agente de lim~
pieza en forma de trozo, especialmente de trozos de jabémn a partir de
piezas de Jjebdn mas altamente secado consiste en principio en que las
las partes del jabdn se prensan bajo alta presidén después o durante
la evacuacién del granulado o esferas a granel.

Para la obtencidn de los agentes de limpieza en for-
me de trozoé.con aspecto de mosaico se da preferencia a
a) preparar uns mezcla de partes de jabdén teiidas, en forma de granula

do de de bolas, de un tamafio desde 1 hasta 20 mm, preferentemente

3 hasta 15 mm,
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~diante tales trozos de jabdn con aspecto de mosaico se prodﬁcen unos

b) llenar la mezcla en una prenza troceadora que se compone de una ma=
triz, émbole superior e inferior, y de un dispositivo evacuador ¥y
¢) producir en la prensa troceadora un vacio de menos ée 100 Torr y al
mismo tiempo comprimir la mazcla bajo una presidn de 60 hasta 450

bar, preferentemente 120 hasta 150 bar.

Una ventaja esencial del procedimiento consiste en
que trabaje sin tetroceso de la masa de jabdn al.prensar las piezas
del jabdn. Est; progreso resulta:especialmente c}aro al comparar con
la fabricacién de trozos de jabdén a partir de un extrusionado de jabdn.
En las prensas de extrusidn alli emplead&a se han de aceptar hasta un
30 % de retroceso de masa.

Los trozos de jabdn obtenidos segiin el procedimiento de la presente
invencidén muestran una peculiar estructura en forma de mosaico que

queda caracterizada por poligoﬁos exactamente limitados entre si. Me.

efectos estéticos especialmente llamativos. Son de destacar los efec-
tos coloristicos, un asi llamado aspecto floreado.

Las posibilidades de variacidn del aspecto mosaico son casi ilimi-
tadas, Se pueden preparar trozos de jabdn de piezas de jabdn teiiidas
de igual Qolor. Tales trozos no muestran, sorprendentemente, ningin
colreamiento uniforme, sino que por el aspecto caracterizados por los
poligonos exactamente delimitados'se logra un efecto especialmente es-
tético. Asimismo se logra por los trozoé de jabon de la presente inven-
cidn tefiidos de distintos colores un efecto espedialmente estético
donde las partes de distinto color en los trozos de jabdén estin igua-
ladamente repartidos. El aspecto e;té caracterizado por distintas zonag
parciales de distinto color con dos ¢ mds colores, que estdn delimita-
das entre si. .

Es congeniente que las piezas de jabbén se encuentren

dentro del margen de tamafio de 1 hasta 20 mm. Es ventajoso °
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un didmetro dentro del margen de 3 a 15 mm

Asimismo es ventajoso que las partes de jabén tengan
un contenido en &cido graszo de un 70 hasta 85 %, referido a la totali-
dad de la masa de Jabén, siendo un 76 hasta 80 % un margen preferente.

En las Figuras 1 y 2 se han representado ejemplos de |
jabones en trozés segin la presente invencidn., Muestran:

Fig. 1 un trozo de jabén con una superficie compuesta de elementos
hexagonales en form; de mésaicq,transcurriendo rectas las 1i-
neas Aelimitadoras de los poligonos. ’

Fig. 2 un trofd de jabén como:en la Fig. 1, donde las lineas de limi=-
tacion de los poligonos son curvas.

La presién necesaria en ¢l procedimiento de la presen+
te invencidn para el prensado del granulado o bien de las bolas‘de jas
bdn serd preferentemente de 130 bar y la velocidad de prensado se
encontrard entre 100 y 5000 mm/min. La temperathra de las particulas
de jabdn a elaborar serd de 15 has'-a 45°C.

Para obtener una buena unidn_entre las distintas par-
ticulas.de Jabdn, grahulado de jabén o bolas de jabbn deberd retirarse
el aire del granulado o de las bolas a gréne} antes o durante el pren-
sado mediante aplicacidn de vacio. A este respecto los mejores resul-
tados se han logrado con depresicnes inferiores a 5 Torr.

Para evitar la propensidad a agrietamientos también
es, finalmente, adecuado que las partes de jabdn contengan un 1 = 10 %
en peso de alcoholes alifiticos ramificados con 12 hasta 20 Atomos
de carbono en la molécula, especialmente, alcohol isotridecilico, alcos
hol hexadecilico de cadena ramificada de la quimica del petrédleo, 2=he
xildecanol, alcohol isooctadecilico, 2-octil-dodecanol asi como di-oc.
til-adipato con una proporcidn de un 50 % de n-octilo y un 50 % de

iso~octilo. Para evitar la formacidn de grietas, por el repetido moja-

do y secado durante e} usg, se le deberé agregar a la masa de jabon, anteé
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‘en el granulado a granel 5 introducido.

s e oAy ———r—rr—

todo, aproximadamente un 4 % de 2-octildodecanol.

A base de las Figuras 3 y 4 se deacribe a continuacibn
un ejemplo de ejecucidn:

Se empleo un Otil de prensa en el que, debido a ani=
llos hermetizadores 2‘incorporados, el émbolo superior 3 y la matriz &
cierren hermétiéamenée, por lo que en el til de prenmsa vacio se puede
lograr sin esfuerzo un vacio inferior & 2 Torr que se puede mantener
durante un periodo de tiempo laréo. .

Para los ensayos se egpleé un granulado de jabon fres+
co con un contenido de un 76 % de 4cido graso y un 4 % de 2-octildode~
canol; Para garantizar un mejor desmoldeado del trozo de jabdén 6 se
pulverizd el’ﬁtil de prensa con una mezcla de glicerina-agua. El did-
metro medio del grannlado ascendid a 5 mm, su temperatﬁra era de unos
20°, Después de llenar el fitil de prensa con la cantidad correspondien
te de grahulado de jabdén 5 se cerrd el molde, se evacud y a continua—r
cidn se comprimié medisnte actuacién de una fuerza exterior en direc~
cién de la flecha 7 de 6 toneladas (/A 140 bar) con una velocidad de
prensado de 1200 mm/min.

| Para comprobar 1a.inf1uencia de la evacuacidn sobre
el resultado del prensado se evacud el 4til de prensa, o bi¢n el jabén
a granel llenado 5 a distintos valores de 760, 20 y 5 Torr. Bl vacio
se midid con un mandémetro de tubo en U en el lado opuesto de la cone=-

xidn del vacio 8 al dtil de prensa, De esta manera quedaba garantizado

que el vacio medido correspondia exactamente a la depresién existente

Los ensayos demostraron que segfin aumenta el vacio
disminuye# la formacidn de grietas en el "Wetcrack-test" (WCT) y en el
ensayo de uso (EDU). Si el llenado a granel de jabén antes de la com-

presién me evacta a menos de 5 Torr se forman trozos de Jabén sin nin-

guna formacidn de grigtas (WCT y EDU igual a cero).



10

15

Ensayo ,1 11 111
Torr 760 20 5
WCT 2-3 0 0
EDU 2-3 1-2 0

Es interesante la observacién de que los trozos de ja-
bén con WCT = O y EDU = O presentan unas superficies homogéneas y to-
talmente lisas. Si por el contrario el aire se retira menos bien, entot
ces se forman unas superficies asperas y en parte muy agrietadas. Las
superficies dan un aspecto mate y presentan una mancha blanca en forma

de estrella que esta mas desarrollada alli donde el jabéon a granel no

fué evacuado antes de la compresion. Estas manchas blancas se forman

alli donde aire comprimido qued6é ocluido en la capa de jabdén y que,

después de retirar la fuerza de presion que actua desde el exterior

puede salir casi en forma explosiva fuera de la capa de jabon exterior.
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

asi como la forma de realizarlo en la practica, debe hacerse constar

que las jiisposiciofi"ee anteriormente indicadas son suceptibles de mo-

dificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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;;1éado porque la mezcla en la prensa torceadora se comprime con una

Reivindicaciones

1.~ Procedimiento para la obtenecidn ée un medio de
limpieza, en forma de trozo, conteniendo partes de jabdén coloreadas
que dentro de un margen de tamafio de 1 2 20 mm estén repartidas dentro
del trozo, presentando el trozo del medio de limpieza un aspecto en
forma de mosaico caracterizado por poligonos exactamente delimitados
entre si yAdonde las lineas delimitadoras de los poiigonos pueden traqg
currir reetas o curyadas, carécterizado_porque primeramente Se prepara
una mezcla de partes de jaboén tefiidas, ei forma de granulade o boiag,
con una magnitud. 1 hasta 20 mm, preferentemente 3 a 15 mm, la mezcla
se introduce en una prensa troceadora, coﬁpuesta de una matriz, un ém-
bolo superior y un émbolo inferior, y de un dispositivo—evcuador, en
la prensa troceadora se aplica un vacio de menos de 100 Torr y simul-
taneamente se comprime bajo una presidén de 60 a 450 bar, preferente-

mente de 120 a 150 dar.

2.~ Procedimiento segiin la reivindicacidém 1, caracte=-
rizado porque en la prensa troceadora antes ¢ durante la compresién

se produce un vacio de menos de 5 Torr.

3+= Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracter
tizado porque la mezcla en la prensa troceadora se comprime bajo unma

presién de unos 130 hasta 140 bar.

b,~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-

velocidad de la prensa de 100 hasta 5.000 mm/min, especialmente de

unos 1200 mm/min,
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5. - Procedimiento segun la reivindicacion 1, carac-
terizado porque para el prensado se emplean trozos de jabén frescos,

especialmente con aproximadamente un 4 % de 2-octildodecanol.

6. - Procedimiento segun la reivindicaciéon 1, carac-
terizado porque en la prensa se introducen trozos de jabdén calentados

a una temperatura entre 15 y 45°C.

7. - Procedimiento segun la reivindicacién 1, caracte

rizado porque se emplean trozos de jabon coa un 70 hasta 8% %, espe-

cialmente un 76 hasta 80 % de contenido en acidos grasos.

8.- Procedimiento para la obtencidon de un medio de
limpieza en forma de trozos, tal y como queda descrito en la presente

Memoria y en los dibujos adjuntos.

La presente Memoria consta de 9 hojas escritas a ma-

quina por una sola cara.

Madrid, 2% M7. {977

HENKEL KOMMANDITGESELLSCHAFT ACF AKTIEN

A M. GOMEZ,
p- p. Amech
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