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soliciteda en Zepele a favor de Robdert Lee HIRCHETDE, Jr.,
de naclonalidnd nortesmaricana, demiosiliado an los Netados
Unidos &e Amériea, por "Perfeccionemiantos en los portani-
los pera usoe textiles y eizilares”, con prioridai de la e

licltud nortesmericana T34.830 da faena 22 Dotubre 1376, -

BELORIA DESCRIPRIVA

AGTSCOMNEES DT LA_INVENCION

Pesde hace muchor afios ge utilizen resorten da tin
tura como nﬁclaoa @obre loe cusles me bobina hilo toxtil pa
ra su tefilde. Si bien me utiliza el términc gendrico resor-
te 4o tinturs, pucie seflalarse que este téralno ke de refa-
rirse no Unicemente a resortes nglicoidnles dz2 acers inoxi-
dadle y similares, sino también a distintoe tuboe de tintura
gue sirven como nmicleos pars nilo textil y que a esntinug-
cidn e reoiben sobre un hupo ¢@ tintura o similer an un mu
toelave donde el colorante gpube hacia arriva a travée del
intarior del ndcleo y se difunde nacia fuers a través del ni

lo bobinado en ol Blewd. = v s - s e s v oo n e em..
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¢ han hecho varies intentos pars mejorar los re-
wortes de tinturs en el sentido de producir un resorte o
bo que no reauiera el uso de uns manga de papel filtrante
entre ¢l tubo o remorte y el hilo boblnsdo sobre el miemo.
2te na deterninado en general, ro ovetants, que psra la de-
bida Aifusién del colorante & travée del hilo, se prefisre
snormenorits la manga le papel filtrante parsn ciertos hiloe.
Tn este santido, se aan producido hoata ahora ciertos tubos
de tinturs gque pueden ser comprimidom o no en uss direccidn'
nxial con la pretensidn de gque lop tubas no assesitarfan e
uso ds una menge de papel Tiltrante. No obetantae, para leo
mejor utilizacidn del tudbo, ha prevalecido el uso el pavel
filtrante pers oxcluir el pesd de gruwos de colorante s trg
vée de unn parte determinada del tubo y para reducir la po-

sivlilided de que quede strapado el nilo cusndo me compriza

Adonds, se Yha deterxzinndo que puede proporcionarse
un tuboe de tinturs telescdpico que, cuandd esth bobinade
con hile y colocadn on el sutoclave, puedy cerrarss o come
printrses arialmente en une distencis limitada para permitir
colocar una mayor cantidad de hilc en el autoclave durante
ue solo cielo de tintura. Se han utilirade para esta finali
dad determinada los resortss da tintura de acero inoxidable,
sl igusl qua los resortes y tubos de olra estructurn, tales
como log slemantos woldestos s partir de matorisles polimd-

ricoe termoplAnticon. = = v « v v e E o v w0 .- .- -
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Zzistan clertos vroblemns relativos n los rosortee
e tinturs 4e acero inoxidable y = variaclones de los aig-
mog. Tales provlemas desventajozoe implicas el degsembolse
econduicn exigido pars mantensr un suminietro apropindo dae
1loa resortes y la repsracidn y limpiezn de los resortes y
pimileres operacionss poara permitir volverlos a utilizar,
para mencionsy s8lo unos cuantos. Vistam eutas carmcteristi
cas, ¢ desplegnba enfuserzos en la gona de produceddn de un
regorte 3e tintura telescdplco, tarmopldstioco, moldeadn que
pueda desecharse despuds de un solo uso. n otras palavres,
uns vez me 4n bobinado el resorte para tintura -on el nilo
y se na tefldo ¢l hilo, se retira el hilo del tubo y ce des

thﬁaltubo. G NS AP WP W SO ED G W W WS GBS P P UL @ WP oy @D @ W

La presente ianvencidn proporciona otra mejora en el
nampd de low tudos o resortes de tintura. Se encuentra une
aejorae definitiva sobre la téenica anterior an sl rasorte de
tinturn de la presante invencidn que pueds fabricarse coua &y
ficients cconoxia para vermitir una comercisliszacidn y uso
de los mismos con éxito. A coutinuacidn, an vez de volver =
wzay el tubo, sa Jdeseeha el tubs y pe utilizan nuevos tuboa
g1 2u luzar. Se creoc oue gl resorte dg tintura de la prezen-
te invencién es pyvepiado para su uso an todos loe tipos da
boblasdoras que uasta ahore ban preseatade clertoe problemas
debido a log diferenten mediosg de msuipulecién de lop tuboe
en clertam vodinadoras diferentes. Ademde, el tubo de timty

ra 32 la premente inveucidn puede utiliemrse como tuve rigi
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20 o como tubo telemcdploo. Debido a la estrusturs del pra
mente tubo, hay tamdién otrae pogidilidades de¢ uso fuera
de la induntria textil. Por ejemplo, lom tuboe pueden utili
2arse an otros ambientes como ramortaes, amortiguadores o el

mila“u. W OGP WE WR GE B wy GB AR AR W WS N D WE W W R G P W s e S0 A

No #s divulga ni se sugiero la presonte invencidn

on ninguna téonicoa anterior, w s e v e rac e aw v o~

RESUERN D% LA INVENOION

¥e unm finslidad de la presente invencidén proporecig
nar un elemento tubular moldeado que os inicialmente rigifo
pero gque es oapar de compresidn axial al reciblr una fusrzsa

ﬂxia\lpr.d.t.mmaﬂa. o N

Otyra finalidad de la presente invencidn es propor—
ciongr un resorte para tinture mejorado de wun melo use que

pusie utilizaree como tubo rigide o como tubo telescédpico.

Otra finalidad de 1s presonts invencidn as propor-
cionar un rgsarte ds tintura mejorado que se inkclalmente
rigido y puside comprimiree ouando se recibe eﬁ un putoclave
de tintura y se aplica una prenidn nreleterminade sodre el

misrd en una direccidn axial pan respescto a la longitud del

1‘&99!‘“- N M MRS D W GR BN M W G AP G R S oD GP A WS G W e G e ae e

Tar lo general, al tube de tinturs de lua presents
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invenaidn comprende un par de poetafisgs anulares, y una ce-
tructurs intermedin oitusda eantre dichos pestalas anularas,
soumprendiendo dicha estructura intermedie por lo meane un
elemanto que se extlende suvetancialmente regpecto de la Ai
reccidn transversal a la longitud del tubo y una pluralidud
dn elsmentos rizidoz que se extienden eubstancialmesnts an
direccidn axial respscto de la longitud del tubo, estendo
£ijados unos & otros dicios elemgntos para definiy iuoiel-
sente une emtructura rigide que tleria una reticula abierts,
siends deforwmables nor lo mense deteminados glementos de
dichos slemantos rigidoe axisles por wna fusrsa sxial de
una agaitud predeterninada para provooar la cozpreaidn

ke especificasante, 6l elemento tudbular de la prg
seute invencidn en una de sus formas wmds vraferidas compren
de una pestafia anular en cade extrems del clemeuta con ale—
mentos substancialmente transverseles, con forma de blen
una plurglidad de znillos, vien por lo mevws ua elomento hag
licoldal fljedo exntre lam pestefinp y uzna pluralidad de ele-
wentoe rigides axiales fijadoe por sus extremos opuectom a
anillos o segmentos adyscentes de un slements helicoldal pg
ra definir une estructura inicislmente rigida, siends defop
mables por lo menon determinados elementow de los elementos
axinles rigides al recibir una presifn pradeterminada para

nerritixr la compresién nxial del tuboy = = = = = = @ = = =

BEn unn realizaciéa preferida, se utilizan 3o0e tipos
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de elamentoe axialae rigidos. Un primer slaments rigido no
er deformable y cada elemanto rizido no deformable entd eg
pacinde 4s un glemento no defornmable adyaconte en lne di-
racuionss axial y traneversal (bien circunfersneial, bion
nelicoidal). Un segundn elemento rizido es deformable 2 1n
recepeifn de una preaidn predsterminada y por lo tsnto con
vierte el tubo en un tubo telescdplico una vaz recibida la
presidn. Il eapaciado ds low glamantos rigldos primeros y
segundos permite u~a compreeidn lizitads del tuno y asepura
uria franguicls adecusda de la pered dal tubs para permitir
ol flujo 4Ael bafio do tintura a travée de la misma deepude

A la recepcién de 1la presidn predoterminada lon ele
sentos rigidos deformables pueden deaviarse de uns disposi-
oidn axial o el elemento puede rouperse en ux punto oredaeter
ninndo para permitir la compreaidn del tuvo y se utiliea la
exprepsidn “deformable® en la premente memoria para incluir

Un tubo de tintura sezdn lo oresente invencidn in-
oluys, aef, una sstructura en la gue una trayectorin rigids
inicial me extionde por toda la longitud dal tubo, defomdn
doge por lo menos determinglcs elewentos de los elementon
exialos rigidos » lo largo de 1la treysctoria s la recevoidn
de la presidn determinade pars permitir una compreeidn limi
t1da del tuby. ™ aquellas situsciones on lae que se utili-

ran o810 elomentos rigidos defvrmables, lop slementos simuoe
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Limiten la compresidn del tubo miertras que en unn realizae
cidn en la que g2 utilizen elementor ripidom no deformatlen,
los olementos uo defomablas tambdidn sirven pera liniter la

COmp!‘esiﬁnaxizaldggl‘kubo, - e @ s G W EE em o ee Em W W W R W

Toa elementon tmnﬁerealea utilizados en la fabri
cacidn 4e) slemento tubilar de 1a prasonte invencidn son
preferentenentea de sscelén transversal eubstencisluente tra
pazoidal mientras que los clemendos ri{gidos .o defornavles
son preferentemente de forma suostancialmente rectangular.
Como tales, se axperiments una mayor resistencia a la com-
presidn traneversal o radial junto con una mejor moldeabili

dadd@ltubcdetintum, - e e W W e W e W oA W W om e =

PREYE DRRCRIPCION 0% 1,08 HIBUJOR

le Piguras 1 es ung vieta en alazndo latersl de un

elements tutular sesin les enceflanzes de le premente lnven

la Pigura 2 es una vista en aleado lateral del G2
Lo de la Figure 1 iluetraio en ol eatado comprimido; -« - -

1a Pigura ) es uae vieta ¢n seccién traneverssl ng

rizontsl del tubo de iLe Figura 1t por unm linen IIT=311l; = =

la Pigura § ez una vista en algads lateral parcial
de un tuve segin la vresante invencidn que ilustra otra rea

lizacida del Migld; « = = s = = " * c v c e o mwe- -
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in Pigura 5 en una vietn isométrice prreinl de un
sleBento tumlar segin la preasenta invencidn que ilustra

una realisecidn particular de lon elementos hellcoldales; -

1n Pigura €& se uns vieta en alzado lateral psrxoiel
de un tubo da tinturm eezin la precents invencidn me ilus~

trn otra realigacidn dol MIONMO} = = @ = = & = = - = =« = =

1a Pipurs 7 e una vietn en slzado Iatersl parcial
de otra raplizncién del elomonto tumilar ds ls prasente in~

veﬂci‘6n5 N N e W ew W W WD G G NP i VR wn R G WP B R W A W B

lan Figuras O y 9 son vigtas en nl2ado lateral pap

cial de otrne remlizmciones de la presents invencidng « - -

1a Figura 10 ew una visle en mlsado lateral parcial
49 un tubo megin la pramente invencidn que ilustra una ren~

1izacién de un elerento rigido deformable wemin la rresentq

la Figura 11 es una vipts en seccidn transverssl

del tuve flustrado an le Figure 10, por uns lines ¥I-V1; -

1a Pigura 12 es ura vista ex sleado laberal parecial
de otra realivacién de olswentos ripidon deformables semin

1o presente invneidn, e« v c o s v e cc coccwwwwa

DESCRIPCION OF TAT BPALIZACIONSS PREFTRIDAS

¢on refercucia a las Pigures, atora se describirdn
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cson debtnlle realizeciones preferidns de la presente inven-
cidn. Lap Mguras 1, 2 ¥ 3 ilustran una realisacidn del 2le
ments tubular de la presente invencién que pueds utiliznree
como nicleo alrsdedor del cuml pusde bohinares un hilo tev-
til para su tefildo. 7ales nicleos se danominan corrientsmen
te como rewortes ds tintura, tuvos de tintura y similares,
y se utiligan estan expresioues intercambimblesente en 1la
presente. Z) ndcleo seiinlado de mado general con 10 emtd do
tado ds un par de vestalias torwminalee anularea 12 y 13 ¥
tisue por lo menog un filete nelicoldal 20 poslicioando o~
tre lag pastafian terminmles 12 y 13 ¥y fijndo por eue extre-
m08 opueston o las mismas, For lo menos un filete o elemenw
to 20 nelicoidal estd fijado do esta formz a la pestilia ter
mingl 12 y sigue uns trayectoria helicoldanl de¢ paso nrede~
terminado hsoia abajo hacis ls pestefin terminal opueata 13
v ostd unide a 1la miszs. Lame pentefing terminnlas 12 y 13
#on de dimensioner zuficiente en cumnte a tansile, anchura y
largo pora say acpatadesn aproplademente por una bobinadora
de hilos textiles Gonde @a bobinard al bilo debidsmente ele
radedor del tubo de tintura. Las pomtafiss 12 ¥ 13 eon ade-
mées, oreferentemente, eirculares si bien otras forwas zon
aceptables. Igualmente, el filete helicoidal 20 esté vonce=
bido para temer un peso, tamefllo y secoldn transversal prede
terminafos. Lnas carsoteriesticas de rendimiento del Filete
26 gon instrumentales en el bobinade deaée un punto de viee
te de rigidem, an la tintura desde un punto de vista de ri-

gidez y compresibilidad y en el wonldeado dasde un punto de
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viasta ds facilidad e moldendo. Loz filatem 20 pueden dise~
Marse pam reducir la necesidad de un papel Tiltrante alredg
dor del tubo de tintura. In este mentido, cuaxio wayor el
fngulo dol filete o amyor el psso de los filetes 20, manos
rosibilidad hay de qua el hile quede atrapade durmie 1la

¥l filete 20, o lom filetes 20, st pe utiliza una
pluralidad d¢ los mismoe, tisnen primeros elatsitos rigides
30 dispuestos s 1o largo de los mismos. Loe elpmentoz 37 ag
tin {ijados a las seceiones de¢l filete y eatdn Jispueston
substancinlmente s parpengicular a insm pentafing 12y 13 ¥
en un dngulo con respacto al filete 20. Ademds, tanbién nay
previgtos seguudos elementos rizidoe 33, fijados por sus sx
trenos opuestor a los filetes 20. los primeros slementos ri
gidos 30 estén espnoiador usos do otroe ou las diracciones
tanto nelicoldal comw transversal y no son deformables al
recibir 1a proeidn axial sobre el tubo 10. Low sopundos ela
mantos rigidﬁc jﬁ entdn empacindos entrs determinados ele-
mentos de lom primeros elementos rigidom y forman una linea
rigida a 10 largo de la longitud del tubo 10, Los sagundos
slenentos rizides 35 son deformablen, no obetante, 2l reéi—
bir una enntidad predeterainsda de presién axial sobre el
tubo 10, con lo que, i bien sl tubo 10 ee inicislmente ri-
gide, una vez go aplica la prosidn predetarmingia al mismo,
log eegundon slamentos rigidos 35 se deforman y e} tubs 10

sufre una cosprosién axial. Los primeros elemontos rigidos
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7o deformables JO liwitan &l grado de compresidsn dsl tubo
10, zeeguranéo de esta forom que gueds una {ranmuicin apro-
piads et la pared del tubd vara nermiiir el pase de suficien
te boilo de tinturs a travée de la misws pars un tefido uni-
forme 8 un nllo bobinnio sobre sl tubo, T2l como 8 iluse
tra ou lag Pigursm 1, 2 y J, un borde exterior 3€ de los ea
sundos alementos ricidos deflormmbles 3% esta reentrado con
respecto a 1o periferin oxterior 32l tubs de tintura, i me
desen, no obazbtante, todes log elemenios rigidee pueden vre-
gentnr un borde exterior coiucidente con la periferis e:te-
rior del t-bo 10, con lo gue puede que ne ee necesite panel

filtrants para evitar gue ce atrare 6l Nilo: = = = = «w =« -

Tol como se ilustra particularmente en la Pigura 2,
wna ves aplicads la magnitud predeterminads de presifdn axial
ol tuhe 10, los megundes olamentos rigidos 35 o desvian y

permiten la comprasidn del tubd, = v e e v ca c e c e wae=-

Do que ¢l tubo Aa tinture de la presaate inven-
cidn eetd Aentinadd principalmente a ser lemechavle iespuds
d¢ un mslo use, la econonia de fmvricmcldn e do swrn immoy
tancia. Asf ee prefiere el moldendd por layeecoidn de uun
comporicidn pldetica apropinds para lam fabricacida del pre-
sente tuho. Todos loe elementos del tubo 10 son prsfercnte-
nente, ds estructura unitavia o monopieza. %1 filste 20 asf
so sxtiende depde la pestafia 12, sigulendo une trayeatoris
helicoidal de didmetro exterior predeterminado, que corres-

ponde subatancialmente gl didmetro exterior da la pestafia 12,
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La configurseidn holicoidal continum hacia afuers hasta gue

el filete 20 e eacusntra con la préxima pestafia adyacante.

Sagdn resligacidn de tuds fluatrsda en le Pigurn
1, sa proporeiona un wolo Tilete M. Lag Piguras ilustean
las difersntos resliracionse sélo on la euperficie. lLos la
doe onuestos del tubsc tendrian wn aspecto similaxr como la
parte dslaatera y por lo tanio no se {lustran para elaplifi
car los dibujos. Igualmante, una pluralidad de flletes 20
con un pass an la misma direccidn adopbarfan u~ asnecte del
tubo que me 1lustrs en la Mlgura t. % low casos en quas we
utilizan filetes miltiples 20, low Tiletss individuales so
originen en diferentes udbicacioner alrededor de la pexinfia
12 y siguen traypotorias paralelas por la longitud del tubo
10. Los slemantom perpendiculares 30 y 3% ea wx tubs de i~
lete Unico setén consctadom a pupadas sdyacenton del Filete
riontrae que en un tubo de filetes miltiples, lop eleuwntos
12 ¥ 35 eetdn coneatndos antrs idletes sepnradss, parelelos
y adyncantss. jebe mofialaree alenss que los tuboe de la pra
sante invensidn ro ssifén limitsdos dnicamante o fileten man
oillo o aoblé. sino cus cunlauier ndmero de filetes puede
utiligaree ciempre gue ne pronorxcionsn las propledades re-

72 el emtalo comprimido, obsrvese que el filete
20 canl eetd R tops contra los filaetser cerca de lae zounam
donde me proporeicnan loe elementos 30 pin elementoe rigidos

3% antre los mismos, dejando una plurslidad de aberturas 135
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slredador de la cireunTerencia y por la longltud del elemen
%o tubular 10 paen peraitir el flujs del colorantn desde el
interior del rasoris 10 de tinturas lacin afuers. Adiclonale
mante en amellae zouns 4onde eg provorcioven elementon axig
lew deformabloe 15, ze agntienen o)l {ilete 20 separade s
un segments siyaceats por a2l espesor Aoble anroxiwmede del
olemento 35. E1 esgesor del clemento axinl deformabla 3D
suede myudar de aste Iorma para feterminer el grado de com

Lo Mgura 4 ilustrs atra realizacidn da 1n presan-
ta invencidn en la que un tubo 110 de tinturs eetid dotado
de una pestefia terminagl 112 de la que parten una pluralidsed
45 elementon helicoldnles 123 y 125, extesndifndome racia
afusra co: pamo upuesto y con pubop d¢ interseceida 127 2
1o largo de 1z leagitud del tubo 110. In uas realigmcidn
preferida el tubo de la preseate invencids es un sroducto
molieads univario v de estn formn loe elersiuton helicoidse
lee 120 y 125 eerfan vunitaries e log pustos 127 da inter
seccidn, Situsdos entre ner lo menos deterwsisados puntos
4o loe puntop de intereeccifn 127 de loe Tiletes ea una 1§
vea arinl & la longitud del tuko ge encusntran olementos
rigidos deformmolem 129, Tl tubo 110 es, de enta Yorma, ini
ciclmente vigiio, pero eg comprimivd ol recibir uua presién

axinl suficiante nara dclormay loe elementos 13, = = =

La Figura 3 ilusirs ofra realizacidn de la presen

te invencidn tal como se iluetra en las ig res 1 a 3 ine
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clusive. Los filetos 270 pueden wofificsrre en cusnto o su
esveroy on partas prodeterwinndan de su longitus pare cone
trolar mejor lam caractaristicas de comnrasibilidad del tue-
bo Je tinturn, Tel como we ilustra en ls Figura 5, los file
tes 222 tlenen elomanton 230 y 235 dlepusetos oug.larmente
ﬁbn respecto o los mimmos de la misna manersa que se {lustra
s Ins Piguras J=3. To ke sfladido waterial edlcional a modo
de¢ cartelas 275 junto a las uwniozes entre los elomentos 230
¥ los Tiletes 220 en los lados de los mismos. Como %tel, nuag -
de utilizaree un {ilete nds delgado 220 mionitram se pumentan
en la zona alrededor de los alementos 230, con lo que las
carncterintioss de compresidn del tubo de tintura se mejorma
ot ol card del filete mds delgads. Un este reslirsnoidn, los
slementos 230 son no deformebles bajo la yresidn axial predg
terzinadn nisntras que lop olnmﬁntus £23% oon defoymables bm

Jo lae miemnn condiciones. o o o = = =« v o v o v e wea-

R Plgurs € dustra la presonte invenoifn epliceda
n un tubo para la nilatura de cabtog ablertes. Un tudo 3N
de tintura se proporciona cor une o mia filetes 300 con elg
mentos riridom no deformahles 330 y elementos riridos dafor
mahles 335 » lo largoe del misuo. 7l tubs 310 tiene adamfds
un elemento 0 de recogidn del hilo situmdo junto a uno 4«
mga extrence para iniciar el bobinado del uilo alrededor del
miomo y uns rouurn receptora 341 de cola de trumsferencla
situado en un extremo opueeto en que se puede producir la cg
1n do tranoferencin del hilo. %i we demem, ea puede compri-

wir el tubo 310 por la nplicmeidn de la presidn axial preds
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o ln Plgura 7, se ilugire parcislmente un tubo
410 de tinturn omuwe tiene pestafias terminales 412 y 413 c0n
una pluralidad de anilles 420 gituedas entre las wisazas.
Unog primeros elementon rigidos no deformablas 430 estéin fi
jaden por sus extromoe opuestoo a una peetefla y/o0 a un nai-
110 para unifienr la estmuctura del tubo, estando empscis-
dos los primeros elementos rigidom 430 wno de otros an las
direcciones tanto axial como circunferencinl. Uros segundoe
glerenton rigidos lsformables 435 eatdd Tijndos adents var
sus extremes epueatos a una pestafla y/o un s1illo y, donde
ectdn situados, tooperan con loe primerssz elementos rigidos
para definly gecelonce rigidas que so erxtiendon axialments
a 10 largo del tubo §10. Al igual que les deuds reslirzacio-
nes descritas en la presante, el tune 410 ez inicialments
rigido ¥ se c&mprima'cuando se aplica suficlento presidn pa
ra deformar los elemeatoa rigides 435; También, los vordes
arteriores de log olementos rigldos 430, 435 terminsr cenjun
tamounte con lo veriferin axterior del tubo 410 von 1o que
cuands se progorciona con un himero suficiente, no se nece=
pita papel filtrante pora evitar atrapar "n hilo bobinade

plrededor del siiewso durante la corpresidn del tuho, = « = =

La Figura ¢ iluptra uc tube 510 de tintura en oue
sflo hay zlomentos rigides doformnvles fijedos entre loe
anillos 520, %t enta realiumoidn, el empemor exterior de log

elomentos rigidos 535 determins el grado de colzpso del tw
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bo. % 1a Plgurs 9 pe ilustra un tube 610 de ¥tintura que
tiang zyupos altarnos de slementoe rigidos no deformnblen
630 y olementos rigidos deformablee 635 fijadom entre ani-
1loc adyascentes €20 gobre toda la longitud del tuho 610, - -

Lag Flguras 17 n 12 inclusive ilustynn otrn renli-
zacidn 4o 1a presgnte invencidn en cumnte a low elementos
r{gi.doa deformahlas. W la Pigurs 10 so ilustra una parte
de uwn Fube T1C de tinturn cus $iomg una vluralidnd de oni-
lloe 720 ocoa elempgnton rigidos deformadles 735 Tijados entrs
log wiwtos. Los anilloe 720 tisnen uns pluralidad de zomas
raceptoras de elemanto rigido en eu poriferia, ilustrados
por entalladuras 722. Junto a cada entalledura 722 hay un
extramo 730 de un elemento rizido deformavle 73%, estande
fijmdo al olemento 735 =l anilla 720 por una sancidn dclga-
da de mmterial 737 alrededor de la entalladura 722. Do eals
formn al tubo 710 gerfa rigide inicisinente on su longitud.
Ouando ee aplleos une cantidad proedetarminsda de prasida
axisl sl tubo 710, el slementc rigido de saccidn T3% we rom
perd en la weccidu 737 ¥ we encnjord en 1la entalladura 722,
reduclendo de eata forms 1s lovgitud 4ol tubo 710. %o ilup
tra une disposicidn perecids en lo Figurs 12 donde las L=
nesp continuas indican la estpuctura de un $ube rizido ¥y
l1as 1ineas de vuntos y trazos un tubs comprimide, Sa ilusiran
dog anillos 320 con un slemante rigido derormsble %35 Tija-
do entre los miamca. Dado qus el elsmente rigidc 535 er de
estructira unitaria con el elemento ranurade #3€ en una pey

te muperdor 033 de una ranura 33€* definide por el ziemo.
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Inicialments, por lo tmnto se proporciona un tubo rfzide
que so rorpe slrededor dgl poste BI7 en la parte superier
B3% de la ranurs 236' ouande se aplica unm presidn wxial su

fleiente al tubn do tintuyrg, = - w e @ e o w c e v v = = -

T2l como me hn clisdo arribm, se prefiere oua los
elamentos tubulares d¢ la presente invencidén rormen una s
la pieza, resultende de moldeasfe por inyeccidn de una cow-
posicidn pléntica a fin de dobmr el tubo de tinbura de lan
forna y dbpnpionse deceales. Ademfa, Yol come so ha indios-
do arriba, el materinl dessado para el caeo e cuo el ola-
manita tusular se utilice comé tudo 2¢ tintura es uns compo-
slcifn plisction tal como un polimropilens qus resiste las
tameraturas de tintura sufridas, en 1a ropidn de 230 a
30007 (aprox., 137 a 1502G). Tn cuanto o su uso defi~itive,
no obatuate, los e¢lementos tunularem de 1a presente ionvene
cidn pueden utilizares taxdidn come smsrtizuadores, resor-
tee ¥y similares. Ademés, las raslipaciones tratadas en la
presenta ¥ partes 30 las nismas pueden utbtilizarse intercane
bintlemeate cou todog loas tubse de tintura segds la premene

Habiendo demorito la presente invencidn con doto-
1le, es cevidente que wn téonice en la materia podrd hacer
variacionee y modificariones er la misma sin sopararse del
slegnes de la invencidn. Conalgulentomente, &l nlemnce de
1la presente iavencide dede detarminerse dnicamsute por las



A lop efecton consipuientes s¢ declarmn de nove-
dad y propledad para Iepafin, sus territorics y plagas da eo

baranfs, lag reivindicaciones quas Figlen. = « « @ = - = «
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YT IVYINDICACIONTS

1.~ Porfeceionmnientos g log nortahilos para usoé
toxtilep y eimilares, caracterizndos porgue a2l portuniloe

a) un par de pectafas terminsles mnulares) y ~ - -

L) una estructura intermedia situada eatrs dlenas
pestefins terainales anulares, comprendiends dichn estructy
ra intermedia por lo monos un clemanto flexible gio se gx=
tionde substancinlmente en direceidn trancversal respecto de
la longitud Asl nortanilos y usa plurnlidad de elsmentos ri
gidop que ve axtlende. eubstanclelmonte en dirsceidn axiel
respectd de la longltud del portaniloe, estando unidoe di~
chos slementos para defianir una estructura iniclalmeuts ri-
£lds que tione wns retfouls nbierts para el pano de bafio de
tintura a través de la miama, sionde deforwmables por lo mg
308 doterainafos elementos de dichos elementos rigidos axia
lez a la recopcifn de vna fusrze exlal de mamnitud predeter
ninpda sobrs dicho tube onn 1o gue la racepcidn de una fuer
2o arial on exceas de dicha magnitud predetemminada, el tu-

ho sufrird uos counresidn axigle = - w v v v - - w — v -~

2= Perfaccionomientos segin la reilvindicseidn 1,
cevacteripndos porque por lo menos un elemeato eubetancinle-

nente traneversal op un alesento nelicoidpl,. w « - @ @ @ = -

3.~ Porfocclonnmientos segin la veivindicaoidu 2,
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cnractarizados porque hay ura nluralided de slementos heli-

4y~ Porloccionmmiantos sogin 1a reivindicacién 2,
carnoterizadon porque eg incluyen sletentos axinles rigidos
c.;ue no som deformables por dicha fuerps axial predeternine-
da, y estands espaciadom dichop elmmentos rigidos no defor-

mablag en lae dlrecolones $anto halicoidsl como axiole = =

5.,= Parfecoinmamienton gperdn la reivindicneidn 1,
earacterigatos vormis dicho elenento subptanclalmente trang
varsal couprende por lo menos 109 alemantos helicoidnles,
teniendo uno 4de dichos elementos hkelicoldsles un pase sues~

to al otro de dichos slementos 10lic0idnlog, « = = = « = ~

€.= Parfoccionanientos segdn 1n reivindioacién 1,
carantarigados porque por lo menom ut elemento Branmversal
o un olemanto helicoidal Fijede por exirecon opuestos o Ii
chne pestnfine terminaler auvlares ¥ porgue dicnop olewentosn
rizidon axiales estdn fijadog a dicho por le menos un elo-
mento halicoldnl, datarminndor clementos de dichos elemenios
rigidos no mon deformepies por diche fuerva axial prodeter—
mivads y estén ewpacizdon en las direcoiones tento axial ca
wo helicoidol, y dichoe olomwentos quo ai son deformables
por dicha fuerza axial predaterminads eetdn ubicados autra

dichoe slementon rigidos ne doformabled. = = = = = w w = =

7.~ Perfaccionamimmtos gegin ln reivindicacidn 1,
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cavactorizafos poraus Aleho uor lo menos vr elatento subpe
tacolialmente Sransversal comprende una pluraliled Jo anilles
sopacladen sn une divsooldn exlel respecto < la longitud

Hem Parteccionmnicatos sagtin la reivindlcseisa 7,
caracterizaios porgue dicuocs sloszentoe rigifos mdeles ostin
conectados entre anlllos adyscentes, wo sisnde deforamables
Aaterninador clenentos de dichos elenentes rigidee pov dieha
fusrra axial sredeterninada y estsndo aspacindor e las di-
retciones tantd nxial como tranaverszel y estando dichoe de-
terminados elementor rizidos que si eon daformablss por 4l
cha fusrza axisl yredeterminada en aAlivsacidn exial con ela

mentog rizilow gue no son daformsbles por dicas fuerza axial.

Jew Farfacclonnmuienton segdn la reivindioeacién 1,
caractarieniss porque dlchos por lo mancs determinsdos ele~
mentos rizllos sa dsevian a 1la rocopoidn de dienz fuersa

10,« Rorieccionamientos ssadn le reivindieseidn 1,
caracterizadon voraue dichas por lo menos daternivsdos ola-
mantos rigldos ge rompen a le recepoidn de diecha fuersa

Mi&ﬂ?“ﬂ@t@mmaﬂa. ‘-~.‘ﬂ~”~‘--‘-q~~--

, 11 Perfeccionomisntos vepdn la reivindicscidn 1,
caracterizedos porcue Aicho por 1lo wenog un eleento eudg-
tancialmenta transversanl tiene por lo menoo una zone recap-

tara de elementon rfgides definida en el wimwo con un ole~
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monto rigido deformeble fijado en dichwm zona, ocon 10 que a
1s racepcidn de dicha fuerza axisl pradeterminada dicho sle
nento rigido deformable ee rimpe an el vunto de fijecidn an
tre dicho elemento rigide y la wonm receptora de elsmentos
rigidos ¥ se recibe dicho elemento rigido en dicha zona re-
ceptora, causando la compresidn axial de dicho portarilos.-

~ 12.~ Perfecolonamientos megin la reivindicacidn 1,

caractarizados porque el portahiloe comproniat = » w « « = &
B) un par de pemtafins terminales anulares; = - « =

b) al menos un slements helicoidal fijado a dichas

pestofias por sus extremos Opueatog; § = « = - = w = « = = «

¢).una pluralidad de elementos rigides fijados o
dioho por lo menos un elsmento halicoidal, definiendo una
estructura inicialmente rigida, sieudo ﬁetormableg por lo
denos determinados alementos de dichoa elementoe rigidos
por una fuerga de magnitud oredeterminada en una diraccién
sxial respecto 4s 1la longitud del portaniles con lo qus di
cho portahilos se cowprimird azisloente, = « =« = = « = « = =

13.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
12, caracterizados porgue determinados elementos de dichos
elementos rigidos no son deformables por dicha fuerza axial
predeterninads, estando peparaise dichor elementos rigidos
no deformablen en las direccionss tanto belicoidal como axinl,
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14+~ Perfeccionanientos segin la reivindicacién
12, caracterizadoc vorgque une pluralidad de elssentos neli-
coidales estdn fijados entre dichas pesteflas terminales anu
lares, teniendo deteraminados elementos de dichos elementos
helicoidales un paso puesto al de los otroe slementos holi~-

15.~ Perfgccionanienton pegin la reivindicacién 12,
coracterizados porgue dichos determinades elementos rigides
%o deevian a 1a recepeidn do dicha fuersa axisl predetermina

da. - eh @ W N G W @ G @ b G W U P B A0 EF W@ W W W B @ W o W o

16.~ Perfeccionamiontos segin la reivindicacién 12,
caracterizaloe porque dichos determinados elemantos rigiios
ge rompen o la racspoidn de dicha fuerza axial predeteroing

da. o G0 e G Ys G G P AL WS¢ 'S G A% G W6 v NS OGP G D W 4B ar an av s e 68

17.~ Porfeccionamiontos segin la reivindicacién 1,

earacterizados porque el nortahilos coniprende: = = - = = = =«
a) una plurglidad de millog} y e« e v« == e =

b) una pluralidad de slementos rigidos fijados en
trs 4ichos anillos y que se extienden en ‘una direccidn subg
tanciglimante axial respecte de la longitud dsl portakilos,
proporcionando dichos anillos y elementos axiales pn porta-
hilog inicialmente rigido, siando Jdeformavlse determinados
elamentos de dichos elementos rigidos axinles a la recep~

cidn de una fuerza predeterminada en una direccidn axial rag
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pecto de la longitud del portshilos pars comprimir axialmen

tﬁdiehopﬂﬂahilul\. WA e W N e A e WS e WS e M e D e N W

13,« Perfeacionamientos segin la reivindicacidén
17, caracterizados porque dichos elementos rigidos axiglss
inoluyen también elementos que no son deformables 2 la ra=
cepoién de dicha fuerza axial predetermingds, = « w « « « «

13.~ Perfeccionamientos megin la reivindicacién
18, osracterizados porous dichos elementos rigidos no doforqﬁ
bles estdn empacindos uno d¢ otros en las direccionse tanto
axial como circunfersncial y dichos elementos rigidoe defor
mables sstfn situsdos sntre slesmentos rigidos no deformablea

en unp direccidn axingl, * "~ v v v v v e v wv v r oo .-

20.,~ Perfeccionamientos zegin la reivindicacidn 1,

carsoterigalos porqiue el portahilos comprendel = « = = « = -
8) un par le pestafizn terminsles anularag) - = - =

b) el menos d0s elementos helicoidales rijados por
cadr extremo a una de dichas peglafiaf; = « = = = @ = = w = ~

¢) primeros elementos rigidos fijados por extremos
opuestos a uno de dichos elgmentos helicoidales, estando we-~
parados dichoe primeros elementos rigidos unom de otros en

las dirsccionss tanto helicoidal como axialj y = =« = o -

d) megundos elementos rigidos f£ijadon por extremos

opuestos a uno de dichos slementoe helicoidales, siendo de~
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formables dichoe segundos elementos rfgidos edlo a la recep
cién de una fuarza predeterminasds sobre dicho portahileos en
una direceisdn axisl respecto de la longitud del mismo con

10 que dicho poritahilos se comprimird axislmenta. « « « « =

21.~ Perfoccionanientos cegdn la reivindicscién 20,
caracterizados porque dichoe sagundos elemantes rigidos se-
tén nituados entre primeros elementos rigilos: = « = « « «

22,~ Perfaccionanientos eegin la reivindicacién 1,

ecarascterizados porque el portahilog comprende: « =« = « = = =«

a) una pluralidad de anilloe; = = = = = e = w w = =

b) primeros elemantos rigidos fijades por extremos
opueatoe a anillos adyacentes, ostando espaciados dichos pri
zeros elsmentos yigiios unos de otroe en las direscciones ten

to cirounferencicl como axial} §¥ =~ = o e e v e wc oo e

¢) segundos clemenfou rigidos fijadoe por extremos
opuestos « agnillos adyacentee, definienidc dichos anillee y
elementos rigidos una estructura inicialmente rigida, siende
deformables dichos segundos elementoz rigidoe Unioamente a
la recepcién de una fuerza sxinl predeterminada reampecto de
la longitud del portahilos con lo que dicho portahilos se
cozprimird axialmente a la recepcidén de dicha fuersza prede~

temmada. P GD WP WP P GD WD T G T G ER W VD W B T W G ™ W W S o -

23.= Perfeccionanientos eegin la reivindicacién 22,



10

15,

E § 4 - 06 -

carscterizados porque dichos segundom slementos rigidos es-
tén mituados entre primeros slementos rigides en ung lines

axial ragpacto de la longitud del portanilos. = « o « w = =

24.~ Perfecaolonamientos segin la reivindicecidn 1,

caracterigados porque ¢l portahilos comprende: = « w « « = =
2} un par de pestailag terminnles anulares; = = - -

) una estructurs intermedia situsda entre dicrus '
pestaling y que comprende ol monos un elemento que se extien
de en una iirecoilén eubstancislmente transverssl respecto
Ge la longitud del portaiilos, definiendo cada elemento subs
tancialments transversal uns pluralidnd de zonas receptoras

de elementos axirles en 1los MiMmOR; § « = w v « c @ - w w -

¢) una pluralidnd de elementos rigidos que se ex~
tionden prxialmente respeotc de la longitud del portabilos
¥y aue estén fijados por cxtrenés opuemtos a dicho por lo me-
nos un slemento mubstancialzente transversal, estando un ex-
tremo de fijecién de dichos elementos exisles ex una sntrads
a dichas rzonas receptoras de slementos axiales, con lo que »
la recepoifn de una fusrza axial predeterminada reepecto de
la longitud del portahilom, dichoe elementos axriasles =2 ron-
pen en dichas gonas rsceptoras y ss desplazan en dichas zo-

ras, ocausando ls compresidn axisl de (dicho portanilos, = = =

25.- Porfeccionacientos segin la reivinidiescidn 24y

caracterizalos porque dichae gonas racaptoras de elementos
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axinlss se extienden axinlmente hacia afuera de digho elemen

%5 substancialnente transversal, = = o s 0w v e v v v = ==

26 .~ “PERPEICCIONAKIENTO® %N LOS POSTAHILOS PARA

Todo elle conforms se describe y reivindica en 1la
nresente memoria que sonota de veintidete hojas foliminw y
necanografiaiag por ung sola de sup caras y de doeca figuras

que la ilustran.

¥ADRID, 20 O0CT. 1977
P.de H. CURELL SUlloL

Y
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Robert Lee BURCHETTE, Jr. HOJA 2 (3 HOJAS)
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Robert Lee BURCHETTE, Jr. HOJA 3 (3 HOJAS)
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