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Par VEINTE !d!oa

solicitada en España a favor de Robert Lee 3U3CHE7ÍS, Jr., 
de nacionalidad norteamericana, domiciliado en loe Estados 
Unidos de América, por "Perfeccionamientos en loe portqhi- 
los para usos textiles y similares", con prioridad de la po_ 
licitud norteamericana 734.830 de faena 2? Octubre 1976. -

&?fORIA PBSCSIPTIVA 

ANTSCEMNTSS PE LA INVENCION

Desde hace muchos años se útilisen resortes 3a tin 
tura como núcleos sobre loe cuales se bobina hilo textil pa 
ra su teñido. Si bien ea utiliza el término genérico resor­
te de tintura, puede señalarse que este término ha Re refe­
rirse no únicamente a resortes helicoidales de acero inoxi­
dable y similares, sino también a distintos tubos de tintura 
que sirven como núcleos para hilo textil y que a enntinua- 
cién se reciben sobre un huso de tintura o similar an un au 
toeleve Ronda el colorante sube hacia arriba a través del 
interior del núcleo y se difunde hacia fuera a través del bi 
lo bobinado en el mismo. - — - — - — - — —
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S* han hacho varice intento* para Mejorar loo re­
sortes de tintara ea al ssntido de producir un resorte o tu 
bo que no requiera al uso de una manga da papel filtrante 
entra el tubo o reaorta y el hilo bobinado oobre el mismo. 

3. pe ha determinado en general, no abatante, que pera la de­
bida difusión del colorante a travóe del hilo, se prefiera 
enormemente la manga de papel filtrante paro ciertos hilos. 
En eete sentido, ae han producido beata ahora ciertos tubos 
do tintura que pueden aer comprimidos o no en una dirección 

1C. axial can la pretensión da que loa tubos no necesitarían el
uso de una manga de papel filtrante. No obstante, para la 
mejor utilización del tubo, ha prevalecido $1 uso del panel 
filtrante para excluir el paso de grumos do colorante a tra 
vóe de una parte determinada del tubo y para reducir la po- 

13. oibilidad de que quede atrapado el hilo cuando se comprime
el tubo, - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Además, ee ha determinado que puede proporcionarse 
un tubo de tintura telescópico que, cuando eet& bobinado 
con hilo y colocado on el autoclave, puede cerrarse o com­

pe. primirs* axialmente en una distancia limitada para, permitir
coloear una mayor cantidad de hilo en el autoclave durante 
un eolo cielo de tintura. Se han utilizado para esta finaljL 
dad determinada los resortes 3# tintura de acero inoxidable, 
al igual que los resortes y tubos de otra estructura, talos 

3?. como los elementos moldeados & partir de materiales polit­
ricos teraopl&stico*. - - - - - - - - - - - - - - - - - -



gxiaten otartos problemas relativos a los resortes 
ña tintura 4a acero inoxidable y a variaciones de los ais- 
moa. Talas problemas desventajosos implican el desembolso 
económico exigido para mantener un suministro apropiado de 
loa resortes y la reparación y limpieza de los resortes y 
similares operaciones para permitir volverlos a utilizar, 
para mencionar odio unos cuantos. Vistas estas caracterial 
cas, se desplegaba esfuerzos en la nona da producción de un 
resorte do tintura telescópico, tarmopláetioo, moldeado que 
pueda desecharse después de un solo uso. 3n otras palabrea, 
una ves se ma bobinado el resorte para tintura ¿on el hilo 
y ae ha tañido el hilo, se retira el hilo dai tubo y oe deg 
echa el tubo. - - - - - - -  - - -  - - -  - - - -  - -  - -  -

la presente invención proporciona otra mejora en al 
aampo da los tubos o resortes de tintura. Pe encuentra una 
mejora definitiva sobre la técnica anterior en el resorte de 
tintura de la presonta invención que puede fabricarse con eu 
ficiente economía para permitir una comercialización y uso 
de loe mismos con éxito. A continuación, en vez da volver a 
usar el tubo, sa desecha el tubo y oe utilizan nuevos tuboa 
en su lugar. 3e cree que el resorte de tintura de la presen­
te invención ce apropiado para su uso en todos loe tipos da 
bobia&Aoraa que hasta ahora han presentado ciertos problemas 
debido a los diferentes medios de manipulación de loe tubos 
en ciertas bobinsdoraa diferentes. Además, al tubo da tintu 
ra de la presente invaaeiÓa puede utilizarse como tubo rígi
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Ao o como tubo telescópico, bebido a la estructura del pra 
aente tubo, hay tambióa otrae poeibilidedea do Meo fuera 
de la industria textil. Por ejemplo, loe tubos puedes útil i. 
earse en otros sabientes cono resortes, amortiguadores o si 

5. aliares. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

No se divulga ni se sugiero la presos te invención 
en ninguna técnica anterior. - - - - - - - - - - - - - - -

PRSCFW BN LA INVENCION

Re una finalidad de la presente invención proporcio 
?9. asr un elemento tubular moldeado que es inicialmente rígido

pero que ee capas de coaorecíón axial al recibir una fuerza 
axial predeterminada. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Otra finalidad de la preeente invención es propor­
cionar un reaorta para tintura mejorado de un solo uso que 

15. puede utilizaras coso tubo rígido o como tubo telescópico.

Otra finalidad da la presenta invención oa propor­
cionar un resorte da tintura mejorado que es inicialmente 
rígido y puede comprimirse cuando se recibe en un autoclave 
de tintura y aa aplica una presión predeterminada sobre el 

29. mismo en una dirección axial con respecte a la longitud del
recorte. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Por lo general# al tubo de tintura de la presente



invención comprende un par de poetabas anulares, y una es­
tructura intermedia situada entre dichas pestaKas anulares, 
comprendiendo dicha estructura intermedia por lo menos un 
elemento que se extiendo substancialmente respecto do la di 
racción transversal a la longitud del tuto y una pluralidad 
de elementos rígidos que se extienden substatucialmente en 
dirección axial respecto de 'la longitud del tubo, estando 
fijados unos a otros dichos elementos para definir iiicial- 
menta mía estructura rígida que tierna una retícula abierta, 

10. siendo dafoMBablen por lo menos determinados elementas de
dichos elementos rígidos axiales por ̂ na fuerza axial de 
una magnitud predeterminada para provocar la compresión 
axial de dicho tubo.

Más específicamente, el elemento tubular de la pre 
1$. aente invención en una de aua formas más preferidas coaprea

de una pestaSa anular en cada extremo del elemento con ele­
mentos substancialmante transversales, con forma de bien 
una pluralidad de anillos, olea por lo menos un elemento ha 
licoidal fijado entre loa pesteKae y una pluralidad de ele- 

g-3. atentos rígidos axiales fijados por sus extremos opuectaa a
anillos o segmentos adyacentes do un elemento helicoidal pg 
ra definir una estructura inicialmente rígida, siendo defor 
ma^ea por lo senos determinados elementos da los elementos 
axiales rígidos al recibir una presión predeterminada para 

2$. permitir la compresión axial del tubo. -----------------

Sn una realización preferida, se utilizan dos tipos
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de elementos axiales rígidos. Un primar elementa rígido no 
ee Reformable y cada elemento rígido no Reformable eató es 
pactado de un elemento no Reformable adyacente en las di­
recciones axial y transversal (bien circunferencial, bien 

5. helicoidal). Un segundo elemento rígido es Reformable a la
recepción de una presida predeterminada y por lo tanto con 
vierte el tubo en un tubo telescópico una ves recibida la 
presión, ai espaciado de los elementos rígidos primeros y 
segundos permito una compresión limitada del tubo y asegura 

10, una franquicia adecuada de la pared del tubo para permitir
el flujo del bañe de tintura a travíe Re la misma Raspuda 
de comprimido el tubo. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

A la recepción de la presión predeterminada los el^ 
meatos rígidos Reformables pueden desviarse de una dispoei- 

15, oión axial o el elemento puede romperse en un punto aredetor
minado pera permitir la compresión del tubo y se utiliza la 
expresión "Reformable" en la presente memoria para incluir 
tales tipos de cambio. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Un tubo Re tintura sopón la orasente invención in- 
?3, oluyo, asi, una estructure en la que una trayectoria rígida

inicial se extiende por toda la longitud del tubo, deforaáa 
Roas por lo manos determinados elementos de los elementos 
axiales rígidos a lo largo de la trayectoria a la recepción 
de la presión determinada para permitir una compresión limi 

25. tnda del tubo, ün aquellas situaciones ea las que ae utili­
zan sólo elemento* rígidos Reformables, los elementos mismos
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limitan la compresión del tubo mientras que en una realiza­
ción en la que se utilizan elementen rígidos no deformablee, 
los eloaeatos no áeformables también sirven para limitar la 
compresión axial áal tubo. - - - - - - - - - - - - - - - -

*S. los el {Siento o transversales utilizados en la fabri
oación del elemento tubular de la presente invención son 
preferentemente de sección transversal ea be t an e i simen te tra 
pezoidal mientras que los clamentoe rígidos s Reformables 
son preferentemente de forma suostancit&Meate rectangular. 

10. Como tales, se experimenta una mayor resistencia a la com­
presión transversal o radial junto con una mejor moldeabílj. 
dad del tubo de tintura. - - - - - - - - - - - - - - - - -

UREV? 9BPCRIPCICN P5 3IB8J03

la Figura 1 es una vista en alzado lateral de un 
1$. elemento tubular sagáa las enseñanzas de la presente iftvea

ción; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 2 es una vista en alzado lateral del tu 
bo de la Figura 1 iluetrado en el catado comprimido; - —

la Figura 3 es uaa vista en sección transversal ao 
$0. rizontal del tubo de la Figura 1 por una linea 111-111; - -

la Figura 4 es una vista en alzado lateral parcial 
de un tubo eegón la presente invención que ilustra otra reg. 
ligación del mínate; —  - - -  - -  - -  - -  - -  - —  - - -



la Figura 5 ca una vista iaomótrica parcial de un 
elaoa .to Inflar segón la presente invención que ilustra 
una realización particular de lea elementes helicoidales; -

la Figura 6 a* una vista en alzado lateral parcial 
de un tubo de tintura pegón la presante invención que ilus­
tra otra realización del mismo; ------------- --------

la figura 7 es una victo en alzado lateral parcial, 
de otra realización del elemento tubular de la presente in­
vención; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

lao figuras 3 y 9 son vistas en alzado lateral par 
cial de otras realizaciones de la presente invención; - - -

la figura 10 as una vista gn alzado lateral parcial 
da un tubo zegáa la presenta invención que ilustra una rea­
lización da un elevento rígido Reformable segdu la presente 
iaveaoióo; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Pijgura 11 os vas vista en sección transversal 
del tuto ilustrado en la Figura 10, por una linea 33-KI; -

la Figura 1? es una vista su alzado lateral parcial 
do otra realización do elementos rígidos deformadles sopón 
lo presente invención. - - - - - - - - - - - - - - - - -

PPBCKIPCIOP P3 MS BBAMZAei0833 ?RBP3ai3A3

Con referencia a las Figuras, añera se describirán
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3.

10.

13.

23.

39.

í;on detalle realizaciones preferidas de la presarte inven­
ción. Las Piaras 1, 2 y 3 ilustran una realización del ala 
taento tubular de la presente invención que pueda utilizarse 
como núcleo alrededor del cual puedo bobinarse un hilo tex­
til para su teñido. Tales nádeos so denominan cerrión temen 
te como resortes da tintura, tuces de tintura y similares, 
y se utilizan estas expresiones intercambiablemente en la 
presente. 31 núcleo señalado da modo general con 10 está do 
taáo de un par Ae pestañas torminales anulares 13 y 13 y 
tiene por lo menoa un filete helicoidal 33 posictoaado an­
tro las pastañaa terminales 13 y 13 y fijado por sus extre­
mos opuestos a las mismas. Por lo menos un filete o elemen­
to SO helicoidal está fijado do esta forma a la pestaña ter 
misal 12 y sigue una trayectoria helicoidal de paso prede­
terminado hacia abajo hacia la pestaña terminal opuesta 13 
y está unido a la misma. Las pestañas termínalas 12 y 13 

son de diEMMaaioaeE suficiente en cuanto a tamaño, anchura y 
l.argo pera ser acpatadae apropiadamente cor una bobinadora 
de hilos textiles donde se bobinará el hilo debidamente al­
rededor del tubo de tintura. Las pestañas 12 y 13 son ade­
más, preferentemente, circulares si bien otras formas son 
aceptables. Igualmente, al filete helicoidal 20 está conce­
bido para tener un peso, tamaño y sección transversal preda 
terminados, las características de rendimiento del filete 
28 son instrumentales en el bobinado desde un punto de vis­
ta de rigidez, en la tintura desda un punto de vista de ri­
gidez y compresibilidad y en el moldeado desde un punto do
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vista de facilidad da moldeado. Los filetes ?0 pueden dice-* 
Harse pam reducir la necesidad de un papel filtrante airada; 
dor del tubo de tintura* Be este sentido, cuanto mayor el 
Angulo dol filote o mayor el paso de los filetes 89, menos 

5. posibilidad hay de que el hilo quede atrapado durante la
compresión del tubo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Hi filete 80, o los filetes 30, si se utiliza una 
pluralidad de los sisaos, tienen primeros alomantes rígidos 
30 dispuestos a lo largo de los miamos, los elementos 30 ag 

10. t&t fijados a las secciones del filete y están dispuesto ¡a
aubataacialmeate en perpendicular a las pestnHas 12 y 13 y 
en un ángulo con respecto al filete ?0. Además, taabi&i hoy 
previstos segundos elementos rígidos 3$, fijados por euo ex 
tramos opusatoe a loa filetes 29. los primeros elementos rí 

19. gidoa 30 están espaciados uoos do otros en las direcciones
tanto helicoidal como transversal y na son deformaM.es al 
recibir le presida axial sobre el tubo 10. Loe segundos ola 
meatos rígidos 35 están especiados entro determinados ele­
mentos de los primeros elementos rígidos y forana una linea 

30. rígida a lo largo de la longitud del tubo 10. M e  segundos
elementos rígidos 35 son deformabas, no obstante, al reci­
bir una cantidad predeterminada de presión axial sobre el 
tubo 10, con lo que, si bien el tubo 10 es inicialmente rí­
gido, una vez se aplica la presión predeterminada al mismo, 

3$. los segundos elementos rígidos 35 se deforman y el tubo 10
sufre una compresión axial. Loa primeros elementos rígidos



ao áefaiT3p.bl9s 30 lia i tan el grado de compresión del tubo 
10, asegurando do asta forma que puede una franquicia apro­
piado en la pared dal tubo para neraitir el paso áe sui'icien 
te bailo de tintura a través de la Misma para un teñido uni­
forme de un hilo bobinado sobre el tubo. Tal coma se ilus­
tra en las Figuran 1, 2 y 3, us borde exterior 36 ás los se 
gundos olesentos rígidos deformables 3$ esta reentrado con 
respecto a la periferia exterior del tubo do tintura, fi se 
desea, no obstante, todos los elementos rígidos pueden pre­
sentar un borde exterior coincidente con la periferia e-ts- 
rior del tubo 10, con lo que puede que no se necesite papel 
filtrante para evitar que ee atrase el hilo. - - - - - - -

Tal como ee ilustra particularmente en la figura P, 
una vez aplicada la magnitud predeterminada de presida axial 
ni tubo 10, los segundes elementos rígidos 35 ee desvían y 
permiten la compresión del tubo. - - - - - - - - - - - - -

Dado que el tubo de tintura de la proseóte inven­
ción set A destinado principalmente a ser .ieaacbable ieepnáe 
de un solo uso, la economía de fabricación es de suma lamer 
tancia. Así se prefiero el moldeado por inyección da una 
composición plástica apropiada para la fabricación del pre­
senta tubo. Todos los elementos del tubo 10 son preferente­
mente, de estructura unitaria o monoplaza. SI filete 20 asi 
ge extienda desde la pestaña 12, siguiendo una trayectoria 
helicoidal de diámetro exterior predeterminado, que corres­
ponde sabstaRoialmente al diámetro exterior da la pestaña 12
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La configuración !<olicoidal continua 3íacia afuera hasta que 
el filete 50 eo encuentra con la. próxima, pestaña adyacwtc.

Según realización da tubf ilustrada an la Figura 
1, se proporciona un solo filete 30. Las Figuras ilustran

3. lea diferentes realizaciones sólo en la superficie, los la
dos onuastea del tubo tendrían un aspecto similar como la 
parte delantera y por lo tanto no se ilustran para simplifi 
car los dibujos. Igualmente, una pluralidad de filetee 23 

con un paso en la misma dirección adoptarían un asoecto del 
10. tubo que se ilustra en la Figura 1. TSn los casos en que so

utilizan filetes múltiples 20, loe filetes individuales so 
originan en diferentes ubicaciones alrededor de la pestaña 
12 y siguen trayectorias paraleles por la longitud del tubo 
10. Los elementos perpendiculares 30 y 35 es un tubo de fi- 

15 . lete único aatúa conectados a pasadas adyacentes del filete 
riostras que en un tubo de filetee múltiples, loe elamentoe 
33 y 35 nst&a conectados entra filetee separadas, paralelos 
y adyacentes. Debe señalarse aletaós que los tu boa de la pro 
cante invención no estÓn limitados únioamente a filetes san

23. cilio o doble, sino que cualquier número de filetes pueda
utilizarse siempre que se proporcionen las propiedades re­
queridas del tubo.

ga el estado comprimido, obsárvose que el filete 
20 casi está a tope contra los filetes cerca de las zonas 

p'.. donde se proporcionan loa elementos 30 sin elementos rígidos
33 entre los mismos, dejando una pluralidad da aberturas 15



alrededor de la circunferencia y por la longitud del alemegt 
to tubular 19 para permitir el flujo del colorante desde el 
interior del recorte 19 de tintura hacia afuera. Adicional- 
mante ^  aquellas zonas donde re proporcionen elementos axiĵ  
lee deformablea 35! se mantienen el filete 20 separado de 
un segmento adyacente por el espesor doble aproximado del 
elemento 35. H1 espesor del elemento axial deforsaabla 35 

puede ayudar de esta forma para determinar el grado de oom 
presida del tubo 10. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

figura 4 ilustra otra realización da la presen­
te invención en la que un tubo 110 de tintura está dotado 
de una pesteSa terminal 112 de la que parten una pluralidad 
de elementos helicoidales 139 y 125, exteadióaáoee hacia 
afuera eo paso opuesto y con puntos de intersección 127 a 
lo largo de la longitud del tubo 119. En una realización 
preferida el tubo de la presante invención es un producto 
moldeado agitarlo y de esta forma los elementos helicoida­
les 130 y 135 serian unitarios o*, los puntos 137 de Ínter 
sección. Situados entre por lo monos determinados puntos 
da loe puntos de intersección 137 de loa filetes en una li 
nea axial a la longitud del tubo se encuentran elementos 
rígidos Reformables 125. El tubo 119 eej de sata forma, inl 
cialmente rígido, pero se coMaprimird el recibir una presión 
axial suficiente para deformar loe elementos 135- - - - -

i.a Figura 5 ilustra, otra realización de la presea 
te invención tal como se ilustra en las Fig ras 1 a 3 in-
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elusivo. Loo filetes ??0 pueden modificarse en cuento a su 
espesor en partes predeterminadas de eu longitud pare con­
trolar Mejor las características de compresibilidad del tu­
bo 3e tintura. Tal como se ilustra en la figura $, loe file 

*s. tea 2?3 tienen elementos 230 y 239 dispuesto* ong^larment*
con respecto a loe miamos de la mioma manera que se ilustra 
en les Figuras 1-3. Pe ha aRadido material adicional a modo 
á* carteles 293 junto a las uniones entro los elementos 233 

y loe filetee 220 en loe lados de loe mismos. Como tal, pus 
13. de utilizares un filete m6a delgado 220 mientras se aumentan

en la zona alrededor de los elementos 230, con lo que las 
característica* de compresión del tubo de tintura se mejoran 
en el caso del filete más delgado. 8n esta realización, los 
elementos 230 son no deformables bajo la presión axial preda 

15. terminada mientras que los elementos 235 con defcrmablea %
jo las mismos condiciones. - - - - - - - - - - - - - - - -

La Figura 6 ilustra la presente invención aplicada 
a un tubo para la hilatura de cabos abiertos. 8a tubo 310 
de tintura se proporciona con uno o mda'filotes 320 con ele 

23. meatos rígidos no dsformables 330 y elementes rígidos defor
mobles 335 a lo largo del mismo. SI tubo 310 tiene además 
un elemento 340 de recogida del hilo situado junto a uno 4% 
sus extremos para iniciar el bobinado del hilo alrededor del 
mismo y una ranura receptora 341 de cola de transferencia 

25. situado en un extremo opuesto en que se puede producir la co
la de transferencia del hilo. Si se desee, se puede compri­
mir el tubo 310 por la aplicación de la presión axial preda
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terminada sobre la misma.

En la Figura 7. se ilustra parcialmente un tubo 
410 da tintura eme tiesa pestañas terminales 412 y 413 con 
una pluralidad da anillos <320 situadas entra las ademas.

$. Unos primeros elementos rígidos no Reformable# 430 están fi
jados por sus extremos opuestos a una pestaña y/o a un ani­
llo para unificar la estructura del tubo, estando espacia­
dos los primaros elementos rígidos 430 uno de otros en las 
direcciones tanto axial como circunferencial. Unos segundos 

10. elementos rígidos Reformables 435 están fijados además por
sus extremos opuestos a una pestaña y/b un anillo y, donde 
tnxtáa situados, cooperan con los primeros elementos rígidos 
para definir secciones rígidas que se extienden axialmente 
a lo largo del tubo 410. Al igual que lee demás realizaeio- 

15. nos descritas en la presante, el tubo 410 es inicialmente
rígido y se comprime cuando se aplica suficiente presida pa 
ra deformar los elementos rígidos 435. Tamhián, loa bordes 
exteriores do las elementos rígidos 436, 435 terminen conjun 
taaeate con la periferia exterior del tubo 416 coa lo que 

20. cuando se proporciona con un número suficiente, no so nece­
sita papel filtrante para evitar atrapar "a hilo bobinado 
alrededor del mismo durante la compresión del tubo. - - - -

La Figura, á ilustra un tubo 516 de tintura en quw 
sólo hay alomentos rígidos defor%aalee fijados entre los 

35. anillos 526. En esta realización, el espesor exterior do los
elementos rígidos 535 determina el grado de colapso del tu



be* 3a la Figura 9 se ilustra un taba 610 de tintura que 
tiene ¡grupos altarnos da elemente# rígidos no deformablee 
630 y elementos rígidos deformabloe 639 fijados entre ani­
llos adyacentes 6B3 sobro toda la longitud del tubo 610. - -

las Figuras 10 a 13 inclusiva ilustran otra real i-' 
zacidn do la presente invencida en cuanto a los elementos 
rígidos Reformables. ün la Figura 10 se ilustra una parto 
de un tubo 71C de tintura oue tiene una pluralidad de ani­
llos 730 con elementos rígidos Reformables 73b fijados entre 
los mismos, loa anillos 730 tienen una pluralidad do zonas 
receptoras de elemento rígido en su periferia, ilustrados 
por entalladuras 722. Junto a cada entalladura 722 hay un 
extramo 736 de un elemento rígido Reformable 739, estando 
fijado el elemento 739 al anillo 720 por una eeacidn delga­
da de material 737 alrededor de la entalladura 723. 9o esta 
forma el tubo 710 sería rígido inieialmente en su longitud. 
Cuando se aplica una cantidad predeterminada de presida 
axial al tubo 710, al elemento rígido de seoeida 739 aa rom 
perd en la aecoidn 737 y ee encajará en la entalladura 722, 
reduciendo de esta forma la longitud del tubo 710. Se ilue 
tra una disposición perecida en la Figura 12 donde las lí­
neas continuas indican la estructura de un tubo rígido y 
las líneas de puntos y traeos un tubo comprimido. Se ilustran 
dos anillos 32$ con un elemento rígido Reformable ^35 fijar- 
do entre loa miemos. Dado que el elemento rígido 33$ es de 
estructura unitaria con el elemento raaurads 336 en una par 
te superior 033 de una ranura 336* definida por el y-ipao.



laicialaesuts, por lo tanto se proporciona un tubo rígido 
que a<3 rompe alrededor del poete ^37 en la parte superior 
&3  ̂de la ranura 336' cuando na aplica una presión axial su 
fieiente al tubo de tintura. - - - - - - - - - - - - - - -

Tal como se hn citado arriba, ae prefiere qua los 
elementos tubulares Ae la proponte invención formen una so 
la pieza, resultando de moldeado por inyección da una com­
posición plástica a fin de dotar el tubo de tintura de la 
forma. y áimneionea deseadas. Ad^ás, tal como sa ha indicar- 
do arriba, el material deseado pera el caso ea que el ele­
mento tubular se utilice como tubo de tintura es una compo­
sición plástica tal como un polipropileno qua resiste las 
temperaturas de tintura sufridas, en la región de ?%) a 
3099? (aprox., Í3̂  a 15W?o). Ui cuanto a su uso definitivo, 
no obatsnta, los elementos tubulares de la presente inven­
ción pueden utilizarse tasación como omortiguado res, resor­
tes y similares. Además, las rediracionee tratadas en la 
presenta y partee da las mismas pueden utilizarse intercam- 
biableaeate con todos loa tubos de tintura seg&a la presen­
te invención. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Habiendo descrito la presente invención con deta­
lle, ce evidente qoe un tóenioo en la materia podrá hacer 
variaciones y modificaciones en la misma sin separarse del 
alcance de la invención. 6onaiguientemeate, el alcance Ae 
la presente invención deba determinarse ónicamante por las 
reivindicaciones anexas. - - - - - - - - - - - - - - - - -



A loa afectos conai^ientes so declaran de nove­
dad y propiedad para RapaHa, ana territorios y plasae de eo 
baranía. lao raivindioacionoa q¡ua aiguon. - - - - - - - -

— *!<3 -*
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I V I H B I C & C I O H T 8

1. - Perfeccionamientos en los povtahilas para usos
textiles y similwes, caracterizados porque al portanilos 
comprende: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5 , a) un par de pestañas terminales aculares; y - - -

b)í una estructura intermedia situada entro dichas 
pestañas terminales mulares# comprendiendo dicha estructu 
ra intermedia por lo manos un el^sent^ flexible que se ex­
tiende eubetaacialmente ea dirección trasversal respecto de

1 3 . la loagitad del portahilos y una pluralidad de elementos rí
gi&oe que se extiende BU&atadclalmaate on dirección axial 
respecto de la longitud del portaniloc, estando unidos di­
chos elementos para definir una estructura inicialmente rí­
gida que tiene una retícula abierta para el paso de baño de 

13. tintura a través de la misma, siendo Reformables por lo me
nos determinados elementos de dichos elementos rígidos axia 
les a la recepción de una Cierzo axial de magnitud predster 
minada sobre dicho tubo con lo que la recepción de una fuer 
sa axial en exceso de dicha magnitud predeterminada, el tu­

go. bo sufrirá una compresión axial.' - - - - -------

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque por lo monos un elemento substancial­
mente transversal es un elemento helicoidal. - - - - - - - -

3.- Perfeccionamientos según la reivindicación 2,



carao tari ¡zado a porque hay w a  Pluralidad da elementos heli­
coidales en dicha estructura. - - - - - - - - - - - - - -

4. -* Perfeecionsmi^toa aogdn la reivindicación ?, 
cnraoterizaAoa porque se incluyan olem<Kitoa axiales rígidos 
que no sen deRmaaMee por dicha fueres axial predetermina­
da) y estando espaciados dichos elementes rígidos no defor- 
KaM.es en las direcciones tonto helicoidal como axial. - -

5. - Perfeccionamientos aeg&i la reivindicación 1, 
carnet erizados porque dicho elemento subetancialmente truno 
versal comprende por lo menos dea elementos helicoidales, 
teniendo uno de dichos elementos helicoidales un paso pues­
to M  otro de dichos Mementos helicoidales. - - - - - - -

6. - Perfeccionad entoa eegÓa la reivindicación 1, 
caracterizados porque por lo menea un Memento transversal 
es un elemento helicoidal fijado por extremos opuestos a al 
chas pestañas terminales am&area y porque dichos Mementos 
rígidos axiales catán fijados a dicho por lo menos un ele­
mento helicoidal, determinados Mementos de dichos elementos 
rígidos no aon deformmblea por dicha fuerza axial predeter­
minad* y satán espaciados en lea direcciones tanto axial co 
ato helicoidal, y dichos Momentos que ai son defórmenles 
por dicha fuerza axiM predeterminada, están ubicados entre 
dichos elementos rígidos no ¿eíormablee. - - - - - -  - —

7.- Perfeccíonamientoe pegón la reivindicación 1,



carac t ori zades poroue dicho por lo menos un el acento sube- 
tancialNente transversal comprende una. pluralidad de anillos 
espaciados en una dirección axial roepecto de la longitud 
gal portohüoa. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

8. - Perfeccionamientos sabrán la reivindicación 7. 
caracterismos porque dichos elementos rígidos axiales están 
conectados entre anillos aóyacentea. no siendo Reformables 
determinad,es? elaaBentee da dichos el amen toa rígidos por dicha 
fuerza axial predeterminada y estando espaciados en las di­
recciones tanto axial como transversal y estando dichos de­
terminados elsmsnton rígidos que eí son daformablea por di 
aña fuerza axial predeterminada s&i alineación axial con ele 
asentes rígidos no ao:s daformeblos por dioaa fuerza axial.

9. - Parfeoolenamientoe sagdn'la reivindicación 1, 
caracterizadoa porque dichos por lo manca determinados ele­
mentos rígidos eo desvían a la reeopción de dicha iuerss 
axial predeterminada. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10. - Perfeccionamientos sag&a la reivindicación 1, 
caracterizados porque dichos cor lo menos daterMÍnqáop alo- 
montos rígidos se rompan a la recepción de dicha fuerza 
axial predetenainada. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

1 1 Pcrfcocionamientoe cagón la reivindicación 1, 
caracterizados porque dicho por lo menos un elemento cubs- 
taaeialmeate transversal tiene por lo menos una zona recep­
tora de elementos rígidos definida en el mismo con un ole-



Rento rígido deformable fijado en dieh* zona, con lo que a 
la recepción de dicha fuerza axial predeterminada dicho elja 
mentó rígido deformable se rómpa en el cunto de fijación en 
tre dicho demento rígido y la zona receptora de elemento* 
rígido# y ee recibe dicho elemento rígido en dicha zona re­
ceptora, caneando la compresión axial de dicho portahilo*.-

1?.- Perfeccionamientos según la reivindiceción 1, 
caracterisedee porque el portahiloe comprendet - - - - - - -

o) un par de postadlas terminales anulares; - - - -

b) al menos un elemento helicoidal fijado a dichas 
pestañas por sus extremos opuestos; y - - - - - - - - - - -

c) una pluralidad de elementos rígidos fijados a 
dioho por lo menos un elemento helicoidal, definiendo una 
estructura inicialcente rígida, siendo deformades por lo 
denos determinados elementos de dichos elementos rígidos 
por una fuerza de magnitud predeterminada en una dirección 
axial respecto de la longitud del portahiloe con lo que di 
cho portahilos se comprimirá analmente. - - - - - - - - - -

13.- Perfeccionamiento# según la reivindicación 
1%, caracterizado# porque determinados elementos de dichos 
elemento# rígidoe no son deformables por dicha fuerza axial 
predeterminada, estando separado# dichos elemento# rígidos 
no deformables en laa direcciones tanto helicoidal como axial.
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14. - Perfeccionas!entoa según la reivindicación 
1%, caracterizados porque una pluralidad de elementos heli­
coidales están fijados entre dichas pestaHas terminales anu 
lares, teniendo determinados elementos de dichos elementos

5. helicoidales un paso puesto al de los otros elementos heli­
coidales. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

15. - Perfeccionamientos según la reivindicación 12, 
caracterizados porque dichos determinados elementos rígidos 
se desvían a la recepción de dicha fuerza axial predetermina

10. da. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

16. - Perfeccionamientos según la reivindicación 12, 
caracterizados porque dichos determinados elementos rígidos 
se rompen a la recepción de dicha fuerza axial predetermina 
da. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

15. 17.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1.
caracterizados porque el portahilos comprende: - - - - - - -

a) una pluralidad de anillos; y - - - - - - - - -

b) una pluralidad de elementos rígidos fijados en 
tre dichos anillos y que se extienden en una dirección sube

20. taneialmente axial respecto de la longitud del portahilos,
proporcionando diohos anillos y elementos axiales pn porta- 
hilos inicialmente rígido, siendo deformadas determinados 
elementos de dichos elementos rígidos axiales a la recep­
ción de una fuerza predeterminada en una dirección axial reg,



I I 24 -

poete do le longitud del portahiloa pare comprimir axialmen 
te dicho portahiloa.

13.- Perfeocionamientoe según le reivindicación
17, caracterizados porque dichos alomen toe rfgidoe axiales

5. incluyen también elementos que no aon deformaM.es a la re­
cepción de diche fuerza axial predeterminada. - - - - - - -

13.- Parí accionamientos según la reivindicación
18, oaracterizadoe porque dichos elementos rígidos no deforma 
Mes estén espaciados uno de otros en las direcciones tanto

10. axial como circunferencial y dichos elementos rígidos defor
mobles estén situados entre elementos rígidos no áeforaables 
en una direooión axial. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20.- Perfeccionamientos según la reivindicación i, 
oareeterizadee porque el portahiloa comprende! - - - - - - -

15. a) un par de pestañas terminales anularas; - - - -

b) al menos dos elementos helicoidales fijados por 
cada extremo a una de dichas pestañas; - - - - - - - - - - -

c) primeros elementos rígidos fijados por extremos
opuestos a uno de dichos elementos helicoidales, estando se­

gó. parados diohoa primeros elementos rígidos unos de otros en
las diraccionas tanto helicoidal como axial; y - - - - - - -

A) segundea elementos rígidos fijados por extremos 
opuestos a uno de dichos elementos helicoidales, siendo da-



formablee dichos segundos elementos rígidos sólo a la receg, 
oión de una fuerza predeterminada sobre dicho portahilos en 
una dirección axial respecto do la longitud del mismo con 
lo que dicho portahilos se comprimirá axialmeate. - - - - -

21. - Perf eccionacientos cagón la reivindicación 20, 
caracterizados porque dichos segundos elementos rígidos es­
tán situados entre primeros elementos rígidos. - - - - - -

22. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque el portahilos comprende: - - - - - - -

a) una pluralidad de anillos; - - -  - -  - -  - -  --

b) primeros elementos rígidos fijados por extremos 
opuestos a anillos adyacentes, estando espaciados dichos pri 
meros elementos rígidos unos de otros en las direcciones tan 
to circunferencial como axial; y - - -  - -  - -  - -  - -  - -

c) segundos elementos rígidos fijados por extremos 
opuestos * anillos adyacentes, definiendo dichos anillos y 
elementos rígidos una estructura inicialmente rígida, siendo 
Aeformables dichos segundos elementos rígidos únicamente a 
la recepción de una fuerza axial predeterminada respecto de 
la longitud del portahilos con lo que dicho portahilos se 
comprimirá axialmente a la recepción de dioha fuerza prede­
terminada. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

23.- Perfeccionamientos según la reivindicación 22,
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caracterizado* porque dichos segundos elementos rígidos es­
tán situados entre primeros elementos rígidos en una linos 
axial respecto de la longitud del portahiloa. - - - - - - -

24. - Perfeccionamientos aegdn la reivindicación 1,
5. caracterizados porque el portahilos oomprende: - - - - - - -

a) un par de pestañas terminales anulares; - - - -

b) una estructura intermedia situada entre dianas 
peataHaa y que comprende al menos un elemento que se extien 
de en una dirección substonoialmente transversal respecto

19* de la longitud del portahiloa, definiendo cada elemento cube
tancialmento transversal una pluralidad de zonas receptoras 
de elementos axiales en los mismos; y - - - - - - - - - - -

c) una pluralidad de elementos rígidos que se ex­
tienden axialneate respeote de la longitud del pertahilos

15. y que est&n fijados por extremos opuestos a dicho por lo me­
nos un elemento eubatsnciálmeate transversal, estando un ex­
tremo de fijeción de dichos elementos axiales en una entrada 
a dichas zonas receptoras de elementos axiales, con lo que a 
la recepción de una fuerza axial predeterminada respecto de 

20. la longitud del portahiloa, dichos elementos axiales se rom­
pen en dichas zonas receptoras y se desplazan en dichas zo­
nas, causando la compresión axial de dicho portahiloa. - - -

25. - Perfeccionamientos segdn la reivindicación 24v 
caracterizados porque dichas zonas receptoras de elementos
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axiales se extienden axialmente hada afuera de dicho elemea 
to substancialsente transversal. - - - - - - - - - - - - - -

26.- "PERPSCClONAiglEXTOS EN LOS P09TAHIL0S PARA 
USOS TEXTILES Y SIMILARES". ---------------------- -

5.  iodo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de veintiáete hojas foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus caras y de doce figuras 
que la ilustran.

HA3RID, 20 OCT. 1977 
P.A. 8. CURELL StiSaL

mea.
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