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Lo presente invencidn se refiere a sistemas y métodos
especinlmente indicados para mover el material durante price~
sos termoliticos en una solera giratoria. Més especificamente,
se refiere a métodos y aparatos para alimentar, conducir y des
osrgar el cogque durante una operacién de calcinacidn.

Los sistemas de horno que utilizan un movimiento gira
torio relativo entre una solerz y los rables han sido usados -
durante largo tiempo para calentar y calecinar materisl. Tales
sistemes incluyen normalmente, por ejemplo, una ofmera de ca--—
lentamiento que incluye un techo y paredes laterales cilindri-
oas; un solera circular; un gistema de rable; wn. mecanismo pa-
re Jmprimir un movimlento giratorio reléxivo entre los rables
¥ la solera, medios apropiados para la admigién del material a
tratar dentro del horno, y otros medios para descargar del hor
no el material tratado. Los sistemas de rable hen incluide -
usualmente una pluralidad de rables soportados encima y que se
extienden en la proxzimidad del piso de 1§ solera para cogexr y
avanzar 1os materiales sobre el mismo desde el 4rea de entrada
al punto de descarga por el movimiento giratorio relativo en—-
tre el piso de la solera y los rables. El movimiento puede ser
proporcionado ya sea por rotacidn del pise de la solera mien—
tras permanecen los rables estacionarios; o0 bien girando los =
rables mientras se mantiene el piso estacionario. Tales siste-
mas pueden incluir también orificios para la admisién de gases
oxidantes y, sl es necesario, gases combustibles, y un siateﬁa
de escape para los subproductos de combustidn y los gases de -
escape. ' '

En tales sistemas de solera giratoria de la técnica -
anterior, segfin se cree, el material a tratar ha sido admitido

sienpre ya sea en ¢l 4rea en el centro del piso de la smolera -

AS
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y transportado por los rables al borde periférico de la sole
T8, para su descarga, 0 admitido en el 4rea del borde perifé-
rico del piso de la solera y transportado por los rables al
centro de la solera para su descarga. En {ales sistemas, el
material a tratar es movido radialmente en una sola direccién
durante el tratamiento previsto, y, en la mayoria de los ca-
sos, 88lo puede tratarse un material o mezcla de materiales
en el sistema en un momento dado. Tales sistemas han tendido
también a ser de tamafio y velooidad limitados. Las pequefias
soleras sdlo han sido oapaces normslmente de manipular canti
dades limitadas de material. Las grandes soleraa'preoiaan nor
malmente mds rables y una oadencia elevads de movimiento relg
tivo entre la solera y los rab;es. Cuando la oaden&ia de fun=-
cionamiento es relativamente répida, se ha observado qus se -
producen efectos mooénicos indeseables en el material en tra-
tamiento, tales como la fractura o la generacién de wn nate~
rial fino inservible. E1l funcionamiento rdpido ocasiona tam—
bién el desgaste mecdnico y la rotura del equipo.

Ia caloinacidn en hornos giratorios es descrita, por
ejempla, en la patente britédnica nfimero 1.055.857 y en la pa-
tente estadounidense nfimerc 3.448.012. Ias patentes estadouni
denses 319.1803 1.503;234; 3.612.497 ¥ 3.859.172 son ejemplos
tipicos de los muchos sistenas destinados 2l movimiento del -
material desde el centro al borde periférico de uns solera. =
Las patentes estadounidenses 3.470.0633 3.475.2865 3.859.172
(indicada més arriba), y muchas otras, describen el flujo del
material en una solera giratoria desde la periferia exterior
8l centro. La patente estadounidense 3.448.012 (indicdda mée
arriba) desoribe también uns solera giratoria en la que se =
desplaza el material desde la periferia al ceniro en la que -
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se divide el gas que se encuentra encims de la aolera.; sin -
dividir el material que estd sufriendo’el tratamiento en 1la
solera.

la patente eatadounidense 740.103 es de interds por
mostrar un sistema de rableado que incluye doé geries de ocu-
chillas de rable, en el qus uns serie de cuchillas pusde en-
contrarse en éngulo con las oiras series. No obstante, no in
cluye una solera glratoria, no desoribe la alimesntacién del
material entre las dos series de rables, ni describe tampoco
la retirada del materlal del sistema tanto en el centro como
en el borde periférico.

lag patentes estadounidenses 630,5‘i-0 Yy 734‘-.492‘ deg=-
criben sistemas de rable en los que las cuchillas adyacentes
de los sistemas de rable estén inclinadas en un 4ngulo entre
s{ para producir un desplazamiento de retroceso y avance del
naterial sobre la solera. '

Teniendo en cuentsalo qus precede, el objeto princi-
pal de la presente inveneidn es proporoionar un sistema en -
el que el material es recibldo sobre un piso giratorio en mm
punto radialmente intermedio y eapaciado del centro y el bor-
de periférico del piso, y en el que se ha previsto un sistema
de rable que empujz simulténeamente el material desde el érea
de depdsito tanto al oentro como al borde periférico del piso
en respussta al movimiento de rotacién relativo entre el piso
de la solera y el sistema de rable.

Otro objeto de la invencidn es proporcionar puntos
de descarga tanto a2 lo largo del centro como de la periferies
exterior del piso pera permitir la descarga simulténea del -
meterial desde ambos pintos,

Otro objeto de 1la invencidn es proporcionar un siste



5.

10.

15,

20,

25

30«

u4-

LY

ma de rable que, por movimiento rotativo relativo, es capaz
de empujar simulténeamente el material tanto al centro como
al bords periférico del piso.

Otro objeto de la invencién es proporcionar un me-
dio para depositar dos materiales diferentes en una porcidn .
interior y exterior del piso y desplazarlos, respectivamen~
te, al centro y ol borde periférico exterior del piso sin -
que ss mezclen. ‘

Otro objeto de la invencidn es proporcionar un gran
sistema de solera giratoria que pueda funcionar a bajas ve~
locidades; reduciendo as{ la fractura del material, la geng
racién de partfowlas finas y el desgaste y deterioro mecéni
coz del equipo. _

Los objetos que preceden y otros objetoJFqui' defi~
nidos son alcanzados; generalmente, en un horno de solera -~
giratoria que tiene sl menos un punto para la admisién del
material a tra’car", punto que es radialmente intermedio y eg
t4 espaciado tanto del centro como del borde periférico del
piso de l1la solera., El 4rea de la solerz radialmente interior
con respecto al &rea de admisién del material serd llamada
en lo que sigue "Area interior" de la solera. La porcién en
forma de anillo de la solera que se encusntra fuera del pun
to de admisién del material, y rodeando al 4rea interior se
rf 1lamada en 1lo que sigue "dres exterior" de la solera. lLos
rables dispuestos encimas del piso de la solera y oapaces de
efectuar wn movimiento giratorio relativo oon respecto a la
solera estén espaclados radialmente hacla fuera del centro
de la solera. Los rables estdn dispusstos de maners diferen
te encima del Area interior y el 4rea exterior de la solera.
Los rables interiores estdn dispuestos para desplazar el ma
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terial sobre el frea interior de la solera interiormente hacile
el centro de la solara en direccidn de una o mds aberturas de
descarga emplazadas centralmente. Los rables exteriores eastén
dispuestos para desplazar el materiél sobre el -Area exterior
de la solera hacla la periferia exterior de la solera en direc
oién de una o m&s aberturas de descarge periférices.

Si se desea el piso o sistema de rables puede llevar

un divieor en la proximidad del punto de entrada del mmberial

para ayudar a definir las 4reas intérior'y exterior de la so-
lere. _

Segfn una modificacidn, se ha previsto al menos dos
elimentaciones de admisifn del material. Estas slimenmtaciones
pucden ser controladas, si se desea, d¢ manera qus se suminig
tre material diferente al Arez interlor y al &rea exterior de
ls solera, permitiendo asf el tratamiento simulténeo de dos -
nateriales diferentes.

Otros detalles, objetos y ventajas de la invencibn -
resultardn evidentes mediante la descripeién detallada gue si
guet
Brove descripeifn de los dibujos

Im figura 1 os una vista en,planta; superior y esque
nmética, de wna solera giratoria de acusrdo con la presente in
vencidn.

Ia figura 2 es un alzado tomado a través de la sec—
eifn central 2-2 de la solera giratoria de acuerdo con la fi-
gura 1. |

Ia figura 3 es una vista en seccidn fragmentaria de
une modificacidn de la invencidn.

La figura 4 es otra modificacidén adicoional del concep

to inventivo ilustrado en las figuras anteriores.

B T e LR T
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Desoripeién de leo realizaciones preferidas

El sistema de horno

Se hard ahora referencia a los dibujos, en los que =
se emplea las mismas cifras de reférenpia para designar pare—
tes simllares en las diferentes figuiaa. Con refercncia a las
figuras 1 y 2, un horno 10 tiens un techo 12, paredes latera-
les 14 y una solera giratoria 16, definiendo una cédmara de ca
lentamiento toroidal 18. Ia solera 15 es generalmente redonda
e incluye una abertura central 20 y un borde periférico 22, -
Ia tolva de alimentacidn 24 estd dispuesta fuera del horno y
estd conectada por medio del tubo 26 con el conducto de cafda
28 emplazado dentro del horno., El fondo del conducto 28 estd
diapueafo encima de la solera para suministrar material a la
misma con vistas a su tratamiento., El conducto 28 es radiale—
mente intermedio y se encuentra separado tantp de la abertura
central 20 como del borde periférico 22 de la solera 16. Ia -
abertura central 20 sirve de salida de descargza al igusl que
ocurre con la salids de descarga periférica 32. Estas salidas
estdn previstas en el sistema para permitir la retiradas del -
material tratado de la solera.

Para fines de referencia, el conducto de entrega del
material 28 define un "frea interior® 34 y un "4rea exterior"
36 de la solera 16 divididas, con fines de referencia en la -
figura 1 por el ciroulo fantasma 37. El"afea interior* 34 es
la superficie de forma anular de la solera 16 comprendida en—
tre la abertura central 20 y la cirounferencia transcrita so-
bre la solera por el radlo que se extiende entre el centro de
la solera 16 y el conducto de descargza 28. El "Area exterior®
36 es la poroidfn de forma anular de la solera 16 que se en—--~

cuentra radislmente més alléd del conducto de descarga 28 y ro
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deando el &rea interior 34.

Una depresidn que se extiende radialmente en el te~
cho 12 proporcionz un pozo de rable 38 en el que estd monta-
do el soporte de rables 40. El rable en forma de cufia 42 por
tado por el soporie de rables 40 eaté montado & la misma dig
tancia radisl del ceniro de la solera gue el conducto 28. El
rable 42 sirve para empujar el materiel recientements gsumi~-
nistrado hacia las porciones interior y exterlor de la mole-
ra, en respussta a la rotacién de la misma en la diresccién -
opuesta a la_s agujes del relo] indicada por ls flecha en la
figura 1. Otros rables estén igualmente presentes en el sis-
tema. Como es conocido por la .e'specialidad; cada rable tiens
una cara activa, no mostrada, que estd orientada para contag
tar y desplazar progresivamente el material que ge encuentra
sobre 1a solera en una direccién haciz dentro o hacia fuera.
Los rables 44 portados por el soporte 40 encimz del drea in-
terior 34 de la solera 16 estdn orientados en un éngulo agudo
con el radio de la solera; colocando asi sus caras sctivas -
en una orientacidén para mover el materisl que se encuentra -
sobre la solera con el que e ponen en oonj:aoto progreslivamen
te hacla el centro. E1l rable mds interior 46 que pende tam-=
bién del soporte de rables 40 estd previsto para arasr el ma~
terial de la solers 16 y llevarlo a_la sallda de descarga =
central 20 que conduce, por ejemplosy a una caldera de calen-
tamiento y enfriador conocidos en la especialidad, no repro-
sentados. De uns manera similar, los rables 48 portados por
el soporte 40 encima del drea exterior 36 estén orientedos -
con sus caras activas formando un 4ngulo oblicuo con el radio
de la solera parza desplazar el material con el que se ponen

en contacto durente el movimiento giratorio relativo progre-

N i bh v o o e < e g a4 b, A kg Wt wae #4% owinn <5 o ge s we o e 4 n n
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sivamente hacia 1a periferia de la msolera. El rable exterior
50 estd previsto para arar el materisl de la solera y condu-
cirlo a 1la abertura de descarga periférica 32. La abertura -
de descarga central 20 y la salida de descarga periférica 32
pueden conducir a instalaciohes de pt;utratamiento comunes o
separadas, segfn se desee. En general, se manitiene un espacio
de aproximadamente 1,25 a 10 cm. entre el fondo de los ra~——
bles y el lecho de la solera 16, El1 éoporte de rables 40 es
ajustable, permitiendo asi un ajuste y la variascién de la pe
netracién vertical de los rables dentro del lecho de materisl
en tratamiento. Los detalles sdicionales del sistema y su fun
cionamiento con el materlial a tratar son expuestos a continua
cidn. ' |
Funcionamiento del sistema

Haolendo referencia nuévemente a las figuras 1 y 24
se va a desoribir shora, con detalle, el funcionamiento del =
sistena de hormo 10 en la calcinsoidn de coque, por ejemplo.
El sistena de horno 10 es precalentado _ﬁor medios conocldogs =
en la espeoialida;a. no mostrados, a una temperatura del orden
de 450 a 1.8002 ¢ aproximadamente; ¥y con preferencia entre -
1.000 y 1.5502C aproximadamente. La rotacién en sentido con—-
trario a las agujas del reloj es iniciada en la solera 16 por
medios conocidos en la especialidad, iguslmente no representa
dos, E1L 6alentamiento apropiado, el aparato de arrastre en ro
tacidn y otros detalles de la solera son desoritos, por ejem~
plo, en la patente estadounidense 3.612.497, y son incorpora-
dos aqui como referencia, El cogue de petréleo retardado a -~
tratar que tisne un tamafio de particulas medio de aproximada~
mente 1;28 om. y un tamafio de particules méximo de aproximada
mente 5,8 om. es alimentado desde la {tolva 24 a través del tr
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bo 26 dentro del conducto de alimentacidn 28, El conducto de
alimentacidn 28 es ajustado de tel modo que su extremo infe-
rior se encuenire aproximadamente de 15,2 & 20,1 cm. por en=
cima de la solera giratoria 16 para proporcionar unz bdbanda -
elrcunferencial de cogue socbes la solsra que recubrs la ine-
terfacie. 37 existente entre el drea interior 34 y el drea ex
terior 36 de la solera. En la estruetura mogtrada en las fi-
guras 1 ¥y 24 o1 rable en forma de cufia 42 se encuentra inme-
diatamente aguss exriba del conducto 28. Despuds de mne revo
lucién casi completa de la solera 16, el ooque depositado =
desde el conducto 28 se pone en contacto con el rable de cu~
fia 42 y se ve obligado = dividirse. Una poreidn de coque es

empujads sobre el drea interior 34 y una porcibén es empujeda
gobre el &rea exterior 36 de la solera 16, formendo asi el -
cogue un par de camellones concéntricos adyacentes. Ia sole~
ra continfia glrando en una direccidn contrarie z las agujes

del reloj como se ha indicado por la flecha en la figura 1.

Después de una revolueifn completa adicional, el coque empn
jado sobre el afea interior 34 y el 4rea exterior 36 se pone
en contacto y comienze entonces a acumularse contrza las oa—
rag anteriores o activas de los rables interior y exterior -
44 y 48 que son adyacentes al rable de cufia 42. Al apllarse

el coque contra las caras sctivas de los rables 44 y 43, una
porciln se derrama en el borde posterior & de salida de cada
rable, formando asfi un par adicionsl de camellones separados,
no representados. Est-os ca!.nellonesl son a su vez conducidos -
en rotacién por le rotacién contimuada de- la solera 16 hesta
que se ponen en contacto ocon los sigulentes rables adyacen——
tes radialmente interior y exterior 44 y 48. Este proceso se
repite progresivamente hasta que el material aloanza los ra-
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bles 46 y 50 en el centro 20 y 1la periferia exterior 22 de la
solera. Ia rotacifn adicional de la solera empuja entonces el
material redialmente hacia dentro y hacia fuera de los flti—e
mos rables 46 y 50, respectivamente, y dentro de las aberturas
de descarga 20 y 32. |

Durante el movimiento del cogue desde el conducto 28
a los conductos de descarga 20 y 32, el coque se calienta gra
dualmente, E1l calentamiento puede sei efectuado mediante aire
y gases combustibles inyectados dentro del horno, por entra--
das no representadas, y encendidos, o por la combustién de =
los gases combustibles voldtiles desprendidos del coqus ocuan~
do es calentado, En el (ltimo caso, se preoisa también inyeo~
tar afre u otros gases oxidantes dentro de la cémara para men
tener la combustidn, En el tratamiento de calcinacién del co-
que, el calor procedente de cuslquier forme de combustifn en
1a c4mara 18 rebasa los 1,0939C, EL calor de 1la cémaras 18 es
irradiado directamente sobre el materisl en curso de iratamien
%o y o8 reflejado también por el techo 12 y las paredes late-
rales 14 del horno ayudendo asf al calentamiento del cogque en
la solera.

Ia s,olerav &ira a una cadencia relativamente lenta, ~
tardando aproximadamente 4 minutos en efectuar une revoluciln
cdmpleta. Por consiguiente, dado que se precisa revoluciones
repet:ltflaa de la solera para hacer que se desplaca el coque ra
dialmente hacia denmtro ¥ hacia fuera, de rable a rable, todo
el proceso de tratamiento puede exigir una hora o mis,

El coque tratado en este aisiema por este proceso es
caleinado bajo la forma de un carbdn denso no volétil. Es ﬁtii
por ejemplo, pera la produccibn de electrodos usados en la ~
produceisn eleotrolitica del aluminio, y en otras operacionss



5e

10,

15,

20,

25.

30.

~11=
eleotroliticas. ‘

Utilizando este slstema, para une solera deda que gi
re a una velocidad dada, puede elaborsrse mfis material en un
tiempo dedo que el elzborado en las operaciones de la téenica
anterior en las qﬁe el material a tratar es descargado en el
centro de la soclera y desplazade hacla la peviferia, y vice—
versa. Esto es debido al hecho de que el pardmetro erftico -
del tratamiento es lz temperaturz en vez del tiempo. Alterna-
tivamente, esgte sistema permite a la mitad interior y exterior
de la solera tratar la mitad de una cerga de material normal
con menor scumulacién del materisl sobre los rables y o una =
cadencia de giro més lenta. De un modo similar, este sistema
permite el uso de grandes soleras a velocidades relativamente
lentas para proporcionar el tratamiento de una cantidad meyor
de material en un perfodo de tiecmpo dado.

Realizaciones alternetives

Una varieded de modificaciones incluyendo les que rg
sulten obvias para el especlalista en le materia%lan de ser in
olufdas dentro del alcance de la invenoifn tel como es defini
da en la descripeiln y en las reivindicaciones anexas & la =
nisme. Con referencia a la figura 3;. se mucstra una realisg—
cién slternativa de la presente inveneién. En este versién se
ha dispussto un per de conductos de glimentacién 28e y 28b -
respectivamente dentro ¥y fuers del divisor 52 portado por el
piso de la solera 16. Esta disposicidn permite controlar la -
cantidad de material itratado en las secciones interior y exte
rior de 1s solsra. Permite tambiln tratar aiferentes nateria~
les en las porciones interior y exterior de la solora sin que
se mezclen entre si,

En la modificecidén mostrada en la figura 4, lao solg
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ra 86 inclina en sentido opuesto al 4rea de entrada del mate-
rial en la intexrfacie 37a debajo del conducto 28 y hacia los
conductos de descarga central y periférico 20 y 32, En esta -
realizacién, o en las versiones escalonadas o abancaladas co-
nocidas .en la especialidad, no representadas, las fuerzas gra
vitacionales ayudan a los rables a desplazar el material a -
través de la solera.

Otras variaciones abarcadas  por la presente inven=—
cibn resultgré.n evidentes para el especialista en la materia.
Por ejemplo, pwsde utilizarse més de uma disposicién radisl -
de rables bien sea pars incrementar ls asgitacifn o bien para
mantener el control del material que estd sufriendo el trata-
miento en la solera, lLos rables pueden ser dispuestos de un =~
moda]q.ue no sea en linea radial recta. Por ejemplo, pusden adop
tar una disposicidn espiral o al azar. La {nica exigencia esm
que cada rable se encuentre al éngulo requerido ¥ que el borde
anterior y posterior de cada rable gdyacente se solapen o eg-
tén suficientemente préximvs entre s{ y cada rable adyacente
para desplazar effcazmente el materizl desde el 4rea de depb-
sito en la solera a las salidas de descarga central y perifé-
rica. ,

Mientras que el espaciamiento entre los rables dig—-
puestos radialmente puede ser igual si se desea, estos espacia
mientos pueden variar también para compensar los cambios en =
lap Areas conoéntricas de la solera con el fin de mantener -
précticamente constente la profundidad del lecho de material
a travds de la solera. Por ejemplo, con el fin de mantener =
una profundidad sustancialmente constante de material en la -
solera, los rables dispuestos encima de la porcifn exterior -

36 de dicha solera, progresando hacia fuera desde el conduoto
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der progresivamente en su espaciamiento para compensar un in
cremento en el drea de forma anular de la porcién de la sole
ra limitada por cada rable correspondiente segin es dispuesto

el mismo més lejos del centro de la solera. De una manera si-

. milar, los rables dispuestos inmteriormente cen releeién a di-

cho conducto de descarga del material 28 hacia el centro pue-
den aumsntar progresivamente en egpaciemiento radial para oom
pensar un descsnsc en el drea de forma anular de 1a solera i
mitade por cada rable interior correspondiente segfin es dis—-
pussto el mismo més préximo sl centro de la solera.

Los rables mismos pueden ser construfdos en materia-
les resistentes a lag altes temperaturas, ta2l como el acero o
acero dulce revestlido con cerfmica. Pueden ser enfriados por
fluidos que circulen a travds de los rables. Una forma de ra-
ble especialmente 441l se construye en rejilla metélica abier
ta rellena de material cerfmico termosislante, e incluye una
previsién para la eirculacién de los fluidos de enfriamiento,
segfn se describe en la patente estadounidense 3.740.184.

Aparte del heoho de que debe estar espaciado tanto -
del borde 22 como del centro 20 de la solera, el emplazeamien—
to del conducto de emtrada del material 28 no es erftico. En
algunos casos, pusde ser deseable emplazar el conducto 28 en
un punto tal que el &rea interior 34 y el 4rea exterior 36 de
la solera gean aproximadamente iguales. Tal emplazamiento se-
rfa determinado aproximademente por la férmulas

r = V 2
donde r, es la distancia radial del conducto desde el centro
de 1lg solersz, y
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R, es el radio de toda la solera.

Esta £6rmula supone que el 4rea de la abertura cens
tral 20 es un incremento muy pequsfio del 4rea totel de la sgo
lora.

Otros factores pueden dominar la considerscién del
enplazamiento del conduoto de alimentacién 28. Si es orftico
el tiempo de tratamiento del material en cada mitad de la s
lora, el nfimero, el espaciamiento y el tamsfio de los rables
que actféen sobre la poreién de solera interior 34 y la por——
oién de solera exterior 36 pueden ger ontonces tan importan~
tes o mds importantes que el &res de las poreiones interior
y exterior, ‘

. Igualman‘be., es conoclda en la especlalidad la utili
zacifn de miltiples conductos de alimentacién ya sea en el -
centro o bien en la periferia de la solera, en cooperacién -
con sistemas de rables mfiltiples, pera desplazar una plurali
dad de materiales a través de todo el radio de la solera; sin
que se mezclen los materiales, a salidas preseleccionadasy =
véase la patente estadounidense 3.859.172, Tales sistemas pue
den ser mejorsdos, por ejemplo, emplazando los méiltiples con
ductos de alimentacién en dreas espaciadas tanto del centro
oomo del borde periffrico de la solera, junto con conjuntos
de rables mfiltiples, de aousrdo con la ensefianza de la presen
te invencifn, para desplazar una pluralidad de materiales se-
lectivamente a salidas preseleccionadas en el centro o la pe-
riferia de la molera, de gcuerdo con la ensefianga de la pre-—
sente invencidn. '

En el ejemplo representado, la solera es glratoria
y los rables son estacionarios, y ésta es indudablemente ls
realizacifn preferida. No obstente, la presente invencibn con
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templa sistemas en los que la solera es estacionaria y el -

gistema de rables gzira alrededor del centro de lz solera.
Aunque este método y aparato nan sido mostrados co
mo 4tiles, por ejemplo, para la calcinecién del coque desti
5. nado a ser usado en la produccién de elecirodos, es también
fit11 para la caleinacién continua, la céqnizaei&n y/0 la -~
desvolatilizacién de cualquier material carbonoso, ta2l como
el oarbén no coquizable, el carbdn de antracita, las brique
tas o nddulos que contienen earbdn coquizable bituminoso, el

10. ococque de petréleo orudos, productos de madera y otros materia
leg carbonosos similares. Pusde usarse también para caleinar
piedra caliza, dolomita y roca caliza arcillosa, la descompo
aloién de carbonatos, clorures y sulfatos, y la activacidn -
o reactivacibn del oarbén vegetal,

154 Se ve por comsigulente que lo que precede expone un
sistema y proceso péra recibir el materizl en un &rea intor-
media y espaciada tanto del centro como del borde de un piso
circular, y empujar entonces el material tanto al centro como
al borde del piso circular en respuesta al movimiento girato

20. 1rio relativo entre el piso y un sistema de rabléé adyacentes
dispuesto encima del piso. Se ha mostrado también el modo ==
de utilizacidn de tal prooeso y gistema para descargar simult_é_
neamente el material tanto en el centro como en la periferia
exterior de tal piso. Se ha detallado un sistema de rables -

25. que, por movimiento giratorio relativo, empula simulté.neameg_
te el material tanto hacia el centro como hacia el bo:(_‘le pe~
riférico del piso. Se ha mostredo sistemas modificados, ocapa
oes de recibir dos materiales diferentes y desplasarlos, sin
mezclarses uno hacia el centro y el otro a la periferia exte

30. rior de la solera. Adicionalmente, se ha mostrado el modo en

1
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que tal sistema y prooeso es capar de menipular cantidades ~
normales de materisles a bajas velocidmdes sin acumulaoidn =
del materisl, grandes cantidandes de materianles a velocidades
rotacionales relativamente lentss, y también el modo en que

5. puede utilizarss y accionarse solerss relativamente grandes
& velocidades rotacionsles relativemente bajas.

Aunque 8¢ ha mostrado y deserito las realizabiongq
de 1z invencién preferidas ae.tualmente; s¢ comprenders que,
pusden introducirse alteraciones y modificsciones en la mis-

10. ua siempre que estén comprendidas dentro del alcance de las
reivindicaciones de la invenciln.
NOZA
Ia Patente de Invenoidn que se solicita por veinte
aﬁos, para Egpafin, 4 acuerdo oon ia vigenta Tegielacidn, dew
15, beré recaer sobre: "UN.SISTEMA DE HORNO", con Prioridad ds -
1s solicktnd de Patente en U.Se.Ae nlmerc 734,077 de fecha 20
de Octubre de 1’9?5; segin las ceractoristicas esenciales de
las signieutess

20«

254

30.
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To~ Un sistems de horno gue comprendet
una cénars celentmds que incluye un $echo y peredes lateraw
les;
uza solera susteneislmente redonda dentro de diohs obmara,
teniendo dicha solera un centro ¥y un borde pariféricos
miz ploralidad de gables espacisdos radlalmente dentro de -
diche efmara, estando dispuestos dichos rables eneims, perc
edyacentes, con respecto a dieha solerpj
medios para proporaionsy un movimiento roiativo relativo en
%re diche sclers y dichos rables; |
nmedios para suministrar material a dicha polm; enco;ubrén-
dvse dichos medies suministradores emcimg da diche solera y
glenio radielmente intermedios y separados ftanto del ocentro
oomo del borde pariférico de dicha soleray
uns szlida ae; material en el contrs de dicha moleras y
ung salida de material en sl borde periféricc d¢ dicha solg
reg en el que dichos medfos suminintrmdores sirven para *ae-
finir vn érea interior y uh érem exberior en dicha aolé:?é,
siendo el drea de dicha mlera; comprendids entre el cé;ﬁb
de dicha solera y ung circunferoncia $ranzerite sobre 1‘5{ -
misma por el yadio entre el cenirs de dleha solern y los.ag
ddos smlnistradnres; ¢l érea interior, y siendo el dreg -
anuler restante da dicha solera que se encuentra radialmen=
te mis alld de los medios _auminiabradmm; ¥ yodeando ai -
frea mtariar;, el frea exterior; ¥
en &l gque dichas rables espaciados rodialmente enoing y =
adyacentes a dicha drea interior estén dispuestos formando
un fngulo de atague pura deaplazar ol material que g6 on= -
cuentra en el éres imterior de dichs aolera progresivamente
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en direcciln del centro hacia la salida central del material
y dichos rables que se encusntran encima y fon adyacentes a
dioha firen exterior estén dispuentos formando un Angulo de
ataque para desplasar el matsrial gque se encuentra sobre el
éren exterior ds dicha solera progresivamente en direcoiln
del exterioy hmoim la salids de material periférica en rese
puesta al movimiento rofativo relabive ontre 1n solera y =
los rables,

2e~ Un sistema de horno segin la reivindicacién 1
que incluys modios para inyectar ges oxidante dentro de la’
obnara onlentaday y medios pars la evacuacibn de los gases
ds dicha odnara. ,

3w~ Un sistena de horno segin la reigindicacidn 1,
e el que la solera gira y los radlea son susiancialuente =
astacionarions

4o Un aistema de borno segin la yeivindicacibn 1,
en el que divhos rables estin dispucstos generalments en sen
t1do radial desds 61 centro .ds dicha solers & dloha perife-
ria exterior, dichos rables dippuentos hacia ol interior de
1os medios suministradores de material estén orientados 38 -
tal modo que, durenie el movimiento girastoric relative entre
dicha solera y ddoho sistesa de mblm-; ls oars aotive e
préocticaments cadn reble interior prescrida un &ngule sgndo
oon ¢l radio de la solers mientras que dichos rables dimpueg
tos oxteriorments = 1los medion suministradores del material
estin orisntados de tal medo que la sara activa de précticn~
monte cadn rable exterior prescriba un dngulo obtuso con el
redic de la solera.

5,~ Un pistena d¢ horno segtn la relvindiesoidn 1,
en ol que e ha previsto medios en dicha solera pera dividir
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£fstemments diches Aress interior y oxteriors . ..

6.~ Un sistena de horso sepin la refvindicscidn i,
en el que se dispone wl menos un medio de ysble complejo -
aproximedamente r 1s misme distencia radisl del eantro- de =
1a solera que dichos medios suministradores de matarial; -
peoporgionando dicho medio de yable cmnp}.ajé por lo menog -
dos carss actives, estando orientads:. uns de dichag oaras =
pars desplazar todo el material que ce onouentrn sohye Gi-w
cha solera con la que se pone en contacko durante ol MOView
mlento giratorio vslativoe hacia dioha Sres interior de diw
cha sm].az:e\.f ¥ una segunda cara schive orientada pers despla
zar todo el material premente sobre d."wha solere con la qup
ps pone en conbapto aurante" ol movimdente giratoric rolati-
vo hacie dicha #rea exterior de diche molera.

Te= ¥in sistema de horno segin le reivindiencién 6
en el que dicho medio de rable complejo se presenta bajo la
forma do una owig.

8¢= Tn sistems de horno seglin la reivindlescidn 1,
en ol que dicha solera estd inclinada hacls gbajo dende de-

bojo del &rea do loa medios suministradores de materisl lii-
oia las salides del material tanto en el cenfro como en el
borde pariféricc de 1a solerae

9o~ Un pistema d¢ hotno segin la reivindicaciér 1,
en el que dicho medio suministrador del materisl estd dis
paesto o ung distancis r del cantro de la solera, en la :gue

Ve

¥ en 1a gue B 28 el radic de toda la soleras
10+~ Un sistema de horno segin la reivindicacidn
1, en el que dicho medio suministrador del materlal ineluye
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al menos doa oondugtoe e descarga del material separados
y distintos, ostando dlspuestos dichos conductos s posiw-
oifn radialuente intermedie y estando separados tanto del
cetitro como del borde periférico de dioha solera.
| 11e= Un sisteoma de Lorno segin la reivindicacién

10, on el que se ha dispussto al menos ua cvnducto de denw
cargs para suminiatrar el matewisl yreferescialmente &l ‘=
édren interior de digha solera y por lo menos un gonlucto ~
ds descarga estd dispuesto pars euministrer material prefg
renciaimante ol drea exterior de dicha soleraz.

120~ Un sistena de humo segin la veivindicacidn
11, en 6l que se ha pravisto nedlos @ dicha solora para «
dvidir fisicamente dichas freas interior y exterlor.

130 Un plotena de Lovno segin ls reivindicuclén
1, @n el gquo digho horno es wna solera giratoria que inolu
yet
uns, ofvara de eulentamiento, siondo definida dlohe chuara
por un fecho, paredes laterales genormlmente cilindricas y
ung solers genevralmente cireular, teniendo dicha solera un
centro y un borde periférico; un sistems de rables dispucg
to anoima de dicha soleraj medios para yroporcionsy an woe
vimiento pirstorio relativo entre dicha molora y dicho aig
tema de rablosy medios para suminist¥ar el gaterial & tra
tar a dicha salm; estando dispuentos dichos medios supdmw
nistradores encima de dicha solern; medios pars relirar el
material dv dicha solera y medios de ealentemiocnto pera dig
pouar ¢l horno a lzs temperaturas deseadas; en el que 9l -
perfescionamiento ¢omprende, en combinacidng
dichos medios suministradores del material que estin diee
pusaton radiaiment¥ en posicidn intermedia y soparados tan
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to de dicho centro como del borde periférico de lu solerms
dichos medlios de refirade del wmaterizl incluyen sl nenog e
tna salida central dispuesta sproximadamente en gl contro de
dicha solera ¥y por lo menos wna salida periférica dispuesta
aproximadonente en el borde periférico de dicha soleraj y |
én el que dicho slstems de rables ineluye ol menos tnz serie
intorior y una serie exterior de rablea; incluyendoe cada ge-
rie una pluralidad de rablas; teniendo dlchos rables una ca~
ra activa para coger todo el material que se encuentra sobrq
diche soleras durante el movimiento glratorio ralativo entre
dicha solera ¥y ol sistemz de rables, eétenao diohp gerie in-
tepricy de rables progresivemente espaciads rzdizlmente hpww
cia ¢l exterior con relsciln & la salida cenitral de diche m0
Jera aproximadamente a la distancis radizl de dichos medios
suminigtradores del material; teniendo précticamente coda vg
ble de dicha serie interior su cara activa orienteda en un -
éngulo pars desplegar todo el materinl que se encuentra en —
dicha soleran eon ¢l gue se pone en conbacto durante el movie
miento giratorio relativo progrosiwamento en direceidn Ael =
gentro hecie dicha salida centx'al; estando dicha serie exte~
rior de vrables eoppaciazds progrosivamente en émﬂ.&e radlal -
hacia ) aexterior sproximadunente g la digtancia redisl des-
de dichos medloa suminimadores del raterial sl borde parde
férico de Aighs solers, teniendo sustanoialmente cada rable
de dicha serie exterior su ocave acbivae orientads en un AN
e pera desplazar i:-_oﬁo el umaterial que ge encuenira sobre 4i
ahe golera con el qms se pone en cantadta durante el DOvVie =
miento giratorio relativo progresivamente en direccifén del =
exterior hacia dicha salida periférica.

4o~ "UN SISTEMA DE HOUNO®.
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