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La presente invención se refiere a sistemas y mótodos 
especialmente indicados para mover el material durante próce- 
sos termolíticos en una solera giratoria. Más específicamente, 
se refiere a mótodos y aparatos para alimentar, conducir y des.

5. oargar el coque durante una operación de calcinación.
Los sistemas de horno que utilizan un movimiento gira 

torio relativo entre una solera y los rabies han sido usados - 
durante largo tiempo para calentar y calcinar material. Tales 
sistemas incluyen normalmente, por ejemplo, una cámara de ca­

to. lentamiento que incluye un techo y paredes laterales cilindri­
cas, un solera circular, un sistema de rabie, un mecanismo pa­
ra imprimir un movimiento giratorio relativo entre los rabies 
y la solera, medios apropiados para la admisión del material a 
tratar dentro del horno, y otros medios para descargar del hor 

15. no el material tratado. Los sistemas de rabie han incluido - 
usualmente una pluralidad de rabies soportados encima y que se 
extienden en la proximidad del piso de la solera para coger y 
avanzar los materiales sobre el mismo desde el área de entrada 
al punto de descarga por el movimiento giratorio relativo en—  

20. tre el piso de la solera y los rabies. El movimiento puede ser 
proporcionado ya sea por rotación del piso de la solera mien­
tras permanecen los rabies estacionarios^ o bien girando los - 
rabies mientras se mantiene el piso estacionario. Tales siste­
mas pueden incluir tambión orificios para la admisión de gases 

25. oxidantes y, si es necesario, gases combustibles, y un sistema 
de escape para los subproductos de combustión y los gases de - 
escape.

En tales sistemas de solera giratoria de la tócnica - 
anterior, Beg&n se oree, el material a tratar ha sido admitido 

30. siempre ya sea en el área en el centro del piso de la solera -
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y transportado por loa rabies al borde periférico de la solé 
ra para su descarga, o admitido en el área del borde perifé­
rico del piso de la solera y transportado por los rabies al 
centro de la solera para su descarga. En tales sistemas, el 

5. material a tratar es movido radialmeñte en una sola direccién 
durante el tratamiento previsto, y. en la mayoría de los ca­
sos. sélo puede tratarse un material o mezcla de materiales 
en el sistema en un momento dado. Tales sistemas han tendido 
también a ser de tamaño y velocidad limitados. Las pequeñas 

-;0. soleras sélo han sido oapaces normalmente de manipular canti 
dadea limitadas de material. Las grandes soleras precisan ñor 
malmente més rabies y una cadencia elevada de movimiento reía 
tivo entre la solera y los rabies. Cuando la cadencia de fun­
cionamiento es relativamente rápida, se ha observado que se - 

15. producen efectos mecánicos indeseables en el material en tra­
tamiento, tales como la fractura o la generacién de un mate­
rial fino inservible. El funcionamiento rápido ocasiona tam­
bién el desgaste mecánico y la rotura del equipo.

La calcinacién en hornos giratorios es descrita, por 
20. ejemplo, en la patente británica número 1.055.857 y en la pa­

tente estadounidense número 3.448.012. Las patentes estadouni 
densas 319.180; 1.503.234; 3.642.497 y 3.859.172 son ejemplos 
típicos de los muchos sistemas destinados al movimiento del - 
material desde el centro al borde periférico de una solera. - 

25. Las patentes estadounidenses 3.470.063; 3.475.286; 3.859.172 
(indicada más arriba), y muohas otras, describen el flujo del 
material en una solera giratoria desde la periferia exterior 
al centro. La patente estadounidense 3-448.012 (indicada más 
arriba) describe también una solera giratoria en la que se - 

30. desplaza el material desde la periferia al centro en la que -



se divide el gaa que se encuentra encima de la solera, sin - 
dividir el material que está sufriendo el tratamiento en la 
solera.

La patente estadounidense 740.103 es de interós por 
5. mostrar un sistema de tableado que incluye dos series de cu­

chillas de rabie, en el que una serie de cuchillas puede en­
contrarse en ángulo con las otras series. No obstante, no in 
cluye una solera giratoria, no describe la alimentación del 
material entre las dos series de rabies, ni describe tampoco 

10. la retirada del material del sistema tanto en el centro como 
en el borde periférico.

Las patentes estadounidenses 630.510 y 734.492 des­
criben sistemas de rabie en los que las cuchillas adyacentes 
de los sistemas de rabie están inclinadas en un ángulo entre 

15. si para producir un desplazamiento de retroceso y avance del 
material sobre la solera.

Teniendo en cuentero que precede, el objeto princi­
pal de la presente invención es proporcionar un sistema en - 
el que el material es recibido sobre un piso giratorio en un 

20. punto radialmente intermedió y espaciado del centro y el bor­
de periférico del piso, y en el que se ha previsto un sistema 
de rabie que empuja simultáneamente el material desde el área 
de depósito tanto al centro como al borde periférico del piso 
en respuesta al movimiento de rotación relativo entre el piso 

25. de la solera y el sistema de rabie.
Otro objeto de la invención es proporcionar puntos 

de descarga tanto a lo largo del oentro como de la periferia 
exterior del piso para permitir la desoarga simultánea del - 
material desde ambos púntos.

30. Otro objeto de la invención es proporcionar un siste
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rna de rabie que, per movimiento rotativo relativo, es capaz 
de empujar simultáneamente el material tanto al centro como 
al borde periférico del piso.

5. dio para depositar dos materiales diferentes en una porción 
interior y exterior del piso y desplazarlos, respectivamen­
te, al centro y el borde periférico exterior del piso sin - 
que se mezclen.

10. sistema de solera giratoria que pueda funcionar a bajas ve­
locidades, reduciendo así la fractura del material, la gene 
ración de partículas finas y el desgaste y deterioro meoáni 
eos del equipo.

15. nidos son alcanzados, generalmente, en un horno de solera - 
giratoria que tiene al menos un punto para la admisión del 
material a tratar, punto que es radialmente intermedio y es 
tá espaciado tanto del centro como del borde periférico del 
piso de la solera. El área de la solera radialmente interior 

20. con respecto al área de admisión del material será llamada 
en lo que sigue "área interior" de la solera. La poroión en 
forma de anillo de la solera que se encuentra fuera del pun 
to de admisión del material, y rodeando al área interior se 
rá llamada en lo que sigue "área exterior" de la solera. Los 

25. rabies dispuestos encima del piso de la solera y oapaces de 
efeotuar un movimiento giratorio relativo oon respecto a la 
solera están espadados radialmente h a d a  fuera del centro 
de la solera. Los rabies están dispuestos de manera diferen 
te encima del área interior y el área exterior de la solera. 

30. Los rabies interiores están dispuestos para desplazar el ma

Otro objeto de la invención es proporcionar un me-

Otro objeto de la invención es proporcionar un gran

Los objetos que preceden y otros objeto ui defi-
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terial sobre el área interior de la solera interiormente hacia 
el centro de la solara en dirección de una o más aberturas de 
descarga emplazadas centralmente, los rabies exteriores están 
dispuestos para desplazar el material sobre el área exterior 

5. de la solera hacia la periferia exterior de la solera en direo 
oión de una o más aberturas de descarga perifáricas.

Si se desea el piso o sistema de rabies puede llevar 
un divisor en la proximidad del punto de entrada del material 
para ayudar a definir las áreas interior y exterior de la so- 

10. lera.
Según una modificación, se ha previsto al menos dos 

alimentaciones de admisión del material. Estás alimentaciones 
pueden ser controladas, si se desea, de manera que se suminis 
tre material diferente al área interior y al área exterior de 

15. la solera, permitiendo asi el tratamiento simultáneo de dos - 
materiales diferentes.

Otros detalles, objetos y ventajas de la invención - 
resultarán evidentes mediante la descripción detallada que si 
gue*

20. Breve descripción de los dibujos
La figura 1 es una vista en planta, superior y esque 

mática, de una solera giratoria de acuerdo oon la presente in 
vención.

La figura 2 es un alzado tomado a travás de la seo—  

25. ción central 2-2 de la solera giratoria de acuerdo con la fi­
gura 1.

La figura 3 es una vista en sección fragmentaria de 
una modificación de la invención.

La figura 4 es otra modificación adicional del ooncejo
30 to inventivo ilustrado en las figuras anteriores.



Descripción do lee realizaciones preferidas
El sistema de homo
Se hará ahora referencia a los dibujosy en los que - 

se emplea las mismas cifras de referencia para designar par—  

5. tes similares en las diferentes figuras. Con referencia a las 
figuras 1 y 2, un horno 10 tiene un techo 12# paredes latera­
les 14 y una solera giratoria 16, definiendo una cámara de ca 
lentamiento toroidal 18. La solera 16 es generalmente redonda 
e incluye una abertura central 20 y un borde perifárico 22. - 

10. La tolva de alimentación 24 está dispuesta fuera del horno y 
está conectada por medio del tubo 26 con el conducto de caída 
28 emplazado dentro del horno. El fondo del conducto 28 está 
dispuesto encima de la solera para suministrar material a la 
misma con vistas a su tratamiento. El conducto 28 es radial—  

1$. mente intermedio y se encuentra separado tantp de la abertura 
central 20 como del borde perifárico 22 de la solera 16. La - 
abertura central 20 sirve de salida de descarga al igual que 
ocurre con la salida de descarga perifórica 32. Estas salidas 
están previstas en el sistema para permitir la retirada del - 

20. material tratado de la solera.
Para fines de referencia# el conducto de entrega del 

material 28 define un "área interior" 34 y un "área exterior" 
36 de la solera 16 divididas# con fines de referencia en la - 
figura 1 por el círculo fantasma 37. El"a%ea interior" 34 es 

25. la superficie de forma anular de la solera 16 comprendida en­
tre la abertura central 20 y la circunferencia transcrita so­
bre la solera por el radio que ee extiende entre el centro de 
la solera 16 y el conducto de descarga 28. El "área exterior" 
36 es la poroión de forma anular de la solera 16 que se en—  

30. cuentra radialmente más allá del conducto de descarga 28 y ro

—6 — .



deando el área Interior 34.
Una depresión que se extiende radialmente en el te­

cho 12 proporciona un pozo de rabie 38 en el que está monta­
do el soporte de rabies 40. El rabie en forma de cuHa 42 por 

5. tado por el soporte de rabies 40 está montado a la misma dis 
tancia radial del centro de la solera que el conducto 28. El 
rabie 42 sirve para empujar el material recientemente sumi­
nistrado hacia las porciones interior y exterior de la sole­
ra, en respuesta a la rotación de la misma en la dirección - 

10. opuesta a las agujas del reloj indicada por la flecha en la 
figura 1. Otros rabies están igualmente presentes en el sis­
tema. Como es conocido por la especialidad, cada rabie tiene 
una cara activa, no mostrada, que está orientada para contac 
tar y desplazar progresivamente el material que se encuentra 

15, sobre la solera en una dirección hacia dentro o hacia fuera. 
Los rabies 44 portados por el soporte 40 encima del área in­
terior 34 de la solera 16 están orientados en un ángulo agudo 
con el radio de la solera, colocando asi sus caras activas - 
en una orientación para mover el material que se encuentra - 

20. sobre la solera con el que se ponen en oontacto progresivamen 
te hacia el centro. El rabie más interior 46 que pende tam—  
bión del soporte de rabies 40 está previsto para arar el ma­
terial de la solera 16 y llevarlo a la salida de descarga - 
central 20 que conduce, por ejemplo, a una caldera de calen- 

25. tamiento y enfriador conocidos en la especialidad, no repre­
sentados. De una manera similar, los rabies 48 portados por 
el soporte 40 encima del área exterior 36 están orientados - 
con sus caras activas formando un ángulo oblicuo con el radio 
de la solera para desplazar el material con el que se ponen 

30. en contacto durante el movimiento giratorio relativo progre-
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sivamente hacia la periferia de la edera* El rabie exterior 
50 está previsto para arar el material de la adera y eondu- 
cirlo a la abertura de descarga periferica 32* La abertura - 
de descarga centrai 20 y la salida de descarga periferica 32 

5* pueden conducir a instalaoiohea de postratamiento comunes o 
separadas# sogdn se desee* En general, se mantiene un espacio 
de aproximadamente 1,25 A 10 cm* entre el fondo de los ra—  
bles y el lecho de la solera 16* El soporte de rabies 40 es 
ajustable, permitiendo asi un ajuste y la variación de la pe 

10. netración vertical de los rabies dentro del lecho de material 
en tratamiento. Los detalles adicionales del sistema y su fun 
cionamiento con el material a tratar son expuestos a continua 
ción*
Funcionamiento del sistema

15. Haoiendo referencia nuòvamente a las figuras 1 y 2,
se va a describir ahora, con detalle, el funcionamiento del - 
sistema de horno 10 en la calcinación de coque, por ejemplo* 
El sistema de horno 10 es precalentado por medios conocidos - 
en la especialidad, no mostrados, a una temperatura del orden 

20* de 450 a 1.800* 0 aproximadamente, y con preferencia entre - 
1*000 y 1*550*0 aproximadamente. La rotación en sentido con­
trario a las agujas del reloj es iniciada en la solera 16 por 
medios conocidos en la especialidad, igualmente no representa 
dos* El calentamiento apropiado, el aparato de arrastre en ro 

25* tación y otros detalles de la solera son descritos, por ejem­
plo, en la patente estadounidense 3*612*497, y son incorpora­
dos aquí como referencia* El coque de petróleo retardado a - 
tratar que tiene un tañado de partículas medio de aproximada­
mente 1,28 cm. y un tamado de partículas máximo de aproximada 

30. mente 5,8 cm. es alimentado desde la tolva 24 a travós del tu
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bo 26 dentro del conducto de alimentación 28. El conducto de 
alimentación 28 es ajustado de tal modo que su extremo infe­
rior se encuentre aproximadamente de 15,2 a 20,1 cm. por en­
cima de la solera giratoria 16 para proporcionar una banda - 

5. circunferencial de coque sebee la solera que recubre la in—  

terfaoie 37 existente entre el área interior 34 y el área ex 
terior 36 de la solera. En la estructura mostrada en las fi­
guras 1 y 2, el rabie en forma, de cuña 42 se encuentra inme­
diatamente aguas arriba del conducto 28. Deapnós de una reve 

70. lución casi completa de la solera 16, el coque depositado - 
desde el conducto 28 se pone en contacto oon el rabie de cu­
ña 42 y se ve obligado a dividirse. Una porción de coque es 
empujada sobre el área interior 34 y una porción es empujada 
sobre el área exterior 36 de la solera 16, formando asi el - 

15. coque un par de camellones conOóntricos adyacentes. la sole­
ra continúa girando en una dirección contraria a las agujas 
del reloj como se ha indicado por la flecha en la figura 1. 
Despuús de una revolución completa adicional, el coque empu 
jado sobre el afea interior 34 y el área exterior 36 se pone 

20. en contacto y comienza entonces a acumularse contra las oa—  

ras anteriores o activas de los rabies interior y exterior - 
44 y 48 que son adyacentes al rabie de cuña 42. Al apilarse 
el coque contra las caras activas de los rabies 44 y 48, una 
porción se derrama en el borde posterior d de salida de cada 

23. rabie, formando asi un par adicional de camellones separados, 
no representados. Estos camellones son a su vez conducidos - 
en rotación por la rotación continuada de la solera 16 hasta 
que se ponen en contacto oon los siguientes rabies adyacen—  
tes radialmente interior y exterior 44 y 48. Este proceso se 

30. repite progresivamente hasta que el material alcanza loa ra-
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bles 46 y 50 en el centro 20 y la periferia exterior 22 de la 
solera. La rotación adicional de la solera empuja entonces el 
material radialmente hacia dentro y hacia fuera de los últi­
mos rabies 46 y 50, respectivamente? y dentro de las aberturas 

5. de descarga 20 y 32.
Durante el movimiento del coque desde el conducto 28 

a los conductos de descarga 20 y 32, el coque se calienta gra 
dualmente. El calentamiento puede ser efectuado mediante aire 
y gases combustibles inyectados dentro del homo? por entra—  

10. das no representadas, y encendidos, o por la combustión de - 
los gases combustibles volátiles desprendidos del ooque cuan­
do es oalentado. En el último caso, se precisa tambián inyec­
tar aire u otros gases oxidantes dentro de la cámara para man 
tener la combustión. En el tratamiento de calcinación del co- 

15. que, el calor procedente de cualquier forma de combustión en 
la cámara 18 rebasa loa 1,093ac, El calor de la cámara 18 es 
irradiado directamente sobre el material en curso de tratamien 
to y es reflejado tambián por el techo 12 y las paredes late­
rales 14 del horno ayudando asi al calentamiento del coque en 

20. la solera.
La solera gira a una cadencia relativamente lenta, - 

tardando aproximadamente 4 minutos en efectuar una revolución 
ctmpleta. Por consiguiente, dado que se precisa revoluciones 
repetidas de la solera para hacer que se desplace el coque ra 

25. dialmente hacia dentro y hacia fuera, de rabie a rabie, todo 
el proceso de tratamiento puede exigir una hora o más.

El coque tratado en este sistema por este proceso es 
calcinado bajo la forma de un carbón denso no volátil. Es útil 
por ejemplo, para la producción de electrodos usados en la - 

30. producción eleotrolitica del aluminio, y en otras operaciones
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electroliticas.
Utilizando este sistema, para una solera dada que gi 

re a una velocidad dada, puede elaborarse más material en un 
tiempo dado que el elaborado en las operaciones de la técnica 

5* anterior en las que el material a tratar es descargado en el 
centro de la solera y  desplazado hacia la periferia, y vice­
versa* Esto es debido al hecho de que el parámetro critico - 
del tratamiento es la temperatura en vez del tiempo* Alterna­
tivamente, este sistema permite a la mitad interior y exterior 

10. de la solera tratar la mitad de una carga de material normal 
con menor acumulación del material sobre los rabies y a una - 
cadencia de giro más lenta. De un modo similar, este sistema 
permite el uso de grandes soleras a velocidades relativamente 
lentas para proporcionar el tratamiento de una cantidad mayor 

15, de material en un periodo de tiempo dado*
Realizaciones alternativas

Una variedad de modificaciones incluyendo las que re
!

sulten obvias para el especialista en la materia&an de ser in 
oluidas dentro del alcance de la invención tal como ee definí 

20. da en la descripción y en las reivindicaciones anexas a la - 
misma. Con referencia a la figura 3* se muestra una realiza­
ción alternativa de la presente invención* En esta versión se 
ha dispuesto un par de conductos de alimentación 28a y 28b - 
respectivamente dentro y fuera del divisor 52 portado por el 

25* piso de la solera 16. Esta disposición permite controlar la - 
cantidad de material tratado en las secciones interior y exte 
rior de la solera. Permite también tratar diferentes materia­
les en las porciones interior y exterior de la solera sin que 
se mezclen entre sí.

30. En la modificación mostrada en la figura 4, la solé



ra sa inclina en sentido opuesto al área de entrada del mate­
rial en la interíacie 37a debajo del conducto 28 y hacia loe 
conductos de descarga central y periférico 20 y 32. En esta - 
realización, o en las versiones escalonadas o abancaladas co- 

5. nocidas en la especialidad, no representadas, las fuerzas gra 
vitaoionales ayudan a los rabies a desplazar el material a - 
través de la solera.

Otras variaciones abarcadas por la presente inven—  
oién resultarán evidentes para el especialista en la materia. 

10. Por ejemplo, puede utilizarse más de una disposición radial - 
de rabies bien sea para incrementar la agitación o bien para 
mantener el control del material que está sufriendo el trata­
miento en la solera. Los rabies pueden ser dispuestos de un - 
modtjque no sea en línea radial recta. Por ejemplo, pueden ado& 

12, tar una disposición espiral o al azar. La única exigencia es 
que cada rabie se encuentre al ángulo requerido y que el borde 
anterior y posterior de cada rabie adyacente se solapen o es­
tén suficientemente próximos entre si y cada rabie adyacente 
para desplazar eficazmente el material desde el área de depó- 

20. sito en la solera a las salidas de descarga central y perifé­
rica.

Mientras que el espaciamiento entre los rabies dis­
puestos radialmente puede ser igual si se desea, estos espacia 
mientes pueden variar también peora compensar los cambios en - 

25. las áreas concéntricas de la solera con el fin de mantener - 
prácticamente constante la profundidad del lecho de material 
a través de la solera. Por ejemplo, con el fin de mantener - 
una profundidad sustancialmente constante de material en la - 
solera, los rabies dispuestos encima de la porción exterior - 

30. 36 de dicha solera, progresando hacia fuera desde el conducto
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de descarga del material 28 a la periferia 22 pueden descen­
der progresivamente en su espaciamiento para compensar un in 
cremento en el Area de forma anular de la porción de la solé 
ra limitada por cada rabie correspondiente según es dispuesto 

5* el mismo más lejos del centro de la solera. De una manera si­
milar, los rabies dispuestos interiormente con relación a di­
cho conducto de descarga del material 28 hacia el centro pue­
den aumentar progresivamente en espaciamiento radial para oom 
pensar un descenso en el área de forma anular de la solera li 

10. mitada por cada rabie interior correspondiente según es dis­
puesto el mismo más próximo al centro de la solera.

les resistentes a las altas temperaturas, tal como el acero o 
acero dulce revestido con cerámica. Pueden ser enfriados por 

15. fluidos que circulen a travás de los rabies. Una forma de ra­
bie especialmente útil se construye en rejilla metálica abier 
ta rellena de material cerámico termoaislante, e incluye una 
previsión para la circulación de los fluidos de enfriamiento, 
según se describe en la patente estadounidense 3.740.184.

20. Aparte del heoho de que debe estar espaciado tanto -
del borde 22 como del centro 20 de la solera, el emplazamien­
to del conducto de entrada del material 28 no es critico. En 
algunos casos, puede ser deseable emplazar el conducto 28 en 
un punto tal que el área interior 34 y el área exterior 36 de 

2$. la solera sean aproximadamente iguales. Tal emplazamiento se­
ria determinado aproximadamente por la fórmula?

donde r, es la distancia radial del conducto desde el centro 
. de la solera, y

Dos rabies mismos pueden ser construidos en materia-

r

3 0
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R, es el x^adio de toda la adera.
Esta fórmala supone que el área de la abertura cen­

tral 20 es un Incremento muy pequeño del área total de la so 
lera.

5. Otros factores pueden dominar la consideración del
emplazamiento del condnoto de alimentación 28. Si es crítioo 
el tiempo de tratamiento del material en cada mitad de la so, 
lera, el número, el espaclamiento y el tamaño de los rabies 
que actúan sobre la porción de solera interior 34 y la por—  

10. clón de solera exterior 36 pueden aer entonces tan importan­
tes o más importantes que el área de las porciones interior 
y exterior.

Igualmente, es conocida en la especialidad la utili 
zación de múltiples conductos de alimentación ya sea en el - 

15, centro o bien en la periferia de la solera, en cooperación - 
con sistemas de rabies múltiples, para desplazar una plurall. 
dad de materiales a travás de todo el radio de la solera, sin 
que se mezclen los materiales, a salidas preseleccionadas, - 
váase la patente estadounidense 3-059.172, Tales sistemas pus 

20. den aer mejorados, por ejemplo, emplazando loe múltiples con 
ductos de alimentación en áreas espaciadas tanto del centro 
como del borde perifárioo de la solera, junto con conjuntos 
de rabies múltiples, de aouerdo con la enseñanza de la presen 
te invención, para desplazar una pluralidad de materiales se- 

25. lectivamente a salidas preseleccionadas en el centro o la pe­
riferia de la solera, de acuerdo con la enseñanza de la pre—  

santa invención.
En el ejemplo representado, la solera es giratoria 

y los rabias son estacionarios, y ásta es indudablemente la 
30. realización preferida. No obstante, la presente invención con
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templa alaternas en loa que la solera ea estacionaria y el - 
alaterna de rabies gira alrededor del centro de la solera.

Aunque este mótodo y aparato han sido mostrados co 
mo útiles, por ejemplo, para la calcinación del coque desti 

5- nado a ser usado en la producción de electrodos, es tambión 
útil para la calcinación continua, la coquización y/o la - 
desvolatilización de cualquier material carbonoso, tal como 
el oarbón no coquizable, el carbón de antracita, las brique 
tas o nódulos que contienen carbón coquizable bituminoso, el 

10. ooque de petróleo crudo, productos de madera y otros materia 
les carbonosos similares. Puede usarse tambión para calcinar 
piedra caliza, dolomita y roca caliza arcillosa, la descampo 
alción de carbonates, cloruros y sulfates, y la activación - 
o reactivación del oarbón vegetal,

1$. Se ve por consiguiente que lo que precede expone un
sistema y proceso para recibir el material en un área inter­
media y espaciada tanto del centro como del borde de un piso 
circular, y empujar entonces el material tanto al centro como 
al borde del piso circular en respuesta al movimiento girat(* 

20. rio relativo entre el piso y un sistema de rabies adyacentes 
dispuesto encima del piso. Se ha mostrado tambión el modo —  

de utilización de tal prooeso y sistema para descargar simultó 
neamente el material tanto en el centro como en la periferia 
exterior de tal piso. Se ha detallado un sistema de rabies - 

25. que, por movimiento giratorio relativo, empuja simult&neamen 
te el material tanto hacia el centro como hacia el borde pe- 
rifÓrico del piso. Se ha mostrado sistemas modificados, capa 
oes de recibir dos materiales diferentes y desplazarlos, sin 
mezclarse, uno hacia el centro y el otro a la periferia exte^ 

30. rior de la solera. Adicionalmente, se ha mostrado el modo en



qaa tal sistema y proceso es capaz de manipolar cantidades - 
normales de materiales a bajas velocidades sin acumulación - 
del material* grandes cantidades de materiales a velocidades 
rotacionales relativamente lentas* y tsa&ión el modo en que 

5* piede utilizaras y accionarse soleras relativamente grandes 
a velocidades rotacionales relativamente bajas.

Aunque se ha mostrado y descrito las realizaciones 
de la invención preferidas actualmente* se coEprenderó que, 
pueden introducirse alteraciones y modificaciones en la aia- 

io* ma siempre que cotón comprendidas dentro del alcance de lae 
reivindicaciones de la invención*

& 4 J L &
la Patente de Invención que se solicita per veinte 

años* para Rapada, de acuerdo con la vigente Legislación, de- 
1$, ber& recaer sobre: "UMISTEMA BE HORNO", con Prioridad de - 

la solicitud de Patente en U+S.A* número 734*077 de fecha 20 
de Octubre de 1976, según las características esenciales de



H.s
t*- On sistmaa de homo que comprende; 

ana cámara calendada que incluye un techo y parado# latera­
les;

5+ ana aclara suataneialmente redonda dentro da dicha cámara, 
teniendo dicha solera un centro y un horda periférico; 
ana pluralidad de rabies espaciados radialmente dentro de —  
dicha cámara, estando dispuestos dichos rabies encima, pero 
adyacentes, con respecto a dicha solera;

10* medica para proporcionar en movimiento rotativo relativo en 
tro dicha solera y dichos rabies;
medios para suministrar material a dicha solera, encontrán­
dose dichos medios suministradores encima de dicha solera y 
siendo radialmente intermedios y separados tanto del centro 

1$j* corno del borde periférico de dicha solera;
una salida de material en el centro de dicha solera; y 
ana salida de material en el borde periférico de dicha solo 
ra; tan el que dichos medies suministradores sirven para de­
finir en área interior y Oh área exterior en dicha solerá, 

20+ siendo el área de dicha solera, comprendida entre el centro 
de dicha solera y una circunferencia transcrita sobre la - 
misma por el radio entre el centro de dicha solera y loa me 
dios suministradores, el área interior, y siendo el área 
anular restante de dicha solera que se encuentra radialmea- 

25*- te más allá de loa medica suministradores, y rodeando al. - 
área interior, el área exterior; y
en él que dichos rabies espaciados radialmente encima y -  
adyacentes a dicha área interior están dispuestos formando 
un ángulo de ataque para desplazar el material que se en- -  

30* cuentra en el área interior de dicha solera progresivamente
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en dirección del centre hacia la calida central del material 
y dichos rabies que se encuentran encima y son adyacentes a 
die!ia área exterior están dispuestos formando un ángulo de 
ataque para desplazar el material que se encuentra sobre el 

5+ área exterior de dicha solera progresivamente en dirección * 
del exterior hacia la salida de material periférica en res­
puesta al movimiento rotativo relativo entro la solera y <* 
los rabies#

2#—  Cn sistema de homo aegáa la reivindicación 1 

le. que incluye medios para inyectar gas oxidante dentro da la 
cámara calentada? y medios para la evacuación de los gases 
de dicha cámara#

3#- Ua sistema de homo segán la reivindicación 1,
en el que la solera gira y los rabies son sustancialmente -  

13. estacionarios.
4*«* Un sistema de homo segdn la reivindicación 1, 

en el que dichos rabies están dispuestos generalmente en sen 
tidn radial desde el centro .'%* dicha solera a dicha perife­
ria exterior* dichos rebles dispuestos hacia el interior de 

20# los medios suministradores de material están orientados de 
tal modo que* durante el movimiento giratorio relativo entre 
dicha soleva y dicho sistema de rabies* la oara activa de - 
prácticamente cada rabie interior prescriba un ángulo ag*tdo 
con el radio de la solera mientras que dichos rabies diapueg 

25. tos exteriormeate a los medica suministradores del material 
están orientados ds tal modo que la cara activa de práctica­
mente cada rabie exterior prescriba un ángulo obtuso con el 
radio de la solera#

En sistema de homo segán la reivindicación 1, 
30# en el que se ha previsto medios en dicha solera para dividir



físicamente dichas áreas interior y exterior*
6.-* Un sistCBía de h o m o  según la reivindicación %  

en el que se dispone si menos en medio de rabie complejo - 
aproximadamente a  la misma distancia radial del centro de —  

5* la solera que dichos medios suministradores de material# - 
proporcionando dicho medio de rabie complejo por lo menos - 
dos caras activas# estando orientadas una de dichas caras —  
para desplanar todo el materia que se encuentra sobre di-* 
cha solera coa la que se pone en contacto dorante el rnovi—  

to. miento giratorio relativo hacia dicha área interior de di­
cha solera# y una segunda cara activa orientada para despla 
sar todo el material presente sobre dicha solera con la que 
se pone en contacto durante el movimiento giratorio relati­
vo hacia dicha área exterior de dicha solera.

13* 7.- Un sistema de h o m o  según la reivindicación 6̂
en el que dicho medio de rabie complejo se presenta bajo la 
forma de ana cuEa+

8.—  Un sistema de homo según la reivindicación 1, 
en el que dicha solera está inclinada haoia abajo desde de- 

20* bajo del área de loa medios suministradores de material Rá­
ela las salidas del material tanto en el centro como en el 
borde periférico de la solera.

3*—  Un sistema de homo según la reivindicación 1# 
en el que dicho medio suministrador del material esté dis—  

25. puesto a una distancia r  del centro de la solera# en lá que

*V-f
y en la que 3 es el radio de toda la solera.

30*- Un sistema de homo según la reivindicación 
30* 1# en el que dicho medio suministrador del material incluye
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al meaos dos conductos éat descarga del material separados 
y distintos, estando dispuestos dichos conductos en posi­
ción radialmente intermedia y estando separados tanto del 
eeRtro como del horda- periférico de dicha solera.

11#- Ch. sistema de horno según la reivindicación
10, en al que se M  dispuesto al menos un conducto de des­
carga para suministrar el material prefereacialmente al '*- 
área interior de dicha solera y por lo menos un conducto -  
de descarga está dispuesto para suministrar material prefg

?0# rencialmente al área exterior de dicha soleva#
12#- l&t sistema ue homo según la reivindicación

11, en el que se ha previsto medios %a dicha solara para ** 
dividir físicamente dichas áreas interior y exterior.

13#- Oa sistema de homo según la reivindicación 
1$, 1, en el que dicho homo es una solera giratoria que inoTn

ye*
una cámara de calentamiento, siendo definida dicha cámara 
por un techo, paredes laterales generalmente cilindricas y 
una solera generalmente circular, teniendo dicha solera un 

20# centro y un borde periférico; un sistema de rabies disputo 
te encima de dicha solera? medios para proporcionar un mo­
vimiento giratorio relativo entre dicha adera y dicho sis 
tema de rabies? medios para suministrar el paterld a tr&y 
tar a dicha adera, estando dispuestos dichos medios aua&<- 

25. nistradores encima de dicha adera! medios para retirar el 
material de dicha solera y medios de calentamiento para dis 
poner el homo a las temperaturas deseadas; en el que el - 
perfeccionamiento comprende, en combinación* 
dichos medios suministradores del material que están dis—  

30# puestos radiahaentt en posición intermedia y separados tan



to de dicho centro como del borde periférico de la solera; 
dichos medios de retirada del material incluyen al menos —  

ana salida central dispuesta aproxiíaadamente en el centro de 
dicha solera y por lo menos ana salida periférica dispuesta 

3g aprcHdmadBmente en el borde periférico de dicha solera; y 
en el que dicho sistema de rUbles incluye al menos UM, seíie 
interior y una serie exterior de rebles* incluyendo cada se­
rie una pluralidad de rabies* teniendo dichos rabies una ca­
ra activa para coger todo el material que se encuentra sobre 

10* dicha solera durante el movimiento giratorio relativo entre 
dicha solera y el sistema de rabies* estando dicha serie in­
terior de rabies progresivamente espaciada radialmente ha?—  

cia el exterior con reincida a la salida central de dicha so 
lera aproximadamente a la distancia radial de dichos medios 

15* suministradores del material* teniendo prácticamente cada isa 
ble de dicha serie interior su cara activa orientada en un - 
ángulo para desplanar todo el material que se encuentra en - 
dicha solera con el que se pone en contacto durante el movi­
miento giratorio relativo progresivamente en dlrecoién del - 

20* centro hacia dicha salida central* estando dicha serie exte­
rior de rabies espaciada progresivamente en sentido radial - 
hacia el exterior aproximadamente a la distancia radial des­
de dichos medios suministradores del material ál borde peri­
férico de dicha solera* teniendo austanoialmente cada ra&le 

25. &e dicha serie exterior su cara activa orientada en un ángu­
lo para desplazar todo el material que se encuentra sobre di 
cha solera con el que se pone en contacto durante el movi- - 
miento giratorio relativo progresivamente en direccién del - 
exterior hacia dicha salida periférica.

39* 14*- "UN SISTEMA DE HORNO".
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Seg&n queda sastancialmentc descrita en la prosanr- 
ta Memoria que consta da veintidós hojas, escritas a máquina, 
por una sola cara y acompañada da dibujos.

Madrid,
MARATHON Olí. COHPANY

5.

* * 2 3 * "



Í N

O ^ / 7 ? p a / 2 y ĵ 4jáLÁfz¿c=a.
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