%

L4/

[

MtMUIERIO PE IMDUSM Y EMERGIA 0 Al

Registro de lo Propiedad Industria) <9 ESES T B 3 S 7 8

PATENTE DE INVENCION

ESPANA
S . oren B
P 26 47 432.8 20.10.1976 ALEMANIA
il
"FC-ACRRAOO GSPION NEBATOA YO, [ITLAOK esCRIDWA
+
@MLO CELA ttEry L

"'PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN SAQO DE PLASTICO CON PASA
DOR INTERIOR Y HAJA™ CUBRIDORAJIE FONDO™.- \ -

~t) eoueiTAUTt<)

WINDVULLER & HULSCHER

OOMIC!IUO DKL SOUCITANTM

454 LENGERICH 1.W. _(Alerenia Federal) .- Minsterstrasse, 48-52

(r"NVEINTOHOMM . e R .

Fritz ACHELPOHL ~ — . o
gLe han cedido sus derechos a la firma solic™i
Richard FELDKXMPar tanto. -, "

@ TtTULAB (..)

WINDMULLER & HULSCHER

(Q P.FEF. NIAT.
D. JAIVE ISERN QUYAS, Agente Ofiicial de la Propiedad Industrial .-

'4 3 UTtUCESE COMO r-RtMEHA PAOtNA OE LA MEMORA

AUTY



5.

10,

15,

MEMORTA DESCRIPITVA  --7’
La presente invencion se refiere a un procedimiento
para 1a fabricacién de un saco de pléstico oon pesedor -

interior vy hoja cubrldora de fondo, que se obtiene de une

,§eocion de flexible y cuyo fondo conste de pliegues angu

lares formados por le coloémeidn del. extremo de la sec~-

'_‘cion de fleYLble b parcialmente cubierto ‘por un pasedor

e

interior, es{ como de una. hoja cubridora de fondo pegada

sobre las solapas ‘laterales de fondo plegadas, ) ?.‘N

A base de laminas de plastico se pueden hacez;de'un-

' modo seneillo, sacos. de este tipo soldando el pasadorn;n

terior con el extremo de’ flexible, que tlane la forme 08",

* >

un fondo, pudlendose deposxtar elevadas cargas sobre los

*

fondos que, ademés, estan a pruéba de polvo y d¢ agua.

‘‘‘‘‘

- S8in embargo recientemente vienen,empleandose granﬂes re- '
- cipientes en forma de saco, que constan de vn tejido de

e hilos o cintas -de pléstico, unllateralmente revestido o

';tapadp con umna }amlna-plastica. Pera la formaoidn Gel -

-

fondo de dichos sacos se suelde ficil y herméticamente.-~

" el ‘pasedor interior tres la colocacidn del cusdredo de ~

fondo, con los pliegﬁes'angulares en wne forma ya conoci

. da. Entre los pliegues anguleres se sjusta el pasador in

terior al tejido sin revestir de 1oa lados interlores -

del extremo_de flexlble colocado, que no permite una sol

':jdadupa fijé ¥ hermética de-loé.pasadores interiores.

Por consiguiente, -mediante él'préseﬁte pfocedimiento

:_se“%}ata'da crear,un'saco cén un fondo-hermetico y f£ijo,

hecho & base de un tejido de hilo o cintes pléntieagtacu
yo 1ado axterior estd recubierto 0 tapado con una lamina
plastica. '
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~ Esfa tares, segﬁn la presente invehcién, ge soluéio
na en caso de un seco hecho a base de une seccidn de ifle
xible de un tejido de hilos o cintas de plistico, con el
ledo. exterior recubierto o tapado por une lémine pla tie
ca, de tal modo que el pesedor interior sobresalge en le
zone entre los p‘ieguas angulaves del cusdrzdo de fondo,.

dobléndose los lados exteriores de la pared de flexible

"y uniéndose’ por mediq de costuras soldades la une en re-

lacidn de le otrae con los pliegues engwlares y los ledos:

,exteriores de flexible, cruzandose las eosturas solda dasV

en 1os cantos plegados de 1os pllegues angulares. En el

. ceso del 8aco hecho con erreglo & la presente invenclon,

se suelda el pasador interior con 1as superficies exterio

res reocublertas o {tapades de 1a seccion de flexible, que

.se pueden soldar de tal modo que 8e obtenga un saco her—

Y
-

mético y altamente cargable. o ‘ o .

" ‘Segun el procedimiento para la obtenclon del'saco T-
»canarreglo a ;a presente invencidn, se coloca el gxtre—
m; de wne seccién de flexible en forma de Qn cuadrado de
fondo, se suelde un pasador interior, se affade el fondo .
doblando les solapas laterales ¥ Se pega wna hoja cubri-

dore de fondo, destacandose, por el hecho de gque se dobla

mu pasador inxerior que sobresalga del cuadrzdo del fondo -

_ por 1o menos en la zona entre los plieguos angulares ho-

cia 1los lados exteriores de lss peredes de flexible, sol

. déndosé junto con los pliegues angulesres y los lados ex~

“teriores del flexible,’de forma que las costuras soldedas

se crucen en los cantos plegados de los pllegues angula~
res.'

A oontinuaclon 80 explicard més detallpdamente sobre

ey
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la bese del dibujo, un ejemplo de ejecucién de la presen

te invencién, En dicho dibujo se puede apreciar lo siguien

0 - - - v .- - ' v

tes

.En la figuras 1, une viste em planta sobre una seccidn’

de flexible colocads en forme de. un
~ cuadrado de fondo, con el pasador co
'-locado.- ' 2
En ls figure 2, igual que en la figure 1;.?;saao’r in
' | terior se ha doblado con sus pertes
sobreselientes del ‘cuedrado de fondo
heola el lado exterior del ﬂe:;:@bq.é‘,
o soladndose alli.: '
»En 1a flgura 3, una vista laterél de la figura é. N
Eh la figura 4, un fondo aﬁadido ¥ recubierto con -
hole cubrldora de fondo;

La secclon -l— de un flexible que consta de un teai

'.-do de hilo o cintas plasticas, ¥y que estd reoubierto en

-su lado exterior o tapado con una ldmina plastlca, €S =~

aplicada en forma de un cuedrzdo de fondo, colocandose -
un pasador interior.-2-, Cubre los pliegues angulares -3-,
-4~ y sobresale con laa:partes -5~y =6~ en"le zona entre

YTos plzggues angulares del cuadrado de fondo. Tel como se

desprende de las figuras 2 y 3, se han doblado las partes

~5=y =6~ gobre 1os lados'exteriorés de fléxible -ﬂ-, -8~

-y ‘soldado por medio de les costuras soldadas -9-, -10- -

con aquellos. Las costuras soldadas -11- ~12- que unen -

los pliegues angulares =3y —4— con el pasgdor interior

2=, se cruian con las cobturas soldadas -9-, '-10- en los

puntos de cruce -13- -16— que se encuentran encima de

los centos plegados -17- -20- de 1os pliegues angulares

- .
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~3-y =4=. De este modo se obtiene une unién hermétice

y altemente cargeble del pas:dor interior con la seccidn
de flexible. Después de la colocecidn, y tal como se pue
de apreciar en la figure 4 se pega una hoje éubridore de

£01180 =21=.

| |
i Hechz la descripcion del presente invento se hace -
Fconstar que egta zolicitud se acoge a 1a'prioridad de la
solicitud alemana N2 P 26 45 432,8, depositade el 20 de
Octubre de 1976, y que se declaran como nueves y de pro-
pie invencign las'reivindicaciones siguientes:

1.~ Procedimiento pars le fabricacidn de un saco de
plégtico con pessdor interior y hoja cubridorz de fordo,
en el que se aplica el extremo de una seccidén de flexi--
ble en forme de un cusdrado de fondo, se suelda & wp p2-
sador interior, se afiade ol fondo pleganda’les solapas la
terzles y se pega una hoja cubridora de fondo, cerscteri
zado porque se dobla un pasador interior (2) que sobresz
le del cundrado de fondo, por lo menos en la zona entre
los pliegues angulares (3, 4) hacia los lzdos exteriores
(f. 8) de las paredes de flexible, y se suelds con los -
pliegues angulérés (3, 4) y los ledos exteriores de fle-
xible (7, 8) de tal modo qﬁe se crucen las costurss sol-
dadas (9 2 12) en los cantos plegados (17 & 20) de los -

pliegues angulares (3, 4). l




2.- Procedimiento para la fabricacion de un saco de
plastico con pasador interior y hoja cubridora de fondo.

Segln se describe y reivindica en la presente Memo-
ria que consta de 6 hojas foliadas y mecanografiadas por
una sola cara 'y de 1 lamina de dibujos.

Medrid, a 19 1977

WINBVOLLER & HOLSCHER i

p-a.
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