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‘ El invento se refiere a un dispositivo cambiador
de rollos para bandas, particularuentie para bandas de papel
en una méquina cortadora de rollos, con wn puesto de arro-
llamiento que presenta dos rodillos sustentadores, una ba-
rra de arrollar colocable sobre éstds ¥ en la que estén en-
chufados unos tubos, y wn puesio para depositar los rollos
Perminados.

Segin el estado de la téenica, las bandas de papel
que llegan de vna instalacidén cortadorz de rollos pueden
arrollarse en tubos de cartén en cuyo interior se encuentra
una barra de arrollar. El arrollamiento de las bandas se
efectlia sobre dos rodillos sustentadores., Cuando el juego
de rollos alcanza el difmetro degeado, después de rebtirar
la éuia de la barra de arrollar dicho juego es hecho rodar
de forma més o menos libre de los rodillos sustentadores
al puesto de depbsito y se suelta desde 2allf. A continua-
cién se introduce entre los dos rodillos sustentadores una
barra de arrollar equipada de nuevos tubos de cartén.

S5in embargo, la desventaja de este estado de la
téenica es la conduccidn imprecisa durante el tramsvorte
del juego de rollos terminados al puesto de depdsito, la
cual, debido a ello, constituye un riesgo de accidentes.
Ademds, estba operacidn de cambio sighifica ma interrupcidén
de produccién relativamente prolongada. '

Por tanto, el presente invento se basa en la misién
de conseguir un cambio més ripido de un juego de rollbs lle-
nos por una barra de arrollar equipada con nuevos tubos, ¥
un traslado nés seguro del juego de rollos llenos del pues-

to de arrollamiento al puesto de depbsito.

Segln el invento, -este problema se resuelve gracias




P-

10

15

20

25

30
21107

Hoja ntim.

= oy . u - v .
a que la barra de arrollor tiene wna rigidez a la flexidn

que sustenta el'peso de wn juego de rollos llenos y gracias
a que en ambos lados de banda se han previsto sendas palan-
cas dobles apoyadas en una armazdn, cuyo punto de giro estd
dispuesto entfe puesto de arrollamiento y puesto de depdsito,
de t2l manera que, al bascular larpalanca doble, los rollos
llenoy son basculadoé del puesto de recogida al puesto de
aepdsito ¥y al miqmo tiempo se bascula una barra de arrollar
equipada con tubos nPevos a2l puesto de arrollamiento.

Gracies a la utilizacidén de una barrs de arrollar

suficientomente rigida a la flexidn, el juego dc rollos su-

jeto sblo en los dos lados frontales puede sustentarse li-~

bremente. Por consiguiente, gracias a la disposicidén adicio

nal de una palanca doble en una armazdn correspondiente,_el
juego de rollos llenos puede transportarse autométicamente,
y sobre todo también con precisién, del puesto de arrolla-
miento al puesto de depbésito, a la vez que se lleva al pues-
to de arrollamiento wna barrs de arrollar equipada de tubos
nuevos.,

Gracias a las caracteristicas seghn el invento, el
tiempo para la operacidn de cambio es mé&s corbe y no existe
ya apenas el riesgo de accidentes.

‘ La.ubtilizzcidn de una palanca doble para bascular
rollos en el caso de desmontado de rollos al vuelo, es de-
cir en caso de funcionamiento continuwo, ciertamente se cono-
ce ya también en lé construccibn de mAguinas papeleras (Mo~
delo de Utilidad alemén 7 234 187), pero el lugar de utili-

zacibn se encuentra en este caso en otro sitio, y ademds

| reinan ‘también otras circunstancias. En esta publicacidn se

describe un dispositivo de desmontado de rollos con estre-
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lla giratoria vara recibir y retener rollos de papel en mé-
X D

-ﬁuinas de elaboracidén de papel. En este caeso, . un rollo de

papel retenido entre tubos tensores es desenrollado ¥, en
cuento lo permite el didmetro del rollo, es basculado en
1802 por medio de un brazo de ﬁalanca doble, de modo que wn
‘nuevo rollo de papel estd a dispQSicién para ¢l cambio de
;ollo al vuelo. Sin’ embargo, un dispositivo de este tipo

! se refiere Unicamente al desenrollado de -bandas de papel

ya cortadas, Su'anchura es de 1 a 2 m. Varios rollos yux-
tapuestos no puedeﬁ’tratarse con este dispositivo. Estos ro-
llos de papel estreéhos no estén provistos de una barra de
arrollar. El dispositivo en cuestién en cambio se refiere

a la produccidén simulténea de varios rollos de papel de esS=
te tipo. En este caso se preséntan anchuras de hasta 9 m,
Por tanto, se arrollan yuxtapuesbos en un eje uvn nimero co-
rreSpondiente de rollos de papel sobre varios tuvbos que hen |

sido rigidizados correspondienfemente por wna barra de arro

11lar. S6lo desoués de esto se efectia el tratemiento wlte-

rior separado de los rollos individusles. Los rollos de »na~
pel individuales pueden tratarse ulteriormente, por ejemplo,
de la manera descrita en el Lodelo de Ubilidad alemdn

7 234 187.

En wna reslizacidn adicional del invento se ha pre-
visto que el puesto de arrollamiento esté provisto de wna
guia de barra de arrollar desplazable verticaimente, atacan-
do los extremos de,las palancas dobles, provis’cos de-estri-
bos de sujecidn,!durante el cambio de rollo en cada caso en
la barra de arrollar al lado de la cabeza tensora de la sula

de barra de arrollar.

Con ayuda de la gula de barra de arrollar despla~
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zable verticalmgnte, el juego de rollos llenos es sacado de
la superficie sustentadora de los dos rodillos sustontadores
¥ puede bascularse correspondientemente despuds de cneajar
las dos palancas dobles en el punto segin el invento.

Segiin el invento se ha previsto, ademds, que el
pucsto de depdsito esté provisto de un tablero de clevacidn
f; para la barra de arrollar, de una instolacidn de entrada
¥y salida que coopera con las palancas dobles.

Los rollos tﬁnninados se sueltan del tablero de
elevacibn, y a continuacidn se introduce en las palancas do-
bles la barra de arrollar equipeda de nuweves tubos, de modo
que ésta puede ser basculada al puesto de arrollamiento du-
rente la siguiente operacidén de bvasculacidén, Segin el inven-
to, el dispositivo cambiador de rollos puede utilizarse del
mismo modo cuando hay que llevar del puesto de arrollamien-
to al puesto de depdsito sélo una bande Unica gue, por ejem-
plo, se habla cortado sblo en ambos lados.

Seglin cl invento se ha previsto, ademds, de manera
ventajosa, que los estribos de sujecidén dispuestos en los
dos exbtremos de las palancas dobles seen accionables hidrau-
lica o neuwm&ticamente, |

A continuacién se describe un ejemplo de realizacién
del invento del que se deducen caracteristicas inventivas
adicionales,

Kuestran:

La figura 1, la representacién de principios del
dispositivo de arrollamiento y de cambio segin el invento en
alzado lateral, l o

la figura 2, la representacién de principios del dis

positivo de arrollemiento y de camtic segin el invento en
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vista en planta.
' n una.érmaZGn 1 ¥ a ambos lodos del dispositivo
de arrollamiento y de cambio se apoyan a rotacién wnas pa~
lancas dobles 2 sobre wn 4rbol 3., El 4&rbol 3 we entre si
las dos palancas dobles 2. El accionamiento 4 para el movi-
niento giratorio no estéd representado en defalle. Dicho ac-
%ionamiento puede eféctuarse a voluntad de modo tradicional,
o sea eléctrica, hidrédulica o neumfticamente, y hacerse des—
de wno o desde ambos lados (4a).

 Las bandas he papel cortadas se arrollan entfe dos
rodillos sustentadores 9 y 10 accionados, sobre tubos de
cartén & en cuyo interior se encuentra una barra de arro-
llador comdn 7. El comienzo del arrollamiento estéd indicé-
do con trazos en la posicién a. duando el juego de rollos,
constituido por los rollos 11, aicanza el difmetro deseado
tal como se indieca con trazos en la posicién b, los rollos
11l son levantados en una medida pequefia hasta la posicidén
01 para gue salgan de la zona de contacto de los dos rodi-
1llos sustentadores 9 y 10.

A continuacidén, los estribos de sujecién 12 son basg
culados hacia el interior desde abajo, a sabér, hidrévlica~-
nente a través de instalaciones hidréulicas 13. Las dos pa~-
1an6as dobles 2 atacan a ambos lados de la barra de arrollar
T entre los dos rollos situados al exterior y una gufa de
barra de arrollar 14 dotada de una cabeza tensora 15. Gra-
cias a esto se des?arga la gula de la barra de arrollar y

se retrae la cabeza tensora 15, de modo que el juego de ro-

1llos junto con la barra de arrollar sigue sujetado tmicamen—

1 te por medio de las dos palancas dobles 2, Gracilas al accilo-

nam%ento 4 y el 4rbol 3, lecs rollos 11 se basculan en tommo
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1 al puate de giro 23 del puesto do.arrollamiento al puesto de
”aepésito sobre un tablero de elevacién 16, mientras que al
mismo tiempo llega al puesto de arrollamiento uwna barré de
arrollar 7 equipada de nuevos tubos de cartén 8. Iuego tie-
5 nen que abrirse los estribos de sujegidn 12, A continuacién,
el tablero de elevacibén 16 sube en una medida pequeiia tal
como se indica con trazos en la posicidn ¢ y descerga por
%anto las dos palancas dobles 2. Después de esto, la barra
de arrollar 7 puede secarse lateralmente del jusgo de rollos
10 .a través de una pleza de acoplamiento 17 y un carro 18 de
los dispositivos de entrada y salida 19. A continuacidn, el
juego de rollos junto con el tablero de elevacidn 16 se ba-
ja hasta el suelo, de modo que los rollos 11 pueden ser trans
portados ulteriormente, Después dé esto, el tablero de sle-
15 vacién 16 se desplaza a una posicién intermedia 4 en la que
se introducen los tubos de cartén nuevos 8. Los tubos de car
t6n nuevos § se suben luego de nuevo a la posicién inicial
¢ del puesto de depésito, y la barra de arroller 7 se intro-
duce de nuevo desde un lado de los tubos de cartén 8, a tra-
20 vés de la pieza de acoplamiento 17 y mediante el carro 18,
desde el dispositivo de entrads y salida 19, 4 continuacidn,
la barra de arrollar 7 juntamente con.los tubos 8 se lleva
con gyuda del tablero de elevacidn 16 a la posicidn inicial
0, de las palancas dobles 2. El tablero de elevacidn 16 se
25 vuelve a desplazar a la posicidn intermedia 8. De esta mane-
ra, la barra de arrollar 7 con los tubos 8, después de ce-
rrar los estribos de sujecidn i2, puede bascularse -al puesto
'de arrollamiento simultdneamente con la basculacidén de los
rollos terminados 1l. Alll se vuelve a introducir luego la
30 cabezg 15 de la barra de arrollarAgn dichag barra de arrollar
21107 B . |




10

" 15

20

25

30
21107

: 7

i Hoja ntm.

T, se vuelven a abrir los estribos de sujecibn 12 y la gula

14 de la barra de arrollar juntamente con la berra de arro-

1lar 7 y los tubos de cartén 8 son hechos bajar a la POs i~

cién inici=l z.

La banda de papel 20, que habia sido cortada ante-
riormente al comienzo del cambio de rollos a través de un

§i3positivo separador 21 y retenida por un dispositivo de

|sujecidén y soplado 22, es proyectada ahora, gracias a la

iniciacidén de la operacién de soplado, sobre los tubos de
cartén nuevos 8, de modo que el proceso de arrollamiento pue-
de empezar de nuevo. '

En lugar de levantar el Jjuego de rollos fterminados
en el puesto de depésito a través del 'i:ablem de elevacidn
16 para descargar las dos palancas dobles 2, pueden apartar-
se del mismo modo por basculacién también las dos palancas
dobles'deSpués de abrir los estribos de sujecibn 12 hasta
tal punto que la barra de arrollar 7 puede sacarse latberal-
mente. .

El dispositivo de basculacién de rollos segin el in
vento puede utilizarse también del mismo modo en un soporte
de tambor. Para ello se necesita vnicamente wma etapa inter-
medie adicional. Después de cerrar los estribos de sujecidn
para bascular el juego de rollos 11 del puesto de arrolla-
miento al puesto de depdsito tieme que bajarse primero el
goporte de tambor para que, durante la operacidn de bascu~
lar hacia dentro la barra de arrollar 7 con nuevos tubos de
cartén 8, éstos no. choquen desde abajo contra el soporte de
tambor. Cuando la barra de arrollar 7 con los nuevos tubos
8 llega luego por‘arriba al puesto de arrollamiento, el so-

por?e de tambor es levantado de nuevo -desde abajo y unido
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a la barra de arrollar 7. A conbtinuacidn, los estribos de su-

e

iecidn 12 pueden abrirge de nuevo 1la barra de arrollar
d I ’

7 con los tubos 8 puede bajarse de nuevo a2 la posicién ini-

cial a.
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REIVINDICACICNES

%)

Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre-
sentan para gue seaﬂ objeto de esta solicitud de Patente de
'&nVenci6n en Espgﬁa, por VEINTE afios, son 10s que Se Tecow
gen en las reivindiqaciones siguientes:

10 g,- DiSpoéitivo de cambio de rollp para bandas,
particulamente para bandas de papel en una maquina corta~
dora de rollos, con wm puesto de arrollaniento que presen-—
ta dos rodillos sustentadores, con una barra de arrollar qe
puede colocarse sobre éstos y enjla que estén enchufados

15 wos tubos, y con un puesto para depositar los rollos ter-
ninados, caracterizZado porque la barra de arrolliar presents
wna rigidez a la flexidn que soporta el pes& de un juego de
rollos llenos, y porque a ambos lados de la banda se han ovre-
visto sendas palancas dobles apoyadas en wna armazdn, cuyo
20 nunto de giro estd dispuesio entre el puesto de arrollamien
to y el de depdsito, de tal manera que, al bascular ls pa-
lanca doble, los rollos llenos son bascuvlados del puesto

de arrollamiento al.puesto de depésito y, simultaneamente,
se bascula una barra de arrollar nueva con tubos nuevos pa-
25 ra que pase al puesto de arrollamiento.

| 28.- Dispositivo segln la reivindicacién 12, carac-
terizado porque ei puesto de arrollamiento estd provisto de
una guia de barra de arrollar desplazable verticalmente,

.| atacando los exbtremos de las palancas dobles, provisios de

30 est?ibos de sujecibn, durente el cambio de rollos, en cada
21107 | DR
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jcaso en la barra de arrollar al lado de la cabeza tensora 4
la guia de burra de arrollar.

%a,- Dispositivo seglin la reivindicacibn la, carac
terizado porque el puesto de depbdsito estl provisto de un

tablero de elevacibén y de una instalacidén de entrada y de

cas dobles.

4a,- Dispositivo segln la reivindicacibn 12, carac
terizado porque los estribos de sujecibn dispuestos en los
dos extremos de las palancas dobles son accionables hidrén-
lica o reum&ticamente.

54,~ Dispositivo de cambio de rollo para bandas,
particularmente para bandas de papel en una méquind corta—
dora de rollos.

Tal y como se ha descrito en la lemoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a ml-

quina por una sola cara,

Madrid, 11Aﬁﬂ]978
P.A,
Albortg de Ei
Po

1274

salida para la barra de arrollar, que coopera con las palan
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