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MEMORIA NDESCRIPTIVA

"

La presente invencidén afecta a la
obtencidén de una mixtura a base de matcriales
sintéticos, para la fabricacidén de aislamicen-
tos espumados reticulados, para tubok metalicos
y conductores eléctricos.

Con objeto de conseguir su aislamiento,
los conductores eléctricos y los tubos meti-
licos se proveen con una capa dF material
sintético. Para incrementar su 'indice de ais-
lamiento y economizar la cantidad de material
siﬂtético necesario, (iltimamente se emplea,
en escala cada vez mayor, el material sintético
en forma de espuma, para su utilizacién como
material aislante, pero ni la estabilidad a
la tempcratﬁpa ni la resistencia mecinica
ni el grado de cspumeado que lo caracterizan
pueden considerarsc como totalmente satis-
factorios.

Tal es el motivo de que se haya
propuesto ya la reticulacidén de los materiales
sintéticos.

Es objetive de la presente invencibdn
el proporcionar una mixtura, susceptible de
ser, transformada en un extrusionador 'y con
la cual se alcanzan elevados grados dc espumacidn
con su consiguiente reducido peso por unidad

clibica, lo que da lugar a considerables ahorros
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en el material sintético necesario asi como a una
elevada estabilidad a las temperaturas.

" La solucién consiste en una mixtura que
consta de O a 80 partes de_polietileno duro, 100
a 20 partes de polietileno blando, 1 a 5 partes
de agente hinchante y 0,1 a 2 bartes de agente
reticulante. La proporcidn &ue debe adoptarse
entre el polietileno duro y el polietileno blando
depende de las condiciones que debe cumplir el
material aislante: en tanto que una mixtura con
mayor proporcidén de polietileno duro presenta mayor
dureza y se caracteriza por soportar temperaturas
mas altas, la ventaja del material obtenido con
una composicidén méas rica en polietileno blando,
iradica en su mejor flexibilidad. Especialmente
éuando los tubos o conductores aslados con este
material han de eﬁplearse en el ramo de la construc-
cién de viviendas, se ha demostrado la conveJ'
niencia de afladir a la mixtura 4 a 15 partes de
uﬁ producto ignifugo, mediante cuya adicién.sé
disminuye considerablemente la inflamabilidéd
de la envoltura aislante. En cal{dad de agenfé
hinchante, se ha demostrado especialmente ventajoso

el uso de azodicarbonamida, mientras que, como

- agente reticulante, es. conveniente la utilizacidn

de 1,3 « bis (tert. butilperoxiisopropilo) - benzol.
La combinacidén de este agente hinchante conlel citado
producto reticulante garantiza que, al calentar

la mixtura de material sintético, se produzca,

en primer lugar, una reticulacidén, al menos parcial,

o owmas



10

15

20

25

30

tras la cual se forma la espuma. La adopecidn

de esta medida es la causa de los relativamente
reducidos pesos por unidad clbica, que alcanzan,
per ejemplo los 200 kg/ma..En calidad de producto
ignifugo, ha demostrado su especial eficacia

una mezcla de 3 a 10 partes de deéabromodifeniléter
y 1 a 5 partes de tribéxido de antimonio. Una
mixtura que representa una calidad éptima,

tanto en lo que se refiere a flexibilidad como
también a la estabilidad a la temperatura y

a la resistencia medéﬂica, esti éémpuesta por

50 a 70 partes de polietileno duro, 30 a 50
partes de polietileno Blando} 2 a 4 partes de
azodicarbonamida, 0,3 a O,f baptes de 1,3 - bis
(tert. butiiperoxiisopropilo) - benzol, 4 a7
partes de dequroﬁodi?eniléfer Yy 3 a 4,5 partes

i

de tridxido de¢ antimonio.
7conceptos de la presente invencidn
, .

Los
se aclaran mas detalladamentg mediante 'un ejemplo.
En una mezéladora, se mezclan intima-
mente 60 partes de polietileno duro (Lupolen
5011 K),,40 parées de polietileno blando (Lupolen
2425 Mx)p 3 partes de azodicarbonamida, 0,5 .
partes de 1,3 bis - (tert. butilperoxiisopropilo) -
benzol, 517 partes de decabromodifeniléter.y
3,8 partés de tridxido &g antimonio, a lo cual
se afiaden, adepés, en caso necesario, pequeiias
proporcioaes‘de antioxidantes; una vez'efectuada<
la mezcla, se calienta a una temperaﬁufafapro- V

. 0 . ’ . !
ximada a los 130 C. A su salida de la mezcladora,

e e it S . & v v, bt o B
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la mixtura de material sintético llega a un cabezal
extrusionador,_en el que se aloja una barra gira-
toria, la cual presenta un taladro pasante, a
través &el cual se-intpoduce el tubo metilico

o alambre de cobre que se desean aislar. Durante

su recorrido a través del caBezal extrusionador, desde
la abertura de carga hast£ la boquilla de salida,
la mixtura de material sintético se va calentando
progresivamente a causa de los esfuerzos de ciza-
llamiento ‘'que se producen. A su salida de la
boquilla, el material debe haber alcanzado una

temperatura aproximada de 100° a ZOOOC. Ya a

- los 160°C, se inicia la descomposicibn del agentev

reticulante, con lo ‘que comienza la reticulacién
de la masa fundiéa; al llegar a unos a_qnos.léooc,

se descomponefla azodicarbonamnida y libera un'gas,
que produce la e;pumacién del producto. Dade .

que la reticulacibén de la mixtufé de material .
sintético se ha extendido ya en toda su masa, 15
viscosidad del magerial fundido se ha incrementé&o,
de forma que el gas liberado por la azgdicarbo-_
namida impregna en mayor proporcidn el material;w
pérmaneciendo en &l y aumentando considerablemente

el grado .de espumadién. A la salida del extrusionador,
el grado de reticulacién deberia haber élcanzado

un minimo del lo%rvcoh.gl resultado de que el
material que sale por la boquilla ya no gotea

ni se despréndé del, tubo o del-alambre de cobre;
Mediante,1arreti6u1aci6p»de 1a-mixtgéa, se conéigue--

una capa de material sintético de espesor uniforme




10

20

25

30

en cualquier punto de su aplicacién. Una vez
fuera déy extfusioﬁador, continfia el proceso
de reticélacién'de la mixtura{ pudiendo llegar
a alcanzarse un grado de 50%.

Lﬁs propiedades de la mixtura son
especialmente ventajosas para su aplicacibén como
capa aislante 1 para los “tubos de cobre .2 emplea-
dos en las instalaciones domésticas (figura 1).
Con iguales excelentes resultados puede aplicarse
como materia prima para el aislamiento 3 de los
hilos 4 de cables para télecomunicacién (figura 2).

" Se caracteriza espeéialmente por el
hecho de:que pueden aléanéarse grados de espuma-

~,

cidén extraordinarlamente elevado; o blen muy
bajo pes; por unidad cublca, hasta de 200 kd/m
y menos todav1a. La r351stenc1a mecénica es solo
muy escasamente por debaJo de la que posee el
pol1et11eno puro. Una vtntaja fundaméntal,[que

se maniésta partlcularm nte en los tubos para
xnstalac1ones, la constituye su gran establlldad'
a alta temperatura. Las capas aislantes fabricadas
con 1a'mixtura propuesta por'Ia presente invencién
resistén haé%a 130°c. E f' ’ '

‘La 1nvenc16n, dentro de su esencialldad,
puede ser 11evada a la practica en otras formas
de realizacaén.que difieran sblo en detalle_de
la in&icadé;&nicam;nﬁé'a titulo de,ejeﬁblo,‘a
las éualés‘alcanzaré igualmente la pfotéccién :

que se' recaba. Podrén, pues, reallzarse estos

‘procedlmlentos con los medlos, componentes y

accesorios mas adecuados, por quedar todo



ello comprendido en-el espiritu de las siguientes

reivindicaciones.

-
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REIVINDICACIQONES

Se reivindica como’objeto de la presente
patente de invencién, haciendo constar que a todos
los efectos pertinentes se 1nvoca la pnorldad del
31.5.1977 correspondiente a la patente alemana
ne P 27 24 454.8. - '

1.~ Procedimiento para la fabricacién
de aislamientoé de material sintético espumado,

aplicado sobre cuerpos de gran longitud, preferente-

mente sobre tubos, a efecto de aislamiento.térmicb,

~o sobre hilos de cables para telecomunicaeidn, a °

efectos de aisiaﬁiento eléctrico, carac ter i-
z ad o porque en un extrﬁsionador se éalienta i
una mlxtura formada por 0 a' 80 partes de' pol1etileno
duro, 100 a 20 partes de pol1et11eno blando, 0 5
a 5 partes de agente h1nchante y 0,1 a2 partes
de agente retié&lante, Y #ras habev-sob?épésada
la temperétura de disoluqién de losvagen£q4_hinchaﬁte
y reticulante, se-e§trﬁye‘&irectamente 5§pré el..‘
cue;po de gran longitud.' —

2.~ Procedlmlento, segin re1v1nd1cac1on
1, caracterizado porque preferentemen?e la mixtuFa
se formari a base de 50 a 70 partes de poIe?llenq
duro, 30 a 50 partes de polietileno blando, 2 a 4
partes de agente hlnchante yo0,3al partes de .
agente retlculante.. - - T

3.- Procedlmlento, segln re1v1ndicac1on

1 o2, caracterlzado por afiadirse a la mixtura 4 -

" a 15 partes de un producto ignifugo. . "

4.- Procedimiento, segln reivindicacibn

-1 o una de las siguientes, caracterizado por .

e e e o
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emplearse en la mixtura azddicarbonamida en calidad
de agente hinchante.

5.~ Procedimiento, segin reivindicacién
1 o una de las siguientes, caracterizado por
emplearse en la mixtura 1,3-bis (tert. butilpero-
xiisopropilo) -benzol, en cal}dad de agente
reticulante. - '

6.~ Proc§dimiento, segin reivindicacidn
1 o una Qe las siguientes, caracterizado por
empl?arse en la mixtura una combinacidn compuesta
por 3 a 10 paftes de decabromodifeniléter ylas
pa}tes de triékido de antimonio (Sbaos), en calidad
de agente ignifugo. '

| 7.- Procedimiento, segiin reivindicacién

1 o una de las siguientes, en el que la mixtura
se forma ventajosamehte a base de 50‘@ 70 partes
de polietileno duro, 30 a 50 bartes de polietileno
blando, 2 a 4 partes de azodicarbonamida, 0,3
a 0;7% de 1,3 : bis (tert. butilperoxiisopropilo)
- Penzol, % a 7 partes de decabromodifeniléter
y 3 a 4,5 partes de triéxido de antimonio.

8.~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION
DE AISLAMIENTOS DE MATERIAL SINTETICO ESPUMADO.

Consta la presente memoria descriptiva
de nueve hojas mecanografiadas y de una l&mina
de dibujos.

.

Ma-



19 0CT: 911

drid, a

' KABEL-UND METALLWERKE GUTEHOFFNUNGSHUTTE
: AKTIENGESELLSCHAFT




KABEL-UND METALLWERKE GUTEHOFFNUNGSHUTTE AKfIEWGESELLSCHAFT (Ho ja Uni-

Madrid, /' 7 Octubre 1977




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



