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Este invento se re fie re  a aparatos para l a  h ila tu ra  
3e extremo abierto l ib ré  de hilos te x ti le s ,  y más particu­
larmente, a los rod illos abridores empleados en t a l  apara­
to .

En un tipo  conocido de máquina de h ila tu ra  de ex­
tremo ab ierto , una mecha de m aterial fibroso es alimentada 
a un rod illo  abridor que re a liz a  una operación de apertura 
y peinado en la  mecha. Las fib ras ab iertas y peinadas de la  
mecha son posteriormente suministradas a un ro to r de h i la r  
en cuya superficie recolectora in fe rio r  se van recogiendo 
como un an illo  fib roso . El an illo  fibroso es retorcido pa- . 
ra  transformarlo en una cola de mechón del hilo  previamente 
hilado para formar hilado continuo.

Con el f in  de re a liz a r  l a  acción de apertura de la  
mecha, el rod illo  abridor dispone de dientes enganchadores 
de fib ra , formados bien sea sobre una base continua enrolla­
da en un recorrido helico idal alrededor de la  superficie 
p e rifé ric a  del rod illo  abridor, o como puntas en una divergí' 
sidad de púas que sobresalen de l a  superficie ex terio r del' ' 
ro d illo . En funcionamiento, se ha descubierto que la  acción 
abrasiva de la s  fib ras  causa un rápido desgaste de los dien 
te s .  Esto reduce rápidamente la  eficacia  del rod illo  abri­
dor por e l hecho de que se perjudica la  acción de ab rir  las 
fib ras  y da como resultado la  obtención de un hilado de 
in fe rio r  calidad.

En la  patente b ritán ica  Ns 1.375.772 se describe 
una t i r a  de alambre metálico que comprende una parte de ba­
se y una pluralidad de dientes enganchadores de f ib ra  de 
tipo  de s ie r ra  que sobresalen de la  misma, que puede enro-
l la r s e  alrededor de la  superficie p e rifé rica  de un rod illo
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abridor para una máquina de h ila tu ra  de extremo ab ierto . Con 
e l f in  de ev ita r el desgaste de los dientes enganchadores 
de fib ras , se ap lica a los mismos, mediante un tratamiento 
de difusión, una capa dura seleccionada y de un grupo con­
s is ten te  en carburo de vanadio, carburo de niobio y carbu­
ro de tán ta lo .

Sin embargo, puesto que l a  sección transversal del 
alambre varia  muy sensiblemente de una pequeña área en la  
punta del diente a un área mayor que forma la  base del alam­
bre, se experimentan dificultades para obtener un valor cons 
tante de la  pureza deseada sobre la  superficie de los dien­
te s . Esto es debido a la  temperatura variable del material, 
del alambre sobre la  sección transversal durante e l  t r a ta ­
miento. Por lo tanto, esta  propuesta no ha superado s a t i s ­
factoriamente el problema del desgaste de los dientes. Ade­
más, el alambre metálico de este tipo no ha resultado s a t is ­
factorio  en re a liz a r la  operación de apertura en toda l a  ga­
ma de fib ras elaboradas en las  máquinas de h ila tu ra  de ex­
tremo abierto.

Se conoce l a  forma de fab ricar la s  púas de un ro­
d illo  abridor de acero y después someter las púas a un pro­
ceso de tratamiento térmico con e l f in  de producir una púa 
con una superficie re sis ten te  al desgaste. Sin embargo,las 
púas producidas de esta manera no han resis tid o  eficazmen­
te  la  acción abrasiva de las fib ras y ha continuado produ­
ciéndose el desgaste de las  púas.

Un objeto del invento es h a b il ita r  un rod illo  abri­
dor para u t i l iz a r  en aparatos para hilos de h ila tu ra  de ex­
tremo abierto en los cuales los dientes enganchadores de f i ­
bra del mismo son re s is te n te s  a l desgaste.30
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El problema se soluciona, de acuerdo con e l inven­
to , por e l hecho de que un rod illo  abridor para ab rir  las 
f ib ra s  te x ti le s  en una máquina de h ila tu ra  de extremo abier 
to , que comprende una parte de envuelta c ilin d ric a  y una 
diversidad de púas pasan a través de la  parte de envuelta, 
comprendiendo cada una de dichas púas una parte de cuerpo 
y una parte de diente enganchador de fib ras que sobresale 
hacia fuera de la  parte de envuelta, caracterizada porque 
a los dientes enganchadores de fib ras  se ap lica un revesti­
miento de m aterial resis ten te  a l desgaste.

EL revestimiento del m aterial re sis ten te  a l desL . 
gaste es preferiblemente cerámico o metálico, como por ejern 
pío, cromo al carbono.

El invento se describ irá  ahora a t í tu lo  de ejemplo, 
haciendo referencia  a los dibujos que se acompañan, en los 
cuales:

La Figura 1 es una v is ta  en alzado y en corte, de 
. un ro d illo  abridor de acuerdo con el invento. 1,**

Las Figuras 2 y 3 son cortes a través de un frag-*í.mentó del ro d illo  abridor de la  Figura 1, que muestran las-* 
púas con mayor d e ta lle .

Haciendo referencia primeramente a l a  Figura 1, 
un rod illo  abridor 1 va montado en un extremo de un eje 2 
que es tá  montado en forma g ira to ria  en un alojamiento o ca­
ja  3. En e l alojamiento 3 se forma una cavidad 4 para alber­
gar e l rod illo  abridor 1 y va cerrada por un miembro de ta ­
pa 5. Comunicando con l a  cavidad 4 ex iste un conducto 6 a 
través del cual, en funcionamiento,se alimenta una mecha al 
ro d illo  abridor 1.

El ro d illo  abridor 1 comprende una parte de cubo
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7y una pared extrema 8 que se extiende radialmente desde un 
extremo de la  parte de reborde 7 para formar una cara extre­
ma del rodillo  y una parte de envuelta c ilin d ric a  9 que pro­
porciona un emplazamiento para una diversidad de púas 10. 
Extendiéndose de la  parte de envuelta 9 en los extremos de 
la  misma, existen pestañas perifé ricas  11, 12, cuya super­
f ic ie  in te r io r  forma un canal con la  superficie ex te rio r de 
la  parte de envuelta 9*

Como puede verse mejor en la s  Figuras 2 y 3) cada 
púa 10 está formada por una parte de cuerpo 13, de seccién 
c ircu la r constante, y una parte convergente 14 de diente 
que sobresale de la  parte de envuelta ex terio r 9 y que t e r ­
mina en una punta. La unión de la  parte del cuerpo 13 y la  
parte convergente 14 está  fijad a  por debajo de la  superfi­
cie ex terio r de l a  parte de envuelta 9. La parte de cuerpo 
13 termina dentro del rebajo definido por la s  superfic ies 
in te rio res  de la  parte de envuelta 9, la  pared extrema 8 y 
la  parte de cubo 7. Cada púa está  inclinada hacia delante 
con respecto a l sentido de giro del rod illo  abridor, ind i­
cado por la  flecha "A".

En funcionamiento, se alimenta una mecha a l  rodi­
l lo  abridor 1 mediante un dispositivo alimentador de cinta 
(no mostrado) a través, del conducto 6 formado en e l a lo ja­
miento 3. El rodillo  abridor es hecho g ira r  a a l ta  veloci­
dad por medios de accionamiento (no mostrados) que accionan 
a l  eje 2 de forma que l a  c in ta  se vea sometida a una acción 
de apertura y peinado por la  parte de diente 14 de las  púas 
10. Las fib ras de la  c in ta son conducidas por e l rod illo  
abridor a la  entrada de un paso continuo de alimentación de 
fib ras  en donde son extraídas del rod illo  abridor 1 y trans
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feridas hacia abajo por el paso continuo do alimentación 
de f ib ra  a un elemento de h ila r , como por ejemplo, un ro to r 
de h i la r ,  en donde las  fib ras son hiladas continuamente pa­
ra  transform arlas en un h ilo .

Para co n tra rresta r e l desgaste de la s  púas, a l  me­
nos la  parte de diente 14 que sobresale de la  superficie ex­
te r io r  de l a  parte -de envuelta 9, va recubierta con un ma­
te r ia l  que tiene un elevado valor de dureza.

En l a  realización que se muestra en l a  Figura 2, 
un revestimiento 15 de m aterial cerámico se pulveriza con

* *e l f in  de recubrir toda la  parte sa lien te  del diente 14,* lar 
superfic ie  ex te rio r de la  envuelta 9 y la s  superficies in-j" 
te rio re s  de la s  pestañas 11 y 12. De esta forma, una superé 
f ic ie  l i s a  y dura de acabado uniforme recubre las  superfic ie : 
del rodillo  con las  que entran en contacto las  fib ra s . Ade-* 
más de proporcionar una superficie re s is ten te  a l desgaste, 
e l revestimiento liso  de cerámica proporciona una superfi- ' 
cié exenta de puntos de rozaduras o enganchones de fibras;y¿ 
por lo tanto, suprime la  perjud ic ia l acumulación de fibras.., -

En la  realización que se muestra en la  Figura 3 ,' '
un revestimiento 16 de m aterial cerámico se ap lica a toda 
l a  superficie de la  púa antes de que se f i je n  las  púas en la  
envuelta 9 del ro d illo .

El revestimiento puede se r un m aterial metálico du­
ro, como por ejemplo, cromo a l carbono, aplicado a la  púa 
mediante técnicas conocidas de tratamiento superfic ia l o de 
acabado de metales, como por ejemplo, carburización, reves­
timiento por difusión o ele otro depos ic ión .

El valor de la.dureza del revestimiento resisten te  
a l  desgaste, según e l ensayo de dureza Vickers, está com-

H o ja  nAm . 5
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1 prendido dentro del margen de 650 a 1400, y es p referib le ­
mente del orden de 1075. El espesor del revestimiento re s is ­
tente a l desgaste es preferiblemente del orden de 0,035 mm.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Patente de 
Invención en España, por VEINTE años, son los que se reco­
gen en la s  reivindicaciones siguientes:

18..- Perfeccionamientos introducidos en un ro d ir .  * 
l io  abridor para ab rir  fib ras te x ti le s  en una máquina de7^ ^ 
h ila tu ra  de extremo abierto, teniendo dicho ro d illo  abridor 
una parte de envuelta p e rifé rica  y una pluralidad de púas 
que pasan a través de l a  parte de envuelta, comprendiendo 
cada una de dichas púas una parte de cuerpo en una parte 
de diente enganchador de fib ras  que sobresale hacia fuera 
de dicha parte de envuelta, caracterizados porque se aplica 
a  los dientes enganchadores de fib ras  un revestimiento de 
m ateria l re s is te n te  a l desgaste.

28 .- Perfeccionamientos de acuerdo con l a  re iv in­
dicación 18, caracterizados porque e l revestimiento de ma­
te r i a l  re s is ten te  a l desgaste es un m aterial cerámico.

38 .- Perfeccionamientos de acuerdo con l a  re iv indi­
cación la ,  caracterizados porque el revestimiento de mate­
r i a l  re s is ten te  a l desgaste es un m aterial m etálico..

48 .- Perfeccionamientos de acuerdo con la  re iv indi­
cación 38, caracterizados porque e l  m aterial metálico es 
cromo a l carbono.

53.- Perfeccionamientos de acuerdo con cualquiera 
de la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados porque
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el revestimiento se ap lica a toáa l a  superficie de cada una 
de las  púas.

6 s .- Perfeccionamientos de acuerdo con cualquiera 
de las  reivindicaciones la  a 4^, según los cuales el rod i­
l lo  comprende además una pestaña que se extiende desde una 
superficie circunferencial ex te rio r de l a  parte de envuel­
ta ,  en cada extremo del mismo, teniendo cada una de las  pes­
tañas una superficie in te r io r  para formar con la  superficie 
circunferencial ex terio r un canal en e l in te r io r  del cual 
sobresale una parbe de diente de cada púa, caracterizados 
porque el revestimiento es aplicado a la  parte sa lien te .d e l 
diente, a la  superficie ex terio r de l a  parte de envuelta yj 
a las  superficies in te rio res  de las pestañas.

y s .-  Perfeccionamientos introducidos en un rodillo  
abridor para ab rir  fib ras te x ti le s  en una máquina de h ila -  
tu r^  de extremo abierto .

Tal y como se ha descrito en l a  Memoria que ante­
cede, representado en los dibujos que se acompañan y con . . .. 
los fines..gue sp han. especificado.

Esta Memoria que consta de OCHO hojas escritas  a 
máquina por una sola cara.

Madrid, 22.NOV. 1977
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