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. El invento se refiere = un srocedimiento nor
senarer un tudo gue tiene un curso de curv. fura ayroxin;
Gamenie trepecisl y provisto en unz etape y/o un nuesto Je
la fabricceidn en serie con muwioncs de eje soldcdos 2 los
trzmos extre.ros orientados coéxialmente entre si, en el 35]
s0 de pardweiros de soldsdurs gue se encuentren fuera de

las tolersncias prefijadeas.

Los tubos con un curso de curvaturz aproxinada-|

mente trepeeial y con nudones de eje sclércos & los trenos
extremos orientados cozxizlmente entre si formsn, entre
otras enliczeiones, »roductos seariscabsdos yara ejes de
vehicules automdviles, febriczdos en serie en verias eta-
pas y/o verios nueztos de recanizocién. Dado que el pro-
ducto final tiene que cuuplir con elevados requisitos de
celided, hey que rezlizar durcnte la fabricacidn en serie
medicdas de control o Ge vigilezncis que garsniicen que se
mentengan las tolerencics Ce mecznizoeidn., Ferticulermen-

te importante gsre un producto acabrdo de alia calidszd es

Pl

en este ceso la vigilancis cuidadosa de los paréinmetros de
soldrdura prefijsdos para lz unidn or soldzdura de los =u
fiones de eje a los tramos extreros de tubo coaxiales. In
el caso de utilizar el procedimiento de arco magnético, es
tos perZmetros de soldedura estén caracterizados zor el re
corrido de reczlcado de los mufiones ée eje a unir por sold
durs, le presidn de recaleado ejercide en este caso, la in
tensidad de la corriente, el nidmero de vuslics del areo
eléctrico, el tiempo que estd encendido el arco elécirico
¥y por el caudal de ges protectoxn. '

Hasta ahora, el conirol de =i los nufiones de

eje estdn o no estén soldados correcterente se efectia de
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—modo gue dezpude de solder une cintided Qeterminzda de 4u-~

. bos ce szee periddica o operiddicscente un tubo cuﬁlquiére
de 1z cadens de nroduccidn y ce ins?eccionﬁ mediente rayos
Z o ultrasonido dentrc del mearco de un examen no destructi
5 Vo.

La desventaja en este exaren de estado es que
tento entes como después de la inspeccidn puede haber un
nimero relativomente srande de tubos soldedos ceon un defec
to que se descubre sdélo durante el control de estcdo. Is-
1C tos tubos nesan luego por todo el curso ulterior de la ca-
den2a de la febricecidn en serie y cargen sor tanto innece-~
serizmente en la cadena de sroduccidén hasta el control fi-

gl. Adends, es desventzjoso que el conitrol no se realizas
gsinc con considerable retrsso de tiempo resnecto a le ope-
15 rzcidn de soldrcdura y con utilizzcidn de drgonos y apera-

tos ¢e control =dicioncles, Adends, en este control no
puecen excluirse insuficiencies humanes v»orgue, por ejem-
plo, en la evaluscién de 1z imsgen de reyos X no se puede

exeluir con seguridad, ni mucho menos, que se sobrepaéen
20 les tolerancies. '

Dentro del nargen de un método de exaren de es—
te tipo y = pesar de una formacidn profesionsl sdapnteda a
los requisitos especirles y de la vigilancie constante de
los érgenos de control no se nuede excluir, .edeuds, que un
25 tubo del cue se heya notado que estd soldado incorrectanen
te sea incorporsdo dé nuevo, a pesar de ello, en la cadena
de produccidn despuds de haber sido separado de la Fabrice
cidén en serie debido a que se producen confusiones origina
des por equivocaciones de tipo lingliistica o de la téenice

30 de comumicscién. Como en le gran mayoria de los casos las
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t-desvieciones de las tolercncias prefijadns no rueden noter

Hoja nfim. 3

ge a simmnle vista, estos tubos siguen vermaneciendo en le
produccidn en serie y nasan por todes las siguientes eta-
pas y/o puestos de fabricacidn hasta el control final, don
de luego se notan, eventuvalmente como nroductos defectuo-
S0s y se sepsran. Sin embergo, el recorrido de todas las
etapas y/o puestos de fabricacidn solicita en una medida
inneceseria las diversas herrsamientas y mdquinas de mecani
zecidn y reduce la canacidad cuantitativa de »roduccidn ej
productos zcsbsdos de elia calidsd.

- Pero estas desventajss nueden tener luser tem-—
bién cuendo los tubos no se controlen zor mueectreo, sino
cuando ceda tubo se examing inmedisiamente desnués de la
soldadura en cuanto 2l mentenimiento de las tolerenciesg
prefijsdas. ‘

Correspon&ienteﬂentc, el invento se bcsa en la
misidn ée crear un procedimiento cue garentice con secguri-
ded la separscidn, de la fabricacidn en serie, de un tubo
del ti»0 inicialumente reselado, vrovicto de amiiones de eje
unidos por séldadura de modo incorrecto.

Seqin el invento, la colucidn de este probleme
se caracteriza »or el hecho de que el tubo, eﬁ el caso de
quedar por debajo o de sobrepasar las tolerancias prefijz
das por los pardmetros de soldedurs, e€s retenido en lo jole]
sicién de soldzdura con bloqueo simultdneo de la etapa
y/o el puesto de fabricecidn y es provisto ‘de una marca-
¢idén visible. .

El procedimiento segin el invento incluye dos
ventajas sustancicles. Una de las ventajas es que, gra-

cias a la marcacidn visible del tubo que presents paréme-
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| tros de soldodure fuera de 1lfs tolercrneles prefijsdss, in-

¢luso en ¢l ceéco de dificultsdes de comaresidn nor rroones
lingiiisticas o de comunicocidn, ce excluye gue un tubo de
esgte tipo ge vuelva e elimenter a laz cadenz de nroduccidn

cién. Cualquiera de les nersonas ocu-
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pades en la fsbricecidn en serie podrie distinsuir sin di-
ficultodes un tubo mercado de esta menera de uno no marca-
do y, bhor tanto, considerado en orden, ¥y lo retirzvie sin
demore de la caedens de febriceeidn, incluso si un tubo de
este tipo se hubiera incorporasdo a propdsito en la fabrica
cidn en gerie por perte de terceros, por ejemplo por sabho-
taje.

la otra ventaja ez 1la retencidn del tubo en la
posicidén de soldzsdura en el casgo Je averiguar una Giferen
cia de medida fuera de las tolerancias »refijedzs ssi como

briez

el blogueo simulténeo de la etasa y/o el puesto de fa
¢ién. Con ello se asegura, por una parte, gue un +tubo del
que se ha averiguado que estd soldado incorrectamente, por
ejemplo nor falte de atencidn o formazcidn nrofesionzl de-—
fectuosa del personal lzboral, a pesar de .ello se conduzez
todavie a la siguiente etenz y/o puesto de mecanizacidn.
Por otra parte, se impide tombién cualquier tratamiento de
otro tubo, de modo que se vuede averiguar primero dénde es
t4 la causa del defecto y con ello se hace posible una eli
minacidn, en poco tiempo, de la fuente del defecto. Al he
cho de retener en la posicidn de soldadura & un tubo del
que se ha averiéuado que estd soldedo incorrectamente se
une la intencidn de averiguar la causa'del defecto primero
a través de una persona inéependiente, es decir, no a fre-

vés del obrero responsable de la etapa y/o el puesto de me
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_cenicoeidn correspondionie. IZeto irpdide curlguier monigu-
lscidn, a prondsito o =in querer, de wn $ubo soldrdo inco-

rrectaemente. S6lo cucndo e he averisuado la cousz del de

-

fecto ¥ =e vuelve 2 gorantizar 1z soldcdura reglamenteria
5 en la etaza y/o el puescto de fobricacidn, el tubo averisus
do come Cefectuoso y seiielado visiblenente respecto a ello
es elininzGo por la persona que efectua el conirol y se any
la el blogueo ée la etapa y/o el puesto de fubriczcidn.

El extmen del tuvo y la scfielizascidn vicible en
10 el caso de sobrepaser o gueder por debajo de la tolerancia
puede efectuarse todavia en la etans y/o el puesio de sol-

D

- d=dura. ero cabe penscr tembién en gue el tubo se exami-

-

ne en un Giegcsitivo de control eepecisl montado a continug

~

¢idn de dicha etena y/o puesto de fwbricacidn y se sefiali-

15 ce vicibleunente en el ceso Je cobrepreer o quedar por deba

jo de les toleranciszs orefijedas, con retencidn en ls posi
cién de control y blogueo de 1z etsze y/0 el puesto de fa-
ﬁ}icacidn zontade delante.

La seilalizacidn visible de un tubo con pardme-
20 tros de soldeduras fuera de las tolercncies arefijadas nue-
de efectusrse sesin el invento grzciss & unz deformecidn
local del tubo, por ejemplo graciss a una huella inconfun-
dible en forma de jpunto por medio de un troquel de estemda
cidn rezlizzdo correspondientemente y accionable hidréuli-
S25 ca, neundiica o necénicamente. Sin embargo, seqin el in-
vento es posible también que la selelizacidn visible se ha
ga por aplicecidn de color. Cabe taxbién dentro del dmbi-
to de la idea inventiva vhe seliglizzcidn combinada de de-
formacidn y anlicacidn de color. .

30 Para que ce impida tasbién en este caso une re-

13107




10

15

20

25

30

13107

o

HolJa ntim. ¥

- tireda violonta de un tuoo con pardmetros e soldcdurz fue
ra de las tolersncics prefijé&as lesgde la pogicidn de sol-
dedura o de control, y el curso de fabricacidn comnleto se
vonga fuera de cuslquier deficlenciz conciente o inconeien
te, una etapa de procediniento preferida del invento drevé
adeinds gue cl tubo se retire de le sosicidn e £0ld:dure o
de control despuds de la selirlizacidn leventendo @ mrno un
blogueo gue se achiive en €rPgo fe sobrepaAssr 0 guedsZr por
cbajo de uns tolerencis.

Un blogueo de este tino puede ectar formado,
por cjemlo, por un circuito de llave cue se cctive antomd
ticamente cusndo durenie el exsmen se cverigua que sc he
sobrepssado o se ha quedado por debajo de las tolerencieas
srefijades. TUn blogueo de llzve de esie 1i»0 @sezura que
sdlo la personz ée'céntrollque zuzrda lz llave sea caps
de levantar el blogqueo y dar pzso libre 2 la febricacidn
ulterior, IGste etaspa de l2 idea bidcica inventiva crea por
tento una concetenacidn forzosa del control de estado, de
lz sefielizacidn visible en el coso de no observecidn de
lag tolerencizs, de la anulacidn manuel de la retencidn de

bersecidn sera sezuir febricando

la pieza de trabejo y le 1li
deenuéﬂ de eliminsr lag ceuses de defectos y pare la sepa-

racidn asctiva y asegurada del tubo defectuoso.
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Tos puntos de invencidn jrojie ¥y nueve que se

presenton prra gue seen otjeio de este@ colicitud de Paten-
i

te de Invencidén en Begpeda, por VFIKT: etios, son los gue s2

b

Trecerfen en LEs reivindicaciones sigu wientes:

]

-

2,- FProcedimiento neras sejarar un tubo que es
t¢ fuere de tolerencia, que ticne un curso de curvetura .
aproximademente trapecicl y provisto en uvna etepa y/o un
puesto de la fabricacidn en serie con mufiones de eje golde
¢os a los tranos exiremos orientados coaxizlaente entre si
en el ceso de pardmetros Ce soldzdure gue se encuentren
fusra de las tolersancics arefijzdes, caracterizado porgue
el fubo, en cazso de quedar por debajo 0 sobrepacsr lss to-
lerancias prefijedas por los pardmetros de soldudurse, es
retenido en la posicidn de soldsdura con bloqueo simultéd-
neo de la etepa y/o el puesto de fabricacidn y provisto de
unea gefializacidn visible.

28,- Procedisiento segmin la reivindicecidn 18,
caracterizado porque el tubo fuera de las tolerancias pre-
fijadas se sefizliza mediante deformacién locel.

- Procediniento segin la reivindicocién 18,
caracterizado porque el tubo fuera de las tolerancias vre-
fijadas se sefialize eplicando color, ’

48, Procedimiento segin la reivindicacidn 18,
0 vna de las siguientes, caracterizado porgue ¢l tubo fue-

ra de las toleresncias prefijadas se retira de la posicidn

~de soldadura o de control y después de la sefializacién le-
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_vantendo & mano un bhlogueo cue se activa en cago Ge sobre-
pascr o guedar nor debejo de unas tolerencies.
58,~ PRCOENINIENTO PARA SEPARAR UN TU20 QUI TS~

TOLERAICIA

Tal y como se ha descrito en la lemoriz gue Antg

TA PUERA D

5]

cede y pvara los fincs que ee hen especificado,
Esta liemoria consta de ocho hojas escrites a mé

guina por una sola cara.

NMadrid, 1BJUL1977
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