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El invento se refiera a una disposición para la refrige­

ración de objetos o materiales con medio frigorífico lí­
quido, en que el medio frigorífico se aporta desde Tin - 
tanque de reserva a través de un separador de gases, so­
metido a presión del tanque de reserva, a los objetos o 
materiales, que deban refrigerarse*

Tales disposiciones son conocidas en los diferentes cam­
pos técnicos objetivos y se emplean siempre, que deban re­

frigerarse a temperaturas profundas de modo rápido, obje­
tos o materiales. Por ejemplo, se refiere la memoria ex- 

poaitiva da patente alemana 12 72 525 a un procedimiento 
y a un dispositivo para la fabricación da un objeto da - 
material artificial termoplàstico, aegón el procedimiento 

de soplado, a partir da un tubo prensado en prensa con­
tinua o a partir de un tocho, en que el tubo o el tocho 
primeramente se ensanchan en la oquedad de un molde de - 

soplado por un medio gaseoso, que se dilata y seguidamen­
te ae enfría por un medio frigorífico no gaseoso, situa­

do a una temperatura esencialmente por debajo de la tem­
peratura ambiente, en el tubo o en el tocho después de su 
ensanchamiento y se introduce y evapora dicho medio fri­
gorífico. El medio soplador puede ser aire o dióxido de - 

carbong&aseoso y como medio frigorífico puede utilizarse 

dióxido da carbono, no gassoso. Para asegurar que el - 

dióxido da carbono se introduzca siempre en estado líqui­

do en el objeto obtenido después del ensanchamiento, es­
tá previsto que dióxido de carbono, extraído en forma lí­
quida desde una fuente, antes de la introducción dal obje­

to, se aporte a una cámara de flotador, que funciona como
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separador de gasas y para separar en ésta, vapores da 

dióxido de carbono producidos por irradiación térmica, 

del dióxido de carbono líquido.
Ai emplear una cámara de flotador, sin embargo, existe 

el peligro de que sus partes mecánicas, bajo la influen­

cia de la temperatura profundamente fría del medio fri­
gorífico liquido, se congelen formado escarcha, da modo 
que, por los mecanismos, que entonces ya no trabajan per 

factamenta, en la cámara da flotador, su función sepa­
radora está ampliamente limitada. Esto tiene por conse­
cuencia que, en circunstancias puede insuflarse, sin em­

bargo, medio frigorífico gaseoso en el objeto y, a cau­

sa de la menor acción refrigerante del medio frigorífi­
co gaseoso, el objeto no pueda ser refrigerado suficien­
temente en el breve tiempo de alimentación para el me­

dio frigorífico, previsto por el tiempo de compás de la 

máquina automática sopladora.
Estos problemas da refrigeración puedan manifestarse - 

también por igual en otros dispositivos y otras utili­
zaciones análogas.
Por lo tanto, el invento tiene como base el problema de 
desarrollar una disposición dal tipo descrito inicial- 
menta para la refrigeración de objetos o materiales, con 

la qua al gasto técnico mínimo pueda asegurarse que el 

madio frigorífico se suministre a los objetos o materia­

les, que deban enfriarse, siempre en estado líquido.
Este problema se resuelve,segón el invento porque el - 

separador de fases presenta una instalación medidora - 

para la determinación del nivel de liquido que, por me-



dio da una instalación de maniobra, aatá an comunicación 

con una válvula del separador de gasas para la evacua­

ción de los vapores, que se desprendan desde el medio fri 
gorífico.

Con la disposición de una instalación medidora para la 

determinación dsl nivel de líquido en el interior del - 

separador de fases, éste pUBda ejecutarse en su totalidad 
sin partes mecánicas móviles* de modo que se suprime el 

peligro de la aceptación de funcionamiento del separador 

de fases a causa de congelación da partes mecánicas. Co­
mo el separador de gases además se encuentra bajo la pre­
sión del tanque de reserva para ál medio frigorífico lí­
quido, resulta el siguiente modo de trabajar sencillo: 

el medio frigorífico liquido fluya dasde el tanque de - 
reserva primeramente durante tanto tiempo an acaparador 
da fases, hasta que en el interior del mismo se haya es­
tablecido la misma presión.1 En silo se deposita el medio 

frigorífico líquido en liarte inferior del separador de 
fases, mientras que los vapo&es del medio frigorífico, - 
producidos por irradiación térmica se recogen en la par­
te superior. Si entonces el medio frigorífico se suminis­

tra a un consumidor, aprovechando la presión existente, 
por ejemplo, a una máquina automática sopladora para la 

fabricación da objetos da material artificial termoplás- 
tico# en lo que el consumidor, por ejemplo, puede regu­

lar por si mismo la extracción dal medio frigorífico lí­
quido a través da una válvula magnética, la instalación 
medidora registra un descenso del nivel del liquido y - 

retransmite esta señal a la instalación reguladora que,
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a su vez? abre otra válvula magnética, que se encuentra 
en comunicación con la parte superior? dal espacio de - 
gas del separador de fases. Por ello fluye medio frigo­

rífico gaseoso a la atmósfera o hacia al tanque de reser­

va retornando al mismo. Oasds el tanque da reserva ahora 

fluye medio frigorífico liquido al separador de fases has­

ta que la instalación medidora registre el nivel de liqui- 

ao original y la instalación de maniobra después de ello 

cierra la válvula magnética para la salida da los vapo­
rea de medio frigorífico. Si en ello, como en una forma 
de ejecución ventajosa de la disposición, la válvula para 
dar salida a los vapores de medio frigorífico desde el - 
espacio da gas se dispone abajo en el separador de fases 
y se comunica con el espacio de gas por medio de un con­
ducto, que conduce a través del espacio de líquido del - 

separador de fases, puede evitarse ampliamente una con­

gelación de las partas da salida de gas.

Además es ventajoso constituir la instalación medidora, 
par^bonformarla de un modo lo más simple posible en su - 
estructura y para que sBa segura an su funcionamiento, - 

como emisor de valor Umita con sensores da medición de - 
resistencia. Como sensores de medición de resistencia - 
pueden utilizarse en ello adecuadamente, conductores ca­

lientes, que se disponen en el separador de gases a la - 
altura deseada para el nivel da liquido máximo y mínimo.

A la entrada, respectivamente a la salida, hacia, respec­
tivamente desde, al medio frigorífico líquido se modifi­

can entonces por razón da las condiciones de salida tér- 

mica variadas,¡sus resistencias eléctricas. La variación30
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1 de resistencia puede acelerarse además porque cada con­
ductor caliente ee provea de una calefacción auxiliar. - 
Por el efecto del calentamiento-suba la temperatura en 

el conductor caliente a la salida desde el líquido más - 

rápidamente y la resistencia del conductor callanté des- 
 ̂ ciende correspondientemente.

Para asegurar que el consumidor siempre se aprovisione 
de un volumen de medio frigorífico líquido lo más cons­
tante posible por unidad de tiempo, además con ventaja -
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para mantener constante la presiónen al separador de ga­

ses puede preverse una'instalación reguladora de presión 
en comunicación con el espacio de gas, con la que puede 
aportarse nitrógano gaseoso al espacio de gae por medio 
de una válvula magnética maniobrada por una instalación - 
medidora de presión. Según el volumen de medio frigorí­
fico necesario, por unidad da tiempo del consumidor, en 
ello es ventajoso que la instalación reguladora de presión 
sea ajustable en dependencia da la presión del tanque de 

reserva a cualquier valor deseado hasta 25 bares.
En lo que sigueada describirán otros detalles del invento 

por medio de una ilustración esquemática de un ejemplo de 

ejecución.
La figura ilustra un recorte de una instalación según el 
invento tal como por ejemplo puede emplearse con ventaja 

en una instalación para la fabricación de objetos de ma­

terial artificial termoplàstico. Un separador de fases 1, 
consistente en un depósito exterior y un depósito inte­
rior 2a * 2b asta en comunicación con un tanque de reser­

va para medio frigorífico.líquido perteneciente a la dia-
30
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posición, pero no dibujado, para mejor visibilidad, por 
medio da un conducto S da suministro, que llaga hasta 

la parta superior del depósito interior 2b y está conec­
tado a un consumidor, tampoco ilustrado, por ejemplo, a 

una máquina automática sopladora por medio da un conduc­

to de salida 6, qua presenta una válvula magnética 7 ma­

niobrada por el consumidor, en la parte inferior del de­
pósito interior 2Jb. Para el aislamiento del separador da 

fases 1 pueda evacuarse el espacio 4 existente entra los 
depósitos exterior e interior 2ja, 2b, a través de una tu­
buladura da evacuación 4g. Al penetrar fluyendo el medio 
frigorífico líquido bajo la presión del tanque de reser­
va di depósito interior 2¿, a través dsl conducto de su­
ministro 5, este se deposita an la parte inferior del - 
depósito interior 2tí y loa vapores de medio frigorífico, 

que se producen por irradiación térmica, se acumulan en Ir 
parte superior. Por ello está subdividido el depósito in­

terior 2b en un espacio de líquido 3¡a y en espacio de gas 

3!b . Una instalación medidora 10, que llaga desde arriba 

al separador de fases 1 hasta el espacio de liquido 3a 
presenta, para la determinación de la altura del nivel - 
del líquido máximo y mínimo del separador de fases 1 en - 

su zona más baja, emisores de valoraB de límite 11 y 12 
constituidos como conductores calientes, fuera del sepa­
rador de fases 1, la instalación medidora 10 está conec­

tada a una instalación de maniobra 13, que maniobra una 
válvula magnética 9, dispuesta an el extremo inferior dal 

separador de fases 1. Esta válvula magnética 9 dispuesta 

abajo, sirve para hacer salir loa vapores, que ascienden
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desde el medio frigorífico y pata alio está en comunica­
ción a través de un conducto 8, que conduce qttravés del 

espacio del líquido 3.a, con el espacio de gas 3¿ . Cuan­
do dasciende el nivel del líquádo en el separador de fa­
ses 1 por debajo del nivel mínimo, es decir por debajo 

del emisor da valoras de límite 12 inferior, se modifi­
ca, por razón de ias condiciones de conducción térmica 

variadas, su resistencia eléctrica. La subida de corrien­
te, unida a ello, produce en la instalación de maniobra 
13 la atracción da un relé, por lo que sa abre la válvu­

la magnética 9, para dejar salir los vapores de medio - 
frigorífico. Por ello fluya medio frigorífico gaseoso - 

a la atmósfera o bien, si la válvula magnética^ aatá - 

an comunicación con el tanque de reserva, puede volverse 
a conducir a ésta, Por la salida en corriente de medio 

frigorífico gaseoso desda el separador de fases 1, fluye 
entonces desde al tanque da reserva medio frigorífico - 

líquido desde el tanque de reserva hasta que el medio - 

frigorífico liquido haya alcanzado el emisor superior 11 
de valor de límite y por ello, por au variación da resis­

tencia eléctrica, la instalación de maniobra 13 cierra 
la válvula magnética 9.
Para hacer posible que en el separador da fases pueda - 
mantenerse la presión ampliamente constante puede estar 

prevista en el espacio da gas 3b una instalación regula­

dora de presión 14. A través de una válvula 1S de sumi­
nistro de alimentación maniobrada por una instalación 16 

medidora da presión, en ello pueda introducirse en el - 

espacio de gas 3b. en caso necesario medio frigorífico -
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gaseoso.
Para mayor seguridad^ pueda conectarse al espacio da gas 

3b tambián una válvula da sobrapresián 17.
La presente patenta da invencián recaerá sobre las si­

guientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES
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1. - Disposición para la refrigeración de objetos o ma­
teriales con medio frigorífico líquido, en que el medio 

frigorífico se suministra desda un tanque de reserva a 
través da un separador de fases sometido a la presión dal 

tanque de reserva hacia los objetos o materiales, que - 

deban refrigerarse, caracterizada porque el separador - 
de fases presenta una instalación medidora para la deter­
minación dal nivel del líquido, que, por medio de una - 
instalación de maniobra, está en comunicación con una - 

válvula del separador de fases para dejar salir los va­
pores, que ascienden desde el medio frigorífico,
2. - Disposición segón la reivindicación 1, caracteriza­
da porque la válvula para la salida da los vapores, que 

ascienden desde el medio frigorífico, asta dispuesta - 
abajo en al separador de fases y está en comunicación a 

través da uñ conducto, a través del espacio de líquido 
del separador de fases, con el espacio da gas del sepa­
rador de fases.

3. - Disposición segón las reivindicaciones 1 ó 2, carac­
terizada porque la instalación-medidora está constituida 
como emisor de valor límite con sensores de medición de 

resistencia,
4. - Disposición segón una de las reivindicaciones 1 a 3, 

caracterizada porque el separador de fases, en la parta 

superior, presenta una instalación reguladora de presión, 
con una válvula da alimentación adicional, maniobrada por 

-"-"o de una instalación medidora da presión.
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5+- Disposición según la reivindicación 4, caracteriza­
da porque la instalación reguladora de presión es ajus­

table a cualquier valor deseado hasta 23 bares.
6.- "Disposición para la refrigeración da objetos o ma­

teriales con medio frigorífico líquido".

Según se describe y reivindica en la presente memoria 

descriptiva la cual consta de diez hojas foliadas y es­
critas a máquina por una sola da sus caras y los planos 

que a la misma se acomp
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