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Hojs ntim. 1

El invento concierne a una pieza aislante pa
ra conducciones tubulares a base de material conductor de
la electriéidad, que tiene dos partes de tubo susceptibles
de ser conectadas a tramos de conduccidn tubular, las cua-
les partes de tubo estén ancladas mecédnicamente entre sf y
hermetizadas una con respecto a la otra, y de las cuales,
para el mituo aislamientc eléetrico, por lo menos una parte
de tubo estd recubierta con una capa aislante por todos los
lados’ con excepcidn del lugar de conexidn nara el tramo de

conduecidn tubular.
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_borde anular. Las dos partes de reborde anular y el man-

Hojn nGm. 2

& partir del modelo de utilidad .alemdn
72 08 401 ya se conoce une pieza aislante del tipo antes
mencionado, en la cual las partes de tubo estdn estructu-
radas como paftes de reborde anular, y una de las partes
de reborde anular tiene una superficie exterior cdnica y
estd sujeta con la otra parte de reborde anular con ayuda
de un manguito de sujecidn, el cual por un lado se aplica
a una de las partes de reborde anular con una suvperficie
de asiento cdnica, situsda en el interior, acomodada a la
superficie exterior cdnica de una de las partes de reborde

anular, y por otro lado estd anclado a la otra varte de re

guito de sujecidn estén recubiertos con material sintéti-
co termopldstico. Antes del montaje conjunto se recubren
adicionalmente con pegamento, de modo conveniente, la su-
perficie exterior ednice de una de lag partes de reborde
anular y la superficie de asiento ¢bénica, situada en el in
terior de la otra parte de reborde anular. Al efectuar el
montaje conjunto las partes de reborde anular son sujetas
axialmente entre si por el manguito de sujecidn, efectudn
dose una intensa compresidén superficial del recubrimiento
termopldstico. El material termopldstico del recubrimien
to0, bajo la influencia de la intensa compresidn superfi-
cial gue carga sobre el recubrimiento, tiene tendencia a

fluii en el transcurso del tiempo, con lo-cual se perjudi
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can intensamente la hermeticided mecénica 2si como 1a re-
sistencia eléctrica a las descargas disruptivas.‘

De la memoria de patente francesa 1.590.830
se conoce ademds una pieza aislante del tipo mencionado al
comienzo, en la cual las partes de tubo, estructuradess co-
mo partes de reborde anular, estdn recubiertas con resina
epoxidica endurecida por calor, y estdn sujetas axialmente
entre si mediente tornillos de sujecidn. Ias superficies
frontales, opuestas entre si, de las partes de reborde anu
lar estdn rebajadas en la zona exterior con formacidn de
una cédmara anular, la cual después de sujetar las dos par
tes de reborde anular es rellenada por colada con una masa
de resina sintética elédstica y flexible, con el fin de ga-
rantizar la necesaria resistencia eléctirica a las descar-
gas disruptivas de la pieza aislante. El rellenado por co
lada de la pieza aislante con la masa de resina sintética
exige un gasto relativamente grande y lleva aparejadas aif:
cultades especialmente cuando la pieza aislante es montada
conjuntamente en el lugar de instalacidn. Después de que
la pieza aislante ha sido rellenada por colada con masa de
resina sintética, ya no puede ser desmontads sin perjuicio
esencial para el aislamiento. . '

7 El invento tiene como misidn crear una pieze
aislante del tipo mencionado al.comienzo, que sea fabrica-

da a partir de pocas partes constructivas de un modo espe~

Ll
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| cielmente rentable, y a pesar de ello tenga una excelente

- ' Hoja ntm. 4

hermeticidad asf como una excelente resistencia eldctrica
a las descargas disruptivas, incluso cuando sea sometida
durante largo tiempo a femperaturas elevadas.

Bsta misidn se resuelve mediente una pieza

aislante del tipo mencionado 2l comienzo, la cual, de acuep

do con el -invento, estd caracterizada porque la capa ais-
lante aplicada sobre al menos una parte de tubo consiste
en un duroplaéto endurecido por calor a base de resina epo
xIdica reticulada mediante reaccién por adicidn con una re
sina de poliéster gque contiene grupos carboxilo.

El recubrimiento duropléstico de resina epoxi
dica y de polidster previsto de acuerdo con el invento en
la pieza aislante, se distingue por ﬁna elevada resisten~
cia a las descargas disruptivas (muy superior a 50 kV por
mm de espesor de capa) y tempoco bajo la accidn de eleva-
das presiones superficiales, incluso a ﬁemperéturas hasta
de 2002C, tiene tendencia a fluir, y en tal caso también
posee todavia una buena estabilidad y una excelente estabi
1ided quimica. '

Para la aplicacidén de la capa aislante sobre
una parte de tubo se utiliza una ﬁezcla en forma de pblvo
de resina epoxidica, resina de poliéster y un endurecedor
apropiado, asi como eventualmente material de carga y even

tualmente aditivos gque facilitan la sinterizacidn conjunte

o
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de las particulas de polvo. ILa mezcla en forma de polvo
es aplicada sobre la parte de tubo, mediante un p}ocedi—
miento de recubrimiento con polvo por via electrostdtica,

sobre la parte de tubo, la cual en 2l caso es calentada

2l mismo tlempo, de modo -que las partlculas de polvo se en

dgrecen'sobre la parte de tubo para formar una capa duro-
pléstica de resina eﬁoxidica y de poliéster. Las particu
las de polvo aplicadaé por via electrostdtica penetran in
mediatamente en los finisimos poros y los rellenan con en
durecimiento, no quedando ningdn espacio vacio, desventa-
joso para la resistencia eléctrica a las descargas dlsrug
tivas, debido a la zusencia de disolventes.

Preferiblemente el polvo para recubrimiento
consiste en lo esencial en aproximadamente 30% en peso de
resina epoxidiea, 30% en peso de resina de poliéster gque
contiene grupos carboxilo; 33% en peso de materigl de car
ga, y el resto agente endurecedor y aditivos para facili-
tar la sintepizacidn conjunta de las particulas de polvo.
El material de carga puede eventualmente ser reemplazado
total o paicialmente por resina epoxidica.

Un polvo para recubrimiento especialmente
apropiado para la preparacidn de la capa aislante se puede
édquirir de la firma C.W.S. Lackfabrik, 5160 Diiren, Alema-

nia, con la designacidén EP2019. Este polvo para recubri-

miento consiste en
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_te calentamiento a alrededor de 180 hasta 2002C por una

Hoja ntm. O

30% en peso de resina epoxidica con un equiva
lente de epbxido entre 800 y 950 y un punto de fusidn de-
70-802C, | | |

30% en peso de resina de poliéster dcida, sa-
turada con grupos funcionales hidroxilo, que tiene un pun-
to de fusién seguin DIN 53.181 de 60-702C y un indice de
acidez segdn DIN 53.402 de 60-80, y contiene una pequefia
proporcidn de resina epoxfdica asi como un anhidrido solu-
ble en resina de polidster, en calidad de endurecedor para
la resina epoxidica; '

33% en peso de didxido de titanio en calidad
de material de carga y ) '

6% en peso de agente de igualacidn y ceras pg
ra facilitar la sinterizacién conjunte de las particulas
de polvo.

Lae aplicacién de la capa aislante sobre una
parte de tubo se efectia preferiblemente en un lecho flui
dificado generado mediante fluidificacidn del polvo de rg
cubrimientb, siendo precipitadas por via, electrostdtica
1as particulas de polvo sobre la superficie de la parte de
tubo calentada con formacién de la capa aislante. El endy

recimiento de 1a capa aislante aplicada se efectia median

duracidn de 8 a 15 minutos. El espesor de la capa aislan~

te es preferiblemente“de 0,5 a 0;6 mm, Una capa aislante
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'apllcada por via electrostétlca con un espesor de O 5 mm
‘posee una re51stenc1a a las descargas dlsruptlvas superlor

-a 50 kllovoltlps, ya que estd libre de espacios vacios que

nales a través de formas de reallza016n del invento, en

dinales a través de formas de reglizacidn del invento, en

- dadas a tramos de conduccidn tubular de acero a través de

Hoja ntun. |

perjudican a dicha resistencia a las descargas disruptivas

7 “Otras caracteristicas ventajosas de estructu-
racidn de una pieza aislante de acuerdo con.el invento son
explicadas con ayuda de los dibujos, en los cuales:

- Las flguras 1-4 muestran secciones 1ongltud1-

las cuales para la sujecidn de las partes de tubo estructu
radas en forma de piezes de reborde anular estd previsto
un manguito de sujecidn; ) _

la figura 5 muestra una seccidn longitudinal
a través de una forma de realizacidn del invento, en la
cual las partes de tubo estructuradas como partes de rebor
de anular estdn sujetas mediante tornillos de sujecidn; y

Tas figuras 6 y T muestran secciones longitu

las cuales las partes de tubo estdn unidas entre si con
ayuda de ﬁn manguito encajado sobre ellas.

Ia forma de realizacidn preferida, que se re-
presenta en la figura 1, tiene dos partes de reborde anu-

lar 1,2 que consisten en acero, las cuales pueden ser sol

bocas de tubo 3 salientes. Una de las partes de.reborde
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anvlar 1 tiene una superficie exterior cdnica 4, la cual

que discurre en direccidén longitudinal. La parte de rebor
de anular 1 estd recubierta con uma capa aislante 5 endure
cida por calor a base de resina epoxidica y resina de po-
1liéster, que se extiende sobre la superficie interior 6,
la superficie frontel 7 asi como la sunerficie exterior 4,
de la parte de reborde anular 1 y sobre una parte de 1la bo
ca de tubo 3. ILa capa aislante es aplicada sobre la varte
de reborde anular 1 mediante recubrimiento electrostdtico
con polvo, con calentamiento gimultédneo de la parte de re
borde znular. EL polvo para recubrimiento contiene como
resina de base resina epoxfdica y en calidad de agente re-
ticulante una resina de poliéster que contiene grupos car-
boxilo. Tan »nronto como las particulas de polvo inciden
sobre 1la parte de reborde anular calentada se inicia, como
consecuencia del calentamiento que entonces tiene lugar,
una reaccidn por sdicidn y por comsiguiente una reticula-
¢idn para formar un duroplasto. Ia capa aislante 5 posee
convenientemente un espesor de sélo 0,5 a 0,6 mm y con eg
te espesor tiene una'resiStencia a lag descarges disfupti
vas de aproximsdamente 50 kV. ' )

Tas dos partes de reborde anular 1y 2 estdn
sujetas axialmente mediente un manguito de sujecidn 8. Une

de las mitades de La,superficie interior del manguito de
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sujecidn 8 estd estructurada con forma cilindrica y acomo-

dada 2l didmetro exterior de la parte de reborde anular 2,
mientras que la otra mitad de la superficie interior del
manguito ae sujecidén 8 estd estructurada como superficie
de asiento cdnica 9 y estd acomodada a la superficie exte-
rior cdnica 4 de la parte de reborde anular 1,

' Para lograr una buena hermeticidad constante,
incluso en el caso de elevadas presiones internas, estd
prevista adicionalmente entre las dos superficies fronta-
les, opuestas entre sf, una senciila junta de hermeticidad
de anillo tdrico. Para este fin, en la superficie frontal
de la parte de reborde anular 2 no recubierta estéd incorpo

reda una renura anular 1l en la que se encuentra un anillo

~de hermeticidad %drico 12 a base de material elédstico. Es

ta junta de hermeticidad de anillo térico entre las super-
ficies frontales opuestas entre si de las partes de rebor-
de anular 1 y 2 constituye une excelente junta de hermeti-
cidad primaria. A continuacidn de esta junta de hermetici
dad primaria estd dispuesta una junta de hefmeticidad se-
cundaria,'que es formada por la capa zislante encerrada en
tre la superficie de asiento cdénica 9 del manguito de su-
jecidn 8 y la superficie exterior cdénica 4 de la parfe de
anillo 1,.1a cﬁal capa aislente se encuentré bajo intensa
compresidn superficial y procura que el liquido, que even

tualmente se derrama a través de la. junta de hermeticidad
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primaria, no pueda paser hacia el exterior,

El montaje de la pieza aislante ‘representada
en la figura 1 se efectia de manera sencilla colocando la
parte de,reboqhe anular 2 no recubierta sobre un tubo de
apoyo, incorporando el anillo tdrico 12 en la ranura anu-
lar 11 colocada horizontalmente, colocando la parte de re
borde anular recubierta 1 sobre la otra parte de reborde
anular 2, encajando el manguito de sujecidn 8 desde arriba
sobre las dos partes de reborde anular 1y 2, ¥ comprimien
do hacia abajo con ayuda de un tubo que se aplica sobre la
superficie lateral, situada arriba, del manguito de suje-
cidn 8, con el fin de garantizar la deseada compresidén su-
perficial de la capa aislante entre la parte de reborde an
lar 1 y el manguito de sujecidén 8. El extremo, situado
abajo, del manguito de sujecidn 8 es unido entonces median|
te uns costura de soldedura extrema 10 con la parte de re-
borde anular inferior 2 con el fin de mantener la compre-
sidn superficial. Dado que la capa aislante duroplédstica
no tiende a fluir, se conserva siempre la sujecidn axial
de las doé'partes de reborde anuler, riecesaria para la co-
rrecta hermetizacién y resistencia a las descargas disrup-
tivds. Una pieza aislante’ constituida de acuerdo con la
figura 1 con un didmetro nominal de 100 mm resistié una
presidn de ensayo de 250 kg/cm2 asi como un voltaje de en

sayo de 12 kV, de un modo irreprochable.

=
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, L forme de realizacidn representada en la fi
gura 2 se diferencia de la forma preferida de realizacidn

de la figura 1 en el hecho de que entre las dos partes de

adicional a base de material aislante de la electricidad
resistente a la compresidn, que tiene sobre cada lado fron
tal en cada caso una ranura aﬁular 14, en la que se encuen
tra un anillo de hermeticidad tdrico 15 a base de material
eldstico. Ias ranuras anulares 14 pueden estar previstas
naturalmente también en las superficies frontales de las
partes de reborde anular 1 y 2.

La forma de realizacidn representada en la fi
gura 3 se diferencia de la forma de realizacidn representa
da en la figura 1 en lo que se refiere al modo de anclaje
del manguito de sujecidn 8 a la parte de reborde anular 2.
En la forma de realizacidn de acuerdo con la figura 3 el
extremo del manguito de sujecidén 8 que se encuentra sobre
y més alld de la perte de reborde anular 2, tiene una'rog
ca interna 16, en la gue estd atornillado un anillo de tox
nillo 17, que se apoya en el lado de respaldo de la parte
de reborde anular 2 y procura la necesaria sujecidn’ axial.

La forma de realizacidn representada en la 3
gura 4 se diferencia de la forma de reaiizacidn representg
da en la figura 2 en el hecho de que en lugar de la unidn

por soldadura entre el manguito de sujecidn 8 y la parte d
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Hoja ntm., 12

reborde anular 2 estéd prevista una unidn por tornillo. En
la superficie exterior de la parte de reborde anular 2 es-
t4 tallada una rosca eyterna 18, que se encuentra en engra
ne con una rosca interna 19 prevista en la mitad eilindri-
ca del manguito de sujecidn 8.

La forma de realizacidn representada en 1a fi

a base de acero, que pueden ser soldadas a través de bocas
tubulares 22 salientes junto a treamos de conduccidn tubu-
jar 2 base de acero. Las dos partes de reborde anular es
t4n provistas en la proximidad de su reborde periférico
con taladros 23 dispuestos distanciados entre si y orienty
dos axialmente uno con respecto al otro, los cuzles sirven
para el alojamiento de tornillos de sujécidn 24,

¢ada una de lag partes de reborde anular 20
y 21 estd recubierta con una capa aislante 25, que se ex-
tiendé de un modo continuo sobre la superficie interior,
la superficie frontal, la superficie exterior, as{ como
las paredes interiores de los taladros 23, y de este modo
cubre a la parte de reborde anular por todos los lados con
excepcidn del lugar Qe conexién para un tramo de conduc-
¢idn tubuler, previsto junto al extfemo de la boca de tu-
bo 22. Ia capa aislente consiste en un duroplaesto endure
cido por calor a base de una resina epoxidica reticulada

con une resina de poliéster que contiene grupos carboxilo
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.21 al apretar los tornillos de sujecidn 24, en cada torni-

- 1lo de sujecidn, entre la cabeza de tornillo y la parte de

PR e aem e

2 vt it e - n

Hoja nGm. ] 3

medianterreaccién pér adicidn, y preferiblemente es aplica
da del modo que se explica con ayuda de la figuré 1 median
te recubrimienﬁo electrostdtico con polvo, con calentamien
t0 simulténeo ﬁe la parte de reborde anular. La capa ais-
lante tiene preferiblemente un espesor de sélo 0,4 a 0,6 m

Las partes de reborde anular recubiertas 20
¥ 21 son sujetas axialmente entre si con ayuda de los tor-
nillos de sujecidn 24, conducidos a través de los taladros
23, siendo comprimidas apretadamente una con otra las zo-
nas de capas aislantes que se encuentran junto a las super
ficies frontales de las dos partes de reborde anular. Con
venientemente, entre las superficies frontales opuestas en
tre si de las partes de reborde anular estéd dispuesto un
anillo intermedio 26 @ base de un material aislante elée-
trico resistente a la compresidén.

Con el fin de evitar un deterioro de la capa

aislante aplicada sobre las partes de reborde anular 20 y

rebordé anular opuesta 21 asi como entre la tuerca de tor-
nillo y la parte de reborde anular opuesta 20, se dispone

una arandela distenciadora 27 a base de un material aislgg
te de la electricided resistente a la compresidn. Se ha-
cen innecesarios un recubrimiento del vdstago de tornillo,

que se extiende a través de taladros 23 alineados'axialmeg
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te, con material aislante de la electricidad, o la disposi
cién de un manguito aislente en los taladros:-alineados
axialmente 23, ya que la capa aislante, que se extiende de
modo continuo a través de laswparedes interiores de los 12
ladros 23, garantize:. un suficiente aislamiento.

Caso de gue la pieza aislante de acuerdo con
la figura 5 deba ser empleada en conducciones tubulares
que sean cargadas con una presidn interna superior a 50 kg
/mm2, se acdnseja prever una junta de hermeticidad de eni-
110 tdrico junto a la superficie frontal de una de las dos
partes de reborde anular 20 ¢ 21. Tal junta de hermetici
dad de anillo térico es también conveniente cuando la pig
za aislante es utilizada en conducciones tubulares con un
didmetro dentro del orden de magnitud de 200 mm y mayor.
Para la junta de hermeticidad de amillo tdrico se talla
una ranura anular en una de las partes de reborde znular
entes de la aplicacidn de la capa aislanie y s6lo entonces
se aplica la capa aislante. Al montar la pieza aislante
se inserta en la ranura anular un anille $drico eldstico
de tamafio adecuado. Una junta de hermeticidad de anillo
térico, especialmente al efectuarse una carga con elevadag
presiones internas y en el caso de conducciones ftubulares
con gran didmetro interior, contribuye a la pieza aislan-
te que permanezca absolutamente hermética después de suje

cién axial.

N~
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Ia pieza aislente representada en la figura 6
tiene dos partes de tubo idénticas 28 2 base ‘de acero, las
cuales a diferencia de las foraas dg_realizacidn segin las
figures 1-5 no poseen ningin reborde anular que sobresalga
en éhgulo recto. Cada una de las dos partes de tubo 28
sin reborde estd recubierta con una capa aislante 29 a ba-
se de resina epoxidica y resina de polidster, que cubre po:
todos los lados a la parte de tubo con excepcidn de la zo-
na extrema 30 susceatible de ser soldade a un tramo de con
duccién tubular. La capa zislante es aplicada del modo
descrito, con utilizacidn de una mezcla en forma de polvo
a base de resina epoxidiea, resina de poliésier, un endure
cedor aproniado asi como eventuslmente aditivos gue facili
tan la sinterizaqidn conjunta de las particulas de polvo,
por via electrostdtica sobre la parte de tubo, con celentz
miento simultdneo de la parte de tubo, y es endurecida.
Las dos partes de tubo 28 recubiertas son unidas entre si
por encolado con ayuda de un pegamento 32 no conductor de
la electricidad, que se endurece en frio o en caliente. So
bre las dos partes de tubo 28 recubiertas se encaja un man
guito 33 a base de acero, cuyoe didmetro interior es limitg
damente mayor que el didmetro exterior de las partes de tu
bo 28, de manerz que entre las partes de tubo 28 ¥y el man-
guito 33 queda una estrecha rendija anular 34, la cual es-

t4 rellena con un pegamento no conductor de la electrici-
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ded, endurecido en frio o en caliente. El manguito 33 es-
t4 dispuesto simétricamente con respecto & las superficies
frontales, ﬁnidas entre si por encolado, de las partes de
tubo 28, de menera gue una de las ?artes de tubo es rodea-
da por una dellas mitades del manguito y la otra parte de
tubo es rodeada por ia otra de las mitades del manguito.
La longitud del manguito 33 es seleccionada tomando en con
sideracidén la fuerza de zdherencia del pegamento previsto
en la rendija anular 34, de manera tal que la pieza aislan
te tenga una suficiente resistencia mecénica frente a soli
citaciones por traccidn, por friccidn y por torsidn.

Ia forma de realizacidén de acuerdo con la fi-
gura 7rse diferencia de la forma de realizacidn segin la
figura 6 solamente en que las superficies frontales, recu-
biertas, opuestas entre si, de las dos partes de tubo 28
no estdn unidas entre si por encolado sino que en lugar de
ello.un anillo de hermeticided 35, a base de un material n
conductor de la electricidad, eldstico y resistente a la
compresidn, preferiblemente a base de caucho vulcanizado
duro; estd dispuesto entre las superficies frontales opues
tas entre si de las partes de tubo recubiertas 268. EL ani
110 de hermeticidad 35 intercalado garantiza una irreﬁro-
chable hermeticidad de la pieza aislante. En la fabrica-
cidén de la pieza aislante segin la figura 7 las dos partes

de tubo 28 recubiertas son sujetas axislmente entre si con

A4
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el anillo de hermeticidad intercalado 35, después de lo
cual el menguito 33 es encajado sobre las partes de tubo
28 sujetas y es unido por encolszdo con éstas.

El'manguito 33 previsto en las formas de rea-
ligacidn de acuerdo-con las figuras 6 y 7 puede eventual-
mente estar recubierto por todos los lados también con una
capa aislante a base de resina epoxidica y resina de poli-
éster, con el fin de gaerantizar uma resistencia eléctrica
a las descargas disruptivas, especialmente elevada, de la
pieza aislante. El espesor de la capa aislante prevista
sobre las partes de tubo 28, asi como el espesor de la ca-
pa alslante prevista eventualmente sobre el manguito 33,
es convenientemente de 0,5 a 0,6 mm.

Las piezas aislantes de acuerdo con las figu-
ras 6 y 7 son apropiadas especialmente para conducciones
tubulares con un didmetro nominal de 12,5 a 300 mm, cuya
presidn de servicio llega hasta aproximadamente 50 kg/mmz.
Piezas sislantes de acuerdo con las figuras 6 y 7 pueden
ser fabricadas a precio especialmente barato y se distin-
guen = pesar de ello por sobresalienteés propiedades mecd-

nicas y eléctrices.
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REIVINDICACIONES ‘

Los puntos de invencién propia y nueva, que se -
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invegcién en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

182,- Perfeccionamientos introducidos en una piezal
aislente para conducciones tubulares a base de material con
ductor de la electricidad, que tiene dos partes de tubo sus
ceptibles de ser conectadas a tramos de conduccibn tubular,
las cuales partes de tubo estan ancladas mecdnicamente en-—
tre s{ y hermetizadas una con respecto a la otra, y de las
cuales, para el mituo aislamiento eléctrico, por lo menos
una parte de tubo estd recubierta con una capa alslante -—
por todos los lados con excepcién del lugar de conexién pa
ra el tramoé de conduccién tubular, caracterizados porque
la capa aislante aplicada sobre a1l menos una parte de tubo
consiste en un duroplasto endurecido por calqr a base de =~
una resina epoxidica reticulada mediante reaccién por adi-
cién con una resina de polidster que contiene grupos carbo

xilo. _
08,- Perfeccionamientos segin la.reivindicacién
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lg, caracterizados porque el duro plasto es aﬁlidédo por
via electrostdtica. |

3§.~5Perfeccionamientos segin las reivindicacio
nes 12 4 22, caracterizados pbrque entre las superficies
frontales, opuestas entre si, de las partes de tubo estruc
turadas como partes de reborde anular estd prevista una -
junta de herméticidad, que consiste en un anillo de herme
ticidad térico, que se asienta en una ranura anular reba-
jada de la superficie frontal de una de las partes de re-
borde anular.

42,~ Perfeccionamientos segin las reivindicacio
nes 18 6 28, caracterizados porgue entre las superficies
frontales, opuestas entre si, de las partes de tubo estruec
turadas como partes de reborde anular estd dispuesto un -
anillo aislante adicional a base de material aislante de
la electricidad, resistente a la compresién.

&,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
48, caracterizados porque sobre cada superf1c1e frontal del
anillo alslante estd prevista una ranura anular, en la que
se asienta un anillo de hermetlcldad térico.

6&,.- Perfeccionamientos segﬁn una de las prece-—

de reborde anular recubierta con la capa aislante tiene -

una superficie exterior cénica, y con la otra parte de re

borde anular no recubierta ests sujeta con un manguito de
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éujecién que rodea a las dos partes de reborde anular, el
cual manguito estd aplicado por un lado a la parte de re-
borde anular recubierta con una superficie de asiento cé-
nica situada en el interior, acomodada a la superficie ex-
terior cénica de la parte de reborde anular recubierta, y

por otro lado estd anclado a la obtra parte de reborde anu-

. lar.

78, Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
62, caracterizados porgue el manguito de sujecibn estd an-
clado a la otra parte de reborde anular mediante una wnién
por soldadura por los extremos.
_ 8a,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
62, caracterizados porque el manguito de sujecién estéd fi-
jado a la otra parte de reborde anular mediante una unién
por tornillo. '

92,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
62, caracterizados porque el manguito de sujecidn estd pro
visto por un extremo con una rosca interna, en la cual es—

t4 atornillado un anillo de tornillo qﬁe se aplica al lado

‘trasero de la otra parte de reborde anular.

102.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
2, caracterizados porque el manguito de sujecibn estd - -
atornillado sobre la otra parte de reborde anular.

. 1l1e,- Perfeccionamientos seglin una de las reivin

dicaciones 3% a 5%, caracterizados porque ambas partes de
’

1
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reborde anular estdn recubiertas en cada caso- con una capa

aislante y estdn sujetas axialmente entre s{ mediante tor~

dispuestos a distancia entre si en la proximidad del borde
periférico exterior de las partes de reborde anulare.

128.- Perfeccionamientos segin las reivindicacio
nes 12 4 28, caracterizados porque las dos partes de tubo

estdn recubiertas en cada caso con una capa aislante, y es

ellas, que por una parte rodea a una de las partes de tubo
y por otra parte rodea a la otra parte de tubo. ‘
7 138,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién

128, caracterizados porque las dos superficies frontales,
opuestas entre si, de las partes de tubo estén unidas en~-
tre s{ por encolado.

148,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
128, caracterizados porgue entre las superficies frontales
opuestas entre si, de las partes de tubo estd dispuesto un
anillo de ﬁermeticidad a base de un material aislante de -
la electricidad, eldstico y resistente a la compresidn.

158,~ "PERFECCTONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UNA ==
PIEZA AISLANTE PARA CONDUCCIONES TUBULARES". -

Tal ¥y como se ha descrito en ld Memoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompaiiah y para

los fines que se han especificado.

y
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Esta Memoria consta de veintidds hojas eSCri:cas a mi-
quina por una sola cara.
' Madrid,

P.A. 17.06118%7

Alberio de Elzaburv
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