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Ia invencidn se refiere a un método de llenado de
boleas suministrando materisl de llensdo a wna holsa que es
+4 a1 menoa‘ parcialmente ablerta en su lado superior, deg-~-
puds de lo cusl se clierra la bolsa llena por sellado.

Se Tal método de llenado de las boless es comfnmente
conocido ¥y us’a;do.,- El m&todo conocido implica, no obatante‘,
que el lado superior de las 'b_olaag susltaa tiene que ser =~
abierto para wna operacifn de nenaﬁo y posteriormente ce=-
rrado. Especialmente el manejo de bolsas separadas exige -

10. una gran ocsntidad de trabajo y puede dar lugar a muchas di-
ficultades. '»

El fin de la invencién es proporcionar shore un m§,
todo y aparato para realizar dicho método en el que puede -
llenarse las bholsas partiende de una tira continua de lémi-

15. ha que comprende bolsas interconectadas por lo que puede
omitirse la manipulacibén de holsas separadas durante la ope
racibn de llena,do; a la vez que el llenado de dichas bolsas
no da lugar por otra parte a dificultad alguna. .

Se consigus aste objeto de acuerdo con la invencién

20, debldo al hecho de que la bolsa forma parte de una tira con
t{nua de Lémina tubular('que comprende pliegues de "cartela®
¥ primeras Juntas transversales oada una de las cuales for-
ma el fondo de una bolsa, comprendiendo dicha tira continual
de 1émina al menos una incisin en le proximided de wna pri

25, merg junta transversal de $al modo que el borde inferior de
dicha incisién ge retire de la ldmina tubular, cuando es =~
gulada la tira contfnua con un pequefio radio de curvatura.

De lo que precede se desprende que las boquillas -
de llenado pueden introducirse fdoilmente dentro de la bol=

30. sa mientras que un {termosellado y una aeparacigﬁ.. de la tira
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continua de lémim;. deapuds de la operacién de llenado, pug-
den realizarse de manera muy conveniente.

Con el £in de mejorar lz separsciin de las bolsas ~
de la tira continua de 14mina, la bolsa pusde comprender de
manera apropiada perforaciones sl lado de la incisidn.

Pusde llevarse también a vabo una separacién por me
dio de miembros de corte que separan las bholsas llenas de la
tira contfnua de 14mina oon anterioridad o posterioridad al
clerre final por termosellado del lado superior de dichas bol
ses. .
Venta;]osamente;. se lleva dicho método & lm préotica
usando una tirs continua de bolsas de pléstico que comprenden
plicgues de "oartela® a lo largo de Yos lados longitudinales;
inoluyendo ocada lado un pliegue central y dos pliegues de ~
"cartela® longitudinales y exteriores que unen una primera y
segunde parte del pliegus de “cartela® con una primerajunta -
transversal que se extiende &l menos en 1s regidn comprendids
entre los bordes del yliegue de "oartela" longitudinsl cen——-
tral y dos juntas de la primera parte del pliegue de “cartéla"
a ambos lados, por lo que cada Junta de la parte del pliegus
de "oartela" siempre oonecta una oapa de 1éinine exterior con
un pliegus de "cartela" opussto y una primera junta transver-
sal olerre una bolsa tanto »i estd como si no esté en odopera
oién con las juntas de la primera parte del pliegue de "oarte
la" y cerca de la incisidn que se extiende a lo largo de una
pared de l&mina y por 1o menos en lss partes del pliegue de ~
roartelat dirigidss interiormente y adyacentes hay por 10.me-
nos dos segundas juntas de pliegue de "cax'_t:ola" 6&6& ung de =
las cuales conscta una parte de caps de lémina exterior oon -
una parte de pliegue de "cartela" opuesta, exténdiéndose di--
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.
chés primera y segﬁnda juntas de las paﬁés del pliegue de -
woartela® hacla los bordes del pliegue dé "cartela® lonsltu~
dinal central y cada una. hacia la primera Jjunta transversal
nés préxima, mientras gue las primeras juntas de la parte del
Pliegue de “oartela" mteraeota.n suatanaialmente la primera
junta transverssl en la regién donds dicha primere junta =
trangversal intersecta el borde del pliegue de “caxrtela" cen
tral longitudinal,

Una bolsa de este tipo presenta la ventaje de que -
diche bolsa puade ser llenada fAcilmeute formando una gra.n -
abertura de llenado que es determinada por los extremoa de -
la inciaién, que estdn situados nds nacia el interior.

Ia invencidn se refiere en otro de sus aspsctos & -
un aparato para”llenar bolsaa, que eomprende una boguilla de
1lenado pars suminietrar material de llenzdo, miembros de =~
termosellado para temoaellar une bolsa despuds de la opera-
cidn de llenado y preferidlemente medios de retencidn de la
bolaa; para cuyo £in comprende el aparato una gufa de tira -
cont{nua de lﬁmina tubular con un pequeHio radio de curvatura
en la prox;midad_ del miembro de termosellado ¥ la shertura ~
de jlenado, de tal modo que al gular una tira continua de 18
mina tubular se abra una incisibn en dioha tira continua de
l4mina hacia el lado exteriop debido a la guia con el péq;uefin
radio de ourvetura, de 4l modo gue 1a boquilla de Ilenado -
pueda desplazarse hagia el mteriox*. 7 |

El apara.to comprende ventajosamente miembros para -
retener a la bolsa, miembros que operan preferiblemente en la
regi&n marginal de dicha bolsa,r holsa que presenta partes de
pliegues de #gartela” unldas por dos bordes de pliegue da -
" qarkela" longitudina.‘l. exterior y un ‘borde de pliegue de =
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*cartela* longltudinal interior.

Ia invencién es elucidada con respecto s una realisa
cifn en el aibujo, en el gual

Ta figure 1 mueatra esquemdtiocamente un aparato de -
scuerdo con la .uwenoi&n, 4

La figura 2 una tirs continua de bolsas tal como son
usadas.

I1a r:lguz-a *t muestra un aparato pars llenar bolsas de
pldstico Y posteriormente termosellar estas bolsas,

. El aparato comprende un carreie } sobre el é,u» hay -
una tira contfnua de lémina tubular 2 como .se ha mosirado en
la figura 2, comprendiendo primevas juntas trausverssles 3 -
que formarén el fondo de las bolsss listas para usar. Por jun
tas se entiende aqui Juntas termoselladss.

Cada bolsa 31 tiene una incisién trangverssl 4 con =
un borde superior 5 y un borde inferior 6 para llemar una bol
sz 31, ‘ i
La incisifn transversal de la pared frontal de lémi-
na tubular 2a de ls tira cont{mua de lémina tubular 2 se ex—

‘ﬂenda al menos desde la proximidad de las paries de primer -

pliegue de "cartela™ 13 y 13a hasta los bordes del pliegue =~
de "oartela" longitudinal central 14, 4a.

Ia incisifn se extiende ademés ventajosamente a lo -
largo de las partes del segundo pliegue de “oartela® adyacen-
te 13b, 13c haste el borde dél pliegue de "cartela® longitudi
nal exterior més préximo 18 y 20. Los dos bordes del pliegue
de “"cartela® longitudinal exterior 47 y 19 o.etﬁn igualmente ~
cortados, como es natural., La pared posterior tubular 2b com-
prende preferiblemente perforaciones 15«

Ia tira ocontfona de bolsae 2 es guisde desde wn ca—-
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rrate ‘} & 1o largo de rodillos ds gufa 7 y posteriormente a
1o largo de una gufa 8 qus tiene un pequefio radio de cwrvaty
ra. Debajo de la zufa 8 de pequedo radio de curvatura hay wn
soporte 9 sobre el que pusden soportarse las bolsas llenas.

~ Debido a la presencia de la gufa 8 de pequefio radio
de curvatura, el borde inferior 6 d¢ la incisién 4 se desplz -
zard de-1la pared posterior de la bolsa Je manera que se cree
una abertura 10 en la que puede descender la bogquilla de llg
nado 11. S « '

Después de 1la operacidn de llenado, los miembros de
termosellado 12b y el soporte de termosellado 12a se moverdn
con relacidn emtre sf, de manera que sea formada una junta —-
21 en la bolsa,

Ceso de no existir la perforaciln. 15, se pusde cor-
tar la bolsa de la tira de 14mina tubuler por medio de un =
miembro de corte 16 ‘despuée de su llenado.

Ia tira continva de lémina comprende ventajosamente
dos primeras ;u_n'tas'd.q plicgue de "cartela" 22, 23‘,. 24y ,25;' -

por lo que ‘cada prim,er'a Junta de piiegué de "cartela" .piome -
20%.

e conecta une capa de ldmina exterior de la tira contfnua- -
de lémina tubular con ¢l pliegue de "csrtels" opussto y do =
este modo en el otro- extremo de la bolaa; a anbos lados de =
la miema, ey también por 1o menos dos segundas juntes de
Pliegues de "ca.ztéle;‘.' 264 27, 28 y 29, conectando cada junta-
de plisgue de “gartela® ung parte de capa de lémina exterior
con la parte de pliegue de"cartela" opussta, extendidndose di
chag segundas juntas de pliegue de ™eartela® al menos desde
los bordes del pliegue da—'—‘cartelﬁ"’ Jonglitudinal extexrior 17y
18, 19 y 20 hacia los bordes del pliegue-de "aartela" longitnm
dinal centrel adyscente u. 14g;; Diches primera y segunda sol
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gsdura dol pliegue de “osrtela" se éxifenden bajo un fugulo
agudo oon los bor&ée longitudinalesn extoriores desde un pun-
40 que se encuentra en los bordes del pliegus longitudinal -
exterior 17; 18; 19; 20 hacia el extremo de la bolsa mfs pré
xims.; por ejemplo un éngulo ds 450.

Ia primera junta transversal 3 es realizada ventajo
samente gobre todo el ancho de la tira continua de ldmina tu
bular 2.

V De eate modo puede obtensrss de forma apropiada una
junts miy buens en la boiaa.cémof se ha descrito suteriormen~
te. Despufs de llenar une bolea se la dota de una segmda -
junta transversal o junta rinal 21 que 26 extiende sobre to-
do el ancho de las holuas; nientras que se efsctia el termo~
sellado de ouatro capas de 1&mina en la regifn marginal de -
1a bolsa donde estdn los plieguea de _"car‘kola"; entre sf, Se
gin una forma de realizaoifn preferida; 1s tira contimua es
provista de tercera'a:;]untaa» de la parte del pPlisgue de "omx-
tela" 30m, 30b y 3ta, 31b. Ceda junta de la parte del plie~
gue de "cartela® conecta una parte de limina exterior con la
parte del pliegue de ncartele” enfrentada. Ello faoilite el
lleﬁado de la bolsa ya que la adertura de llenado es determi
nada ahora por las intersecciones de lam segundas juntas de
la parte del plisgue de “oartels” 26, 27 7 las tercerss jun-
tes de J.a par‘te d&l pliogun de "oartela™ 30&, 30'b y de las -
Juntas 28. 2y 313. 31b.; _

Ia previsiln de las terceras juntas 30..,, 361:; ¥ s,
31b facilita tembidn el ciexrre de la bolsa por medio de una
Jjunta temoselladﬁ 21, puls amtﬂ.tﬂeammta & la oonexidn de
las dos capas de 14ming exteriores sdlo hay que consotar en-
tro s{ dos terceras ;hmtaa 30a. 30b y 31a, 310,
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& algunoa casas B preﬂcm  konachar la totalidad
d¢ loe cuatro capas en 10& siliemaa d’ "eartelan anas eon -
otres por medio de¢ und sola junte 30 ¥ 3.

Bn la Dolen llgea v cerraday 1as primeras junbas =
del pliegue de “corbela® 22, 23, 24y 25 ¥ las segundas juntes
8¢l 1iepue de “eartela® 264 27, 28, 29 intorsectan les Jun-
tas transversalss mfs prdximas en las intersecciones de une
Junta transversal eon un borde de plicgue de “caprtela® longl
tudinal central 14, 142 situsdo mis prdximo a dicha junta de
1a parto dol pliegua de Tcartecla”,

89 -produce esf una bolsa Ylena quo comprende G
fondo en blogue 2 ambog lados. Si uotéd proscate en 1o tira =
continug uns incisién 4 y perforacidn 15, 1a bolsm Ilena ten
dré partes terminales lises, siendo wna parte irregulsr a —=
causga de las partes fnterrumpidas exlsiontes entre dos perfo
racionate

o 2 4
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REIVIEDICAGIONES

1Ry nmdo ‘38 J.J,anaﬁo de belaaa m aperato para la
renlizseidn de dicho método,suministrende tal método mates ~
»ial de 1lensdo m ung holsa gue estd al mence parcialmente ~
ablerta en su lado superior, dsspués ds 1o cusl se 01arTA ==
por sellado la bolsa llens, en &l gue lm bolss forma perte -~
de una tira continua de lémina tubular que comprends pliew
gues ds "cartela® y primeras juntas transversales cada ung ~
de les cunles foyma el fondo de wna boles, comprendiendo df-
cha bolsa ds lénina al menos ung ineieidn en la proximidad -
ds mna primera Junin transversal, 4s tal modo que el borde ~
inferior de la incieidn se decpiace de la léming tubulay w=
cuando es guiada Ia tirs oontinus con un pequefic redio de ~
curvatara.

28, ¥&todo de 1lenads de boless, segin la reivin-
dicecidn 1, en el que la tire contimua de bolone estd provis
3o de una perte de parsd debilitasda, preleriblemente une pey
foracidn, adyscente # la incisién.

38,~ Bétodo de llenado de bolsas, segin ls reivin-
diocacifn 16 2, en el que s¢ hace use de una tira continna de
bolsas ds plistico que comprenden plicguee de “certela® a lo
largo 4o sus lados longitudineles, comprendiende cada lado un
borde sentrel y dos bordes longitudingles sxteriores de plig
gwe de “ourtela® qus unen ung primers y une segundn parte de
plisgue de "cartela® oon una primers Junta transversel que -
oe sxtiende al mence en la regién comprendide entre los bord
des de1 pliegue d¢ "vartela" longitunsl cenird y a cada lado
dos primeras juntas de pliegne de “cartela® por lo que cada
Junta del plissue de “oariela® consvta siempre mne capa de
lémina exterior con una parte de pliegne de cartela® opussw



D

10.

15,

20.

25

30

G

ta ¥y una mmam Jnn.ta tmwermal eiurm ia. bo:uaa tento en
plisgus de ®“cartola™ y coros de la incisidn que no extiends
a 1o large d¢ una pared ds lfnina y al menos on lap parkes -
del pilegus &e ngapkela® dlrizides Interiopmonte, adyacentos
¥ & anbos Jadon de¢ lu Yirs contfnua, hay por lo menos dos sg '
gundas Juntss de pliegue de "eartela® gads wma de las cuales
conecda une parke de capa de lémine exterdor com wis parbe -
&e plisgue de “emriela® opuesto, extendiéndose dichas primew
ra y aegmds juntas do pliegne de "cartela® hacia los hordes
del pliegue de "cartela™ longitudinal central y cada una ha~
olg 1o primera Juuda transversal mis préxina, mientras que -
las primerss juntap 4¢ la parte del 1iegue de “cartela® inw
terseotan g In primera junta trancversel en lm regidn donds
dichs primera junts transversal ﬁtm:seata el borde del plig
gue d¢ *certelst longliudinel ceniral, preforiblononte las -
segundas juntas del pliggue de "cartols" se snen a las ferce
ras juntes del pliegue de *cartela® que so extlienden entre =
los bordes exterior y central longitudinales del pliegne :de
ngariolat. ' '

40y !?h‘oéo de 1lengdo de Lolsas, zegin lap yeivin
dicaciones 13, sa ¢l gue la inciszldp se extliends a través -
de la priners y ssgunda pertes de pliegue de “certola%.

584 Nétodo de¢ 1lenado de boloes segin la reivindl
onoddn 34 ent ?I gue lus primeras juntas transverssles con reg
1izadus de el modo gue lap mismas se exbicnden sobre tods -
¢l ancho de la boloa para conector de este modo cuaktro capas
de 18uing en lus regiones uarginales para producir una junta
ternogellada » '

68~ Aparato pers llensy holsas, segdin el método de
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lan Mvmdicacinnan 1a 5, mmpxmd.tm mhn aparato =» -
una hogquilla de llmndw p&m aminiatmr mnmmzl de llenado,
mienbros de termosellade para termosellay una holes despuds
de¢ la operacidn de llepado y prefexidlemsnts niexbros da xe-
tenoidn ds las bolsas, comprendisnds una aa!a ds la tira con
timis de léming fuboler oon un pequeiio radic de curvatars on
lg pmx;mi&ad d¢l mismbro de termosellado y la abertura de ~
llenndo, de tal modo que al guisr la tirs continua de lénina
tubular se sbra mns incisidn en diche bolsa hacia su lado ex
$erdor dedido & 1u gnfa que $isne m redic 3a curvatove pow-
guetios con el fin de que pueda desplazarse interiormente un
dispositivo de llenados

The~ Aparate para llenar bolsas segin ls reivindi-
sacidn 6y conprendiendo mientros de retenoidn que son al me~
nos operstivos en las reglones marginoles de la tira contf~—
nun ds lémina tubular.

8.~ Aperato para Ilensr Yoleas segdn le velivindl-
cacidn 6 4 T, en s que hey miembrus de tormopellmde que son
operativos scbre todo el ancho de¢ la tire condinua de limina.

. 9% ew Sparete para llenar bolomsy segin la reivindi
cacidn 6 6 7y en ol que los wlombyog de termogellade son ac-
tivos pobre todo el ancho de ls tira oontinua en la regifn -
sxistente entre los bordes del plicgue de "cartela™ longito-
dinal central de mma bolss con plisgues da rocaprtela®.

102 .~ "METODO DE LLENADO DE BOLSAS Y AFARATO PARA
LA REALIZACION DE DICHO METODO. '

Segin queda sustancialmente desorito sn la prescnte

iﬂi/!‘##
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