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La invención se refiere a un método de llenado de 
boleas suministrando material de llenado a una bolsa que es. 
té al menos parcialmente abierta en su lado superior, des­
pués de lo cual se cierra la balsa llena por sellado.

5* Tal método de llenado de las bolsas es comunmente
conocido y usado. El método conocido implica, no obstante, 
que el lado superior de las bolsas sueltas tiene que ser - 
abierto para una operación de llenado y posteriormente ce­
rrado. Especialmente el manejo de bolsas separadas exige - 

10. una gran cantidad de trabajo y puede dar lugar a muchas di­
ficultades.

El fin ds la invención se proporcionar ahora un mé. 
todo y aparato para realizar dicho método en el que puede - 
llenarse las bolsas partiendo de una tira continua de lámi- 

15. na que comprende bolsas interconeotadas por lo que puede - 
omitirse la manipulación de bolsas separadas durante la ope 
ración de llenado, a la vez que el llenado de dichas bolsas 
no da lugar por otra parto a dificultad alguna.

Se consigue este objeto de acuerdo con la invención 
20. debido al hecho de que la bolsa forma parte de una tira con 

tínua de lámina tubular que comprende pliegues de "cartela" 
y primeras juntas transversales cada una de las cuales for­
ma el fondo de una bolsa, comprendiendo dicha tira continua 
de lámina al menos una incisión en la proximidad de una pri 

2$. mera junta transversal de tal modo que el borde inferior de 
dicha incisión se retire de la lámina tubular, cuando es - 
guiada la tira continua con un pequeSo radio de curvatura.

Be lo que precede se desprende que las boquillas - 
de llenado pueden introducirse fácilmente dentro de la bol- 

30. sa mientras que un termosellado y una separación de la tira



continua de lámina, deapuós de la operación de llenado, pue­
den realizarse de manera muy conveniente.

Con el fin de mejorar la separación de las boleas - 
de la tira continua de lámina, la bolsa puede comprender de 

5# manera apropiada perforaciones al lado de la incisión.
Puede llevarse temblón a cabo una separación por ma 

dio de miembros de corte que separan las bolsas llenas de la 
tira continua de i áwdMA con anterioridad o posterioridad al 
cierre final por termoaellado del lado superior de dichas bol 

10. sas.
Ventajosamente, se lleva dicho mótodo a la práctica 

usando una tira continua de bolsas de plástico que comprenden 
pliegues de "cartela" a lo largo de íes lados longitudinales, 
incluyendo cada lado un pliegue central y dos pliegues de - 

15+ "cartela" longitudinales y exteriores que unen una primera y 
segunda parte del pliegas de "cartela" con una primera junta - 
transversal que se extiende al menos én la reglón comprendida 
entre los bordes del pliegue de "cartela" longitudinal cen­
tral y dos juntas de la primera parte del pliegue de "cartela" 

20* a ambos lados, por lo que cada junta de la parte del pliegue 
de "cartela" siempre conecta una oapa de lámina exterior con 
un pliegue de "cartela" opuesto y una primera junta transver­
sal cierra una bolsa tanto ai está como si no está en coopera 
oión con las juntas de la primera parte del pliegue de "oarte 

25+ la" y cerca de la incisión que se extiende a lo largo de una 
pared de lámina y por lo menos en las partes del pliegue de - 
"cartela" dirigidas interiormente y adyacentes hay por lo . me­
nos dos segundas juntas de pliegue de "cartela" cada una de - 
las cuales conecta una parte de capa, de lámina exterior con - 

30. una parte de pliegue de "cartela" opuesta, exténdlándoae di—
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chas primara y segunda guatas de las partes del pliegue de - 
"cartela" hacia los bordes del pliegue dé "cartela" longitu­
dinal central y cada una hacia la primera junta transversal 
más próxima, mientras que las primeras juntas de la parte del 

5* pliegue de "oartela" interaectan sustancialmente la primera 
junta transversal en la región donde dicha primera junta - 
transversal intersecta el borde del pliegue de "cartela" cen 
tral longitudinal*

Hha bolsa de este tipo presenta la ventaja de que - 
10. dicha bolsa puede ser llenada fácilmente formando una gran - 

abertura de llenado que es determinada por los extremos de - 
la incisión, que están situados más hacia el interior.

La invención se refiere en otro de sus aspectos a - 
un aparato para llenar bolsas, que comprende una boquilla de 

15. llenado para suministrar material de llenado, miembros de - 
termosellado para termosellar una bolsa después de la opera­
ción de llenado y preferiblemente medios de retención de la 
bolsa, para cuyo fin comprende el aparato una guía de tira - 
continua de lámina tubular con un pequeño radio de curvatura 

20. en la proximidad del miembro de termosellado y la abertura - 
de jblenado, de tal modo que al guiar una tira continua de lá 
mina tubular se abra una incisión en dioha tira continua de 
lámina hacia el lado exterior debido a la guia con el pequeño 
radio de curvatura, de tal modo que la boquilla de llenado - 

25. pueda desplazarse hacia el interior.
El aparato comprende ventajosamente miembros para - 

retener a la bolsa, miembros que operan preferiblemente en la 
región marginal de dicha bolsa, bolsa que presenta partes de 
pliegues de "cartela" unidas por dos bordes de pliegue de - 

30. "Tejártela" longitudinal exterior y un borde de pliegue de -
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"cartela" longitudinal interior.
La invención ee elucidada con respecto a una realiza 

ción en el dibujo# en el que!
La figura 1 muestra esquemáticamente un aparato de - 

5* acuerdo con la invención# y
La figura 2 una tira continua de bolsas tal como son

usadas.
La figura 1 muestra un aparato para llenar bolsas de 

plástico y posteriormente termosellar estas bolsas.
10. Bl aparato comprende un carrete $ sobre el que bay -

una tira continua de lámina tubular 2 como se ha mostrado en 
la figura 2# comprendiendo primeras juntas transversales 3 - 
que formarán el fondo de las bolsas listas para usar. Por jun 
tas se entiende aquí juntas termoselladas*

15. Cada bolsa 31 tiene una incisión transversal 4 con -
un borde superior 5 y un borde inferior 6 para llenar una bol 
aa31*

La incisión transversal de la pared frontal de lámi­
na tubular 2a de la tira continua de lámina tubular 2 se ex—  

20. tiende al menos desde la proximidad de las partes de primer - 
pliegue de "cartela" 13 y 13a hasta los bordea del pliegue - 
de "oartela" longitudinal oentral 14# 14a.

La incisión se extiende además ventajosamente a lo - 
largo de las partes del segundo pliegue de "cartela" adyacen- 

25. te 13b# 13c hasta el borde del pliegue de "cartela" longitud! 
nal exterior más próximo 18 y 20. Los ios bordes del pliegue 
de "cartela" longitudinal exterior 17 y 19 están igualmente - 
cortados# como es natural. La pared posterior tubular 2b com­
prende preferiblemente perforaciones 15̂

30. La tira continua de bolsas 2 es guiada desde un ca—

« * 4 * *
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rrete 1. a lo largo do rodillos da guía 7 y posteriormente a 
lo largo de una guía 8 que tiene un pequeño radio de curvatu 
ra. Debajo de la guia 8 de pequeño radio de curvatura hay un 
soporte 9 sobre el que pueden soportarse las bolsas llenas*

5. Debido a la presencia de la guia 8 de pequeño radio
de curvatura, el borde inferior 6 de la incisión 4 se despla 
zará de la pared posterior de la bolsa de manera que se cree 
una abertura 10 en la que puede descender la boquilla de lie 
nado 11. *

10. Despuás de la operaoión do llenado, los miembros de
termoseüado 12b y el soporte de termosellado 12a se moverán 
con relación entre si, de manera que sea formada una junta - 
21 en la boisa.

Caso de no existir la perforación̂  15, se puede cor- 
15. tar la bolsa de la tira de lámina tubular por medio de un - 

miembro de corte 16 despuás de su llenado.
La tira continua de lámina comprende ventajosamente 

dos primeras juntas de pliegue de "cartela" 22, 23, 24 y 25, 
por lo que cada primera junta de pliegue de "cartela" eiem—  

20. pre conecta una capa de lámina exterior de la tira continua 
de lámina tubular con el pliegue de "cartela" opuesto y de - 
este modo en el otro extremo de la bolsa, a ambos lados de — 
la misma, hay tambián por lo menos dos segundas juntas de — 
pliegues de "cartela" 26, 27, 28 y 29, conectando cada junta 

25. de pliegue de "cartela" una parte da capa de lámina exterior 
con la parte de pliegue de"cartela" opuesta, extendióndose di 
chas seguras juntas de pliegue de "cartela" al menos desde 
los bordes del pliegue de "cartela" longitudinal exterior 17, 
18, 19 y 20 hacia los bordes del pliegue* de "cartela" longitu 

30. dinal central adyacente 1$, 14â  Dichas primera y segunda sol



dadura del pliegue de "cartela" se extienden baje un ángulo 
agudo con loa bordea longitudinales exteriores desde un pun­
to que ae encuentra en loa bordea del pliegue longitudinal — 
exterior 17# 18# 19# 20 hacia el extremo de la bolea más pr6_ 

5* xima, por ejemplo un ángtü.o de 45*.
La primera junta t rana versal 1 es realizada ventajo 

aamente sobre todo el Moho de la tira continua de lámina tu 
bular 2.

De eate modo puede obtenerse de forma apropiada una 
10. junta muy buena en la bolsa como se ha descrito anteriormen­

te. Despu&a de llenar una bolea se la dota de una segunda - 
junta transversal o junta final 21 que se extiende sobre to* 
do el ancho de las bolsas# mientras que se efeetáa el termo- 
sellado de cuatro capas de lámina en la regián marginal de - 

15. la bolsa donde están los pliegues de "cartela"# entre ai. Se 
gán una forma de realizaoidn preferida# la tira continua es 
provista de terceree juntas de la parte del pliegue de "car­
tela" 30a# 30b y 31a, 31b. Cada junta de la parte del plie­
gue de "cartela" conecta una parte de lámina exterior con la 

20. parte del pliegue de "cartela" enfrentada. Ello facilita el 
llenado de la bolsa ya que la abertura de llenado es determi 
nada ahora por las intersecciones de las segundas juntas de 
la parte del pliegue de "cartela" 26, 27 y las terceras jun­
tas de la parte del pliegue de "cartela" 30a, 30b y de las - 

25. juntas 28# 29 y 31a, 31b.
La previsi&n de las terceras juntas 30a# 30b, y 31a, 

31b facilita tambián el cierre de la bolsa por medio de una 
junta termosellada 21# puás simultáneamente a la oonexián de 
las dos capas de lámina exterioree silo hay que conectar en­
tre si dos terceras juntas 30a, 30b y 31a# 31b,

— 6 —
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En aléanos ceses se prefiere, conectar la totalidad 
de lee cuatro câ as %ñ"loá pliegues de "cnetela" unas can - 
atrae por medio de una ñola junta 30 y 37*

^  la Mea llena y serrada, las priiaeras. juntas 
5# del pliegue de "cartela" 22, 23, 24# 23 y las segundas juntas 

del Riegue -&o "cartela" 26, 27, 28, 29 iateraectan las jua-' 
tas transversales más próximas en las intersecciones de ana 
junta transversal son un borde de pliegue de "cartela" longi 
tudinal central 74# 74a sitando más prdstimo a dicha junta de 

70* la parto del pliegue de "cartela"*
Se produce así ana bolsa llena que comprende un —  

fondo en bloque a ambos lados* Si está presente en la tira <* 
continua una incisión 4 y perforación 73, la bolsa llena tem 
drá partes torminales lisas, siendo aaa parto irregular a —  

15* causa de las partos interrumpidas existentes entre dos porfo 
raciones*

N 0 C A
la Batéate do Invención que ce solicita por veinte 

sSos#. para Espesa,, do acuerdo -con la vigente legislación, %  
20*. berá recaer sobro# "ESCODO DE DRENADO BE. BOLSAS Y APARATO PA 

SA DA RBAnZACIOS DE BICHO MODO", con Prioridad de la De­
manda de latente en Holanda na 76 17390 do fecha 14 de Octû  
bre de 7<̂ 7d# según las caracteriaticas esenciales de las si
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1̂ *̂- BMtódo da llenado dà bolsas y aparato pam la 

realización da dicho método,suainistrandc tal mètodo mata- - 
rial da llanada a ana bolsa qua aatd al manna pareialmenta - 

5* abierta an sa lado superior, después da lo coiti sa marra — - 
por aallado la bolsa liana#, aa al qoa la bolsa forma parta - 
da una tira continua da làmina- tubular qaa compranda plie­
gues da "cartola"' y primoras juntas transversalos cada oaa - 
da Ima coalas forma al fondo da ana bolsa# comprendiendo di- 

1 0 .  cha bolsa da làmina al manos una incisión an la projimidad -  

da una primara lenta transversal, da tal mede qua al borda - 
inferior de la incisión sa desplace da la làmina tabular —  
osando as ¡guiada la tira continua con an psqsaHo radio da - 
curvatura*

15. 20*- Mètodo da llenado da bolsas, sagdn la. reivin­
dicación 1, an- al qua la tira continua da boleas está provis 
ta da una parta da pared debilitada, prafàriblamenta una per 
foración, adyacente a la incisión*

la.- Mètodo da llanada de bolsas, segdn la raivin- 
20* dicacidn 1ó 2, an al qua- sa- haca uao da ana tira continua da 

bolsas da plàstico qua comprendan salegues da- "cartola" a lo 
largo da sua lados longitudinales, comprendiendo cada lado an 
borde central y dos bordas longitudinales exteriores de pila 
gao da "cartela" que unan una primera y una segunda parta da 

25. pliegue da "cartela* con una primera junta transversal que - 
se extienda al manos an la región comprendida, entra los hora­
des dal pliegue de "cartela* longitunal centra y a cada lado 
dos primara# juntas de pliegue da "cartela" por lo que cada 
junta del pliegue da "cartela" conecta siempre ana capa da 

30. lámina exterior con una parto da pliegue de "cartela," opaca-



ta y ana primero,jtuxta trancveroal.ciorrn labolaa tanta' en 
cooporaclén coma:' siA,̂ ¿peracidn can iaa paseras Juntas del 
pliegue do "cartola" y cerca da la incisidn que se extiendo 
a Id largo da ana parad de lámina y al meneo en las partes - 

^  del pliegas do "esrtela"' dirigidas Interiormonte, adyacentes 
y a ambos ladea do 'la tira- continua, hay por lo menos dos se 
gandas jactas do* püeguo de "cartela" cada osa de las cuales 
conecta ana parto de capa de lédna exterior con nao parto - 
de pliegos do "cartela" opuesto, extendiéndose dichas primó­

lo, rs y segunda juntas do pliegue do "cartela" hacia los hordas 
del pliegue de "cartela" longitudinal central y cada una ha­
cia la primera jante transversal más prdxima, mientras que - 
las primeras juntas de la parto del pliega* de "cartela" in- 
tarsectan a la primara, junta transversal en la regida donde. 

15  ̂ dicha' primara- jante transversal intersecta el horda- del plie 
gue do "cartela" longitudinal central,., preferiblemente las - 
segundas' juntas del pliegue de "cartela" se- anea a las tere* 
ras juntas del pliegue do "cartela" que se extienden entre - 
loe bordes exterior y central longitudinales del pliegue de 

2o. "carteas**
46 .- Método de llenado de bolsas, segdn las reivin 

dicaciones 1-3, en el que la incisión se extiende a través - 
de la primera y segunda partes do pliegue de "cartela",

53.- Kétodo de llenado do bolsas scgdn la reivinĉ  
2 .̂ cocida 3* es si que las primeras juntas transversales sen rea.

Usadas de tal modo que las s&smaa se extienden sobre todo - 
d  ancho da la bolsa para conectar de este modo castro capas 
de lámina en las reglones marginales para producir una junta 

**á* *
30, 66̂  Aparato para llenar bolsas, segdn el método de
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las reivindicaciones 1 $ 5,comívendiendo dicho aparato - - 
una boquina da lUnudô  pera soministrar-'material da llenado, 
miembros de termoseliado para termosellar una bolsa después 
da- la operación da llanada y preferiblemente miembros da re- 

5. tendida da lae bolsas, comprendiendo una guia da la tira con 
tinua da lámina tubular coa un peqaeHo radio da curvatura en 
la proximidad del miembro de termosellado y la -abertura da - 
llenado, de tal modo que al guiar la tira-, eantiaua da lámina 
tubulM? sa abra ana incisión en dicha bolsa bacía su lado ex 

10. teriov debido a la guia que tiene un radio da carretera po—  
queHo, con al Ün da que pueda desplazarse interiormente un 
dispositivo de limado.#-.

7**- Aparato para Henar bolsas según la reivindi­
cación 6, comprendiendo miembros de retención que son al me- 

19# nos operativos m  las regiones marginales de la tira conti­
nua da l&aiaa tubular.

83.- Aparato para llenar boleas según le reivindi­
cación 8 ó 7, en el que bey miembros de termoseHaáo que son 
operativos sobre todo el anebo de la tira continua de lámina. 

28#, . 9**- Aparato para llenar bolsas, según la reivindi
eación 6 ó 7, en el que los miembros de termosellado son. ac­
tivos cobre todo el ancho de la tira continua en la regida - 
existente entre los bordes del pliegue d# "cartela" longitu­
dinal central de una bolea con pliegues de "cartela"*

29# 169.- -METODO DE LLENADO DE BOLSAS Y APARATO KARA
LA REALIZACION DE DICHO METODO".

Según queda austanelalmeate descrito en la presente



memoria que cometa 3a orne# bojea aacrítaa a máquina por ana 
acia cara y aeompaHa6a iia dibajoa* *
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