MINISTERIO DE INDUSTRIA mfFpenay e o
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL : 3. ESQOD 4 6 3 2 5 2 "
X .*"’: -~ FECHA DE PR’ESEN"TACION
30 AN 1978. ©

Liny

ﬁ;ig& _ “N“*“*iiﬁi%/
b1 PATENTE DE INVENCION

ESPARNA

PRIOCRIDADES:

@)kwmero @ FEGHA PaIS
28361 A/76 15,10.1976 ITALIA

@FECHA DE PUBLICIDAD CLASIF'ICACIDN INTERNACIONAL PATENTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

Do¢cC

@TITULO DE LA INVENCION

*DISPOSITIVO PARA EL APRESTM&&ENTO CONTIRUO DE TEJIDOS
. DB IANA O DE MEZCIA®

@ SOLICIVANTE (S)

D, ATTILIO BERTOLDI, de necionelidad itallana,

DOMICILIO DEL SOLICITANTE via mzago’ 27
MARERBIO {Brescia - Italia)

@ INVENTOR (ES)

El Solicitante.

{73 TrruLan s

oﬁ; EEF'O.G.B 038§7 AS

@ reeneomTanTe L PRANCISCO GARCIA CABRERIZO
+S/REF1GL/av G 63486

UNE A-4  MOD, 3l06& UTILICESE GOMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



S5

10.

15,

20.

25,

30.

Esta inveneidn se relaciona con un dlspositivo para
ol aprestamiento continmo de géneros de lana o mezola.

Como os bien pabido, dichos teojidos son sometldos,—
antea o despuds de su limpieza y/o sbatanado, & un trstamien
to térmico, o5 decir, & su aprestamlento, cuya floalldad es
la de impa&ir 1a formacién de arrugas o eliminar las ya forw
sadas durante su tratamiente anterior, Tal trataslento térmi
¢o en himedo comprende el calentamiento del tejido sumergldo
en sgua, hasta una temperstura a la que l1a lana adquiere una
determinada plasticidad, soguide de un brusce enfriamiento,.

Hasta shora me ha recurridc s dos tipos de equipos
aprostadores, coneretamente un digpositivo de funcionamiento
cont{nuo y otro de funcionamiento discontinuo, Este dltimo -
consta prictioamente de un autoolave o cubeta hervidora en -
los que puede slcansaras una temperaturs §ptima de apreste——
miento, superior & 1008C. Sin embargo, la capacidad de tratg
niento de tal dispeaitivo es bajs y regquiere también mucho -
trabejo, puesto que solamente puede tratarse una pequefia lon
gltud do tejido cade vesz. Asi, este dispositivo presenta to-
dos los inconvenientes inherentes & los métodos discontinuos.

Los dispositivos de funcionamiento continuo, aunque
permiten mayores volfmenss do tratamlento, no consiguen al-—-
canzar la temporatura 6ptims, de manera que los resultados -
no son satisfactorios.

£l objeto de la presente invencién es la provisién -
de un dispositive pera el sprestaniento de géneros de lama o
wmezcla, que pusda funcionsr continuamente y en el que pueda
aleanzarse la temperatura Sptime para tal aprestamiento.

En l{neas gencrales, ol dispeeitive de ls invencibn

ge caracteriza esencislmente porque se e_rectﬁa la adhersnocia
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del tejids &l contorno de un tambory que esté por lo menos -
parcislmente sumergide en una nasa de lfguido caliente, den-
tro de un reciplente, gquedando sin embargo un espacio inter-
medlio en el quo sme disponon los medios calentadores.

En una venisjoea versiln de ls invencidn, se despla
za ol tejido a través de una cémara sn la que hay un lfguido

calients y a presifn, cuya clmara estd conectada con el sxie

rior & través de un conducto de snirada y otro de salida, por

lo menos, qua son recorridos también por el tejide, estando
diseZados tales conductos meglin el principic de calibradores
de presién de columnas liquidag.

De mouerde con una importante caracterfstics de la
invencifn, el tambor es puesto en movimiento rotatorio y pus
de ser ventajosamente hueco, de mode que pueda calentarss -
desde ¢l interdor, por ejemple medimnte vapor de agus ¢ cusl
quier ofro medio ajeouado,

Bn una versién de la invencifn, el tambor estd to--
talmente sumergido en agus, do manera que todo su contorno -
se mantiene bajo una presiln hidroatétics determinada,

Varios objetos gsnerales y especificos, asi como =
otras ventajas de la invenoiln, resultarén evidentes con la

aizulonte desoripeién detallade de 1s miams, en relacidn con

loe adjunios didujoss ofreciéndose tanto la desoripoiln como
los didujos solamente como ejemplos no limitativos.

BREVE DESCRIPCION DE TOS DINUJOS
Ia rigurs 1 es una seocidn transverssl vertloal es-

quendtion del diepomitivo,
la figure 2 muwatrs anflogamente un detalle de una

vorsifn modifioada; y
Ia figura 3 iluatra snﬁlagamnfe otre forma modifi-
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DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVERCION

En los dibujosy so Indica en su conju:ﬂ;a por 1 una
mfquina limpiadora y/o abstanadora del tipo ya conocido de -
funcionamiento continuc. '

ELl tojido 2y procedente de la miquina 1, es dirigi-
do por unos rodillos deflectores hacis un recipiente mert4li-
00 6, oaractorizado por una secoliln superdor o ousllo 7y =
por una geceidn inferior més ancha o cuerpo 8, em la qus se
alojs un tambor metflico Y.

Este tambor 9 es accionado en la direccidn d¢ la -
flscha A' por un motor 11 dotado de engranajos, 8 través ds
me transmisifn de cadena 10.

El tambor bueco 9 se sosticne mediamnte un &rbol 12,
+anblén hueco, que pregenta unas aberturas radiales por las
que pasa wn £14ido calentedor, vapor de agus por ejemplo, al
interior del tambor, enviado desde una adecusda fuents de au
ministro a travéa de una vélvula y de una empagquetadura con-
venclonal,

La temperstura del tambor so conitrela medfante un -
tormostato, un par termoeldotrico o dispoeitive similar (no
mostrado), medlante el oual se acciona sobre la vilvula ocitg
da.e

El recipisnte 6 comprends dosz paredes laterales 13
de secoiones mfltiples, para permitir ol montaje del tambor
9s y una pared frontel configurada como se mussira en ol di-
bujo. EI tambor § es sestenide por las paredes laterales 13.

Magiente un rodillo 14, sostenido por las paredes =
laterales 13y 8l iguzl que el rodillo 5, el telido se adhle=-
re contra el lado exterior del tambor O y se soparz de 81 al
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nivel del rodillo 15, tras lo cual se dirige fuera del re~
cipiente 6 mediante wun rodillo de gufa 16.

En el espacio intermedio definido entre sl fambor
g y ol ouarpo 8, hay uns hilera de conductos 17 extendidos
paralelsmente al eje del tambor, sostenidos enire las parg
dsg laterales 13 y coneotados o una fuente de suministro de
vapor de sgus & través de una vilvule que controla la entra
da de dicho vapor y que 8 gu voz es controlada por un termes
tato, par termopléoirico o dispopitivo similar, mediante ol
cual so deteota 1la tempsratura del agua presente en dicho -
espacio intermediv. Aquellee conduotos estdn provistos de -
orificios o dotados de toberas 18 dirigldas hacia el tambor.

Ia citads hilera de tuberfas 17 se aloja preferi-
blemente deutro de dicho sspacic intermedio, por debsjo del
7lano diametral borizontal del tambor 9.

¥l recipiente 6 se llena de agua hapta un nivel tal
que sumerja por vompleto al tambor 9, estableciéndose asi -
wns deterainada preeidn hidrostética conira el contorno del
nismo, que alosnsssx valor més elevado contra ¢l lado infe
rior dsl1 tambor, en el que actla el calentamiento. El nivel
del mgua se¢ mantisns constante mediante acclionamiento sobre
ol conducto 18 de enirada de agus, & través de una viivula
controlada por un flotador, medidor de empuje o anflogo me=
dio detector de niveles. El agus de llanade es coanvenlente-
mente precglentsds, por ejemplo mediante un dispositivo meg
clador de agua y vapor de la nmisma, hasta una temperatura -
préxima a 1a de obullioclén, pare impedir todo descenmo brus
oo de temperatura.

En el fonde del recipiente 6 se dispone un desagie
20.
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De epte modo, el tejido; en su desplazamients a tra
vés del recipientes; se¢ callenta a la temperatura requerida -
para que la lana adguiera una sdecuada plasticidad.

Iuego se dirige el tojido de lana a un tanquse de en

5. friamiento 21, lleno de sgus £rfa, en el que ge mantiene sv-
mergido aguél medisnte unos rodilles libres 22 con los que -
estd equipado al isnqus 21, Imego se pese entre wa par de ro
411108 exprimidores o escurridores 23 y se recoge de cusaljuler
modo ya conocido, _

10. BEn la figura 2 se mueetra un dispositivo que puede
colocarse en el cuello 7 del recipients 6, formendo as{ una
especie de barrera que permite ejercer una presifn detorming
da sobre el nivel de sgua B por ol mencionado vapor. Tal dis
positive consta sustancislmente de tres rodillos libres 30,

15. 31 y 32, cuyos ejes estén situsdos en los vértices de un tri
éngulo imaginario, siendo sostenidos los Arboles de los rodi
1los por la pared 13. Tode la seceidn transyersel del cuello
7 queda sensiblamente coupada por estos rodillos.

El rodillo 32 puedse consiruirse de gona blanda, =

20. nientrzs que los otros doe son de material duro, Por ejomplo
motal. El rodille 32 =e apﬁya contra loe rodilloe subyacen--
tes por su proplo peso y eun Arbel me dispone deslizantomente
en unas gufag 60, lo cual permite la elovacilén de squél en -
caso de indehidas sobrepresiones, como asimisme 1z insercién

25, de tejidos, smtes de ponerse on marcha la méguina. Ademés, -

| pera que se egteblezes una determinads sobrepresifn por deba
jo de los tres rodillos 31, 32 y 33, se amplics una empaguete
durs de Teflon o material anfloge contra los contornos exte=-
rior y laterales de ambos rodillos inferiores 30 y 31, actuan

30. do api a modo de espftula 51.
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Para permitir la inseroifn de tejido antes do ponexr
g0 en funolonamiento la méquina, se dispone una puerts de -
clerre hermftico 43 por lo menos en una de las paredes latew
rales 13, a1 tlempo que se dota al tambor ds unos ganchos 53
para el enganche del tejldo.

Con referencia shora & la figura 3, ¢l dispositivo
comprends una envoltura 101 de lémina metélica, comstituida
por ua fondo 102, dos paredss laterales 103, dos parsdes ter
minales 104 y una cublerta 105, todoa elloa conectados enire
si. Dentro de la envoltura 101 hay dos tabiques transversa—e
les 106 paralelos & las paredes terminales 104, que 86 OXwwm
tienden entre las paredes laterales 103 y desde el fondo 102
haoia arribva, sin llegar a establecer contactc con la cubier
ta 105,

Entre omda paved terminal 104 y cada tabigque {trang-
versal 106 hay upa parsd intermedis 10T quse se extiende en--
tre las paredes laterales 103 y desde la cublerts 105 al fon
do 102, sin llegar a formar contacto con &l.

las tros paredes 104, 106 y 107 deifinen, Junto oon
ol fondo 102 y las paredss laterales 103, un cansl en forma
de U, quse consta de dos lados 108 y 109 y de un fondo 110.

las dos paredes 106, junto con ¢} fonde 102 y las -~
paredss laterales 103, definsen une cfmara 111 que se balle -
on comunicacifn con los canales en forma de U, cuys cémara -
pusde coneotarse por medios ya conodidos y x'zo nostrados {por
sjomplos una tubarfs y una vélvula y posidlemente un preca—-
lentador) a la red de tuberias de zgua. En el fondo de la -
miama ofmara 111 se dispone ademfa un dessgle controlade por
wie vilvala 112 |

Dentrc de la edmara 111 hay wn tambor hueco 113 prg



visto de gorrones {14 sellados mediante empagustaduras con-
vencionales (no mostradms) y medisznte los cuales se sostle-
ne aquél rotetoriamente en las paredes laterales 103 de ls
misma cdmars.

Se Extendidndose 8 lo largo del contorno inferior del
tanbor 113, hay unos medios calentadores que, en el ejemplo
congiderado y andlogamente & lo qus se¢ desoribe con referen
cia o la figura 1, constan de uns hilera de tuberfas 115 ex
tendidas paralelamente al sje del tambor, scstenidas entre

10. 1las paredes laterales 103 y consctadas a una fuante de sumi
nistro de vapor de msgus (ro mostrada) a través de una vélvu
la mediante la cusl se controls el suminiatro de dicho va--
por y que 8 gu vez es controlada por un termostato, un par
termoeléctrico u otre instrumento similar, mediante el cual

15. B8 detecta lz temperatura del agua presente on 13 cbmara -
111+ Dichas tuberias estorin preferitlemente praovistas de ori
fioios, en loa que e& diaponen umag toberas dirigidas hacia
el tambor.

El tazbor 113 es accionado en la dirpceidn de la -

20. <flecha B medlante un motor {17 dotadc de engranajesy a tra-
véa de una transmisifn de cadena 116.

Una fuente 118 de suministro de flfide a presiln -
(afre comprimido) puode consciarse a través de una tuberis
119 y da una v&lvule de tres direcolones a la secoidn de la
25, envoltura 101 que estd delimitede sustancialmente por lg -
~ cubderta 105 y el plano en ol que ss extionde el contorno -
puperior de las paredeg 106.
£l tejido 123 oz guiado por une serie de rodillos
librea 121 sostenidos entre las paredes laterales 103 & me-
30. diante cojinetes 122, do manera que aquél se desplace a tra
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vés de los dos canales en forma de U (108, 109 y 110), des-
puds de 1o cusl el mismo tejido se enrolls sirededor de una
parte del contorno del tambor 113.

El funcionamienio o8 como 8iguce.

Se suministra agum a la ofmara 111, cuyo agus, po-
siblemente precalentads, despuds de haber llenado dicha oh-
naray rebosa alrodedor de los contornos superiores de lag -
paredes 106, interrumpidndose la entrada de sgua al llenar-
se los canales en forma ds U hasta un nivel determinado. Su
pongamos, por ojemplo, quo el agua rabosada sleanza ol ni-
vel C. BEuntonces se6 ponen en funcionamiento los medios cnlen
tadores 115 y se coneoia la cubderia o eavoliuras con la =
fuente de afrve comprimido 118. Dsbido = la presifn ejercida
sobro ¢l agua presaente en la odmars, se incrementa el punto
do ebullicidn dsl mgua, de msera qua dsta puede celentarse
& una temperatura suporior a 1008C, es decir, hasta los va-
lores més emtables para oblener ol requeride sfocto apresia

dor.
Debido de muevo a ia presidn, los canaler en forma

ds U se comportaxdn como un oalibrador de prosién de colum-
an 1fquida, er virind de lo cual el liguido contenido en los
dos ramales 108 y 109 adopta diferentaes niveles {por ejomplo
comn o muestrs en el dibtuje). Ia presifn que asctfs sobre ol
agua on la cfmara 111 quoda entonces indicada por la diferen
ola de niveles. Se gira el tambor 113 y queds asi amestado
el t8jido que avanss.

Dentro del Sazbito de las adjuntas reivindicaciones
oxiste una solucién mediants la oual el 1fquido contenido en
ol canal o cansles en forma de U es calentado por ocualguier
otro medio adecusdo, ya conocidoa
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Ademds, pueden utilizarse reslstencias eldotrican
en lugar de los medios calentadores 115.

Eyldentemente, 1o cublerta 105 se halls dotada de
puertas herméticamente gerradas a efeotos de inspeccifn y -
para impulsar los tojidos alredcdor de los rodillos y del -
tanbor. '

Ta Patente de Invenoifn quo se solicita por veinte
afios, pars Espafia, de aocwerdo con la vigents Toglslacidn, -
4oberé Tecsor sobver "DISPOSITIVO PARA BI APRESTAMIENTO COK
TINUO IE TEJIDOS DE LANA O DE MEZCIA%, con Frioridad de la

fomands de Patente en ITALIA nfm. 28361 A/76 de fecha 15 de
Octubre de 1976, segfn las ceracteristicas esenciales de las
plguientes:
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REIVINDICACTIONES

te= Diopositivo puxra el aprestamlento continuo de tg
Jidon do lana o de mezcla, en ¢l quo el tejido ea adherido al
contorno de un tambor, que estd por lo menos parcislmente su=
mergido en una masa de liquido caliente dentro de un reciplen
40, habiendo un espacio intermedio en el que se disponen los -
medics calentadores y que entd delimitado entre ol tambor y =
dicho recipionte.

2.~ Diapositivo para el aprestamicnto continuo de te
jidos de lana 0 de mezola, seglin la reivindicacién 1, on el -
que el tejido so pass 2 travda de una cfmara llena de un 1f—
quido calentado y mantenido 2 presifn, cuya cAmars estd conec
tada ocon el exterior medlante un conducto de entrsda y otrg =
de ssiida, por 1o menos, tembidn recorridos por sl tejido y -
dissfindos soglhn ol principlo de loz calibradores de presidn -
do columnas do agule

3.~ Digpositivo para el sprestamiento continuo de te
jidos de lans o do mezols, segln la reivindicacibén 2, en el =
que se dispousn medios pars ol suministro de wn f18ido a pro-
sidn, consotados con 18 sscoidn de la citads cfmara superpuesg
ta al lfguido contenido en Ssta.

4.~ Dispositivo pers el sprestamisnto continuo de te
Jidos de lana o de mezola, sogln la reivindicacidn 1, en el -
que el tawmbor es rotatoriamente acclonado.

5+~ Dispogitivo para el aprestamiento continuo de te
Jidos de lana o de mazolw, segfin la reivindicsciln 1, en el -
qua el tambor es oslentado.

G«~ Dispoeitivo para el sprestamionto contfmuc do tg
jidos de lana o do mezola, segfin cualquisra de lag anterlores
reivindioaciones, en el que los medioas calentadores consiston

\{
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en tuberiss mediaante las cusles se insufla vapor de sgua en
ol sgue, en la direccidn del taubor. |

7.~ Disposiiivo para el apresianiento continuo de te
jidos de lana o de mezcle, segin cualquiera de laa anteriores
reivindicacionos, on 6l que el tambor setd totalumente sumergi
do en ¢l aguse

8.~ Dispositive para ol aprestamiento continuo de te
jidos de lana o d¢ mozclay sogin les snteriores reivindloacig
nes, on €} gue ol recipicnte presents un cuello dotado de una
gocoidn tragneversel inferior a la de la porcidn inferior, en
iz gque pe encusnirs el tambor. |

Q.= Dispositivo para el apiestamiento continuo de te
jidos de lana o de mezela, soglin lss anteriores reivindicacio
nesy oh el que se digpons un tangue de enfriamiento del teji~
doy @ituado corviente abaje del reciplente donde se encusntra
8l ‘tambor.

10.~ Dispositive para el aprestaﬁtanto continuo de te
jidos de lana o de mezels, segin las suterioves relvindicacio
nesy on ol que sv disponon medios de obetrucoiln del cusllo -
del reciplente.

11.- Dispositivo para ol aprestamlento continuo de tg
Jidos de lana o de mezels, segin la reivindicmeiln 10, en el
que dichos medios obstructores consisten en rodillos, uno por
lo menos de los cusles as desplazable transversslmente 3 su -~
eje y 86 apoyz sobre los ofros rodillos, dispnniﬁndus& ungg -
empaguetaduras selladoras aplicadss por lo menos eon’sré; uwa -
poreidn del contorno de parte, por lo monos, de dichos rodi-—
llos. |

2+« "DISPOSITIVO PARA EL APRESTAMIENTO CORTINUC DE
TEJIDOS DE IANA O DE MEZCIA®
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_ Seglin queda sustancialments deserito en la presente
Memoria que consta do doco hojae, escritas e méquira por una
sola oara, ¥ acompakiada de dibujom.

Wedrid, '
De D. ATTILIO BERTOLDI
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