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-Ésta invenciód- sé* aréfief%: a un aparato me jo-- " '"* * * J * .*.
rado de prensar pantalones para plancharlos, en el que 
las perneras se colocan individualmente sobré dos placas 
de prensado horizontales y con estirado simultáneo en di­
rección longitudinal se planchan por acción de vapor y 
prensado. Se describe también un método conforme al cual 

opera dicho aparato.
En el uso doméstico o en una sastrería los 

pantalones se planchan a mano en una tabla de planchar por 

medio de una plancha, y éste es un método consumidor de 
tiempo que no es aplicable a la industria de la confec­

ción. Por consiguiente, se ha hecho un intento para desa 
mollar un método para el prensado de pantalones que per­

mite una velocidad de trabajo más alta y, no obstante, tie 
ne en cuenta las dificultades especiales que se producen 
cuando se prensan pantalones para plancharlos. Estas di­
ficultades resultan debido al hecho de que las perneras 
están cosidas juntas desde una tira textil frontal y una 
tira textil posterior con las costuras situadas en los dos 
lados de cada pernera. Sin embargo, las perneras se hacen 
con rayas no en los lados sino en la parte frontal y en la 

parte posterior. Como la anchura de las perneras varia des­
de la parte superior a la parte inferior, resultan irregula 

ridades en las costuras, ya que las costuras son cosidas en 
una linea recta, y de este modo al ser colocadas juntas se 
impide que los pantalones queden tendidos de plano. Sin 
embargo, una posición plana de los pantalones cuando se 
colocan juntos es absolutamente necesaria para el aspecto 

cuando se venden así como por razones de almacenamiento sen 
crllo.
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E1 prensado de los pantalones tiene por esto no 

sólo el objeto de alisar el material y proporcionar plie­

gues y rayas, sino en particular también permitir que desa, 

paiyézcan las irregularidades resultantes durante la fabri­

cación. Naturalmente, esto es sólo posible a causa de que 
el tejido textil del que están hechos los pantalones puede 

expandirse ligeramente en dirección longitudinal y en di­

rección transversal.

( El objeto de la invención es una mejora en el mé­

todo conocido anteriormente mencionado, en el que las per­

neras planchadas se tienden de plano en .cada caso sin que 

sea necesario ningún tratamiento subsiguiente.

De acuerdo con la invención un método de prensar 
pantalones para plancharlos comprende colocar las perneras 

individualmente sobre un par de placas de prensado horizon­
tales inferiores dispuestas con un ángulo de 909 - 1109 en­

tre sí, cargar las perneras sobre las placas de prensado y 
sujetarlas a las mismas, estirar las perneras longitudinalmdn 

te moviendo las pinzas hacia fuera, aplicar vacío a las pla­
cas de prensado para retener las perneras sobre ellas, reti­

rar las pinzas, mover las placas de prensado hacia atrás ver 

ticalmente debajo de pares de placas de prensado superiores, 

cerrar las placas de prensado superiores sobre las placas de 

prensado inferiores, separar las placas de prensado superio­

res para estirar las perneras transversalmente y aplicar va 

por de agua a través de las placas de prensado inferiores y 
presión para prensar las perneras, liberar la presión y mo- 

¡rer el carro hacia adelante para descargar la prensa.

En particular el método de acuerdo con la inven- 

ión se ejecuta de modo que las perneras después de ser co-
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-locadas en la placa en primer lugar se tensan previamente 
en frío en dirección longitudinal y luego se estiran en 
las inmediaciones del hueco de la rodilla al menos en la 
región de la costura bajo la acción de vapor de agua.

Se describirá la invención con referencia a los 
dibujos que se acompañan:

La figura 1 es un alzado lateral de la prensa; 
La figura 2 es un alzado frontal de la misma;

. La figura 3 es una vista en planta diagramáticai
10 de la misma;

La figura 4 es una vista en planta diagramática, 
8 mayor escala, de la placa de planchado inferior izquier­
da con orificios en ella;

La figura 5 es una sección por la línea V-V de
15 la figura 3.

El aparato mostrado en los dibujos comprende un 
bastidor básico 1 y placas de prensado inferiores y supe­
riores 2, 3 y 4, 5. Las placas de prensado inferiores 2. yi

20
3 y las placas de prensado superiores 4 y 5 forman respec-̂  
tivamente entre sí ángulos de 909 - 1109, preferiblemente 
de 1049. Esta posición angular de las dos placas de prensa 
do inferiores 2 y 3 que soportan las perneras proporciona 
un espacio de trabajo entre los lados longitudinales adya­
centes de las placas de prensado para un operario y facili­

25 ta sustancialmente el manejo de los pantalones a prensar.
Se consigue una facilidad adicional en el manejo porque las 
dos placas de prensado inferiores 2 y 3 están soportadas 
por un carro 6a operado por un cilindro neumático 6b que 
está montado para movimiento hacia adelante y hacia atrás

30 en carriles de guía 6 en el bastidor 1. El carro 6â  se apli

30-11-77 * -
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-ca a un tope 26 en el bastidor 1 en la posición trasera de 

las placas de prensado 2 y 3 para situar las placas verti­

calmente debajo de las placas de prensado superiores 4 y 

5. En la posición retrasada o posterior las dos placas de 

prensado inferiores 2 y 3 se encuentran debajo de las pla­

cas de prensado superiores 4 y 3 que están conectadas a 

través de cilindros neumáticos ajustables 8 al bastidor 

básico 1 y pueden ser bajadas sobre las placas de prensado 

inferiores cuando están en la posición trasera. En el bas­

tidor 1 está montado un panel de mandos 8a,.

Un8 corredera 3a lleva la placa de prensado infe 

rior 3 en el lado derecho del dibujo sobre carriles de 

guía 9, mientras que la placa de prensado inferior izquier 

da 2 está firmemente conectada al bastidor, Los carriles 
de guia 9 forman ángulos rectos con los carriles de guía 6 

de modo que la placa de prensado inferior derecha 3 puede 

moverse transversalmente desde la placa de prensado izquier 
da 2 o moverse hacia esta placa de prensado. Al ser movida 

la placa de prensado derecha desde la placa izquierda se 

forma un hueco o espacio entre las placas junto a la pret¿ 

na de un par de pantalones (figura 5) que acomoda la parte 

superior de los pantalones y la pretina.

Moviendo la placa inferior 3 hacia la placa es­
tacionaria 2 las placas de prensado 2 y 3 retienen firme­
mente esta parte de pretina del pantalón.

Cada placa de prensado inferior 2 y 3 está dota­

da en su extremo externo con pinzas 11 (figura 2) capaces 

de ser elevadas articuladamente para recibir los extremos 

libres de las perneras. La apertura y cierre de cada pinza 
11 es efectuada por un cilindro 12 y un vastago de pistón

30-11-77
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La unidad formada por las pinzas 11 y los cilin­

dros de ajuste 12 puede moverse en dirección longitudinal 

en carriles de guía 13 que se extienden a ambos lados de 

las placas de prensado. El movimiento es efectuado por los 

cilindros de ajuste 12. El movimiento hace que se estiren 

las perneras respectivas en dirección longitudinal.

Cada placa de prensado inferior 2 y 3 comprende 

una placa plana 14 sobre la que está dispuesto un almoha­
1 0 dillado 10 para planchado. La placa plana 1 4  de cada placa 

de prensado inferior 2 y 3 está dotada en toda su área con 

orificios 17 que permiten el paso de vapor de agua y la 3- 

plicación de vacio a la almohadilla. Como se muestra en la 
figura 5) el espacio debajo de la placa 1 4  está dividido

1 5 en dos cámaras 15 y 16.
La cámara 16 está sobre el extremo de la placa 

de prensado adyacente a la pretina del pantalón y se ex­

tiende sobre el área en la que las costuras centrales al- 

cazan la pretina del pantalón hasta alrededor de la región
20 del hueco debajo de la porción de rodilla, La cámara 15 se 

extiende sobre el área restante de la placa de prensado in 

ferior. Ambas cámaras 15, 16 pueden conectarse por separa­

do o juntas a una fuente de vacio o conectarse a una tube­

ría de suministro de vapor. .
25 Las dos placas de planchado superiores 4 y 5 que 

pueden moverse verticalmente como una unidad por medio de 

los cilindros de ajuste 8 están conectadas al bastidor bá­

sico 1 y cada una consta de dos partes 4a y 4b o 5a y 5b. 
Ambas partes de placa de prensado corren respectivamente

30 paralelas a la placa de prensado inferior asociada 2 y 3,

30-11-77 -
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-respectivamente, y están situadas en la posición trasera 

de las placas de prensado inferior 2 y 3 verticalmente so­

bre ellas. Las dos partes de placa 4^ y 4b de la placa de 

prensado superior 4 asi como las partes de placa 5 e y 5b 

de la placa de prensado superior 5 están conectadas entre 

sí por medio de miembros de ajuste 15^. De este modo las 

partes de placa asociadas pueden separarse por parejas trar 
versalmente a su dirección longitudinal. Debido a la sepa­

ración de las partes de placa de las placas de prensado su 

periores 4, $, cuando se bajan sobre una pernera colocada 

en las placas de prensado inferiores 2 y 3) se efectúa un 

estirado transversal del material de les perneras. Las dos 

partes de placa 4â  y 4b y 5a. y 5b de las placas de prensa­
do superiores 4 y 5 están provistas de una almohadilla 25 

que se extiende por toda la anchura. El material de almoha­

dillado tiene que ser extensible en sentido transversal.
Después de elevar las placas de prensado superio 

res y desplazar el carro 6a hacia adelante y mover la pla­

ca inferior 3 en el sentido de alejarla de la placa esta­
cionaria 2, los pantalones planchados acabados pueden retí 

rarse de la máquina de prensar.
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Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente 

de Invención en España, por VEINTE años, son los que se re­

cogen en las reivindicaciones siguientes:
1^.- Un aparato de prensado perfeccionado para 

planchar pantalones, que tiene dos placas de prensado infe­

riores montadas en un carro para recibir las perneras y dos 

placas de prensado superiores dispuestas sobre las placas 
inferiores y susceptibles de ser bajadas sobre las mismas 
cuando las placas inferiores están en una posición trasera, 
estando dotada cada placa de prensado inferior con una plu 
ralidad de orificios distribuidos sobre su superficie que 

comunican con una o más cámaras para la introducción de va­
por de agua y vacio, una pinza de estirado en cada placa de 

prensado inferior, medios para mover las pinzas hacia fuera 
para estirar la pernera longitudinalmente, constando cada 
placa de prensado superior de dos partes dispuestas lado a 
lado paralelas a las placas de prensado inferiores, medios 
para separar las partes de placa para estirar las perneras 
transversalmente y medios para desplazar el carro y la pla­
ca de prensado inferior hacia adelante y hacia atrás.

2^.- Un aparato según la reivindicación 1^, en 

el que las placas de prensado superiores no están calenta­
das y constan de un material de baja conductividad térmica 

preferiblemente madera o material plástico y están provis­
tas de una cubierta almohadillada.

03088
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3^.— Un aparato según la reivindicación 1**, ex 

el que las placas de prensado superiores están formadas en 

dos partes longitudinales y están previstos medios para sê  

parar las placas a fin de estirar las perneras en sentido 

transversal.
4^.- Un aparato según la reivindicación 1°*, 

en el que las pinzas en las dos placas de prensado inferio­
res pueden moverse una con relación a otra.

5^.- Un aparato según la reivindicación 4^, 
en el que una placa de prensado inferior en el carro es 

estacionaria y la otra placa de prensado es movible con 

relación a la placa estacionaria.
6^.- Un aparato de prensado perfeccionado pa­

ra planchar pantalones.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
con los fines que se han especificado.

Üsta Memoria consta de ocho hojas escritas a 

máquina por una sola cara.

Madrid, 08.R60.19 7 8
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