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— ~bsta 1nyen01on-sé reflere a un aparato mejo=-

rado de prensar pantalones para plancharlos, en el que
las perneras se colocan individualmente sobre dos placas
de prensado horizontales y con estirado simulténeo en di=-
reccién longitudinal se planchan por accién de vapor y
prensado. Se describe también un método conforme al cual
opera dicho aparato.

En el uso doméstico o en una sastreria los
pantalones se planchan a mano en una tabla de planchar por
medio de una plancha, y éste es un método consumidor de
tiempo que no es aplicable a la industria de la confec-
cién. Por consiguiente, se ha hecho un intento para desa
rrollar un método para el prensado de pantalones que per-
mite una velocidad de trabajo mis alta y, no obstante, tie
ne en cuenta las dificultades especiales que se producen
cuando se prensan pantalones para plancharlos. BEstas di-
ficultades resultan debido al hecho de que las perneras
estin cosidas juntas desde una tira textil frontal y una
tira textil posterior con las costuras situadas en los dos
lados de cada pernera. Sin embargo, las perneras se hacen
con rayas no en los lados sino en la parte frontal y en la
parte posterior. Como la anchura de las perneras varia des-
de la parte superior a la parte inferior, resultan irregula
ridades en las costuras, ya que las costuras son cosidas en
una linea recta, y de este modo al ser colocadas Juntas se
impide que los pantalones queden tendidos de plamno. 8Sin
embargo, una posicidén plana de los pantalones cuando se
colocan juntos es absolutamente necesaria para el aspecto
cuando ge venden asi como pof razones de almacenamiento sen

cillo.
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— El prensado de los pantalones tiene por esto no
s6lo el objeto de alisar el materisl y proporéionar plie~
gues y rayss, sino en particular tembién permitir que desz
parezcan las irregulsridades resultsntes durante la fabri-
cacidn., Naturalmente, esto es sb6lo posible s causa de que
el tejido textil del que estén Hechosilos pantalones puede
expandirse ligeramente en direccidn longitudinsl y en di-
reccidn transversal. ‘

j El objeto de ls invencidn es uns mejora en el mé-
todo conocido snteriormente mencionado, en el que lss per-~
neras plonchadss se tienden de plano en ceds casv sin que
sea necesario ningin tratamiento subsiguiente.

De acuerdo con lo invencidén un método de prenssx:
pantalones para planchafloé comnprende colocsr las perneras
individuslmente sobre un par-de placas de prensado horiszoile
teles inferiores dispuestss con un éngulo de 902 - 1109 en-
tre si, cargar lass pernerss sobre las placas de prensado y
sujetarlas a las mismas, estirar las pernerss longitudinalmgn
te moviendo las pinzes hacis fuera, splicar vacio & las pla-
cas de prensado psra retener las pernerss sobre ellas, reti-
rar las pinzss, movér las placas de prensado hacia atrds vexz
ticalmente debajo de.pares de placas de prensado superiores,
cerrar las placas de prensado superiores sobre lss placas dd
prensado inferiores, separsr las placas de prenssdo superio-
res para estirar lass pernerss transversélmente Yy aplicar va
por de sgua 3 través de las placas de prensado inferiores Yy
presién pasra prenssr las perneras, libersr la presidn y mo-
rer el carro hacia adelante pars descargar le prenss,.

En particulsr el método de scuerdo con ;a inven-

bién se ejecuta de modo que las perneras des;ués de ser co-
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-locadas en la placa en primer lugsr se tensan prevismente
en frio en direccidén longitudinel y 1ueg§ se estiran en
las inmediaciones del hueco de la rodilla al menos en la
regidén de la costurs bajo la sccibn de vapof de agua,

Se describiré 1ls invencidn con referencis s los
dibujos que se scompaiian: '

La figurs 1 es un 3lzado 1éteral de la prensa;

Is figurs 2 es un alzado frontsl de ls ﬁisma;

Ls figurs ?-es una vista en plente disgrsmdtics
de lz misma;

La figurs 4 es una vista en plents disgramdtica,
a mayor escsls, de ls placa de planchsdo inferior izquier-
ds con orificios en ella;

Is figura 5 es una seccidén por la lines V-V de
la figura 3,

El sparato mostrado en los dibujos comprende un
bastidor bdsico 1 y plscas dé prensado inferiores y supe-
riores 2, 3 y 4, 5. Las placas de prensado inferiores 2&}:
3 ¥y las plscas de prensado superiores 4 y 5 formsn requg%
tivamente entre si 8ngulos de 902 - 11092, preferiblemente-
de 1042, Ests posicidn angular de las dos'placas de prensa
do inferiores 2 y 3 que soportan las perneras proporciona
un espacio de trabsjo entre los lados longitudinsles adyas-
centes de lss placas de prensado psrs un operario y facili-
ts sustancislmente el manejo de los pantslones s prenssr.
Se consigue uns facilidsd sdicional en el menejo pérque las
dos plscas de prensado inferiores 2 y 3 estdn soportadas
por un carro 63 operado por un cilindro neumético 6b que
estd .montado pars movimiento hacis sdelsnte y hacis stris

en carriles de guia 6 en el bastidor l. El carro 63 se sapli
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~ca @ un tope 26 en el bastidor 1 en 1a posicibn trssers de
las placas de prensado 2 y 3 psra situar las placas verti-
calmente debajo de las placas de prensado superiores 4 y
5. En 1s posiciéﬁ retrassda o posterior las dos plscss de
prensado inferiores 2 y 3 se encuentrsn debajo de las plae-
¢cas de prensado superiores 4 y 5 ques estén conectadss 3
través de cilindros neumdticos ajustébles 8 8l bastidor
bdsico 1 y pueden ser bajadas sobre 1las placas de prensado
inferiores cusndo estdn en ls posicibén trasera. En el bas-
tidor 1 estd montado un panel de msndos 83,

Uns correders 3g llevs la plsca de prensado infg
rior 3 en el lado derechio del dibujo sobre carriles de
guia 9, mientras que la placs de prensado inferior izquiex
ds 2 estd firmemente conecfada 8l bastidor, Los carriles
de guis 9 formsn 3ngulos rectos con los carriles de guis 6
de modo que la placa de prensado inferior derecha 3% puede
moverse transversalmente desde la placa de prensado izquiexn
da 2 o moverse hacis esta placa de prensado. Al ser movids
la placs de prensado derechs desde la placs izquierda se
forms un hueco o espacio entre lass placas junto & la preti
na de un par de pantalones (figura 5) que acomods ls parte
superior de los pasntalones y ls pretina.

_ Moviendo la placa inferior % hacia 1ls placa es-
tacionaris 2 lss plascas de p:ensado 2y 3 retienen firme-
mente esta parte de pretina del pantaldn.

. Cada piaca de prensado inferior 2 y 3 esté dota-
da en su extremo externo con pinzas 11 (figurs 2) cspaces
de ser elevsdas articuladamente pars recibir los extremos
libres de las pernerss. L3 épertura y cierre de cads pinzs

11 es efectusda por un cilindro 12 y un vistago de pistbén
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Is unided formads por las pinzas 1l y los cilin-
dros de sjuste -12 puede moverse en direccién longitudinal
en carriles de guis 13 que se extienden s smbos lados de
las placas de prensado. El movimiento es efectuado por los
cilindros de ajuste 12, E1l movimiento hace éue se estiren ,
las pernerss respectivas en direcciéﬁ longitudinsl.

Cada placs de prensado inferior 2 y 3 comprende
una placa pléna 14 %obre ls que estd dispuesto un almohs-
dillsdo 10 pars plenchado., Le placa plpna 14 de cada placs
de prensado inferior 2 y 3 est$ dotada en toda su res con
orificios 17 que permiten el paso de vapor de agus y ls 3-
plicacidén de vacio a ls almohadilla, Como se muestres ep 1la
figurs 5, el espacio debajo de 1ls placa 14 estd dividido
en dos cdmerss 15 y 16.

Ls cémara 16 estd sobre el extremo de la placa
de prensado sdyscente & la pretina del psntaldn y se ex= -,
tiende sobre el 8rea en la que las costuras centrales éi:
cazan la pretina del psntslédn hasts slrededor de la regiSn
del hueco debajo de le porcibn de rodilla, Ls cémaras 15 se
extiende sobre el drea restante de la pléca de prensado in
ferior. Ambss cémsrss 15, 16 pueden conectarse por sepsra=-
do o juntas 8 una fuente de vacio o conectsrse s una tube-
ria de suministro de vspor.

Les dos placas de plenchado superiores 4 y 5 que
pueden‘moversé verticalmente como una unidad por medio de
los cilindros de ajuste 8 estdn conectadss al bastidor bé-
sico 1 y cadas una consts de dos partes 43 y 42 o 5g y 5b.
Ambsas partes de plsca de prensado corren respectivamente

paralelss s 1ls placa de prenssdo inferior ssociads 2 y 3,




P- 67.148

10

15

20

30-~11-77

{res y desplazar el carro 63 hacis adelante y mover la pla-~

lojn noum, 6 .

-respectivamente, y estdn situadas en 1a posicibn trasers
de las plscas dé prensado inferior 2 y 3 verticalmente so-
bre ellas, Lass dos partes de plsca 43 ¥y 4b de ls placs de
prensado superiof u'asi como los partes de placa 58 y 5b
de la placa de prenssdo superiof 5 estfn conectadss entre
si por medio de miembros de ajuste 158, De este modo las
partes de placa ssociadass pueden sepérarse por parejss t}ar_
versalmente a su direccidén longitudinsl. Debido & la seps-
racidn de las partes de plsca de los ﬁlacas de prenssdo su
periores 4, 5, cuando se bajan sobre una pernera colocads
en las placasde.prensado inferiores 2 y 3, se efect@s un
estirado transversal del moteriasl de lss perneras. Las dvus
partes de placa 43 y 4b y 52 y 5b de las placas de prenss-
do superiores 4 y 5 estdn provistas de una almohadilla 25
que se extiende por tods la anchurs. E1l material de slmoha-
dillado tiene que ser extensible en sentido transversal.

Después de elever las placas de prensado superio

ca inferior 3 en el sentido de slejarla de ls placs esls-
cionsria 2, los psntalones planchaedos acabados pueden reti

rarse de la miquina de prensar.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

1%.- Un aparato de prensado perfeccionado para
planchar pantalones, que tiene dos placas de prensado infe-
riores montadas en un carro para recibir las perneras y dos
placas de prensado superiores dispuestas sobre las placas
inferiores y susceptibles de ser bajadas sobre las mismas
cuando las placas inferiores estidn en una posicibn trasera,
estando dotada cada placa de premnsado inferior con una plu
ralidad de orificios distribuidos sobre su superficie que
comunican con una o méds cémaras para la introduccidn de va-
por de agua y vacio, una pinza de estirado en cada placa de
prensado inferior, medios para mover las pinzas hacia fuera
para estirar la pernera longitudinalmente, constando cada
placa de prensado superior de dos partes dispuestas lado a
lado paralelas a las placas de prensado inferiores, medios
para separar las partes de placa para estirar las perneras
transversalmente y medios para desplazar el carro y la pla-
ca de prensado inferior hacia adelante y hacia atris.

28.- Un aparato segfn la reivindicacién 1%, en
el que las placas de premnsado superiores no estln calenta-
das y constan de un material de baja conductividad térmica
preferiblemente madera o material pléstico y estén provis-

tas de una cubierta almohadillada.
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—~ 3%, --Un aparato sagin la reivindicacidn 1%, en
el que las pladas de prensado superiores estén formadas en
dos partes longitudinales y estén previstos medios para se
parar las placas a fin de estirar las perneras en sentido
transversal.

42,- Un aparato segfin la reivindicacién 12,
en el que las pinzas en las dos placas de prensado inferio-~
res pueden moverse una con relacién a otra.

52.- Un aparato segin la reivindicacién 42,
en el que una placa de prensado inferior en el carro es
estacionaria y la otra placa de prensado es movible con
relacibén a la placa estacionaria.

6%.~ Un aparato de prensado perfeccionado pa-
ra planchar pantalones.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado.

igta lMemoria consta de ocho hojas escritas a
maquina por una sola cara.

Madrid, (g AG0.1978
P.A.

Albepla de Glzaiur

Ff,
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