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=Memoria Descriptiva=-

El presente registro de patente dé invencibn, cbne
cierne como su enunciado indica, a unos perfeccionamientos =
en los diépositivos para almacenaje y alimentacifén de los =
hornos utilizados en la coccién de azulejos, de acuerdo con=
la descripcién detallada que del mismo se realizarf, debien-
do de interpretarse todos sus conceptos en su mﬁs amplio sen
tido.

La industria de fabricacién de azulejos al igual =
que el resto de la mayoria de las 1ndnstrias estd organizada
de forma que en el fin de semana se detiene el proceso produc
tivo en base al descando dek personale Ahora bien en éste ti
po concreto de industria al ser utilizados una serie de hore
nos de coccidén que llegan a aleanzafxm&s de los 1.,0002 de =
temperatura, estos no pueden ser apagados: en estas fechas =
festivas ya que ello implicaria una gr#n pérdida de tiempo-
y de energia para un nuevo encendido._Por ello se hace preci
so el poder seguir alimentando a dichos hornos durante las =
mencionadas fechas, y a ser posible, sin la intervencifn de-
personal, lo cugl ademis contribuirf a una maybr productivie=
dad ¥y consecuenﬁemente una reduccibn de costos.

Para ello y después de laboriosos estudios, se ha=
llegado a concretar un tipo de dispositivo a través del cual
sea posible almacenar una cgntidad tal de azulejos suficien=
te como para alimentar los mencionados hornos en las fechas-
festivas, alimentacién que se llevari a cabo en forma total-
mente automitica. '

Bisicamente el dispositivo que estari instalado en
la correspondiente cadena de produccibn, ir& intercalado en-

tre la cinta que transporta a los azulejos procedentes de la
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fase de lacado, y el correspondiente horno de coccifn, con =
tando el mismo con una serie de pulmones o tiineles de almace
naje constitufdos por una esp?cie de norias las cuales reco-
gen los azulejos que los suministra la cinta transportadora=
que circula bajo ellos y por elevacibn se van llevando hasta

su total ocupacidn, para cuando estén todos los pulmones ale

~ completo de su capacidad y por la inversibn de giro de los =

moto:fes respectivos, producirse el descenso de las norias -
las cuales ahora.:lr.in dejando los azuiejos sobre la cinta la
cual los transportari hasta el horno correspondiente.
~ Para la debida conprensién de éste objeto, se ad -
Junta a la presente memoria descriptiva, una hoja de planos,
en la que a t{tulo de ejemplo se representan todas y cada =
una de las partes que lo forman.
| En la citada hoja de planos, y en rfoma esqueniti-

ca, aparecen las siguientes figuras: 7

Figura 1 Muestra un alzado frontal del diépos:ltj._ -
voe

Figura 2 Corresponde a una vista lateral del mig -
mos

Figura 3 Presenta una vista en planta del disposi=
tivo utilizado en una instalacién miltiple en bateria.

En éstas figuras, aparecen referenciadas las si =
guientes partes principales:

"El dispositivo que estarf montado scbre un chasis
o bastidor apropiado =le, estfri compuesto fundamentalmenté- ’
por tres cuerpos o pulmones de almacenaje =4 alineados lon=
giturinalmente, debajo de los cuales discurrirf una cinta =
transportadora =2= de alimentacién y descarga, unida a sus =

correspondientes poleas «3w.
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Cada une de estos cuerpos =4= estard a su vez com~
puesto por dos transportadores verticales o noriés de movi =
miento sincronizado ascendente o descendente cada uno de leos
cuales estari constituido por una 'série de perfiles angula =
pes =7« enfrentados unidos convenientemente a un sistema dew
cadenas =1ls que giran entre poleas extremas ~6-y La base de
estos cuerpos estari directamente sobre la cinta transporta=-
dora =2=.

El funcionamiento del dispositivo que seré total =
mente automitico para lo cual se ha}.lar&. equipado con 108 =
micro=ruptores, contadores, motores, transmisiones, etc. de-
uso comin en éste tipo de procesos automiticos €n cadena, se
iniciari por la alimentacién de azu.lejos a través del primer
tramo de la cinta transportadora =2= la cual los traeri pro=
cedentes de la fase de lacado, llegando alineados unitaria =
mente en una sucesién longitudinal, de forma que la cinta -
los ir4 dejando colocados en una alineacién horizontal en el
interior de los transportadores verticales =5=, que en éste-
caso actuarf en forma ascendente por medio del motor =9«,que
dando sujétosp_or los perfi_les ‘angulares «7=, con lo que una
vez completa la primera linea del transporﬁzador y por la ac-
cién del correspondiente contador, producirse la ascensifn =
de aquél dejando al descubierto un nueveo escalén vacio, el =
cual iguaglmente se 1llenari, repitiendose é&sta operacién tan=
tas veces como escalones cuente el tramsportadore Al llegar-
a éste punto e igualmente por la acclén de un micro=ruptor =
estratégicamente situado, se producirf la parada del primer=
cuerpo =4= una vez que esti lleno dejando al descubierto un=
espacio vacio final, a través del cual podrd pasar la cinta=-

con su carga de azulejos, yendoo estos a depositarse'en el =
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primer escalén del cuerpo central, el cual se comportar§ en-
igual forma a la descrita para el primero, repitiéndose pos=

teriormente con el tercer y dltimo cuerpo, para al encontrar

'se totalmente llenos los tres pulmeones, entrard automitica =

mente en funcionamiento el motor ~10= que invertiri el senti
do de marcha de los transportadores, haciéndolos ahora des =
cender, con lo que estos al interferir en el desplazamiento-
de la cinta =2« irfn dejando los azulejos =8= scbre la misma,
encarz&ndo_se ésta de dirigirlos hacia el correspondiente hor
no de coccibne.

Una variante del dispositivo descrito puede consis
tir en la utilizacifn de dos o ms de ellos dispuestos en ba
terfa (segin figura 38 del plano anexo), utilizando todos
ellos una misma alimentacibn general repartida a través de =
bifurcaciones o ramales apropiados, con lo que se consiguiri

una gran capacidad de almacenajes
Descrita suficientemente la naturaleza del modelo,

se hace constar expresamente que cualquier modificacifn de =
detalle que se introduzca en el mismo, quedari inclufda den-
tro de ésta proteccién en tanto que no altere o modifique -
eso;ncialmente su finalidad caracbéristicac ‘
NOTA '
Por dltimo se declaran de novedad y propia inven =

cién, las siguientes:
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«REIVINDICACIONES=
13,= Perfeccionamientos en los dispbfsitivos para almacenaje=
y alimentacién de los hornos utilizados en la coccibn de azu
lejos, caracterizados esencialmente porque el mismo que se =
hallari montado sobre la correspondiente bancada soporte, =
estard constitufdo principalmente por tres cuerpos o pulmo =
nes de almacenaje alineados longitudixialmenf:.e baj'o los cua =
les discurriri una cinta transportadora para la carga ¥ des=
carga del material, contando cada uno de los citados cuerpos
con un sistema de transportadores verticales o norias consti
tuidos por una serie de peerfiles angulares enfrentados y fi
jados convenientemente a un sistema de cadenas que giran ene
tre poleas extremas que a su vez serfin receptoras del movi -
miento ascendente o descendente mandado por motores indepen=
dientes, y entre cuyos perfiles se irin alojando los azule =
jos suministrados por la cinta para al estar completa la pri
mera alineacién y por la accibn de un coilfador,- elevarse el=
transportador en un escalén y asf{ sucesivamente hasta su lle
nado, repitiéndoée &sta operacifm econ los restantes transpor
tadores, los cuales al estar completos y detérminado >por Une
micro=ruptor, se invertiri la marcha de los transportadores,
haciéndola descendemte, con 1o que irfn depositfndo de nuevo
los azulejos scbre la cinta, ahora para su salida hacia el =
hornos o . ' .
28.= Perfeccionamientos,. segin reivindicacida 1%, caracteri=-
zados porque el dispositivo descrito podria ser utilizado en
baterfa a través de una alineacifn comfn conveniente ramifi-
cada a través de bifurcaciones aprdpiadas.
38 .~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA ALMACENAJE
Y ALIMENTACION DE LOS HORNOS U'fILIZADOS EN LA COCCION DE AZU
LEJOS"s B '
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" Consta la presente memoria descriptiva de siete =
hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las =

que se le acompaiia -un plano para su mejor couprensibn.
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