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= Memoria Descriptiva =
El presente registro de patente de Invencién, con =

cierne como su enunciado indica, a un dispositivo para almace
naje y alimentacifn de los hornos utilizados en la coccifn de
amulejos, de acuerdo con la descripciln detallada que del mis
mo se realizarf, debiendo de interpretarse todos sus concep -
tos en su mfs anplio sentido.

La industria de fabricacibfn de azulejos al igual =
que el resto de la mayorfa de las industrias, est8 organizada
de forma que el fin de semana se detiens el proceso producti-
vo en rbase al de:eans:; del personale Ahora bien en éste tipoe
concreto de indastria al ser utilizados una serie de hornos -
de coccién que llegan a alcanzar mis de los 1.0002 de tempera
tura, estos no pueden ser apagados en éntas fechas festivas -
ya que ello implicarfa una gran pérdida de tiempo y de ener =
gia para un mevo encendidos Por ello se hace preciso el po =
der seguir alimentando a dichos hornos durante las menciona -
das fechas; y a ser posible sin la intervencifn de personal,=
1o cual ademfs contribuirf a una mayor productividad y conge=
cuentemente una reduccién de costos.

Para ello y después de laboriosos estudios, se ha =
1legado a concretar un tipo de dispositivo a través del cuale
sea posible almacenar una cantidad tal de azulejos suficien -
tes camo para alimentar l1os mencionados hornos en las fechas-
festivas, alimentacifn que se llevarf a cabo de forma total =
mente automfticas

Bisicamente el dispositivo que estari instalado en-
1la correspondionte cadena de produccidn, irf intercalado en -
tre la cinta que tramsporta a los azulejos procedentes de law
fagse de lacado, ¥y el correspondiente horno de cocclifn, contan
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do el mismo en su parte frontal segin su utilizacifm racicnal,
con unas norias las cuales por elevacifn se irén cargando au=
toufticamente de azulejos, par'a posteriormente y por la ag =
cifa de un empujador pasar estos a un tinel de almacenamiento
en donde se irén aplicando, para una vex llenec &xte y por me-
dio de una varilla empujados ser trasladados a un segundo tren
de norias las cuales zl tener un movimiento descendente los «
depositarin scbre una cinta que los llevarf directamente a -
posicionarse ante las bocas del correspondiente hornoy

Para la debida comprensidn de éste objeto, se adjun
ta a la presente memoria descriptiva, una hoja de planos en -
1a que a titulo de ejemplo se representan todas y cada una de
las partes que lo formane '

En la citada hoja de planos y de forma esquemfitica-
aparecen las figuras siguientes: '

Figura 1%, muestra un alzado frontal del dispositi-
YOe

Figura 28, corresponde a una vista lateral del mis=
mOoe '

En éstas Piguras aparecen referenciadas las siguien
tes partes principales:

El dispositivo que estard mentado scbre un chasis o
bastidor aproplado =l= estari compuesto fundamentalmente por
tres cuerpos principales —A«BeCe, alineados longitudinflments,
debajo de los cuales discurrirf una cinta transportadora =2-,
llevando per el exterior un par de carros desplazables «3- en
frantados entre los que discurre una varilla empujador retric
til wfwe .

El cuerpo =A= qus se constituye en la boca de carga
del dispositivo estari campuesto por dos transportadores ver-
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ticales wSele de movimiento sincronizade ascendente cads unoe
de los cuales estari constituido por una serie de perfiles an
gulares enfrentados «7= unidos convenientemeate a un sistemaw
de cadenas ~8= qus giran entre poleas extremas 0= La base =
de éste cuerpo wA= estari directamente sibre 1la cinta trang -
portadora de alimentacila =2-e Asimismo a la entrada de &stew
cuerpo se halla situado un brazo empujador «10- accionado a =
través de su eje =lle por medio de la cadena «l2e.

Bl cuerpo central =B= constitufdo en propio. tinel -
de almacenaje y ligeramente separado del <A~ presentari una =
langitud que ser mfitiplo del primero al cbjeto de poder ade
mitir un nimero exacto de cargas, y estarf formado, finalmenw
te por perfiles angulares =7=.

El tercer cuerpo =C= gue presentarf las mismas medi
das que el intermedio «Bw estari compuesto por unos transpore
tadores =5e6w iguales a ios del primer cuerpo, pero en éste =
caso de sentido descendente, y cuya base se hallarf en contag
to con el segundo tramo de la cinta transportadora =2=.

En cuanto a los carros desplazables =3- estarin com
puestos por unos rodillos ‘1o euales se deskizarfn a través =
de un carril gufa «13= siendo arrastrados por mediec de una ca
dena =14~ unida a las correspondientes poleas =l5=s Estos cae
rros en nfimero de dos se hallarin, uno por la parte superiore
de los cuerpos A-B«C, y el otro por la inferior, y enfrenta =
dos de forma que su deslizamiento se haga conjuntamente, llew
vando aceplado el superior unz varilla =4« la cual en la fase
operativa de la misma descenderd; hasta quedar su extremo alg
jado en el carro inferior discurriendo la misna entre los =
CUETPOS wAwm Y =By

Por lo que respecta al accionamiento de los trang -
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portadores =5=6= &ste se harf directamente a través de motp =
res independientes =16s

El funcionamiento del dispositivo que serd totalmen
te autcmitico para lo cual se hallarf equipado con los micro-
ruptores, contadores, motores, transnisiones, etce, de uso cg
min en éste tipa de prooesos autméiticos en cadena, se inicia
rf por la alimentacifn de amlejos a través del primer tramo-
de la cinta transportadora =2=, la cual los traerd procedentes
de la fase de lacado, llegando alineados unitariamente en una
sucesifn longitudinal, de forma quo la cinta los ir8 dejando=
colocados en una alineacifn horizental en el interior de lose
transportaderes verticales =5ef= que en éste caso serfn eisoe_q

 dentes y sujetos por los perfiles angulares «=7=, con lo que =

una vez complota la primera lfnea del transportador y por la-
accifn del correspondientc contador, producirse la ascensifne
de aquél dejando al descubierto un mievo escalén vacfo, el =
cual igualmente se llenars, repitiéndose €sta cperacibn tane

tas veees como escalanes cuente el transportaders Al llegar a
§ste punto e igualmente por la accifn de un micro-ruptor eg -
tratégicauente situado, se pondri en funcionamiento la cadena
«12= 1la cual arrastrard al empujador =10« de forma que Sate -
penetrarS en ol primer cuerpoc =Ae proyectéindo la carga de azm
lejos de que &ste es portador, al interior del tinel de almaw
cenaje «B=, retrocedienda posteriormente, y volviéndosc a re-
petir el clelo deserito anteriorments, y ello hasta que el ti
nel de almacenaje =B~ queda completamente llenoe En éste pune
to e igualmente por 1a accifn de un micro=ruptor apropiado,se
pondrin en marcha los carros =3« habiendo prevismente descen=
dido la varilla =4 hasta situarse scbre el carro inferior, -
deslizfndose los mismos & travds de sus carriles guia =13~ y=
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arrastrados por la cadena =l4=, de forma que la varilla «j= ,
entrari en contacto con 1la &ltima de las torres de azulejos -
formadas en el tfinel «B« detemminando el arrastre de toda lae
carga depositada en el mismo, la cual pasari integramente a «
ocupar el tercer cuerpo =Ce, volviéndo los carros a su posi =
cifn de partida, prodrciéndose simulténeamente la puesta en
marcha de los transportadores verticales de éste dltimo cuer-
po, los cuales al desconder irfn dejando alineaciones couple-
tas de azulejos scbre el segundo tramo de la cinta transporta
dora =2-,; la cual los llevar§ a situarse a la entrada de ias-
bocas =17« del correspondiente horno de secado, siendo allf -
posteriormante y por mwdio de un empujader adecuado introduci
dos en el mencionado hormos

El cenjunto del dispositive descrito, puede ser cow=
locado con varias unidades del mismo formando baterfa de fore
ma que con una alimentacife comdn bifurcada en tantos ramales
cano unidades disponga el cmjunto, se pueda suninistrar mats
rial o grandes homose

Descrita suficientemente 1la naturaleza de la invene
cifn se hace constar expresamente que cualquier modificacifn-
de detalle que se introduzca en la misma, se considerar} in -
clufda dentro de &sta proteceifn en tanto que no altere o mo-
difique esencialmente su finalidad caracteriaticae.

EoTA

Por &ltimo se declaran do novedad y propia inven =

ciftn, las siguientess
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= REIVINDICACIONES

18.« Perfeccionamientos en los dispositivos de almacenaje y =
alimentacifn de hornos para la coccifn de azulejos, caracteri
zados esenclalmente porque el mismo qué se hallard moatado sg
bre la correspondiente bancada scporte, estarf constitufdo -
principalmente por tres tiéneles o cuerpos independientes ali-
neados bajo los cuales discurrirf uns cinta transportadora p2
ra 1a carga y descarga del material, llevando frente al prime
ro un brazo eapujador acclonado por una cadena, y emtando =
tanto en su parte superior camo en la inferior y exteriormenw
te a los tdneles, con unos carros desplazables enfrentados, -
montados en un earril feria y arrastrados por una cadena; Y-
entre los cnales discurre con facultad de desplazamiento lon=
gitudinal, una varilla empujador, la cual quedarf situada enw
el espaclo camprendido entre los cuerpos primero y segundo, ¥
tendrd como finalidad el vaciar el cuerpo central para llenar
el de salidae.

28.. Perfeccionamientos, segin reivindicacién 18, caracte:~
rizados porque de los tres cuerpos com quo cuenta, los laterg
les estin equipados con un sistema de noria o transportadoer -
vertical, accionados directamente por motores independientesw
uno de desplazamiento ascendente y el otro descendente, de =
loe cuales el primero recogerf las piexas directsmente do la=
cinta, eclevindolas escalonadamsnts, mientras que el segundo =
1as volvers a depositar schbre la cinta en éste caso para su -
salida hacia ¢l horno, quedando entpe ambos un tdnel propig -
mente de almacenaje que presentari la misma longitud que el -
de salida.

38.~Perfeccionanientos, segin reivindicacifa 28, caractoriza-
dos porque los transpurbadma verticales que incorporan 1los-
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cuerpos laterales estin constitufdos por una serie de perfi =
les angulares enfrentados y fijados convenientemente a un sig
tena de cadenas que giran entre pcoleas extremas que a su vezm
serfn receptoras del movimiento mandado por los motores ¢g =
rreapondientess

48,« Porfeccicnamientos, segin reivindicaciones 13 y 28, ¢a =
racterizados porgue €l ténel central de almacenaje que ser§ -
fijo llevari al igual que los tfneles laterales, una serie de
perfiles angulares enfrentados, les cuales posibilitarin el -
paso de las plezase

S84« N"PERFECCIONAMIERTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE ALMACENAJE Ye

ALIMENTACION DE HORNOS PARA LA COCCION DU AZU'!;EJOS“w-

Consta la presente momoria descriptiva de ocho hg =
jas muneradas 'y necanografiadas por una scla cara a las que «
se le acompaiia una de planos para s mejor coauprensifn.

Hadrid, 14 OCL. MY} |

£/ :
'
‘ 4557 Pérez Collado



AR

318vIidvA vIvas3

J6 660

ER
o
s
o

Z'914

C2Ep TIOPETHGE IS IONE A >




v Bossvee Hezo

< Fegwcrsc

ESCALA VARIABLE




" HOJA UNICA.

S N PR iy p—

_-_ __________K_ A

e

MADRID} 4 OST.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



