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— Memoria D escriptiva -
El presente re g is tro  de patente de Invención, can -  

cierne como en enunciado in d ica , a na d ispo sitiv o  para almace 
naje y alim entación de loa hornos u tilizad o s en la  cocción de 
azu lejos, de acuerdo con la  descripción detallada que del mig 
mp se re a liz a rá , debiendo de in te rp re ta rse  todos sus ccnceg -  
to s  en su mía amplio sentido*

La in d u stria  de fabricación de azulejos a l igual -  
que e l  re s to  de la  mayoría de la s  in d u stria s , e s tá  organizada 
de forma que e l f in  de semana se detiene e l proceso producti­
vo en base a l descanso del personal* Ahora bien en é s te  tip o - 
concreto de in d u stria  a l se r u tiliz a d o s una se rie  de hornos -  
de cocción que llegan  a alcanzar mis de lo s  1*0003 de tempera 
tu ra , e sto s no pueden se r apagados en da tas fechas fe stiv a s  -  
ya que e l lo  im plicaría una gran pérdida de tiempo y de ener — 
g ía para un nuevo encendido* Per e l lo  se hace preciso  e l  po -  
der seguir alimentando a dichos hornos durante la s  menciona­
das fechas, y a se r posib le sin  la  intervención de personal,-  
lo  cual además con tribu irá  a una mayor productividad y conse­
cuentemente una reducción de costos*

Psra o lio  y después de laboriosos estud ios, se ha — 
llegado a concretar un tip o  de d ispositivo  a trav és del cual— 
sea posible almacenar una cantidad t a l  da azulejos auficien  — 
to s  como para alim entar le s  mencionados hornos on la s  fochas- 
fe s tiv a s , alim entación que se llev ará  a cabo de forma to ta l — 
mente automática#

Básicamente e l  d ispo sitiv o  que e s ta rá  insta lado  en— 
la  correspondiente cadena de producción, i r á  in tercalado  en -  
tro  la  c in ta  que transporta a lo s  azulejos procedentes de la -  
fase de lacado, y e l correspondiente homo de cocción, contan



do e l  miamo en su parte  fro n ta l aegán su u tiliz a c ió n  racional, 
con unas norias la s  cuales por elevación se irá n  cargando au­
tén ticam ente de azulejos, para posteriorm ente y por la  ag -  
d&a de un empujador pasar esto s a un tdn el de almacenamiento 

5 en donde se irán  aplicando, para una ves llen o  é s te  y por me­
dio de una v a r illa  empujados s e r  trasladados a un segundo tren  
de norias la s  cuales e l ten e r un movimiento descandente lo s  -  
depositarán sobre una c in ta  que loa llev ará  directamente a -  
poeicionarae ante la s  bocas del correspondiente hornea 

10 Para la  debida comprensión de date objeto, ae adjun
ta  a la  presente memoria descrip tiv a , una hoja da planos en -  
la  que a t í tu lo  de ejemplo ae representan tedas y oada una de 
laa  partea que lo  forman.

En la  c itad a  hoja de planos y de forme esquemática- 
15 aparecen la s  fig u ras sigu ien tes:

Figura 1*, muestra un aleado fro n ta l del d isp o siti­
vo.

Figura 2*, corresponde s una v is ta  la te ra l dal mis­
mo.

20 En datas fig u ras aparecen referenciadas laa  alguien
te a  partea p rincipales:

El d ispositivo  que esta rá  montado sobro un chasis o 
bastido r apropiado - 1-  oatará compuesto fundamentalmente p er- 
tre s  cuerpos p rincipales —A—B—C—, alineados 1ongitudinálmente, 

25 debajo de lo s  cuales d iscu rrirá  una c in ta  tren  aportadora - 2- ,  
llevando por o l ex te rio r un par do carros desplasablca -3 - en 
frentados en tre loa que diacurre ana v a r illa  empujador re trá c
t i l  -4 - .

El cuerpo -A- que ae constituye en la  boca de carga 
30 del d ispo sitiv o  esta rá  compuesto p er dea transportadores ver-
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tic a le s  - 5*6-  de movimiento sincronizado ascendente cada uno- 
de loa  cuales e s ta rá  constitu ido  por una se rie  de p e rfile s  an 
guiares enfrentados - 7— unidos convenientemente a un sistem a- 
de cadenas - 8— que giran en tre  poleas extremas - 9-* la  base -  
de é s te  cuerpo -A- e s ta rá  directam ente stb re  la  c in ta  trang  -  
portadora de alim entación -2 - . Asimismo a la  entrada de é s te -  
cuerpo se h a lla  situado  un brazo empujador - 10-  accionado a — 
trav és de su e je  - 11-  por medio de la  cadena - 12—

El cuerpo cen tra l —B- constitu ido  en propio tdnel -  
de almacenaje y ligeram ente separado del -A- presen tará una — 
longitud que será  m áltip io  del primero a l objeto  de poder ad­
m itir  un námero exacto de cargas, y e s ta rá  formado, finalmen­
te  por p e rf ile s  angulares - 7-*

El te rc e r cuerpo —C- que presentará la s  mismas medí 
das que e l  interm edio -B - e s ta rá  compuesto por unes transpor­
tadores - 5- 6-  iguales a lo s  del prim er cuerpo, pero en é s te  -  
caso de sen tido  descendente, y cuya base se h a lla rá  en contag 
t e  con e l segundo tramo de la  c in ta  transportadora - 2-#

En cuanto a lo s carros desplazables - 3-  estarán  cqm 
puestos por unos ro d illo s  lo a  cuales se deslizarán a trav és -  
de un c a r r il  guia - 13-  siendo arrastrados por medio de una qa 
dona - 14— unida a la s  correspondientes poleas —15** Estos ca­
rro s  en námero de dos se h a lla rán , uno por la  parte  superior- 
de loa  cuerpos A-B-C, y e l  o tro  por la  in fe rio r , y enfrenta -  
dos de forma que su deslizam iento se haga conjuntamente, l le ­
vando acoplado o l superior una v a r illa  -4 -  la  cual en la  fase 
operativa de la  miszm descenderá^ hasta quedar su extremo alg  
jado en e l carro  in fe rio r discurriendo la  misma en tre lo s -  
cuerpos -A- y —B—

Por lo  que respecta a l accionamiento de lo s  tran s  —

- 4 -
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p oyt adore a —5** 6** éste  áte hará directam ente a travos de ac tg  * 
rea independientes —16*

El funcionamiento del d ispo sitiv o  que será totalmen 
te  automático para lo  cual se h a lla rá  equipado con lo s  micro- 
rup to res, contadores, motores, transm isiones, e tc* , ds uso eg 
m&t en éste  tip o  de procesos automáticos en cadena, ae in ic ia  
rá  por la  alim entad  &i de azulejos a trav és del primor tramo- 
de la  c in ta  transportadora -2—, la  cual lo s tra e rá  procedentes 
de la  fase ds lacado, llegando alineados unitariam ente en una 
sucoaián lo n g itu d in a l, de forma quo la  c in ta  lo e  i r á  dejando- 
caloeadee en una alineaci& a horizontal en e l  in te r io r  de los— 
transportadores v e rtic a le s  -5 -6 - que en é s te  caso serán aseen 
den te s  y su jetos por lo s  p e rf ile s  angulares -7 - , con lo  que -  
Mti* completa la  primera lin ea  del transportador y por la — 
acci&i del eorrespondiento contador, producirse la  ascensiín- 
de aquél dejando a l descubierto un nuevo escalón vacio, e l  -  
cual igualmente se lle n a rá , repitiéndose é s ta  operación tan ­
ta s  veces como escalones cuente e l  transportador* Al lle g a r a 
éste  punto e  igualmente por l a  acción de un micro—m ptor eg — 
tratégicam anto situado , se pondrá en funcionamiento la  cadena 
-1 2- la  cual a rra s tra rá  a l empujador -1 0- de forma que éate  -  
penetrará en e l  prim er cuerpo —A— proyoctándo la  carga do aau 
le jo s  de que éa te  es portador, a l in te r io r  del tdnel de alma­
cenaje -A -, retrocediendo posteriorm ente, y volviéndose a re­
p e tir  e l  c ie lo  d esc rito  anteriorm ente, y d i o  hasta OP" e l  td  
nel de almacenaje -B - queda completamente lleno* En éa te  pun­
to  o igualmente por la  acción do un m icro-ruptor apropiado,oe 
pondrán en marcha lo s  carros -3 -  habiendo previamente descen­
dido la  v a rilla  -4 - hasta situ a res sobre e l  carro  in fe r io r , -  
deslizándose loa miamos a trav és de aus c a rr ile s  guia -1 3- y*
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arrastrados por la  cadena - 14- ,  de forma que la  v a r illa  -4 - , 
en tra rá  en contacto con la  últim a de la s  to rre s  de azulejos -  
formadas en e l  túnel —B- determinando e l  a rra s tro  de toda la -  
carga depositada en e l mismo, la  cual pasará íntegramente a -  

5 ocupar e l  te rc e r cuerpo -C—,  volviendo lo s  carros a su posi — 
d i n  de p a rtid a , p ren d án d o se  simultáneamente la  puesta en -  
marcha de lo s transportadores v e rtic a le s  de á s te  últim o cuer­
po, loa  cuales a l descender Irán  dejando alineaciones comple­
ta s  de azulejos sobre e l segundo tramo de la  c in ta  transporta 

10 dora —2—, la  cual lo s  llev ará  a s itu a rse  a la  entrada de la s -  
bocas -17— del correspondiente homo de secado, siendo a l l í  -  
posteriorm ente y por medio de un empujador adecuado in troduci 
dos en e l  mencionado homo*

El conjunto del d isp o sitiv o  d esc rito , puede se r eo* 
15 locado con v a rias unidades del mismo formando b a te ría  de fo r­

ma que con una alim entación común bifurcada en tan to s ramales 
cano unidades disponga e l conjunto, se pueda sum inistrar mata 
r i a l  a  grandes hornos#

D escrita suficientem ente la  naturaleza de la  inven- 
20 ción se hace constar expresamente que cualquier m odificación- 

de d e ta lle  que se introduzca en la  misma, ae considerará in  -  
cluida dentro de é s ta  protección en tan to  que no a lte ra  o mo­
difique esencialmente su fin a lid ad  ca rac te rís tica#

R O T A
Poar últim o se declaran de novedad y propia inven -  

ciÓn, la s  sig u ien tes:
25



5

lo

15

20

25

- REIVINDICACIONES -

la* - Perfeccionamientos en loa  d ispositivos da almacenaje y — 
alim entación da horcos para la  cocción da aw le jo e , ca rac te ri 
zades eaencialmente porque e l  mismo quá se h a lla rá  montado sg 
bre la  correspondiente bancada soporte, e sta rá  constitu ido  ** 
principalm ente por tra s  táñ e les o cuerpos independientes a l i­
neados bajo loe cuales d iscu rrirá  una c in ta  transportadora pa 
ra  la  carga y descarga del m ateria l, llevando fren te  a l prime 
ro  un brazo empujador accionado por una cadena, y contando -  
tan to  en su parte  superior como en la  in fe rio r y  exteriornen** 
te  a lo s  táñ e le s, con unos carros desplazables enfrentados, -  
montados en un c a r r il  fe ria  y arrastrados por una cadena, y -  

en tre  loe cuales discurre con facul tad  de desplazamiento lon­
g itu d in a l, una v a r illa  empujador, l a  cual quedará situada en- 
e l espacio emprendido en tre lo s  cuerpos primero y  segundo, y 
tendrá como fin alid ad  e l v aciar e l  cuerpo cen tra l para lle n a r
e l  de salida*
2 a .- Perfeccionamientos, aegán reivindicación 1*, caracte ­
rizados porque de lo s tre s  cuerpos con qre cuenta, lo s  la te ra  
le s  están  equipados con un sistem a de noria o transportador — 
v e rtic a l, a c e ita d o s  directam ente por motores independientes- 
uno de desplazamiento ascendente y e l  o tro  descendente, de -  
lo s  cuales e l  primero recogerá la s  piensa directam ente de la -  
c in ta , elevándolas escalonadamente, m ientras <pe e l segundo -  
la s  volverá a depositar sobre la  c in ta  en date caso para su -  
sa lid a  hacia e l  homo, quedando en tre ambos un tán e l propia -  
mente de almacenaje que presentará la  misma longitud tpe e l — 
de sa lid a .
3H.—Perfeccionamientos, aegán re iv in dicación 23, caracteriza­
dos porque lo s  transportadores vert ic a le s  que incorporan lo s—30
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cuerpos la te ra le s  están  constitu idos por una se rie  de p e rfi -  
le e  anguiaros enfrentados y fijad o s convenientemente a un s is  
tema de cadenas que giran en tre  peleas extremas que a su vez- 
sarán receptaras del movimiento mandado por lo s motores co — 

S respondientes*
4&+— Perfeccionam ientos, segdn reivindicaciones la  y 2a, ca -  
ráe te  rizados porque e l tún el cen tra l de almacenaje que será — 
f i jo  lle v a rá  a l igual que loa túneles la te ra le s , una se rie  de 
p e rf ile s  angulares enfrentados, lo s  cuales p o sib ilita rán  e l  — 

10 paso de la s  piezas*
Ha.- "PERFECCIONAMIBNTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE ALMACENAJE Y- 
ALIMBNTACION DE HORNOS PARA LA COCCION DE AZULEJOS"

Consta la  presente memoria descrip tiva de ocho ho — 
ja s  numeradas y mecanografiadas p e r una so la cara a la s  que -  
se le  acompaña una de planes para su mejor comprensión*
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