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en el crisol. Esto se hace a fin de alargar suficientemente el chorro pa=-

dos & tres décimas de milimetro. Ello es debido a que el peso del cable =

-

La presente invencidn se refiere a unos perfeccionamientos en
instalaciones destinadas a la fabricacién de cables por proyeccidn de chaor
ros de metal 1{quido en un medio refrigerador.

Dichas inst&iaciones comprenden esencialmente:

- un crisol que contiene el metal & la aleacién metdlica pues
ta en fusidn con ayuda de uﬁ elemento calentador,

- medio para ejercer sobre el metal & la aleacién metélica en
fusién la presidn mecesaria para proyectarla en forma de chorro a través

de la extrusionadora en el medio refrigerador,

= a2l menos una extrusionadora dispuesta en una pared del cri-
sol y a través de la cual es proyectado el chorro,

- un recinto denominado de refrigeracién, dispuesto en la pro
longacién de la extrusionadora y qﬁe contiene un medio gaseoso en el que
tiene lugar la transformacidn del chorro liquido en cable sdlido, ¥

-~ un dispositivo denominado de recepcién destinado a recibir
el cable solido.

En tales instalacion;s,»el chorro habitualmente es proyectado
seghn la vertical descendente y no es posible obtener un cable continuo -

mds que afiadiendo al menos un elemento estabilizador, tel como silicio =

para los cables de zcero (patente espafiola 402.626 ), al metal en fusién

ra conseguir un cable antes de que el chorro se vuelva en gotas.
Sin embargo es dificil fabricar con ayuda de dichas instalacig

nes, en condiciones industriales, cables continuos cuyo didmetro sobrepasa

rompe el chorro prematuramente a pesar de la resistencia a la traccion de
la cdscara formada alrededor del chorro por el elemento estabilizader en
contacto con el medio refrigerador.

De otro lado es conocido (patente US 2.825.108) refrigerar m

chorro metdlico proyectandolo oblicuamente en una copela giratoria fabrics
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da en un metal muy conductor del calor, disponiéndose esta copela cerca =
del orificio de la extrusionadora. Igualmente es conocide refrigerar un -
chorro metalico proyectandolo tangencialmente a una vena gaseosa fria =
(patente US 2.879.566) que desemboca cerca del orificio de la extrusiona—
dora. Sin embargo estas instalaciones no permiten realizar industrialmen=
te un cable continuo de seccion eircular y de didmetro constante.

La finalidad de la presente invencidn es aumentar el diametro
de los cablaes preservando a la vez su continuidad.

Tan es asi que la instalacidn conforme a la invencién y que
comﬁrende esencialmentes

- un crisol destinado a contener el metal & la aleacidn metd-
lica en fusién y provisto de un elemento calentader y de al menos una ex-
trusionadora,

~ un medio para ejercer sobre el metal 6 la aleacidn metilica

en fusién la presidn ncesariam para proyectarlo bajo forma de chorro a —
través de la extrusionadora en el medio refrigerador,

- un recinto de refrigeracidn dispuesto en la prolongacién de
la 6 de las extrusionadoras y

- un dispositivo de recepcidn del cable,
8e caracteriza porgue el eje de la extrusionadora forma un angulo diferen
te de 02 e inferior a 1802 con la vertical descendente.

Cuando el chorro es proyectado segin la vertical descendente,
todo el peso del cable ejerce una traccidon sokre el chorro. Merced a la
invencidn, el peso del cable ya mo interviene mds que por su componente —
dirigida segfn la tangente a la trayectoria del chorro, Ahora bién esta
componente tiene tendencia a disminuir a medida que el angulo del eje de
la extrusionadora con respecto a la vertical descendente aumenta.

Con ayuda de una instalacién del tipo mencionado que proyecta

el chorro segin la vertical descendente a una velocidad de 15 m/s, es di~

ficil fabricar cables de acero continuos y de un didmetro superior a 0,&n?
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ble forma ventajosamente un dngulo agudo, por ejemplo inferior a 302 con

siendo las composiciones del acero y del medio refrigerador las indicadas
en la patente espafiola 402,626, . Inclinando, por el contrario, el eje de
la extrusionadora conforme a la invencién 602 aproximadamente com respect
a la vertical descendente, se llega a fahricar, a una velocidad de proyec
cién de 15 m/s, cables continuos de 0,4 mm de diaetro. Con una inclina=-

ciép de la extrusionadora igual a 1002 aproximadamente, se obtienen ca=
bles de 0,8 mm de diametro. Cuando se inclina el eje de la extrusionadora
1352, se puedé obtener cables continuos de un dismetro de 2 mm.

Sin embargo el principio fundamental de la invencion se aplie:
en la fabricacién de cables continuos cualquiera que sea la materia prima
en fusion proyectada en forma de chorro en un medio refrigerador.

Segin una variante preferente de la presente invencidn se pue
de, una vez establecida la continuidad del cable, introducir en la trayec
toria del cable, parabolica en primera instancia, wm dispositivo que limi
ta el alcance horizontal de esta trayectoria, a fin de evitar el aumento
de las dimensiones de la instalacidn conforme a la invencién.

Este dispositivo, que forma parte del dispositivo de recep—

¢idn yfo de transformacion del cable, puede fijarse en el recinto de refri

geracién, pero también al exterior de este recinto.

Bste dispositivo limitador de alcance puede estar constitufdo
ventajosamente segin una de las siguientes formas.

Se le puede concebir la forma de una superficie plana o cénqg
va y de concavidad dirigide preferentemente hacia el cable. En el punto de

contacto del cable con la superficie, la tangente a la trayectoria del ca-

1a tangente a la superficie. La trayectoria es as{ desviada, pero no per-
turbada-
El dispositivo limitador de alcance puede taxbién revestir la

forma de dos cilindros en rotacion alrededor de dos ejes paralelos y fijos

o

a una velocidad préxima de la del cable y de igual sentido que ésta, ajus
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téndose el cable entre los dos cilindros. A la salida de este dispositivo
limitador, el cable sigue otra trayectoria. As{ pués resulta oémodo orien
tar con respecto a la trayectoria del cable este dispositivo limitador de
modo que el cable que sale tenga una trayectoria dirigida hacia el elemen
to de recepcién y/o de transformacién del cable.

Las figuras anexas cuya descripoidn sigue ilustran esquemAti-
camente 7 a titulo no limitativo la invencidn. En el dibujo las figuras 1
1A, 7 2 representan secciones, segin un plano vertical que contiene la =
trayectoria del chorro y del cable, de instalaciones conforme a la inven—
cién.

De un modo mas preciso, las figuras 1 y 1A muesiran una instg;
lacién provists de un dispositivo que limita el alcance de la trayectoria
del cable, formado por una superficie cdncava fijada en el interior del -
recinto de refrigeracion, y la figura 2 muestra una instalacidn similar,
pero cuyo dispositivo que iimita el alcance de la trayectoria del cable
esta formado por un par de cilindros dispuestos al exterior del recinto
de refrigeracidn.

En virtud de la simiiitud de las dos instalaciones, las mismag
referencias numericas han side utilizadas para los elementos idénticos de
ambas instalaciones. Para una mejor compremsion del dibujo, el didmetro -
de perforacién de la extrusionmadora, al igual que el didmetro y la cwrva-
tura de la trayectoria del chorro y del cable, han sido exagerados.

En la figwa 1 8e vé un crisol 1 que contiene metal puesto en
fusién por el elemento calentador 3 que rodea el crisol i. En la pared del

crisol 1 se dispone una extrusionadora 4. Un recinto de presurizacion 5

con una llegada 8 de gas a presidn rodea el ocrisol 1. El recinto de refri
geracién 7 con una llegada 8 de gas refrigerador se dispone con una de =
sus extremidades en la prolongacidn de la extrusionadora 4 . Cerca de la

otra extremidad del recinto de refrigeracién 7 se sitlda una bobina 9 en r.

10

taeién'alrededor de un eje 10 y en la que se enrolla el cable 12,
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do. El dispositivo motor de la bobina no ha sido representado.

El eje 4' de la perforacion de la extrusionadora 4 forma, con
forme 8 la inVencién un angulo @ proximo de 1002 conla vertical descenden
te 2.

El gas en el recinto de presurizacién 5 se encuentra una pre~
sidn suficiente para proyecter el metal em fusidn 2 a través de la extru—
sionadora 4 en el recinto de refrigeracion 7.

Las paredes del recinto de refrigeracion son aproximadamente
paralelas a la trayectoria del chorro 11 y, después de la solidificaciém
de éste, del cable 12. Bata trayectoria 11, 12 es sensiblemente parabdli-
ca desde la extrusionadora 4 hasta el punto de contacto 13 del cable 12
con el dispositivo 14 que limita el alcance de la trasyectoria del cable.
Este dispositivo 14 forma la parte terminal del recinto de refrigeracién
7 y tiene la forma de una superficie concava que tiene su concavidad vuel]
ta hacia el cable 12. La tangente T (ver figura 14} a la trayectoria del
cable 12 en el punto de contacto 18 con.la superficie 14 forma un Angulo
P agudo con la tangente T' en el punto 18 a la superficie 14. A partir -
del punto de contacto 13 del cable 12 con la superficie 14, el cable si-

gue una trayectoria que converge hacia la bobina 9 en la que es almacena=-

La trayectoria del chorro 11 y del cable 12 ¢s casi horizon-
tal por lo que la componente g del peso G del cable en el punto P, segin
la tangente a la trayectoria, es, conforme a la invencién, muy reducida.
En el punto P elegido, la componente g no ejerce une traccién, siné por
el contrario una ligera compresidn sobre el chorro 11. Se aumenta asi la
longitud disponible del chorro 11 para solidificarlo en forma de cable 12
con respecto a las instalaciones conocidas. As{ pués, todo aumento del anl
gulo O hasta 1802 permite aumentar la longitud disponikle del chorro 11 =
para solidificarlo, lo que permite aumentar el didmetroc del chorro 11 y,
como consecuencia, del cable 12 fakricado con ayude de la instalacién -

conforme a la invencidn, como se ha mostrado en los ejemplos descritos -
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En la figura 2 se vé una instalacién provista de un disposi-
tivo 20 que limita el alcance de la traysctoria del cable 12, dispuesto
al exterior del recinto de refrigeracion 7. El cable sale de la parte ter
minal del recinto 7 y se ajusta casi tangencialmente entre dos cilindros
21 y 22 que giran en sentido opuesto, en el sentido de la propagacién del
cable y con una velocidad proxima de la del cable, alrededor de dos ejes
fijos 210 y 220, El dispositivo motor de los dos cilindros no ha side re-
presentado. A la salida del dispositivo limitador 20, el cable converge -
bacia la bobina de almaceramiento 23,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, as{ como
la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse constar que las dige
posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de

detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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* REIVINDICACINES

1.« Porfeccionamientos en instalaciones para fabricar cables
por proyeccidn de chorros de metal & de aleacién metdlica en un medio re-
frigerador, que comprenden esencialmente un crisol destinado a contener -
el metal 0 la aleacidn metalica en fusidn y provisto de un elemento calen
tador y de al menos una extrusionadora; un medio para ejercer sobre el =
metal & la aleacidn metdlica en fusién la presidn necesaria para proyec—
tarlo en forma de chorro a través de la extrusionadora en el medio refri-
gerador; un recinto de refrigeracidn dispuesto en la prolongacidn de la
& de las extrusionadoras; y un dispositivo de recepcién del cable, carac—
terizados porque el eje de la extrusionadora forma un angulo diferente de|
02 ¢ ipferior a 180 con la vertical descendente.

2~ Perfeccionamientqs segin la reivindicacidén 1, caracteri-
zados porque el eje de la extrusionadora forma un angulo de 602 al menos
con la vertical descendente.

3.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 & 2, ca—
racterizados porque el dispositivo de recepcién comprende un dispositivo
querlimita el alcance horizontal de la trayectoria del cable.

4.~ perfeccionamientos segin la reivindicacidn 3, caracteri~
zados porque ol dispositivo limitador del alcance horizontal de la trayeq
toria del cable estd fijado en el recinto de refrigeracidn 4 al exterior
de este recinta.

Be= Perfeccionemientos segin una de las reivindicaciones & &
4, caracterizados porque el dispositivo limitador del alcance de la tra-
yectoria del cable estd formedo por una superficie plana & de concavidad
éirigiCa hacia el cable, y esta dispuesto de modo que, en el punto de conl

tacto del cable &oﬁ la superficie, la tangente a la trayectoria del ca-

ble forme un dngulo agudo, preferentemente inferior a 502, con la tangen-
te a la superficie.

6+~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 3 §

[
4

]
/ e
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4, caracterizados porque el dispositivo limitador del alcance de la tréng
toria del cable esta formado por dos cilindros en rotacidén alrededor de
dos ejes paralelos y fijos, a una velocidad proxima de la del cable, ¥
estd dispuesto de forma que el cable se ajuste entre los dos cilindros.

7.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 3 a
6, caracterizados porque el dispositivo limitador del alcance de la tra-
yectoria del cable esta orientado de modo que el cable que sale de este
dispositivo tenga una trayectoria convergente hacia el elemento de recep—
cién y/o de transformacion del cable.

8.= Perfeccionamientos en instalaciones para fabricar cables
por proyeccién de chorros de metal & de aleacidn metdlica en un medio re-
frigerador; tal y como queda sustancialmente descrito en la presente le~
moria e ilustrasdo en el dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a mdquina por una see

la cara.

T ooy gg};

Madrid,
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