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Resumen dai descubrimiento

Devanare inducen de motor de arranque qua comprende- 

un conductor ininterrumpidamente continuo errotiado poro 

envolver una piuratided da a!amentos de nucteo magnètico* 

5 SÌ conductor comprende un cabrado de canto erro!!ado ai#

rededor de n&eieo# para formar bobinas. Si cebiaedo en­

tra bobinas esté curvado de canto pera formar conexiones 

de uno bobine e io siguiente* box nucieoe airededor de - 

ics cuoia# se forman Íes bobinas puedan fi terse a un afe 

10 o montarse; de forme desmontabte, en ai eje y después tng 

teiarse en un aro de estator poro formar un consunto eog 

piato de estator.

Fondo da ie invano!&n 

1.- Campo de io invancién.

1$ ba presente invanolièn se refiere e aicméntos de campo

inductor dinemoeiéctrice como ios que pueden producirse 
#

por arre!temiente? e un devanado inductor y e procedimi#; 

toe y aparatos para producir devanados inductores y con­

juntes de campos inductores.

20 2.- Práctico anterior*

Es conocido; en i a práctica anterior? arroüor partes 

teies como bobinas individuéis# de un eiemtno de campo - 

inductor mediante arroiiado da canto de un encintado o - 

cabieedo. A%n cuando estos bobinas arrobadas da canto - 

23 han sido sugerida# para su utittxacián en numerosos ap!j[

caciones; baste ahora no había sido normo producir eia- 

mentcs compietos de campo inductor con bobinas máitipie* 

mediante un orroi!amiento continuo a partir de uno iongi, 

tud continuo de forma ininterrumpido de cubicado conduc­

tor? parte# de! cual pueden erroi iarse de canto.3 0



Resuman da te tnvencián

En (a presante tnvenci&i, aCerneatoe de oempo Inductor 
' #

de! tipo utitizado, por otwaplo, en !a producala de mo- 

toree de arranque poro eutom&vtie*, ee orrotton de! pr!^ 

5 c!p!o a! ftn con una tongttud ininterrumpidamente confín 

nua de cabio conductor o cabtoado que, preferentemente, 

Mena un revestimiento a!s!ento*

En una rea! izocMn daacubierte, ai errottamtento o - 

devanado comprando bobinas conectadas entra sí, ya! apg 

10 rato para roa! izar a! erro!temiente comprendo un mendri! 

que tiene nucíaos, uno para cada bobina, erro!iándase e! 

cab!eado da canto sucesivamente a!rededor de cede uno de 

ios nácieos* bes portea de! cabiaedo que se conecten en­

tre bobinas adyacentes están curvadas da canto y cada * 

15 una so protonga desda te capire redietmeníe exterior de

une bobine o io capire radialmente interior de te bobine 

siguiente edyecente* En une modiftcao!áo de ie reettze- 

ctán, ios cácteos sobre ios cuetes se errotie et cabtea- 

do son desmontabas de! mendri! y transfartbtes con a! - 

20 cab!cedo pera proporcionar potos pere un eternante da cqg

pe inductor dtaomostáctrtco. En ambas reatizactonas, et 

mendrit está eonstuído de forme que e! cabiaedo puede - 

sustentarse en posiclán con et fin de ser Hevado sobre 

ios cácteos y moverse et mendrit de forme rotetive otre- 

25 dador da un ata perpendicular o su ata mayor para produ­

cir lo formecián da bobinas an 51 y de forma rotativa â , 

rodador da su sja mayor pera formar conaxTonas entre bo­

bines*

Cuando se utilise un mandril que tiene náctaos daemon 

30 tabtec, se proporcionan aoportea do quita y pon para ma&
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tener provisionalmente tos ndcteos mientras se rea!iza -

et erroitamtento a devanada. One va# terminada áste, se 

retiran tos soportas, se configuren tas bobinan de te ^ 

forma deseada y at mandrit, can tan nácteos-dasmontabias 

S se introduce en un era. o atocamiento de estator* tos nác­

eteos se conecten entonces at ara por medio de. pernos ** 

roscados o símitares y et mandrit de rettre dat ero y at 

devanado y tos petos se tnstatan en et ero-#

Breve deaer!oct&t da toa dtbutos* 

tO te ftg#.-1 es une viste en perspectiva que muestra un

devanado inductor de motor de arranque conocido en te * 

práctica anterior*

te f!g* 3 es una visto en perspéctico que muestra un 

devanado inductor de motor do arranque reaUsade de acqg- 

15 do con te presente invención y que tiene careetarfsttcas 

otáotrtoes comporebtas con et devenado de ta ftg. 1* 

be fig# 3 as una vista en parspective que muestre un 

meadrit sobre e't euat et devanado de ta ftg# 2 ha sido - 

formado mediante arre!tam!ente da canto#

20 Lo f!g* 4 es una visto en corte tomada diametroimente

a travds de! estator para motor da arranque de automávit 

ut!!igando e! oiemento de campo inductor mostrado en !a 

ftg# 2# ^

be fig. S es una vtsta despiazada, an perspectiva, #* 

25 que muestre un mandrtt con nácteos desmontable* y et apR 

rato ut! Usado durante et erro!!amiento da un davanado - 

inductor sobra tos nácteos dasmontabtes#

ba ftg# d as une viste en corte tomada diametratmenta 

a troves dat mandrtt y piezas afines da ta ftg# 5, das#- 

30 pude de haber sido errottedo e! devenedo inductor#



La f!g* 7 e$ una vieta sa corte tomada dlemetraimente 

a travós da un ostator para notar da arranque de automó­

vil y un mendri! dot tipo mesirado en iae fig. Ó y d y ̂  

muestra una etapa an e! montale da! devanado inductor en 

e! que !oa nòeieos son utiiizados corno polos inductores*

La flg* 8 ee uno viete en perspectiva qua musetra, de 

forno simplificada, e! aparato ut!!izado con un mendri! 

para arraüar a! devanada inductor da asta invención* En 

!a fig* $# a! mandrii repraeentada ae ai mostrada an *- 

tee figo# Ó y ó.

La fig. ^ ee una representación da !a atapa da forma­

ción aubaiguiante a! errai!amianto da !ae bobinae*

La fig* 10 ee una viete an perspectiva qua muestra !ae 

atapae raaiizadae an a! montaje da iee bobinae en a! aro 

a alojamiento da! estator*

Le fig* 11 ee una vieta en perspectiva simüar a la - 

fig* 10 y que muestra una etapa adiciona!*

0MSS.'J9=Ì.&

Hacienda abora referencia a ios dibujos, a! numero 10 

de !a f!g* 1 designa un devanado da estator da! tipo co­

rrientemente ut!! izado en ios motoree de arranque pare gg 

tomóvliea* E! cab!# conductor 11 utilizado para confate^ 

nar e! devanado se denomina corrientemente cab!aedo. Pa­

ra simplificar aeta representación de io pròcitcqanta* 

rior, ha sido omitido ai aislamiento Ìateree!edo con ai 

cab!aedo* Este cabiendo comprende un cab!e-c!nte de!gado 

ganaraimente continuo, qua tiene un espesor asenciatmante 

manar qua ai ancho da sue iodos mayores* Cuando este ca^ 

bisado ee erro!!a o devana curvándolo a!rodador da un - 

eje parolaio a sus iodos mayores, a! curvado o arra!ia-



miento resultante sa describa nome curvado piano o arra- 

li amianto piano*

Cuando el cableado sa arrolla mediante curvado elreda 

dar de un eje perpendicular a lee ladee mayores del cc- 

g bisado# el erro!(emlento o devanada resultante se donami 

na curvado de canto o arre!lamicato de canta* El devana­

do de la fig* 1# realisada generalmente curvado el cable 

oda alrededor de ojos poraleios a las lados meyorea del 

cableado, es# por lo tanta# u devanado da arrollamiento 

10 pleno*

&1 devanado 10 tiene un primer terminai 12 y un segtgs, 

do terminal 14 que están adaptados para conectarlos a - 

una batería u otra fuente (no mostrada) cuando se Insta­

la en el alo!amiento o brida da un motor eléctrico* El - 

1$ primer terminal 12 se encuentra en la extremidad da un <* 

extremo de partida 16 de una primara bobina 18* A*a bobi­

na 18 está arrollada plana y sus aspiras están formadas 

bocio a! exterior desda su aspira interior a su aspiro - 

exterior. En al comienzo del arrol!amiento da lo bobine 

20 18# su extremo de partida 14 está curvada primeramente -

pleno y# luego) curvado da conto* En al extremo del devo 

nado# lo extremidad final o patilla praeeate una rotación 

o retorcido de aproximadamente 909 alrededor de su ele - 

centrai# formando una tarminoci#! 20 retorcida que se - 

25 prol onga hacia arriba# a la cual sa sue ida un extremo de 

partida o patilla 22 da una segunda bobina 24* El extre­

mo 22 está curvado da canto# an sentida descendente y# —  

mediante uno bobinoclán de curvados de canto y da p1ano, 

giro aproximadamente 900 alrededor de su propio ele para 

30 comenzar lo segunda bobina 24# que está arrollada plana

— 4  —
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has?g exterior da#da su espira interior a (a exterior 

$o expira exterior está retorcida formando una termlnecüh 

26 que se suaida con suaida fuerte o se esteKosucido en 

o! punto 29 a una terMi'oaaiát 30 de una tercero bobina *

9 32# Comensaade con una extremo de partida o patiüa 34#

que está curvado en eantido desdsndente y daspwíw curvan 

do da canto y de piano para presentar una rotación de - 

P0& airededor de su propioaia* !o tercera bobino 32 está 

arroi iodo piano hacia a! exterior desda au expiro inte-#

10 rior a io exterior# be aspira exterior está curvada y %

torcida paro formar ia terminación 30* SÍ extremo de por, 

tida da ia tareera bobina 32 está extaHoxetdedo o cobra- 

soidado a! extremo do partido o patiiio 34de una cuarta 

bobino 38* Lo bobino 38 está* tambián* arroHada piona y 

16 xue expiras van hacia ai exterior desde su respire inte­

rior o su espira exterior* En ai comíenso dai devanado - 

de !a cuarta bobino 38# su extremo da partido 36 está* ** 

primeramente# curvado piano y# despuás* curvado de canto 

y en ai extremo dei<hvanado* la aspira fino! comprenda - 

20 un extremo o petiUe 40 que so proionge en sentido aseqg 

dente* que está retorcido aproximadamente POS airededor 

da su ai# cantrai* formando ía terminación 14-

tal y como a# ha indicado ontariormanta* ai devanado 

10 ee representativo da ia práctica anterior- E) davona- 

23 do se real isa arroi iando individuaimenta ios bobinas 18*
+ V

24* 32 y 28* utlilxondo cuatro máquinas devanadoras por 

separado y* daspuáa aetaKosoldado o cobresoidando ios e¿ 

tramos termineie# da lea bobines da Ía forma que sa muse 

tro en io fig* 1* Considarendo que fiuya una corriente a 

30 travÓs da ios bobinas y suponiendo que se api ico un po-



tenete! poetttvo et primer termtna! 12 y una pacete e me 

ae apttoada et segundo termina! 14# une corriente posttj, 

ve ftutrà hoc!a te izquierda e!rededor de te primero bô t, 

ne 24# hocte te Izquierda alrededor de te tercera bobtee 

32 y hocte te derecha a!rededor de te everta bobine 38 d 

et observador ae altée fuero da io periferia dot devana-' 

do. Sa digno da hacer observar qua tea secciones de! ca­

bleado qua sa ut Ut san para al devanado forman cuatro bo 

binas por separado# donde cada bobina ho precisado por - 

to manos una y# a veces# dos torsiones a $9# de! cab!ae­

do alrededor de su propio aja para realizar !a bobina# - 

un curvado da canto así como Un curvado piene dot cablag 

do y conexiones# en tos puntos requeridos a base da sol­

dadura de estulto o da cobra para Intercoaectar las bobi­

nas^

ba ftg. 2 muestra un devanado 48 que as comporobta# - 

en cuento a términos da características eléctricas# a! - 

devanado anterior da !a ftg* t# pero que# de acuerdo con 

!a presente tnvenctín# ha sido realizado con una tongttud 

tn Interrumpí damante continua de cableado datado 11* Et 

devanado se realiza stn oataHosotdar o cóbrese!dery sin

toratonar o hacer girar et cab toado a!rededor da su pro-* +
pío ele como es necesario# en numerosas ocasiona*# para 

rea! taetid devanado de te pr&tlca anterior^ Una caractg 

r-ístíca partleuiarmanta notabte es que e! davanado de te 

ftg. 2 es una devanado erro!lado da canto# opuesto o! dg 

vanado erro!todo ptano de !a flg. 1.

Progresando a travos da! devanado genero!mente dtreu- 

tar da !a ftg. 2# a! devanado cota tanza con un extremo da 

partida o termina! 30. Desde e! tarmtna! 39# a! cab!sedo



proatgv* ber!conioÌMenio o un curvodo piano, deade ai - 

cuoi ai cobi aoda aiguo bacia ebajo, a te terge da ano sa 

ccidn recie da ano capirò $2, qua eaid errai teda da con­

io poro ferwor va* bobina 34* Puedo obaorverao quo ioa - 

capirò# aucoaivoo do io bobino 54 prociguen exieinani# - 

bacio ai exiorior o Madido quo von errai Mndoao uno od^g 

Conio o io eira* Oe oaio Meda, io bobino 34 oumenio do - 

oapoaor oxiai a Madido qua von oHadidndoae oapiroa auca- 

aivo# o io bobino* Ai comporer oaio eorocierfaiico con - 

iea bobine* do orreiÌOMÌenia pione de io ftg. i, dabo o^ 

aervoreo quo ioa bobino# do tefig* i iionen, code uno, - 

un oapoaor oxtoi aueioncioiwenio cenaienio con roapecio 

o un ai# redoodo por io bobino, poro cedo uno do tea boM 

no# do! davonodo iO itone un crociani# oapoaor rodio! o 

Modido quo ouMenio oi n&aere do oapiroa do code bobino*

Boapudè dot orroiioMienio do io bobino 34, io parie -  

ioroinoi dot cabio-cinio oaid vuoiio do conio poro f  or­

nar uno paria do porfido e poiii io 34 quo coniindo, do -  

formo ininiorrumpido en io primare capire 36 do uno bobi 

no 40 erro! i oda de conio qua eoi# ormi (odo ex! e inani# -  

bacia oi oxiorior ned ionio armi ion ionio do conio beai# 

quo una espiro fino! o paria ierminoi 33! oc ormi!odo.

Dcapuda do fwaor io capire 3%,. et cobi aedo coniindo 

aio fntarrupci&t o io ¡ergo de uno parie de porfido fer­

endo por uno protengeci&t 34 quo pmaiguo ain inicrrup- 

ci%n boaio et comieneo do io primero capirò dó de uno be 

bino d$ ormi iodo do conio* 3o opraciord quo io pmtenga 

cidn d4 eaid comode on confido deeeondenio do mede quo 

ne co oxi tondo cobra io iomoro bobino 38, me infra# qua 

(o proiongacidn 33 ente# mencienade *c exitendo doado te
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primera bobine $4 sobre lo segunda bobine 40# nuevamente 

le bobine 4$ aumenta extertormente de espesor ex tai a me 

dida que se erro!Ion espiras sucas!vas#

OeepM&a de! devanada de la. bobino 48# su parte tere!*. 

$ na! continua sin Interrupción e lo largo de un brasa 70 

y- sin %Ht*rfwp$Mh -fensanda le perte-de partida-o es.p!ra 

inferior-7% de una bobina 74 .arrabiada de canto don da# ** 

de nuevo# le bobina prosigue exloimente hacia ai extericr 

ewaentendo de espesor hasta so espira fine!# que está - 

to curvada de canto pare formar una parte fina! o termina!

74. Et erro!ialienta resu!tente 43 se carácterixa por ^ 

presentar una configuración ganeraimanta ai líndrica don^ 

de toe bobinas 34# 43# 43 y 74 están aspeeiodas totead-* 

monte una da otra y tes partes de partida y termlhecián 

fg que interconectan ios bobines están dispuestas an ai ex*- 

tremo axial superior dai devanado# tai y como aparece en 

!a fig# x#

Además de ie útil Isación dei erro!!amienta da canto# 

opuesto ai erro!iomiento piano de ia f ig* 1 y del ampias 

20 de un cebleedo continuo en ei devanado da la f!g# 2#

otra ceracterfetica notable dai devanado o arreii amiento 

de la figura 2 es que todos Íes bobines están arre!iodos 

bocio al exterior a partir de une capífa ex?almanta inte 

rior e une espire exlelmente oxter!or. Además# el daveng 

23 do de le fíg. 2 es generalmente circular# viste desda ** 

cualquiere de sus extremos y les superficies mayores de! 

cob loado son paralelas et e)¡e longifudinotm de i devanado 

en todos loe bobinas y lee conexiones entre o Mea. Por - 

concigutente# toda la longifud del cebieede utMísado pe 

33 re formar el devanado 48 tiene sus superficies mayores **
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olivada# aoenolalmania a to largo da la pari far ht 

da! cilindro Imaginarte qua forman la* bobina#* &a*pv4* 

da former a! dawanado 40# !a paria curvada plana da la - 

paria .da pari! da a i anaína! 30 pvada andaraaaraa a cor- 

5 iar##* Camp aliamailva, a! davanado pvada formara# *!n - 

a! corvada plano an la paria da pari 1da 33* Ba coa!aviar 

forma# a! devanado 40 pvada lniroduclr*# dlractamani* an 

a! a lo)} am Ionio o aro da vn aaiaiar y afoni vor loa apropj^ 

da# conaxlona# da tarmi nola* para conexión a!4cir!ce a - 

to loa tarminaia# 33 y 74* 5n al devanado 40 no *a ragù!#- 

ran eoaaxleaa* aaiaOaaoldadaa a cebra#a!d*d** y iodaa - 

lag bobina# conacioda* aa Inioreonaaian modiani# paria* 

da cableado da corvado da cani# ova ilanaa avparflcla# - 

mayara# gv* a#t3n aliwada# avaianalalmania an al mioma - 

iS cilindra Imaginarla ova loa avporflcle# mayara# da la#' - 

bobina#*

Kon#!dorando la# ceraotaríailca* da! davanodo 43, #a 

pvada con#!dorar gv* a! terminal da pariIda 33 e*i4 cange 

loda a vna fannia da voltala poaiilvpygv* a! iarmlnal fi 

23 nal %  a#i$ conaciado a maoa o il arra* Con anta# eoaaxlg 

na*, uno corrlaniapoaliIva ̂ v!#ta" por vn oboarvador ol­

ivado fvara da! devanado, flv!r% a logolarda* an la bobJ[ 

na 34, a derecha* an la bobina 43, a Ixgvlardo* an la bg

bina 48 y a darocho* on la bobina 74, y a ilorra an ol -
..... . *

23 iarmlnal 74* Et reavliado eléctrico *ar$, b4*lcementa, -

a! mioma qva para la práctica anterior da la bobina moa- 

irada an la fig# i*

b.a flg* 3 mvaoiro la forma ganara! an ova vn devanado 

tai y como #a deaeri be con re forane la a la ft 9. pueda 

30 formara# an vn mandril, ganara Imeni# baignade por al -
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numero de refarenelo 80* Ente mendr!1 80 comprende un ^ 

cuerpo o ale generalmente e! lindrfco qua tiene euetrg ng 

cieca 82# 84, 84 y 8$ generereste reetangularee y qua ̂  

se proyectan hac!a afuere# Umltedee per tee reepectlvee

5 pemdea !etere!e$ e eollanteg 82e# 84c# 84a y 88c- Ss ^
*

loa d! buine# $41 c èporuccn !oe n3clec$ 82 y 88 y eue po- 

redee latarelce C2o y 68e*

Un pedate de cobicado 11 eet8 egeguredo en use de $ue 

extremce# formando e! extremo de parti do $0 dot devenede

10 48, e un estreme de! mendr!! 80 por medio de use ebrazg

doro PO aeegurede por un sufstgdor ?2* E! cobleedo e$t4

eseguredc de te! ferme e! mendrl! 80 qua, eoe un s$!o -
*

curvadc e PO g rodeo, al sebteade può de curverae piene pô  

re dar comlenze # le espiro Interior $2 de la bobine 64 

13 qua est.4̂  erre! leda de canta ptredòdor del ae!lente 82e ̂  

pere preduelr una bobino erre!ledo e Igqulurdee 34- May 

qua basar obaarvér qua atro* mctMog# no rcproaentedee# ^ 

padri6n proporrIcnerse pera quietar e!'eetrgao de partii 

de 30 de modo qua le curvature piene aert'an Inncceecrlo* 

gg El cebicado qua forme le capire esterior de lo bobino

34 oe vualva luogo de conte# co prolungo clrcunferenclql, 

mento odyoeente al sol lento superler# quo ne operece en 

la flg* 3, dal nucleo del mandrl! 84# quo tampoco operai 

co on le flg- 3^ se curvo do canta g& oontldo dasdenden- 

25 te y luogo ce aurei le de cento en dlrugcMn d la deroghe 

slredodor dal gollente 84 o poro produci? uno bobina 40 <* 

qua aperace un la flg* 2- A ceuee dal giro da cento de! 

cablande dospu#* del évanedo de la bobina 34# ce cbeervg 

r3 qua al canto del cab!cedo qua entra en contacta con - 

gp a! ce!lenta S2e $s al canta opuaato dal cebleedo qua en-
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ir# on conlacio con e! sellante de ! nácteo $4# He e*tud!o 

da les flgs* 2 y 3 rsvetorá que tas bobinas aero Hada# 

en dirección a derechas t!ane tos mismos cacica da ca!t% 

de que confrontan y entren en cantéete can toa nócteoa y 

5 tea orre! tedas en dirección a t petardea i tacen cantea"*' 

apuestas que ae confrontan y entren en contacta con toa 

náctaaa*

El cohtoado conttnáe luego parf^Órfcamsnts desde te ̂  

bobino dO atrededor det acndrt t 80# se curva de canto an 

10 cent! do deseen danta adyacente at tade Izquierdo do! ná- 

cteo 84# que no aparece en te ftg* 3#: y despuós so curva 

de plano e!rededor do dicho nÓctco pare formar ot devana 

do o Izquierdea de te bobino 48 que aparase en te figura

18 Et cobteedo prootgus luego deade te bobine 48 y e !o

largo du te porte superior det se tienta 88a# como ae musa
a

tro en te ftg* 3# y se arrot to de canto a derechas atredg) 

dor det nSctao 88 pero formar te bobino 74* Le átttma 

píre de te bobine 74 ce date extiende verttcalmaMe en m 

20 sentido ascendente^ te! y como aparece en te f!g* 3# po^ 

re formar ot termina! 74 que temblón oparecen en te flg. 

2*

La f1g* 4 muestra de formo asquamótlca un cantunta de 

campa Inductor de motor de arranque? autltIzando et dey^ 

28 nado da ta flg* 3* Oespuós da soltar !a abrazadera po, ^

o! devanado as amputado hacia afuero y separado da! man-*
4

drl! 80# contorneado y femado en te msdtda necesaria an 

uno configuración generetóente ctrcutor o Introducido en 

un ero o etotemlsnto hueco# c!tfndrtcc# ^  cstotor P4*

30 Cuatro piezas potaras Indivleustes tdsnttf!cedas por



ei número de referencia 96 y? ceda una, preferentemente 

rodeado per manguito# $7# ee fijan luego en dtapoaicidn 

circunferencial ai ero dai estator en ángulo# circunfe- 

renciaiee de 90 gradee por medio de auietodorea apropia* 

do# 96 roscodee en iae pieza* poioree 90 da modo que ea* 

catee pieza# 96 ea proyectan hacia adentro dai aro 94. - 

En eato montaje, tanto Íes paredes laterááoa que aa pro* 

iongan ex i a! y cireoaferenctalmeate da iaa piezea poie*

rea 96 están enfrentada# por tea auparficia# dai canto *
+

radiaimente interior dai cabteedo, pero otatadea dai ca* 

biaado por toa mongoitoa 97. Soiamento iea paredea iata* 

ratea que aa prolongan extaimente, designada# por ei nú* 

mero 99, ae repreaenten en !a aceciún de la fig. 4. Como 

ea normoi, úataa eat^n embriada# o abocardadaa hacia a! 

exterior pora retener loa bobinaa en aiiaa. En ia iiua* 

trocida de !a fig-í 4, hoy un eapaciamiento auatencioi * 

entre i a superficie interior curvada dat aro 94 y iaa a¿¿ 

perficiea radiaimente extertorea de iaa bobinaa $4, 60, 

68 y 74. En ia práctica, iaa dlmenaionca radiaiea da !ea 

bobinaa 64, 60, 68 y 74 con reatetán a ia longitud ra* 

diai de iaa piezas potarse 96aon preferentemente teiea * 

que lea paredea !oterolea abocardada# 99 comprimen iaa * 

diversea bobinaa 54, 60, 68 y 74 contra ia auparficia i& 

terior del ero dai eatetor da modo que lea bobinaa aatán 

retenidea da forma ajuatabje en al oro. Se han previato 

conexione# de terminoiea, no moatrada# por que no aon - 

bien conocida# por ioa entendido# en la materia, para ia 

conexión de la# partea de partida y final 50 y 76 que a* 

parecen en ia fig. 2, con una fuente o auminlatro ei4c* 

trico.



Ei conjunto inducir comprende, según pueda aprecien* 

se, un devanado de uno so! a pícea que inciuye una iongi- 

tud da cabiendo conductor amo Hado do canto en tas bebí 

nao conectada# y espaciada# iatetaimanta 54, 60, 40 y 74 

rodeando una bobina cada una da !a* pieza# poiere# 96. ^ 

Como a! cabiaado que forma ias bobinas está revestido * 

aon matariat ai siente, ha medio# eiáctrieemente ai#tente# 

an*ra !aa eapíroa adyaean*wa da cada bobina. Como ai terna 

*iva poaibia et aÍ#iam!ento podría formarse en*ra Íes ag 

piraa da ia bobina dawpu&a da formarse ai devanado, o pg 

drían erro!iarse cinto# ataientes con ai cabiendo. Cuan* 

do están inataiodas dentro dei aro 94, iaa bobinaa aitug 

dea de forma adyacente aatán conectada# por partea curyg 

dea d# canto de! cabieado soüdaria# con iaa bobinaa y * 

que se pre!pagan deade una parte fina!, rodi cimente intg 

rior, de ia bobina situada adyacantementa. Como aa aci­

dante de una inapaccián de io# dibujo#, io# iado# maya­

re# de ia# bobinaa y tambián ia# partea que conectan ei 

cabiendo entre ei ío# con auetanciaimente eoncántrtso# -- 

con íe superficie interior dei aro 94. Lo mismo podría - 

decida# de ia conextán entre iaa bobina# 54 y 74 ai cuqjL 

quiere de aus partea terminaie# adyacente#, o ambas, 50

y 74, están curvadas de canto para producir ia conexián.
*

Les figs. 5, 4 y 7 muestran una modificarán on ia - 

que un mandrÜ, generoimente da#Ígnado con ei námero 300 

comprende un coniunto de piase# que comprenda náciaoa o 

poto# ai rededor da i o# cueie# $e erro!tan bob inas da con, 

to. A! terminar ai devanado, ios ráeteos o ios petos se 

separan dei conjunte con ei venado para su coiocecián da? 

tro de un aiojl amianto de estator en a! que ios náciaos -
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se fijan sí mismo para actuar coas piezas potares dd es 

fotor.

Coas puado verso, ot mandril 300 comprende os cuerpo 

gene raimen fe dífadrieo o aje 301 cus f tena chavetas 302 

5 qpe se proyectan radia!mente hacía a! exterior a te tor­

ga de sé iongitud. has superitetos que sa peotengan ra­

dío f mente de tas chavetas 303 están Identificada* por - 

tos números de referencia 304 y 30d, respectivamente* - 

Las chavetas 303 están disebedas pero roet b i r, de forme 

10 destizante, entre ettas, tos nádeos 310,bobicndoun n¿ 

oteo o un peto 310 pare codo superficie arqueado 303. De 

este modo, pora un devanado que tenga cuatro- bobinas, hoy 

cuatro nádeos 310, segán se muestran

Codo nácieo o poto 310 comprende un etomento de cuer- 

15 po generdmenfa rectangutar 312 que tiene pastaba* ar­

queadas 314 que se proyectan desde cada pared iatarat que 

se extienda ax taimente y que tienen nana superficie exte­

rior curvada de forma convexa 314 y une superficie inte­

rior curvada de forma cáncava 318. Los nádaos 318 están 

20 configurados para ser ios potos para a! coniunto tnductcr 

como se Índico más adatante y pueden conformarse tdántt- 

camente segán tas patos actualmente en uso.

@omo mejor pueda verse en te ftg. 6, tas chavetas 303 

y tas superficies arqueadas 808 están construidas de tat 

25 forma que te parta embrtade da tos nádaos 310 pueda ser

destizante en direceián axlat a radiai con retacián ai - 

eje det árbot 301 para ser recibida de forma ajustada. - 

Los nádeos 310 pueden inste!erse entonces en retocián - 

eottndante con tas superficies arqueedes 308, ícen to cuat 

30 tos nádeos 310 proporcionan i a misma funcián que tos ná
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c!eoa 82, 84, 86y 88 repreaentadoa en la flg. 3. Como *- 

!a* pieza* 310 ae cwver tirón an !oa polo* da! conjunto 

inductor compìotado, co sftáa un manguito ei*!ante 330 

on coda una da toa plaza* 310 onta* da! acro!!amianto da 

5 la* bobina* zebra a!la*#

bea pieza* 310, *a aujetan a! árbol 301 por madie da <* 

un par da alentante* da aojecián deai Izante* 322 y 324 qt* 

puedan sar da conatruccián Identica# Cada uno tiene una 

placa terminal qua lleva a! numero de referencia 326 qua 

10 tiene u* orificio 328 poro recibir un eje 330 8 332 qua 

aa proyecta deada los extremo* apuesto* da! mandril 300 

y cuatro pata* da aujecíán 334 que se proyecten daade #* 

!oa aaquinaa de la placa terminal 326. boa elemento* de 

aujecciáa 322 y 324 catán edpotadoa pare proiongersa aobe 

13 loa extremo* opuaate* del árbol 301 con cade une de lea 

pata* de aujeco!&* 334 cantada aobre une de lea chavetea 

302 y con loa bordea {otareia* que ae prolongan aatalmen 

te de lea patea de aujecián 334 deecanaondo eobre le* p% 

taHa* 314 da loa n&elaoa 310 y iaa pieza* dal manguito - 

20 alalente 320 colocado* contra le* partea de peataHo 314.

3eg6n ae muestre aleramente en le f!g+ 6, coda pata de <* 

au^eclán 334 tiende un puente a traváa de le* peataHaa 

adyacenta* 314 de le* nácieoa adyacanta* 310 cuando *e - 

montan la* pieza*# El árbol 301 tiene, esencialmente, la 

28 míame longitud que lea pieza* 310 y lea patea de sujeción 

aoa ligeramente Inferiore* a le mitoda de dicha longitud. 

Por consiguiente, lee piece* terminale* 328 de loa ale* 

menta* de aojecián 322 y 324, en el montaje del mandril 

300, aitáan centralmente iaa pieza* 310 en el árbol 301# 

Cuando ae inataien en el árbol 301, la* pato* 334 de! <*3 0



elemento do sujectdm 322 están alineadas con toa potas qg 

rreapondlentes, confrontándose con e t tas, det a tomento - 

de sutectdn 324. Este montaje se muestra en !a ftg. 3. - 

Loa auperftetes interiores de toe bordee tetera tea de ** 

tea petas de sufeeetáw 334 pueden contector tea pestañas 

de! nácteo o de! poto 314 con en atóate apretado te sufí 

ciertamente de modo que et mandril instalado 303 permane 

cará montado e. manca que ae deamontoe te fuerza.
4 4

. Attemattuementey o ademá## pueden prepara tona rae me** 

dios por separado (no mostrados) paro matener toa e temen 

tos de ft tactdn 322 y 324 en re! adán montada con et or­

be t 301.

Et mandrit Instatado que comprenda et árbol 301 y toa

nócieas 310 y toa etementos de suíecián 322 y 324 tiene 

eaenctatmente te misma configuredán que et mondr!! 80 - 

represen todo en taf ig. 3. Por to tanto, et cableado pue 

da curvarse de canto o erro!terse de canto a!rededor de 

tas paredes to teretes o set tantee de tos nácteos 310, p& 

re formar bobinas, y curvarse de canto pera dupUcar tas 

conexiones 84, 64 y 70 moeéradas en te ftg. 2. Lo ftg. 6
t

muestra et mandrtt 300 con tas bobinas formadas, dagtna- 

des por tos n&aeroa de refereneta 336# 338 340 y 342 a- 

rret todas sobra et mismo.

Can referencia o tes figs. 4 y 7, tos nucieos o potos 

310 tienen aberturas roscadas situadas centralmente 344

que se prolongan e su travos de modo que puedan uttUxer 

se como potos do un con)unto inductor de motor da arran­

que terminado 345, mostrado en te ftg. 7. Et con)unto t& 

ductor 343 comprende un aro o ato!amiento de! estator - 

344 que tiene una camisa ata tanta 348 y que, tembtán, -
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+!$a$ abertura* para rae!Mr toa torniiio* 350 para !e - 

unijn da io* poio* ai míame

La# fig*. 8 a 10 muestran da formo símp!ificada, íaa 

etapa* *egúida* en (a forrasetán Je! conjunto inductor Ja 

5 motar Ja arranque* Sí devanado Ja i a* bobine* tabre ai —

mandr!! 300 puede eoneepuirsa tai y tomo ao muatfra en - 

!a fig. 8, donde io* aje* 330 y 333 Je! árbo! 301 estJn 

provi alea Ja cojinete* para girar en portea opuesto* Je 

una horquiÜa 332, ace!ánodo rotativamente por un conjunb 

10 Je accionamiento Je ia horquiüa 334 e!rededor Ja un efe

que te por i unge centraimentar a travos Jai mandr!Í 300, - 

perpenJioutár a *u efe iengituJiaa!* SÍ menor!! 300 pue­

de hacer** girar a!rededor Ja au efe iongitudina! par una 

crema! i era 333 monto Ja en i a horquille 332 y accionada p 

13 par un eÜfwdra motar 338 a simüor y que engrane con un 

piüjn 3JO iu*tafaJo en ai aja 332. Una extremidad da! qa 

bisado 11 pueda fijarte ai a!emento de aujeeei&t 323 y - 

ser conducida desda una fuete apropiada de cabieado (na 

mostrada) por un atemante de guia Je! cebte*cfnta 352. - 

20 Como e* norma.! en otro* procedimiento* de devanado, a i * 

cabieado se pona bajo tansíán en su fuente de origen# - 

Por4o tanto,.-ios bobina* puedan curvarse o arroHers* - 

do canto airededor dei náeieo 310 mediante ia rotación ** 

Je ie horquÍiÍa332 y ia*.porte* Jai cableado Je cone*

33 sijn entre bobinas, formarse mediante rotee !3n do! man- 

drii 30C a te eotivooijn Jai cilindro 338, con i o que ia 

crema!iero 335 nueva de forme rotativa ai pifáw 350. ba 

horquiliu 332 giro en dire^án a derecha* o a izquierda* 

para arroüar d* canto ios bobinas en !a* dirección**

30 seada* airededor de ia* pióse* 310. t^be disponerse Js!



herrementa! ñeco M r  io y apropiado para curvar de canto ̂ ̂ r
ai cobieodo; en ia medida recesarte# eoa et fia de erro- 

Üor o devanar iaa bobinas y formar iaa conexiones entre 

bobinas*

Podrá observarse en ie ftg* 4 que i as bobinas están * 

errai iodas de canto airededor de ios poica con sos suptg 

ficies mayores radia imente interiores descansando piañas 

contra^ y soportadas por; ios partes de superficie piano 

de Íes patos da suiecián 334* Por consiguiente; io super 

ficie mayor de codo una de *u espiro es sustanoíaimente 

perpondicuiar o Íes i ineos radicíes qué se proiongan con 

traimente o travás de ios oberturas 344* Papuas dei dava 

nado de ios bobines de io formo entes descrita en reís** 

cián con ia fig* 3# ei <abtoada se separo de su fuente y 

ei mondrii 300 se retiro de ía horquiÜa 332 y ios atemm 

tos da suiecián 322 y 324 se retiran iuego de! árboi 301 

Et cab (aedo 11 que formo o! dsvanado es; típicamente; muy 

rígido de modo que et propio devonado terminado retendrá 

ei n6cleo o ios piezas potares 310 en a! árboi 301. Des­

pués de retirar ios eiamentos de anlecién 322 y 324; a! 

erbai 301 que iíeve tas pieios potaras 310 con ai devano 

donen ai tas es trasiedado a una máquina f armadora da bo­

bines que modifica !a configuracián de cada una de ios - 

bobines dé modo que tienen una periferia exterior erques 

da concéntrica con ai árboi 301 y están apropiadamente - 

modeladas ^era su intreducetán detra dei aro dei estator 

34á. tas máquinas formadoras son conveneicnaios an ta in 

dustrie y pueden inciuir, coma se muestra en ia fig. 9; 

una o más matrices conformadores o ai ementes de prense ** 

344* Como reautta evidente mirando ia fig* 9? a! avence



dei elemento 344 hoc io ai fé longitudine! de! 3rboÌ 301 

har& gue !o bobine 343 c$ curve o modale en forma de or** 

co etfeu!or pero cu introducci&t on e! oro de! eetgtot ̂  

344% Todac iac bob!noe devenedac cobra la# piacea 310 co 

conformaw cimu!t4nea c cecueneleimente en e! orco daCaa*- 

do* he configuracldn argueade i circu!ar de teda# iea bg 

binee ae muectro cioramante en io flg* 7*

Deapu%* de mode!or iac bobina## ia carniae a!aiante - 

345 ae enroi io preferentamante eiredador de !oa nòe!eoe 

o piecac poieree 310* Como puede vere# reprecentado en h 

fig. 10# io camice 343 puede comprender# convenientemen** 

te# un pepe! eisionte utho!# cimllar con eberturaa mó!it 

p!ea 344# precticadoc pere perm!t!r e! contacto entre io# 

n4cÌaoc a piecac poierea 310 y io superficie interior de! 

ero dei aetgter 344* ho camice 343 eat& envueite e!rade- 

dor de! 4rbo! y iee pieaac poieree inctaledac* 0ecpu4c - 

de anva!varca# eua extremoc pueden uniree por medio de ** 

un trace de cinte (no mostrada)* Sete con!unto ce intro­

duce luogo dentro, dei aro del ectdtor 344 y# deepude# ae 

introducen lo# torni ! lo# 333 e travia de lea eberturec 

de! ero del ectdtor y entree en tote! eontoete con iac 

piece# polerea 310 pere filaria# iunto con el devonado ** 

y ie cornice eiciante 34$ a! ero 344. Entoncee# le# piece# 

tieneo el ecpecto qua ce moectra en la fig. 7* Oecpudc# 

e! 3rbo! 301 ce retira dei con!unto Inductor montedo 343 

corno ce muactre en io fig. 11# en condictonee de voiver 

e utiliceree en le ccmctrucci&n de otre con!unto Inductcr 

Como reculte evidente# ai davanedo y ei procedimiento da 

montale i!uctradoc en le# figo* 8 a li pueden rea!icerca 

manualmente con el empieo de herramientac cenci Hac# o -
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bien teés ai preces# #  monte)# pedr^# 'ìèewse $ efeete 

coa móqulnee de fo^teaaateate wtemótiee cón #1 potane 

cloí pora conseguir ceonomics sústeneleles eo el coste do 

fabricación dio (os con(untos do inductores eeavoogienelao 

poro motores do arranque? utilizando óas bobinas arrolla 

des por separedó qué se muestren en le fig.l.

Coa referencia .0 le# $tge#- 3" y %  o) epareto do deva­

nad^ mostrado en le flg# $ podría utllixers#' pare el -d#̂

vanado de bobinas en oí mandril $0 que se olí!iaarla on
#

legar del mandril 300#, En *.s$ #e#o? les bobines so davo^ 

nerien y loo. conexionas entre bobines se^formerien median 

te rotaciones rapettdes del mandril $0 alrededor del ele 

de. rotación del mandril 88? y alrededor del el# iongitu* 

dina! del mandril 80 da la misma forme en que se forman 

ios bobinas ¡¡m #1 mandril 300# Despu&a de devanar las bg

binas en el mandril 80; la parte terminal 50 de le bobl^
#

na so suelta de la abrazadera $o¿ non io que #1 devanado 

puede quitarse con la mano# Luego? las bobines se moda* 

lea a le configuración arqueada deseada y se Introducen 

dentro dai oro del eetótor 94. Antres de la introducción 

da ios bobinas; deben envolverse per un manguito ais(ante 

(no mostrado) que puede ser Idéntico el aislador 348 o d 

dicha manguito ais lenta pueda salegara* dentro* del ero <* 

94. Bespuás; Íes piases polares'94? con los'manguitos ** 

aisientes 97 en elle*? se Introducirían dentro dal devana 

do colocado en #1 arco 94 y se despieserfan redielmenta 

hacia el exterior e trevÓs da íes bobinas y, luego? se 

unlrlen el ero dei eatóter por medio die los tobil los o 

pernos 98? pera formar *1 inductor completo mostrado en 

la ftg* 4.



-  2 3  *

Mientra* qua fa presenta soffeftud describe fa ferma 

*n fa qua uà- devanado dia fa practica anterior podría do 

pi icáreo gustanefafmente, sa fa ocurrfrd a fea experto* 

en fa mofarfa qua *on posibie* numaroea* ver!acfona*.

3 Ei devanada particuter deseri tô come !)uafrat!vo de:

fe pregante invano tèa tiene fa primera y fe tercera bo- 

bine devanada* e izquierdee p por ef ampio, p fa segunda 

y fa cuarto bobfnee devanadas a derecha** Ceede iuego,- 

fa* tdcnice* da devanado descrita* en fa pregante golf** 

10 cftud iaefuyend tdcnice* pare cambiar fa dirección de!

arra!temiente de derecha* a izquierda* a vteaverga, na­

to as, devanar un fado de! cab!cado cantra un nócieo - 

cuando ae devono a fa derecha y e! fado opuaeto dei ce- 

hfaade contra un núetee cunado sa davano a fa izquierda 

lg y io gecuendfe particuiar de fea devanado reapeetivemag 

te a fa derecho y a fa izquierda ea, da e*ta modo, var^ 

bf#' con ai fin de adaptar** e tea dacaos dai ci fante# - 

Deade iuagc, podrían confeccionarse devanados tentando 

etra* bobina* distinta* da fa* cuatro, da acuerdo con - 

20 te* principie* de asta inveaeiàn. 3e han repreeentado *

cuatro bobina* porque a* fa configuración común para - 

io* davanade* fnductora* de motore* de arranque de auto 

m&vffea* $* ere* que esta invención e* ectuaimente mí* 

epropiade pera aato* devanado* e causa de fé necceidad 

2g da qua *u* bobina* *e formen dai gabteada#

Ademó* da unaeuetonciai economia dai nácara de opargt 

efenaa necesaria pare producir un devanado inductor cqg 

ptetoj se aspare qua asta invanot&t puede procticoree - 

da forma qua *e obtenga economía an ia iongitud dei ce- 

30 biande ut!i izado para formar un devanado compieta* Ya -
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que et cabtsedo se haca normotmante con cobre# que esre-' 

iettvamente costoso# y ya que toa devansdos inductores *- 

so producen normetmente en meséen grande* cantidades# ^ 

ta economía da intasa M M  psqueHa tongìtud da cateado 

^ paro cede devanado pueda tener come reso! tede una .econe* 

Mía de muchos mîtes de d$terg* ai e3o^ Torbida sa eanteg 

p!o que puedan ear postbtas ovados acn florae tones do bg 

binas madtante to practice de asta invención y# an perii 

cuter# que puedo ser poatbte obtener aereóterialfea* de 

10 res tetano ta de campo inductor cemporabtes con tes obtent

des en te práctico entortar utítizando devanados ou# cou
y S

pen manor aspect# y# de esta modo# este !nvenci%n podría 

eonductr a une reducción dei tamaHo y et peso de toa mo^ 

teres &  arranque para eutomdv! tes*

15 Aunque ben sido descrita* tas reatizee!one* ectuatmen,

te preferì das de esta invenctán# se entenderá que dentro 

det otesnce de este invenciêi# pueden reatizarse vertes 

modificaciones dentro, det signîfteadc de tes retvindica­

ciones anexes#



REÍVtNRtCAC!OMrS

1«̂ - Nuevo procedimiento de fabricarán da devanaba ^ 

inductor** en máquina* dinamoaíactrica* caractarltado *- 

parque comprenda una iongitud &  cebieado erra Hade de ^ 

canto en una ploro!! dad de bobina* tetara tamal* eepeale^
s w ^

des# atienda conectada cede bobine *# par !o mano*# aire 

bobino per une parle te!Mario de dicho aab!eodo+

3%.̂  Muovo procedimiento de fabricacián do davanado* ** 

inductor** en Máquina* dinemoalectrica* aagán ie ratvin-* 

dicoctán 1# carador i teda parque comprando medio* de ot& 

!amianta que revisten dicho cabiceda*

3.*- Muevo proeedimianto de fobricacián de devanado* ** 

induolore* en máquina* dinamoeieclrice* tegán !a raivin­

dicación 1 carao tari sedo porque i o* parle* de dicho ca­

bleado que conectan entre *% dicha* bobine* soportar! Íes 

mit^e* en une di*pc*!eián circoier de bobina* circuofe- 

ranclaimante eepaoiada**

4#*̂  Nuevo procedimiento de fabricación da devenodo* -- 

inductor** *a máquina* dÍn*moe!eclrÍce* tegán !e re!vin¿ 

cecián 3 cerecler!acedo porque !a* parte* de dicho cabiqg 

do que te extienden aoiidcriemente entre ie* bobine* eo-
f V r

nactade* de mata forma# *e extienden#: cede uno# desde - 

une expire dedieimente exterior de uno de !e* bobine* qg 

neolede* e une eapir* radioimante interior de ie otro de 

ia* bobina* eeaaetadaa*

Muevo procedimiento de fabricación de devanado* ^ 

indvctore* en máquina* #  dinamoeiectrice* tepán ie re!-̂  

vindicación f oeracterieedo porque en ei que dicho ce- 

binado tiene canto* espaciado* aparte# y por !o mano* - 

una da dicha* bobina* eatá erro!iade da canto con uno de
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<3!choc conta# interior y por lo Mono# otro 6# 63cha# bo* 

bina# erro! 3 ad e# da canto con e! otro da dicho# cantea * 

interioras*

6.^ Muovo procedimiento da fobr lección da davanedos * 

inductores an Máquinas dinamoaiactriccs saqú" tea reivin 

di cae iones anterioras ocracterizcdo porque comprenda una 

ion^itud continua-da cableado do eabte*elnfe quo tiene * 

un revestimiento aislante y erro!lado d% canto en una * 

piuraildad de bobinas iatercimentc aapaciedaa^ en qua qg 

de bah ina eat$ conectada â  por io mauos^ atra bobina * 

por una parto solidario da dicho cobiaedo, tentando coda 

bobino una parta o estremo de partida y una parta o ex* 

tramo finsi y eoaeotgttdoàc cade una da dichas-parta# da 

conexión entre un extremo da partida de una bobina y un 

extremo- finsi da atra bobina^ rodeando coda bobina una ** 

abertura pora recibir una plasanpaiar^ catando definidc 

io abertura da cada una da dicha# bobina# por te super fi. 

eia dai canto da un iodo dei cableado qua forma eoa bobl

i *  2 6  <*

7*** Muevo procedimiento de fabricación de denavedos * 

inductores en maquinas dinamosìectrices sopón ia relvln* 

di caci 6n 6 caracterizado porque en ai qua lo superficie 

dei canta de dicha cableado qua define la abertura da * 

por lo menos una dé dichas bobinas está en ia parte de &  

cho cabicado opuesto a te superficie dei canto dai cabico 

dofque define la abertura da por lo menos otra de dichas 

bobinas*

Mueve procedimiento da fabricación de devanados * 

inductores an móquinos dinsmoaiactrlcas seqón las reivin 

dicaelonas anteriores caracterizada porque comprenda un
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ere da ast&tor que soporto una plural Ided da pie?** pol̂ a 

va$ espaciadas lateralmente# un devanado da una sola *- 

piase que comprenda una longitud da cableado conductor - 

arrollado da canta an una pluralidad da boUne* conecta^ 

3 da* y espaciada* latera!mante# una bobina que roda# cada 

una da. dicha# plexo*Rolare*# tan!ando cada bobina una -* 

pluralidad da aspira*# y medio* da aislamiento aMetrlce 

antra la* aspira* adyacantaa da coda bobina*

P+^Nuavo procadlmfanto da fabricación da devanados - 

10 1 aductora* an máquina* dlnamoalactrlca* cagón la reivin­

dicación 5 caraotarixado porqua dicha* placa* pelara* - 

tlanan parada* latarala* clrcundanta* y canto* da dicho 

cableado qua *a confrontan' con' dicha* parada* latarala** 

10 Muevo procadtmtanto da fabricación da davanado* 1^ 

1$ ductor** an máquina* dlhomoalactrlca* cagón la reivindi­

cación y caroctarlxado porqua comprenda medio# alelante* 

afáctrlco* Interpuestos entra- dicha* parada* i atara le* y 

dicho* bobino**

11*** Nuevo procedimiento da fabricación da davanado* 

20 Inductor** an máquina* dinamoalectrlca* sagón la reivin­

dicación $ carácter!sedo porque la* xltuada* adyacantaa 

menta da dicha* bobina* lataralmanta a*poc!ada* astón cjo 

nactada* por un cableado qua *a prolonga desde un extra** 

mo fina! da una bobina a un extremo de partida de la bo* 

23 bine situada adyacentemente*

1%*** Muevo procedimiento de fobrlección de devanado* 

inductora* an máquina* dinamoeteatrice* cagón la raivin- 

dicoción 6 coreetoriondo porque dicho aro aoporta dicha* 

piaaaa polora* an una disposición circular# proyectando* 

3p se di che* placa* polara# hacia adentro desda dicha horqql.
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lia hade ó! centra de dicho disposición.

13. - Nueva procedimiento de fabricación de devanados 

inductores en maquines dinamoelectricas según ia relvln- 

dlcacián 12 caracterizado porque dichas bobinas están co 

nectadas por partes da cableado solidarias con ios bebí** 

ñas conectadas# prologándose dichas partes de canes i án 

entre la parte radial mente Interior de uno bobina e la - 

parte radiaImánto exterior da une bobina adyacente late­

ralmente espaciada#

14. ^ .Nuevo procedimiento de fabricación, da devanados

- inductores en máquinas diaemadeetrfess según la reívin­

dicación 13 caracterizado porque dichos bobinas' se pro­

longan ewia&MMtf* de dicha disposición entra loa astéanos 

primero y segundo y todas 1 as mane!anadea partas da co­

nexión entra dichas bobinas están dispuestas iunto a uno 

de dichos extremos#

13.-* Nuevo procedimiento de fabricación da devanados 

inductores en máqu inas d i namoe1eot r i cas segán ! a raívin­

dicaciones anteriores caracterizados porque comprenda une 

plural idad de nádaos en posiciones e i rcunfarañe i o leen te 

espadadas an un mandril y devanar i as bobinas a! redador 

da dichos nádaos con una iongltud continua da cabiaodo.

1d.—  Nuevo procedimiento do fabrícadán do devanados 

inductores en máquinas dinamos!actrlcas según la rdvin- 

dicadéa 13 caracterizado porque dicha longitud continuo 

de cableado tiana caras mayores pardotas y cantos que - 

se prolongan entre dichas cares mayores# en que dichos - 

nádeos tienen paredes laterales circúndenles y en que - 

dicho sedeado está errdlado do canto alrededor da di­

chas paredes lateroies con eada pared lateral confronta-



da por va canto da dicho cabrado#

17*^ Nuevo procedimiento da fabricación da devanados 

Inductora* en máquina* dinamoatactrlca* cagón la relvln** 

dlcacl&f) 16 caracterizado porque en al qua uno da dichos 

núcleo* aatÓ abollado coa un canto da dicho cableado c<^ 

frontándose con aua pared** leterolea y un nóaleo adyá- 

canta da dicho# aóclaoa aatá arrollado con un cania opug 

to da dicha cableado confwtándoea con su* parada* 1atg

10
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18#^ Nuevo procedí")Ionio da fabricación da devanado* 

inéjuctóra* an máquina* dinamoalactrlcaa cagón la ral vía** 

dtcaetóa 16 corocteria¡ado porque ante* del da vanado da - 

la* bobino* alrededor do dicho* cóclea*# ae Inatalanmq^ 

guita* alelantae en relación circúndente con la* pereda* 

1 atórale* da dicho* nóclao* y en al que dicho cableado ** 

está arrollado alrededor da dicho* menguítoa*

1?*^ Nuevo procedímiento da fabricación da devanado* 

Inductor** en máquina* dlnomoelactrlca* cagón lea ralvln 

dlcoclone* anteriora* caracterizado porgue comprenda man 

tar una pluralidad da polo* an posiciones c1 reunfarene1* 

almanta espaciada* en un árbol, devanar bobina* da cabla 

afradador da dicho* polo* can une longitud continua da f 

cableado^ introducir al *1* con lo* polo* montado* en 61 

dentro de un aro da aatÓtor % unir loa polo* el aro y r& 

tirar al árbol da dicho aro*

38*** Nuevo procedimiento da fabrlcwclán da devanados 

Inductor#* an máquina* d1aamoa1*ctr1ca* según la ralvln** 

dlcoeián 10 careeteniendo porque dicha longitud continuo 

da cableado tiene cera* mayara* parálale* y canto* qua ** 

a* prolongan entra dicha* cera* mayara*, an al que dicha*
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potos Meneó paredes i otero! es circundantes y en o! que 

toa bobinas están arrottadas un canto et rededor de-pero** 

dea'de dichos pote#. ^

2 1 ^  Nuevo procedimiento de fabrtcactdn da devanadoe 

inductores en máquinas dinameetactricaa scgtbn te reivin­

dicad i %n 20 caracterizado porque uno de dichas potos es­

tá arrottado con un canta dé dicho eab teado canfranfonda 

ge con su parado y un poto periféricamente adyacente de 

dichos potos está erro) teda con va cato opvesto de dtoho 

cableado confrontándose con su paredes

22̂ *- Muevo procedimiento de fabrícocidn de devanados 

tnductares en máquinas dinemoetectrtces según te roivin- 

dteacián 20 ccracterisado porque antas de! dsvenodo de - 

tes bebínos sobre dichos potos, se fosfatan mengutfos - 

aistanfeS en reteoián cfraundente con tas paredes do dt- 

chas potos y en et que dicha eabteedo está erro!todo al­

rededor de dichos cabtaodo está erro ti odo a tro dador de * 

dichos manquiios#

33#- Muevo procedimiento de fabrieocíán de devanados 

inductores en máquinas dinameetectricas según te reivin-
, #' r

dtcacián 10 caracterizado porque comprende# además# et - 

envotvimtento de un manguito et siento atrededor det árbot 

despee de que tas bobinas han atdo devanada* alrededor 

de dichos potos, introduciéndose dicho manguito aisiente 

en et aro det esf&tor tunta con et $rbot#

24*- Mueva procedimiento de fabricación de devanados 

inductores en máquinas dinamoateofríees según tes reivin 

dtcaeienes anterioras coracterizedó porque en et caso - 

particvtar de estatores inductores de motores de arran­

que det tipo que tiene un aro de estátor# una ptvrettded
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óe poloa conectadoa 4! aro# boblnaa qua rodean cada uno 

da loa poloa y canealonea entre laa boblnaa# calando fqr 

Mcdaa !aa bobina# y loa conexlonaa con a! cableado# qua 

comprenda (a aáapaa de$

Inatalar loa polca an un árbol o e)a; 

con loa polca an a! árbol#

o) conformar a! cableado alrededor da uno da loa peloa 

paya formar una primera bobina# 

b) daapuáa da tarmínar al devanado da la primara bob^ 

na, formar al cablaado hacia un polo adyacente, 

el devanar da canto una aagunda bobina alrededor da ttí 

cha polo adyacente,

di repetir lea atepoa da conformar al cablaado hacia 

loa polca adyacentoa para formar conexionaa entra 

boblnaa y devanar da canto al cableado alrededor A  

otroa poloa beata terminar un devanado con loa bo* 

bloca errolladaa alradedor da todoa loa polca# re¿ 

llzándoaa todo al devanado con un acia trozo Inin­

terrumpido da cablaado# 

a) aeparar al cableada da au origen, 

f) Introducir al con1unto da árbol, poloa y davanedoa 

dentro dal aro del eetátor, 

al conectar loa poloa al aro' dal aatátor, y 

3. retirar al árbol dal aro dal eatátor y loa poloa que 

retiran al ..ddyanado^dantro dal aro dal aatátor.

33### Nuevo procedía lente da fabricación da davanedoa 

Inductoraa an máqulnn# dinamo#laotrica# aagón la ralvin­

dicación 34 caracterizado porque an al qua un manguito - 

alelante ae envuelve alradedor dal con!unto da árbol, p& 

loa y davanedoa antea da au Introducción an al aro dal -
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estator.

26.-* Muevo procedimiento de febricoclán de devanados 

Inductores en máquinas dlnamoeiectricas segán la reivin- 

dicaclán 25 carocterisede porque la configuraclán de ca-- 

de una de tea bobinas esté modificode por e! aparato fog 

Mador de bobines para odapterse a w a  configuraclán ap^g 

piada pare su insercián dentro del aro del estator antes 

de! envolvimiento de! mangulto aislante en toreo soya.

27 Ü- Muevo procedimiento de fabrlcaclán de devanados 

tndeutoras en máquinas dinamoeleetr'iaas segán !a relvln^ 

caclán 24 carocterlsada porque ai cableado $e conforma— 

olrededcr de tos potos para formar bobines mediante te - 

rotación de! árbol atrodador de un ele perpendicular el 

ele tongitudinat de un árbol y el cableado es curvado pg 

re formar cónexlones entre las bobinas mediente le roto- 

clán del árbol alrededor de su ele longitudinal.

28.- Muevo procedimiento de fabricación de devana- 

dos Inductores en máquinas dlnemoo tectrlcas según la rqi 

vlndicaclán 24 ceraetarisado porque en el que los polos 

montados en el árbol están soletes el mismo mediente, - 

por lo menos, un elemento de suleclán des!1sable mientras 

se complete el devenedo Inductor, y el elemento de suje­

ción se retire despuáp de: oaspietarse el devanado.

2?.- Muevo procedimiento de fabricación de devanados 

Inductores en máquinas din,ameelectrleas segán la reivln- 

dicacián 28 caracterizado porque la primera espira da cg 

da bobina arrollada sobre cede uno de los polos está sus 

tentada*, par lo menos parcialmente^ por partes de super­

ficie plana de dicho elemento de Sü'jeccián, estando moda 

(odas dichas bobinas de modo que tengan una periferia -
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aatarior gaaaraimante circvicr daspv^a da ratirar diche 

aiamante de avieccida*

3 0 ^  Nvave prccedimieatc da fabricecii^n da davcnodes 

iadvctcrea aa edgeinea diaemoaiactrices aegda ics raivtg 

dicacicaea eateriorea ceraeteriscdea pcrqva para fa coa^ 

figvracidn da iaa bebiaea daaeritea dispeae

^ va meadrii gva tiene va eie meyer y vaa pieraiided 

de aScieca aspeciedea airedador da diche aia mayor.

madìcs. de euatantseh&t de diche maadri ! pare retar 

airadeder de diche a%ei mayer

^medica para ccndvcir ai cab!cado daada va sumiaia- 

tra de cabiaaciata a diche moadrii#

radice para errai ter de canta diche cab {ceda ea be- 

biaaa devaaadaa de canta airadeder de cade una da dichoc 

adciaeay

** eadiae pare bacar girar diche Mandai! airadeder da 

diche aia mayor para presentar cada vnc da diches a ^  

c iaes para davanado y para-fermar parta# da caneaida cgg 

tfavee y aia ! n ter rupe i&t entra tea bebiaee*

31 *<- Mvava precedimi vate da fabricacida da davaaadas 

indvcteraa an mdgvinca diaamaaiactricaa segdn !a raiyia^ 

dicacità 30 caractariaade pergve diche# nócieoa eatda - 

meatadea da ferma dasmoatabia aa diche mendri i ̂

33.^ Nvave precadimiaata da fabriaoet&n da deveaedea 

iadvctoraa aa mdqviaea diaamaaiactricaa sagda ie retvin- 

dicaci^ 30 cereetarisede pergve campraada medica pera ^ 

.esagerar va extrame eatarier de diche cabicode e diche 

meadrii y en ai qua dichea medica pere ai errai iamicate 

da canta comprende medica pere hecer girar diche meadrii 

airadadcr da va aagvodc ai# laciiaade daada diche afe -



Mayor pera tirar da dicho cableada da dicho suministro - 

para curvar da canta dicha cableada en lea babinaa dre^ 

dador da dicha# náclecs*

33..*-* Nueva procedimiento de fabricación da devanadas 

Inductarea en máguincs dinemoelectricoa segán la rdvln^ 

diceclón 32 caracterizado porgue dicha segunda #1# ea ge 

nerdment# perpendlculara dicha @1# mayar*

.34"**-Nueva proeedlmlento do fabricación da-devanada# 

tnductorea ea mógatno# dinamadectrlcaa: .#eg$a la rolvla^¡, 

dón 3$ sproctafizáda porgo# la etapa &  devanar de. cenia 

le#-bobina# comprenda hacer girar'dicha mandril airede* 

dar da un segundo efe .inclinada desde dicha #1# mayor da 

moda gue dicha cableada **- arrastrada de dicha -avaielo* 

ira a dicha mandril y se arrolla de canta alrededor de t? 

chas nádeos.

3$#* Nueva pracedimienta de fabricación de devanada# 

Inductarea en mógdna# dlnomodactrlcaa segán la rdvln^ 

dícaclón 34 carácter Izada porgue dicha segunda ala ea §& 

cara 1 mente perpendlcdar a dicha ai a mayar#

36*p- Nueva procedimiento da fabricación da davanadaa 

Inductor as en mÓgulnaa dinamoátaatrioaa angón la rdvln-* 

dlcodón 34 caracterizada porgue comprando*

i* asegurar ai extremo interior da dicha cableada a di 

cha mandril antea del errailamiente de canta de íes babl, 

na# alrededor dé dichas nádeos.

37*<* Nueva procedimiento de fobricodón do devanada# 

inductarea tm* máquinas dlnamadectrlca# cagón lo relvln'- 

dlaación 30 caracterizada porque además, comprende Instg 

lar dichas nádeos en dicha mandril.

38** NUEVO PR0C601M1ENÍ0 DE FA8R1CAC10N 96 DEVANADOS
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