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| mente por el usuario, por ejesplo, para ser introducidos en
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Cbﬁ arreglo ¢ la presente invencién, él corte en
.tiras de un rollo o bobina se eféctda en una operacidéuque
permite rebobinar unitariamentg'todas las tiras cortades
de una sola ldmina o chapa, y evita deveae modo los provle-
mas, tradicionales en el corte en tiras de una bobina, Je
romales flojos e interferencia de rollos. Al desenrollarse
la 1l4mina no cortada del desbobinador y ser pasada a travég
del cortador, la ldmina se corta o divide sdlo parcialaen-
te, o vien se divide del todo e inmediatamente se reconec-
ta hasta oblenerse los cortes o divisiones parciales é.ﬁqyi
valéntes, dando por resultado un juego de tiras interconec-
tadas gue se entregan al aparato bobinador como una sola lé
mina. A continnacidn, después de comengar el rebobinado,
esto es, en cualguier momento entre el instante en que las
t:.ras reconectadas han empegzado a envolver el carrets del
bobinador y el instanie en que los rollos se desbobizan pa-
ra su uso, los cortes parciales .o equivalentes hechos en
el eparato corﬁaddf.pueden terminarse,'bbteniéndose los 1o~
llos separados, mis estrechos, qhe se desean. Puesto qﬁe,
hasta que se completen o terminen los cortes parciales o
ecuivalentes efectuados en el cortador, las tiras interco=-
nectadas se comportan como una sole ldmina, pueden ser fra-
tedas como tales durante ia operacidn de vobinar sin temor
a problemas de ramales flojos, interferencia de tiras y to-~
das las demds dificultades consiguientes,

Con arreglo a una de las formas de ejecucidn del
invento, la separacidn completa de las bobinas o rollos no

se hace hasté que los rollos van a ser deshobinados final-

una prensa. Con arreglo a esta forma de realizacidn, se ob-
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‘pulacién y el zunchado individuales de los rollos separa-

'1los pueden ser separados individualmente de forma unite-~
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tiene ademds una ventaja adicional, sobre y ademds de las

I
estudicdas wds arriba, por el hecho de eliminarse la moti-
dos, tras la operacidén de cortar o dividir. O bien log ro-

ria, preferibledente por el usuario final, en lugar de ser
desbobinados|individualmente, ¥ en este caso la manipula-
cién individual puede, al mismo tiempo, (1) ser mds eficax
que en la préTtica usual y (2) requerir poco cambio o va-
riacidn respegto a esta prdctica al utilizarse un equipo.
ordirario de manipulacidn, tal como grias y carretillas
elevadoras, para transportar y colocar en posicién los ro=-
llos individuales resultentes del corte o divisidn,

Con arreglo a otra forma de ejecucién del inven~-
t0, la terminacién del corte parcial se hace durante la

primera vuelta o espira de envolvimiento de los rollos o

¥

bobinas en el mandril del bobinador. Conforme a esta realiy
gacidn del invenﬁg, la separacién fiﬁél se hace, dn prefe-
rencia, lo mds cerca posible dél principio de la segunda
vuelta de envolvimiento, dejando asi que la primera espira
de-envolvimiento de ldainas interconectadas actie de envol
tura para los rollos separados. 7

Independientemente de que la separacidn firal se
efectie en el aparato bobinador, o en alguna etapa ulte-
rior, la disposicién de la divisidn final puede ser relatis
vanente sencilla. -

En un cortador usual en tiras se usan, en cada
corte, paréé opuestos de cuchillas fotatorias, lo gue da
por resultado que los bordes adyacentes de las bobinas cor+

tadas se desplacen momentdneamente uno de otro en direccidn
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ye en las caras de las tiras interconectadas, si asi se de

sea con una o mdas correas o cintas sin f£in interpuestas en

‘ndndolos momentdneamenie para hacerlos salir de un plano
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perpendicular al plan; de 1a ldnina o chapa. En la prdcti-
ca de la presente inJencidn, puede producirse el mismo des
plaganianto momenténeb en lugsares longituﬁinales en ;os
qge.el corte o divisidn esté terainado, pero la serie re-
sultante de tiras interconesctadas puede experimentar tam-
bidn cierto zrado de desplagamiento relativo de bordes ad-
yacentes en lugares longitudinales en los gue el corte no
esté terminaﬁo, desplazamiento éue puede mantenerse hﬁsta
qQue se vayan a Separar las tiras adyacentes, a mernos qﬁe
estas tiras ge vean forzadas a volver a un plano comyn sin
dejar de manfener la conexidn entre cortes o hendiduras de
divisidn como en la actualidéd se prefiere. Para separar
las tiras pueden usarse unos Utiles o herramientas de
abrir. O bien pueden recuperarse los bordes adyacentes de
las tiras, de su desplazasiento momeﬁténeo, en todos los
lugares en la prdctica de ciertas formas de la invencidn,

y en particular cuando la ldmina o:chapa se corte por com-

»
s

pleto y luego-se vuelva a recOnectar ligeramente.
Si la conexidn tras el corte parcial o equivalen
te es suficientemente delicada o frdgil, es posible utili-

zar-una parra de recalcar o de doblar perfilada que se apo+

tre la barra y las caras de las tiras para eliminar arafia-
zos y otros dafios a las tiras, con el fin de romper las
uniones restantes entre tiras adyacentes por compresidn de

sus bordes en retroceso .acia un plano comin o bien presio

comin. O bien pueden usarse Uiiles de abrir para separar

las tilras, sea al bobinar despuds de cortar, sea al efec-
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tuar el desbtobirado final. O bien es posible roﬁper o des~
prender de la bobina gatriz los rollos o bobinas filjeles
0 descendientes, sea simultdneamente, sea de uno en uwo,

Naturalmente, es posible usar también otras e
rramientas separadoras, incluidas, auﬁdue sin limitarse'é
eilas, las cuch{llas rotatorias afiladas que hienden o di~
viden las cogexiones entre tirag adyacentes al bobinarse
las tiras después de un corte o divisidn parcial, o en"'
cualquier uomento despuds de empezarse a bobinar pero an-
tes del uso final.

Como se verd asimismo, en ciertas circunstandias
puede resultar innecesaria una pieza adicional de equipo
para terminsr el corte, Asi, cuando la operacidn de corte’
parcial dé por resultado una serie de tiras interconecta~-
das cuyas partes de sus bordes todavia conectadas estén
desplazadas una de otra en direccidn aproximaaaménte per-
pendicular al plano de las tiras, mediante una tensidn de
rebobinado controlada las uniones reétantes entre las ld-
minas o chapas pueden fracturarse a medida que éstas se
arrollan firmemente envolviendo el carrete del bobinador,

0 bien, el corte parcial o eguivalente puede dar por resul

4ado una conexid que se mantenga por si sola hasta que

las.tiras conectadas se doblan en torno al eje geométrico
de arrollamiento, por ejemplo, al arrollar o bobinar las
tiras conectadas, momento én el cual puede producirse la
fractura debido u la flexidén que se produce al bobinar. O
ﬁien la conexidn puede ceder satisfactoriamente al produ-
cirse sdlo~ﬁn desdoblamiento diferencial en torno al eje
goonétrico de arrollamiento, como sucede al desbobinarse

una de las tiras conectadas mientras la otra permanece bo~-

16116
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binada. 0 bien.lé cénexién puede o ﬁo resistir diého desdo
blamiento aiferenciai hasta un gredo recusable pero, no
obstante, puede ceder satisfactoriamente a la impoéic%ég
de‘unas fuerzas separzdoras o abridoras entre las tirds,
debido al efecto de "plano de rigidez" de las tiras cd#éc—
tadas 21 resistirse a téles fueréas separadoras. 0 bien'
puede emplearse la combinacidn de esta flexidn (doblamien;
$0) o este éesdoblamiento'con dicha imposicién de apeitu~
‘ ra, como sucede al desbobinar tirando del tramo o extremc
de desbobinar en una trayectoria de desbobinado que tiene
una domponezie vectorial paralela al eje geométrico déiﬁ§g
llo o bobina, o simplemente inclinando el eje del rollo
respecto de la posicidn horizontal y llevdndolo hacia o
hasta una posicidén vertical, para asi permitir que la ac-
cidén de la gravedad realice dicho tirdn. O bien los rollos
descendientes o filiales pueden desprenderse de la bobina
matriz, sea simultdneamente o de uno en und, sin el uso de
herranientas espééiales sino,'simpieﬁénte, por chogue o
presién, como dejdndolos caer 0 forzdndolos contra una su-
perficie plana o escalonadsa, o bien golpedndolos de testa
u oblicuamente con la horquilla de una carretilla indus-
'trial 0o con el gancho de una grua o similar, o sencillamen
te por su propio peso cgando de un rollo filial se retira
el soporte constituido por un mandril o similax, en algu-
nos ¢asos en ios cuales los rollos son pesados y estdn su~-
jetos por puntos de unidn relativamente infrecuentes y/o
muy debilitados.. _ : ‘
Ias confiéuraciones de los cortes pracficados du
rante la operacidn de corte parcial o equivalente son sus-

ceptibles de variacidn, dentro del dmbito del presente in-

w
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- duras hechos por la cuchilla. Para efectuar esta sujecidn

" se eleva el arbol,
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vento. Por ejemplo, las cuchillas pueden estar provistas
de pequefios planos perfilados, vaciados en una cara de la
cuchilla junto a su borde o filo, para asi obtener unos .

puntos de unidn o conexiones gque crucen los cortes o hendi

por puntos de unién pueden usarse formas o perfiles disfig
tos del plano, como mds adelante se describe. .

En una variante, las cuchillas pueden estar;dis~
puestas para marchar con muy ligera excentricidad, y véfﬁi
calmente ajustadas de modo que se consigan, de manera gif
ternativa, chtes completos y cortes incompletos. Los cor;
tes incompletos entre partes o secciones completamente hen
didas o cortadas se separarian luego por cualquiera de los
procedinientos de separar arriba descritos.

En otra variante, el drbol o eje del conjunto su
perior de cuchillas podria ir montado con algo de movimien
to vertical, ordinariamente del orgden de algunas centési-
mas de milimetroj’y controlado -por léﬁaé o de otro modo pa
ra obtener una subida o elevacidn periddica del drbol y de
las cuchillas moniadas en é1, con el fin de dejar un punto

de unién cruzando o interrumpiendo el corte cada vez que

Bn otra variante, es posible disponer ﬁnos pla-
nos en las cuchillas superiores e inferiores, que entren
en y salgan de una‘mutua coincidencia rotativa, alternati=-
vamente efectuando corites completos o dejando puntos de
unidn, _ _ -

‘ﬁn otra variante mds, las cuchillas rotatorias
pueden ajustarse en sentido vertical de tal modo que la 14

mina o chapa se corte justamente casi al punto de Ifractura,
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‘aceidn de los rodillos cortedores. Este acoplamiento estre
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de manera continua e lnlnterrumpida 0 bien, segﬁn se pida,
cuando unos sensores 1ndlquen una desigualdad 1nc1p1en'Lv
o efectiva de envolvimiento durante la accién de corte com
plefo. Bsta alternativa es aplicable, por ejemplo, al ~om-
pletarse o terminarse la séparéei&n durante la primerz es-
pira de envolvimiento de los rollos o bobinas en el mari-
dril del bobinador. La separacidén de las tlras en el bobj~
nador puede efectuarse por cualquiera de los métodos aryls-

ba deseritos, - I .

Comb mds arriba se ha indmcado, en lu ar de efec
tuar cortes o hendiduras parciales, las cuchillas pueden
estar dispuestas para cortar continuamente por completo
pero efectudndose acto seguido una inmediata reconexidn
parcial en un puesto de laminar situado justamente mds
alld de las cuchillas de corter, para asi, de manera equi-
falente a la de los cortes parciales, mantener conectados
entre si, durante el arrollamiento, los bordes de las ti-
ras adyacenteg.pfgviamente cortadas.

En la presente invenéidn, el cortador y bobina~
dor de la instalacidn de corte pueden relacionarse de una
manera nueva en su género, en la que un acoplamiento rela-
tivamente intimo o estrecho entre el corﬁador y el bobina~-
ﬁor aprovecha y, por asi decirlo, "capta" la condicién mo-
mentdnea de arrastre o seguimiento en paraleib impuesta a

los bordes de lo gque van a ser rollos "filiales" por la

cho, por lo tanto, constituye una caracteristica positiva
del funcionamiento preferido de la invencidn.
Como se ha hecho notar mds arriba, una de las

principales ventajas de la accidn de corte parcial, o equi
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. las tiras cortadas, lo gue a su vez hace necesario situar

druccidn o semifabricado de bobina compuesta de ung ‘forma=-

‘¢ién o disposicién regular de rollos filiales susceptibles

Haoju noem EREPATRY
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valente, de la presente invencidn reside en la eliminacidn
del prodlema de interferencia o entremezcla de las tiras.
Como también se ha advertido antes, el enfogue usual de es-

te provlema consiste en el uso de unos separadores entre

el cortador a considerable distancia éel bobinador, con:él
Tin de permitir gque las tiras cortadas, al salir, se abran
en abanico con el desplagzamiento latveral necesario para con
seguir la separacidq. Co&o, al cortar de acuerdo con la "
presente invencidp; ya no es ngcesario el desplazamientQj
lateral, se elimina el requisito de que el cortador =sté
situado a una distancia considerable de separacidn del bo=
binador, con el consiguiente logro de wna instalacidén de
corte o tratamiento mucho més compacta y de una sustancial
econonia de espacio en planta. Dicﬁo requisito de conside~
rable separacién no sélo se elimina, sino que se consiguen
apreciables mejoras de manejo y fug¢ionamiento por lo con-~
trario, por no;teﬁ%rse la separaciéﬁ considerable; por te-
nerse una relacidn de acoplamiehto intimo o estrecho entre
el corfador y el bobinador. Resulta faqtible cortar direc-—
tamente a la salida de un laminador, tal como en el §ltimo
bastidor de un tren continuo de cinco bastidores paraAlam;
nar en frio, 0 en un laminador endurecedor.

R Cuandq la sepafacidn final sea ejecutada por el
usuario final, la eliminacidn del zunchado individual y ma-
nipulacidn de las bobinas o rollos separados constituye una
ventaje importante de la invencidn. En su lugar, la bobina

matriz original puede estar rcalizada en forma de unc co.ag-
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‘llarse a uodo de rollos discoidales en cada extremo o cabe-

.para ser presentados sucesivamente (o incluso simulténeamen|

tible con los procedimientos empleados hasta ahora en la mg

nipulacién de rollos individuales.

“U]‘n ity 10 16116

de ser manipulados conjuntamente hasta ser fdcilmente sepa-

rados por el usuario final o el almacenista u otro irtarme
; ySEne
diario. Una ventaja particular es la mejor manipulacién de

la chatarra, y la mejor proteccidn de ldé rollos o bobjnas

-en los trasbordos. Bl racorte sobrante de bordes pueds arrd

cera de la agrupacién de rollos filiales regulares o normas
les, en luy ar de tencr que amontonarlos, dusmenuzarlou.o‘
bobinarlos de la &anera usual, Zstos rollos discoidales -
girven luego para,proteger 0 resguardar los bordes de 1o$f
rollos filiales normales de testa o extremo duranie el tran|
porie, y pueden separarse fécilmente por fractura en sl lu-
gar de uso de los rollos y, en ciertas aplicaciones, inclu-
50 ser manipulados de forma unitarié hasta que son refundi-]
dos o recuperados.

Ia separacidn final de esta forma de construc-
cidn puede efectuarse desbobinando7;ndividua1mente uno tras

otro de los ro}log.filiales, que pueden estar soportados

conjuntamente en un solo mandrii o bastidor de desbobinar

te) y transportados o introducidos como alimentacidn hasta
una o mds cadenas o instalacionés de trabajo. O bien los

rollos filiales pueden desprenderse por fractura unitaria-
mente, antes de desbobinarlos. Esto.puede hacerse a discre~
¢idn con unos garfios de arranque t'ranspor’tados por gruas o
cairetillas elevadofas, o bien por'sus propios carros o si-

milares, de modo que los rollos filiales puedan ser manipu-

i
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Por 1lo que antecede, y por la descripecidén deta~-

llada gue sigue, se versd que la presente invencidn ofrece
un enfogue enteramente nuevo en su género de las operacio-

nes de cortar o dividir bobinas, ¥y elimina muchas dificul-

~tades, desventajas y problemas asoclados a los procedinien

tos usualeé, no “tratando de qombatir estos problemas sino,
gimplemente, evitando que se produzcan, Otras ventajas de
la invencién se irdn despfenaiendo de la siguiente descrig.;
cidn referida a-los dibujos adjuntos, en los cuales:

- figura 1 es una visba en perspectiva de unc
instelacidn para corior chapa en tiras, de la téenica ya7~
conocida;

- la figura 2 es una vista en seccidn recta

transversal, por la lfnea 2-2 de la fig. 1j

. la figura 3 es una vista en perspectiva que
ilustra una instalacidn para cortar chapa en tiras confor-
me al presente invento; "

- lg-fighgg 4 es una vista en seccién recta
transversal ampliada, tomada po} el planb de la linea 4-4
de las figs. 3y 5; _

. - la figura 5 es una vista en seccidén recta to-
mada por el plano de la linea 5—5 de la fig. 43
| ~ la figura 6 es un disgrama de las posiciones
momentdneas en la zona o linea de mordedura de corte de
los bordes representados én las figs.. 4 y 5, en distintgs
poéiciones de rotaci3n de log rodillos de corte;

‘ - la figura 7 es una vista fregmentaria del bor-
de o filo de una cuchilla destalonada que se puede emplear
conforme a la invencidn;

- la figura & repfesehta el filo de otra cuchi~

t
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forma de cqnstruccidn de bobinas 0 rollos prevista por la

"~ pero cusndo la mdquina estd ajustada de modo algo distin-
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1la destalonada que se puede emplear conforme a la inven-
cidn; | |

~ 18 figura 9 es una vista en perspectiva de una

invencidn; o

~ las figuras 10 y 11 son unas visbas esquemdti~-
cas en seccidn recta tomadas transversalmente al tramo reg|
to de tira cortada visto en la fig. 13, en distintos pun~ |
tos antes de su arrollamiento para formsr la construceidn.!
de rollos; o .‘ =@=

- lo figura 12.es una vista esquemétiéa en seéh,a
¢ién recta tomada transversalmente al tramo recto de tira:

cortada visto en la fig. 13, antes de su arrollamiento,

t0 que cuando fabrica tire de las secciones rectas esquend
ticamente ilustradas en las figs. 10 y.11;

- la figura 13 es un alzado 1ateral;'con paries
desprendidas, de un modelo que puede funcionar, de la ﬁre-
sente invencidn; . .

- la figura 14 es une. vigta en alzado por un ex=-
tremo del mismo; con partes desprendidas; ‘

- 1la figura 15 eé una vista de wna herramienta
de abrir usada en el modelo; ’

~ la figura 16 es una vista en escorzo que ilug
tra une banda alargada de material de chaﬁa con oscilacién
lateral sinuvosa o lnversora; .

- la figura 17 es une vista en seccidn recta muy
esquemdtica de parte de una disposicidén o formacidén de ro-
llos que contiene la banda de ia fig. 16, haciendo caso

omiso del abombamiento o veriecidn de espesor de la chapa;
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‘rar los rollos "filiales" en el pinto de su usoj

‘tremo, ilustrativa de otro modo de operacidn de corte, que

¥ se hace pasar por el puesto de cortar 12.

- salineadas o desviadas respecto a las cuchillas 20, para

- cortar .la banda entrante en una serie de bandas o tiras 22

llm’lt [YREY] 13 ' 16116
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- la figura 18 es un alzado lateral esquemdtico,

con partes en seccidén, que ilustra unos medios para sepa=~

= las figuras 19 y 20 son wnes vistas fragmenta-
zias,.reapectivamenté an planta y en alzado, de una parfe
del aparato representado en la fig., 18;

- la fizura 21 es una vista esquematlca en alza-,
do lateral, con pfrtes en seccibn recta, que ilustra un ‘
modo de trabajo conforie a la invencidn, en el que ge com~
pleta o termina la separacién en los bobinas;

- la figura 22 es una vista semejante a la de

la fig., 21, pero que ilustra una'forma de trabajo modifica

da para terminar la separacidén; y

- 18 fluura 23 es una vista en alzado por un ex=

muestra otra operacién para terminar la separacién.

Para dar, una idea de los ‘antecedentes y circuns-
tancias, la figﬁfa 1 de los diﬁajos representa, de modo mds
bien esgquendtico, una instalacidn mds o menos usual para
cortar chapa en tiras, gue incluye un buesto 10 de desbobi
nag;'un puesto de cortar 12 y un puesto de bobinar 14. De
acuerdo con la prdctica aceptada, una bobina de chapa metd

lica o similar 16 se coloca en un mandril desenrollador 18
En el puesto de cortar, unas cuchillas giratorias

superiores, cowmo en 20, cooperan con unas cuchillas selejaln

tes (no representadas) dispuestas detajo de la banda y de~

mis estrechas. las tiras 22 se rebobinan luego en wn man-
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" ba resultante serd sustancial, llegando a ser necesario

»

t

dril de rebobinar 24, y un dispositivo separador 26, que
incluye unos discos separadores 28, sirve para prevenir el
solapo © iﬁterferéncia de los bordés de las tiras 22 rebo~
binadas., | ‘

Como se observard por la fig. 1, con el fin de
obtener la separqcidn necesaria en el puesto de bobinar 14

los puestos de cortar & de bobinar deben estar éituados a

-
D

.una distancia sustancial uno de otro. i)

Ademés, y con referencia a la fig. 2 e los ai="
bujos, se observara que la conflguracldn en seccldn recta
transversal de la banda o chapa 15 varla considerablemen-
te respecto a la configuracidn rectangular ideal, indicada
con lineas de trazo interrumpido en la fig., 2, siendo la
regidn central de la chapa en realidad mucho mds gruesa
que los bordes de ésta., Como consecuencia, las tiras corta
das del centro de 12 chapa son mds gruesas que las corta-
das de dreas o regiones desplazadas hacia fuera a partir
del centro ¥y, por 1o tanto, la% tlras centrales se arro-
1llan mds apretadas que las tlras exteriores,

Esto da por resuliado, como se ilustra en la fig
1 de los dibujos, que las tiras exteriores presenten una
nayor flecha o comba entre el cortador y el bobinador. Aun
cuando en los dibujos se ha repregsentado una magﬁitud de '
flecha relativa'ente pequefia, es evidente que a medida que

avanza el proceso de corte y enrollanlento la flecha o com

que se dlspon"an unos f£0sos 0 pozos entre el cortador y el

boblnador, o bien un sistema de rodillos para colocar las

tiras extelriores en festdn por encima de la instalacidn de

corte,

l
llnji.‘ N 14 161:_1.{:
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- comenzado a bobinar en el mandril de rebobinar. Asi, como

“de unas limitaclones o coerciones soovre las tiras durante

Hoja nam 15 lbllb,
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Todos los probvlemas arriba enunciados se evitan
con la presente invencidén por mantenerse una conexién li-
witada entre las tiras cortadas en el puesto de cortar, y

completarse o terminarse su separacidn después de haberse

se ve en la fig. 3 de los dibujos, a medida que la chapa
16 se desbobiné del mandril 18 y se hace paéar por un puég
to de corvar 30, la chapa se "predivide" en tiras 32 sin .
dejar de mantener@e una conexién limitada, segdén lo indicg!.
do por las lineas 34 de trazo y punto, Por lo tanto, al re|-
bobinarse las tiras interconectadas 32 sobre el mandril 36
se conportan, en gfecto, como una sola chapa.

Como consecuencia, no hay necesidad de mantener
separzcidn alguna entre los bordes de tiras adyacentes, ni
tampoco las tiras nds delgadas se comban o producen nayor
£lecha entre el cortador y el vobirador. Como se desprende
en particular de la fig. 3 de los gibujos, debido a elimi-
nerse la necesidég de un desplazamieﬁto.iateral de las ti-
ras en el bobinador, ééte;puedé colocarse junto al corta-
dor, obteniéndose unz instalacidn de cortar mucho mds com=
pagta (de volumen de ocupzcidn més reducido) y, como se es
tudiard con detalle mds adelante, haciéndose posible el‘
vso dz una gola pieza componente de eguipo tanto.para el
corte parcial como para‘la separacidn final,

Ahora bien, la reduccidn del volumen de ocupa-
cidn de la inétalacidn de cortar éhdpa no es sino uno mds
de los beneficios de la poca distancia mutua de separacidn

L
entre.cortador y bLobinador. Mds significativo es el logro

el bobinado, que les hacen arrollarse con un reglaje de se~
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guimiento cesi perfecto hasta formar rollos o bobinas "fi-
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liales" separadas por unas caras laterales planas. Sezin
se ha descubierto, las coerciones_momenﬁéneas impuestas
por las cuchillas de pdrte en los bordes laterales de las
tiras cbrtadas pueden “prolongarse",_pbr as{ decirlo, ha-
ciendo que las tiras coriadas se comporten como wa sola
banda o chape (medianté el recurso de 1igar o unir entre

si los bLordes de tiras advacentes, durante o inmediatamern--

“te degpuds del coite, como aqui se describe); y tales coer|

ciones pueden serj"capturadas", por asi decirlo, de modo
que formen parte de la operacidén de bobinar, mediante re-
cogida de las tiras cortadas en el bobinador antes de que
tales coerciones se hayan disipado con el prolongado reco-
rrido de las tiras a partir de las cuchillas de corte, De

ellos resultan unos -rolles filiales separados por unas zo=-

nas interfaciales planas, a través de las cuales se extien|

den las ligaduras o uniones fracturgbles, dispuesias para
una neta accidn dg:desprendimiento poflcizalladura. Las
coercionss citadas pueden llegar a consegulr tales gzonas
interfaciales planas, a pesar de la casl inevitable apari-
¢ldn. de curvatura en el material de chapa que se estd cor-
tando, y a pesar de la curvatura u ogeilacidn lateral re-
sultante en las tiras cortadas, e incluso a pesar de un 1i-
gero grado de oscilacidn en el rollo o bobina de alimenta-
cidn que suministre el material de_éhapé al cortador.

Bl estrecho acoplamiento entre el cortador y el
bobinador, previsto por ciertos importantes aspectos de la
invencidn, £uede eliminarse, pero sélo a costa de una redug
cidn en la-precisidn del reglaje de seguimiento que, en mu-

chas ocasiones, serd inaceptable o por lo menos indtil.,

'
.
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-cuchillas de corte, paré producir periédicamente puntos de

| chillas de corte se desplacen intermitentemente haciendo
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El corte previo parcial, o equivalente, puede
efectuarse periddicamente o no periddicamente, e intermi-
tentemente o no intermitentemente. Un ejemplo de corte pre

vio periddico no intermitente es el uso de planos en las

unién (a cada revolucidn de las cuchillas) sin que dejen

de producirse estos puntos de unién durante algunas revo-

luciones. Un ejemblo de corte previo periédico intermiters~ '

J . i - .
te es el de una disposicidn similar en la cual las cuchiw

llas de corte estén situadas de manera que la formacidn dei..

puntos de unidn no se produzea, pero en la gue dichas cu~

que aparezca ung sujecidn periddica por puntos de unidn,
Un ejeuplo de corte previo .10 periddico ni intermitente es
la provisidn de cuchillas cortadoras que efectuen un corte
completo continuamente, sesuido de una reconexidn parcial
inmediata por efecto de la accidn continua o no periddica
de unos rodillps‘grcilindros de-laminacidn situados Justo
e conbinuacién o poco mds 2114 ée las cuchillas de corte,
sin interrupcidén alguna de dicha accidn de los rodillos
que ejecutan la reconexién., Un ejemplo de corte previo no
periédico pero intermitente es una disposicidn similar en
la'cual los rodillos o cilindros que efectdian la recone-
xidn estén situados de manera que tal reconexidn no se pro
duzca, gsino en la que tales rodillos se desplacen intermiw
tentemente para-hacer gue se produéca dicha reconexidn.
Como mds arrive se ha indicado, la divisién pre~-
via puede e%ectuarse, con arreglo a la presente invencidn,
de varias maneras diferentes. Por ejemplo, la tira puede

proveerse de tramos o secciones alternas, unas completamen=-

i At vag e - n
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nas a sus filos cortantes; disponer una accidn de leva o

slmllar para el ajuste de uno de los auegos de cuchillas,
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te separadaé, y otras no completamente separadas. Las sec-
ciones separadas de, por ejemplo, hasta uno o dos metros
de longitud, o de sélo algunos centimetros de longitud en
el caso de un material mds delgado, estdn unidas por sec-
ciones no completanenve separgdas, de lonﬂltud relativamen

te coria. Como alternativa, la tira puede ser continuamen~

te separada y luego vuelta a unir, como antes se ha dicho.
En algunas aplicaciones puede darse la posibilidad de que"i
las cuchillas 31 opuestas (fig. 3)‘se dispongan sin planos
ni destalonanientos y puedan ajustarse dando'una 1inea de
cizalladura continua enire tiras 32 adyascentes, guedando
la tira cizallada hasta un punto al que le falta poco para
la fractura completa y termindndose de fracturar despuds
¢e comenzado el rebobinaje. ’ A !
Tas dreas alternativas separadas y sin separar
pueden obfenerse de varias maneras, enire las que se inclou.
yen las de montvar uno de los jueeos-de cuchillas o ambos
en posicidn algo excéntrica' dbtar a les cuchillas de uno
de los juegos, ¢ de ambos, de unos planos o perfiles descarn

gados de otro tipo, en sus periferias o en las caras préxi-

o de ambos entre si, enrdlrecc1ones perpendlculares a la
cara de la chapa 16, lLas gones descargadasrde cada cuchillql
pueden ser, cada uno de por si, insuficientes para prevenir
por si solas la sepéracién, pero capaces de lograrlo si es~-
t4n en coineidencia con la zona descargada de la cuchilla
asociada, y~1as zonas descargadas pueden ponerse en y reti-
rarse de codincidencia mediante la accidn de adelantar o re~

trasar la posicidn engular de una de las cuchillas respecto
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i
a la otra, por medio de un ﬁando diferencial o similar, al
seguir ambas girando a su paso por la linea de agarre de
las cuchillas. Pueden preverse combinaciones de estas dis-
posicioneé.

N Todas las disposiciones arriba descritas pera ol
tener un corte previo pafcial, 0 su equivalente, pueden

denominarse disposicionas de "sdjecidn por puntos®, Se ha-

ce que lao tiras cortadas sizan moviéndose conjuntamente, |

mediante el recu#so de unirlas por puntos entre s{, perio-
dica o no periddicauente, e, intermitente o no interuiten- |
tenente, | . .

La sujecién por puntos de unién, tanto periddica.
coro no periddica o continua, implica el mantenimiento de
una conexidn, enire los bordes de las tiras cortadas, su-
ficiente para hacer gue las tiras cortadas se bobinen o
arroilen juntas. Este mantenimiento de la conexin puede
ser de por si no intermitente, o bien puede hacerse inter-
witente por mediéwde unas interrupciénes, seag con un pro-
grama previo o mediantve demandé.

Como ejexplo de un control dé demanda, como se

Al

ve en la fig. 3, pueden disponerse unos medios detectores
33’;ntre el puesto 30 de cortar y el mandril 36 de bobinar
para deteciar las difevencias de comba o de tensién, u
otras diferencias, o diferenciés incipientes en el arrolla+
miento de las t{iras cortadas, Bl detector puede ser cual-
quier dispositivo apropiado; tal como un sensor de tengidn
mecdnica o bien, segin lo indicado en la figura, un detec-
tor fotvoeldetrico. '

.El conjunto o juego de cuchillas 31 y su compaiie

ro estdn situados en posiciones lo bastante préximas para
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puntos o zonas, entre los bordes de las tiras 32, suficien-
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producir unh corte continuo hasta el momento en que 21 sen~
gor 33 detecta diferencias, o diferencias incipientes, en
el arrollamiento de las tiras 32, momenfo en el cual las
cuchillas se aparfan o se ajuétan de otro modo, por la
accidn de unos medios antomdticos (no }epresentados), lo

bastante para empezar a mantener una sujecidn peridédica pon

te pafa que dstos se arrollen o bLobinen juntaé. Esta condiy
cién puede finalizarse al cabo de un tiempo dado, en fune" |

‘cién de unidades de distancia o de tiempo, o bien puede fid

nalizarse después de gue dejen de detectarse diferencias,
o diferencias incipientes, de arrollamiento,

las figs. 4 y % ilusiran la configuracidn que

puede resulter en la regién de un "punto de unidén®, o 4rea |

periédica parcislmente éeparada. Las tiras adyacentes 32
se desplagzen verticalmente una respecto a otra al toner
conivacto con las cuchlllas, y retroceden a su posicién por
recuperacién. elastlca cuando estén completamenbe separadas.
Ahora bien, en una.area de separacién parcial, las tiras
adyacentes contindan unidas por un “"puente" 48 del metal
de ﬁa chapa, que une o conecta el metal de los rollos ad-
yacentes y mantisne el.desplazamlento vertical mutuo de las
tiras adyacente 32, como se ve en la fig. 5, mantenlendo
con ello un mayor esnesor total de las tiras adyacentes
(consideradas cnnjuntamente coilo unidad flSlCa) y, de ese
modo, un mayor .spesor total, en los luzares de localiza-
cién de los pue:i.tes, en las vueltas o espiras de la forma-
cidén de rolios filiales obtenida al bobinar,

Ta fig. 6 representa grdficamente en un diagrama

las posiciones romentdneas, en la linea de mordedura de las

W
. 7

1Y
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“tadag dz2spuds le pasar por las cuchillas.

chilla sin descargar correspondiente (no representada). lLa

‘pleno 63 practicado sin desigualdades en la periferia de
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cuchillas, de los bordes &, b, ¢, d vistos en la fig. 4,
en funcidn de diferen%es posiciones de la rotacidn de las
cuchillas, Las posiciones de rotacidn de las cuchillas co~
rreépondientes al paso, por 1a-linea de egarre, de los pla
nos practicados en las cuchillas, eétéh entre los puntos
de posicidn e y'L. Tos lugares verticales designados con g

¥y h en el diagramna representan la altura de las superfi-

cies suparior 2 inferior ‘de la chapa metdlica antes de acefl.

carse a las cpshillas, y de las porciones completamente cop-

Aun cuando sdlo esté descargada una de las cuchi-u

llas de cada pareja, la accidn de corte serd similar a la |

ilustreda en la fig. 6. Aun cuando las curvas correspon-
dient:s no serfan exactamente simétricas respecto a un eje
horizontal, serian sobre poco mds o menos semejantes a las
curvas ilustradas, porque las tiras 32 adyacentes todavia
10 éeparadas tienden a centrarse ggrticalmente entre las
cuchillus, augquéisea s610 una de elias la que esté descar
gada. ‘

Lo fig. 7 representa la descarga de una sola cu=-

chilla 61 proyectads y construida para operar con una cu-
periferia circular en 62 estd descargada por medio de un

la cuchilla, en los extcemos 64 y 65,

En una forma 2ctualmente preferida de la inven~
cidn, no se deja que los "punlos de unidn" queden con el
espesor total auméntado indicado en la fig. 5 sino que,
por el contrario, se segéran haciendo pasar las tiras cor-

tadas por entre un per de rodillos de separar.espaciados
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{0, menos preferiblemente, mayor) que el espesor de la cha

“puestas a nivel entre si las tiras cortadas adyacentes en

“bierto que en yor lo menos algunas, si no muchas, aplica-

H(:jf- i C-’. i . 161.-1.’0
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a una distancia aproximadamente igual o liszeramente menor

pa metdlica antes de la operacién de cortar. De ese modo

se produce una cizallédura parcial del puente 48, al ser
el “punto de unidn". Conforme a la invencidn, se ha descu~-

ciones los rollos filiales se bobinardn con buen reglaje- .
de seguimianto, nL nroducmendoue superposicidn de bordes. _|
aun en auscnciz de las disposiciones de reglaae de segui-
miento aqui deseritas mds arriba, debido a la "captura® al
bobinar, de las coerclones o condlciones impuestas por 10s ]
rodillog de cortar en loé bordes laterales de los que van
a ser rollos filiales, antes mencionadas.

Bn una instalacién particular experimental iluse
trada en los fi;uras 13 y 14, una bobina de chapa de acero
121 (fig., 13) &2 0 38 ma de espegor'se desbobina por medlo
de una guis 122, y se hace oasur ror unos conjuntos de cu-
chillas rovatorias de cortar 123 de 76 ma y por unos rodi-
llos 124 de recalcar hasta un maxdril de bobinar 125 movie
do.por un wotor a través de un reductor y acoplamiento adg
cuados., Una empufiadurs de mando 127 actua, por medio del
tren de en-renajes representado, modificando la posicidn de
rbtacidn de una monturz de excéntrica para las cuchillas
123 superiores ajustdndose ds ese ﬂodb la distancia de se=
paracibn entre las cuchillas, Oada una de las cuchillas in-
feriores del conijuato 123 estd provista de un plano, tal
como se ilustrﬁ en la fiz. 7, teniendo el planc 3,2 mm de
borde a borde y una “profundidad" (separacién mdxima de

cuerda a arco) Je 0,15 mm a partir de la circunferencia de

T
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la cuchilla, ] |
Los conjuntos de cuchillas 123 pueden incluir cg

da uno los discos o cuchillas propiauenie dichas 130 dis-
tan;iaaos, los cuales, por parejas cooberantes en los con-

| juntos o rodillos de cuchillas superior e inferior actian
'6ortando el metal por cizalladura, habiendo unos desprende

dores o manguitos elastowdricos 131 dispuestos para empu-

jar el metal cizallado apartdndolo de los filos de cortads

ra a nedida q e el metal abandons la linea de agarre. Parei-

propulsar canualmente las cuchillas superiores del conjun#

to 123 durante la preparacidn o el reglaje de la méquiné’-.;

E)

se preve una manivela 132, . : -E
Con las dimensiones dadas, lz sujecidn por puns.|.
tos de unidn establecida por medio de los planos sizue 16

suficientenente concctada, aun después del paso por los ro

LK)
!’0

dillos de separar, para hacer que las tiras cortadas se {j
arrollen conjuntq@ente formando unﬁ.pluralidad de bobinas
o rollos filidles 140 (fig. 9) .que constituyen la bobina
watriz 141. Zn el ejeuplo ilustrado, los dos rollos filia-
les 140z mds extremos o de cabecera son de tira de resguar
do” 50brante de borde y, por lo tanto, considerablemente
mds estrechos que los demds rollos filiales.

Cuando se desplaza la empufiadura 127 para bajar
el conjunto 123 dé cuchillas superiores, la sujecidén por
puntos cega, y el corte es continuo., Las firas cortadas
contindan pasando nuy bieh y sin dificultades a medida -~ue
se arrollan en los rollos filiales que se estdn formando,
En cusnto se detecte una ligera oscilacidn o flojedad de
uno de 1os rollos Tiliales mds exteriores o de ambos, o de

los inmediatos a éstos, se vuelve a desplazar la empuiiadura
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127 para levantar las’ cuchillas superiores y volver a es=

obligadas, por la scujecidén por puntos, a bobinarse juntas.

-superficies frontal y posterior de la chapa metdlica, Es-

las caras opuestas de borde de los rollos filiales adyacen
- tes, creadas por la operacidén de cortar, tienen cada.una

un bhorde de esquina o arista continuo a todo lo largo de
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tablecer la sujecidn por puntos. La oscilaeidn o la floje-

dad desaparecen inmediatamente al verse las tiras cortadas

Ias figs. 10 y 1l son unas representaciones es-
quemdticas, en seccidn recta transversal, de las tiras cor
tadas, inmediatamente aguas abajo de los rodilles de recal

car. La fiz. 10 representa una regidn de sujecidén por pur~

tos de unidn,, mostrdndose los puentes de unidn entre tiras

advacentes mds o menos cizallados, pero no completamente - |

divididos. Ila iig. 11 muestra una regidén donde los cortes:
son completos.

)

A causa del abombamiento o convexidad que pueds -

apreciarse en los figs. 10 y 11, los rollos filiales sih@yl

dos hacia el borde, de los que componen la bobina matriz’
141, se arrollsn o bobinan mds flojos que los de mds al '
centro. Ahora hieq, como los rollog filiales se ven obliga
dos a arrollarbecguntos, tieneﬁ'todos ¢l mismo numero de
espiras o vuelitas por unidad de longitud. Los "puntos de
wnidn® son tales que las conexiones entre rollos filiales

adyacentes estdn contenidas enteramente entre lus caras 0

tas caras frontal y posterior no quedan ininterrumpidas en
los "puntos de unidn", como sucederia en el caso de inte=

rrumpirse por entero el corte en las regiones de conexidn.,

los rollos'filiales, incluidas las partes de los mismos su '

Jjetas por "puntos debunidn".
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 tems antomdtico que, en efecto, "oscile" o pase de una a

.llas de los conjuntos 123 superior e inferior, cada uno de

25 o 16115
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'Los "puntos de unidén" o conexiones entre las ti-
res cortadas pueden establecerse de tal manera que se bus-—
que sélo una compulsidn minima para hacer que las tiras
cortadas se arrollen juntas; Asi, en el ejemplo anterior,
al detectarse una ondulacidn o flojedad de cualquiera de
los rollos filiales, el conjunto de.cuchillas superiores
123 no se sube bruscamente sino, por el contrario, la empu
fladura 127 se desplaza lo suficiente para iniciar un grégz?
minimo de unidn o sujecidén por puntos, por lo general déﬁéﬂ
siado débil para resistir la accidén de las barras de sep,;:v:--~
rar y nantener unidas las tiras hasta que se bobinan en ei
mandril 125, Bl desplazamiento de la empufiadura 127 se c&é
tinde hasta que la sujecidn por puntos es justo lo bastan—|
te robusta para restablecer la coercidn que obliga a las 1
tirés cortadas a bobinarse o arrollarse juntas. Restable-
cida esta eoerciéﬁ, les cuchillas superiores pueden mante-
nerse en esta pog%cidn o bien, de ﬁbeférencia, pueden volw
verse a bajar'bafa luego repet&% el ciclo. Este descenso
puede ser gradual y prolongarse tan sélo hasta que se vuel

ve a dotectar la ondulacidn o flojedad. Zste sistema de

control manual, como es obvio, puede sustituirse por un sig

otra de las condiciones en que apenas se es capaz de mante
ner la coercidn y apenas se es incapaé de mantener la coer
¢idn,

En lugar de emplearse el plano ilusirado, de una
profundidaq de 0,15 mn, se prevé, conforme a esta inven=-

cidn, el recurso de emplear planos cooperantes en las cuchil

0,076 mm de profundidad, para una accidn similar, pero nds
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simétrica, de sujecidn por pﬁntos. En tgl caso, los conjun
tog de cuchillas superior e inferior 123 estarian mecdnica
nente enlazados o coneciados entre si para la rotacidn,
con el fin de mantener la adecuada coincidencia de los pla
nosg, En la fqrma de realizacidn ilustrada, los conjuntos
1123 de cuchillas no estdn mecdnicamente enlazados ‘entre sif

Para un mejdr control de la resistencia de los
puntos de unidn en_funcidn del ajuste de los rodillos, séii
propone, de acuerdo con la presente invencidn, el uso de--
formas o perfiles distintos del de un plano., Asi, en la
fig. 8 la descarsa vaciada en las cuchillas por medio de
una muela de afilar adecuaia tiene la forma de "alas de za
viota" constituida por un par de arcos cuyos puntos de ten
genéia con la circunferencia de la cuchilla de 76 mm de

didmetro estdn a2 3,2 mn de separacidn. Los centros y ra=-

' dios de estos dos arcos son tales que éstos se cortan a |,

0,15 mn por debajo de la periferia de la cuchilla.

Més'prefériblemente,'es poéﬁble disponer o prac-
ticar dos zonas degcargzadas igﬁélmente configuradas en un
par de conjuntos de cuchillas mecdnicanente enlazados en-
tre .si para la rotecidn, teniendo cada zoha de descarga
wna inberseccidn de arcos de 0,076 mm de profundidad.

Con estos perfiles, el drea de seccidn recta de
los puentes de conexidén formados por la descarza varia con
la distancia de geperacidn de los_éilindros o conjuntos de
cuchillas, procurando un control mds preciso., Estando ambos
conjuntos o cilindros destalonados con tal per{il, al apro=~
ximarse las cuchillas, 153 perfilas gimétricos (con sime=
tria especular) en "alas de gaviotg" de las dos zonas de

descarga se van superponiendo cada vez mds, dando al drea
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do de sujecidn por puntos. Un rasgo caracteristico de la

las cuchillas de corte para hacer que la extensidn en sec-

i
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de seccidn recta del puente una forua rémbica de tamafio
cada vez menor, que llesa finalmente a desaparecer, si
bien, como es de suponer, el gradb de sujecién por puntos
necesario para la coeréidn del arrollamiento se pierde an
tes de alcanzarse este punto de desaparicidn,

Si uno de los conjuntos de cuchillas superior e
inferior se hace avanzar angularmenfe respecté al otro,

sin dejar de girar junios con los destalonamientos en coin

tidencia, esve aJance tiene por efecto el de "inclinar'.laj

forma rdmbica., Bsta inclinacidn puede ser “hacia delanten®
0 "hacia atrds", segin el sentido relativo del avance an=.
gular, Tal avance angular relativo puede efectuarse por ..

cualguier nedio wsuwal de control que permita introducir

un movimiento diferencial angular entre dos cilindros o rof

dillos que giren Jjuntos con sentidos opuestos de rotacidn,
Tog dos conjuntos de cuchillnos pueden moverse en
el sentido de acercarse o alejarse mutuanente, y en el de
avanzar angularmé;ﬁe uno respecto alsotro, para obltener
distintos efectos de sujecidn por puntos.
A medida que se vaya ganando familiaridad con un

material de chapa dado, puede elegirse wun grado preajusta—

invencidn es el de ser posible realmente modificar el gram-
do de cohesidn entre rollos o bobinas filiales, de una bow-
bina matriz a otra, mediante ajus?é de la resistencia y la

frecuencia de los puntos de unidn: por ejemplo, ajustando

L3
cidn recta de los puntos de unidn individuales sea mayor o
menor, y/o ajustando la frecuencia de formacidn de puntos

de wnidn o el grado de funcionamiento intermitente,

L] P
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“efectuar un corte continuo. Sesuin se ha descubierto, con-.

124 o 35, tras si formacidn por” las cuchillas de cortar,

_eativa. Los cortes son vueltos a unir o juntar por la ope-
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¥n el.aparato de la fig. 3 puede disponerse un
rodillo de sepavar 35, en unién de un rodillo similar por
debajo de 1a tira. Con la provisidén de los rodillos de se=-
parar, se sobreﬁtiende:que la confipuracidn de la bobina
arrollade en el mandril 36 serin semejante a la de la bo-
bina 141, | | ’ |
En luger de funcionar como rodillos de separar,
los rodillos o cilindros, tales como los 124 de la fig. 1J)-
y los 35 de la fig. 3, puedén ajustarse por medio de suple
meatos, © elemenﬁos similares, apropiados (no representa-
dos), 2 una distancia de separacidn aproximadamente igual -
al espesor del muterial de chapa que se esté cortando, o ..
bien, de preferancia, lizeramentve por debajo.de dicho es=-

pesor, y las cuchillas de cortar pueden ajustarse para .

forue a la preseute invencidn, en por b menos ciertas con~

diciones, al pusar los cortes por debajo de los rodillos

se juntan de nuevo efectudndose una sujecidn por puntos no
periddica. Tn una preparacidn particular experimental del
aparato ilustrado en las figs. 13 y 14, sé corte chapa de
cobre vlanda recocida de 0,13'mm de espesor y se hace pa-
sar por entre los cilindros o rodillos 124, distanéiados
por medio de unas placas de suplemento (1o representédas)
de 0,1 ma de espesor hasta dar ung'reduccidn nominal de
0,025 mm, o sea del 20%. shora bien, toda reduccidn efecti-
va es dificil de observar o determinar en funcidn del cre-

-
cimiento en anchura de la chiapa, ¥ no se considera signifi-

racién de lamipar efectuada con los rodillos, y la. conexidn
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"tales como los rollos 140, pueden quebrarse, gea al desbo-

“lugar de la bobina primitiva 121 sin cortar) en el puesio
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perece ser nds fuerte on la direccidn de-recorrido que en

1a direccidn perpendgcular a la chapa, Bsta reunidn de los
cortes no se comprende claramente en' la actualidad, y pue=
de ser efecto de un fendmeno de soldeo por presidn o simi-
lar, y/o provenir como resultado de un enganche o acopla-
miento mccénico nutuo de rebabas o smmllqres formadas por
la operacidq de cortar. En la fig. 12 se han representado
esqueméticamentg las rebabas como pequefias liﬁeas curvaé;:

en la parte glta y baja de los cortes indicados en la f£iz"

<

3y

12, que es una seccidén recta esquemétlca de una chapa en +
l

la que sz han producido uniones por puntos no periddlcaa

como acaba de describirse, aun cuzndo si las rebabas forma

psrte o la totalidad de la interconexidn también pueden

aparecer en otros luzdres, dentro de las zonas interfacia~

les o de junta formadas por s cortes, asi como, o en lu~
gar de (seadn lo representado), hacia las extremidades ex-
teriores de dichag zonas interfacidles. Ia operacién asi

o b
deserita es no_intermitente, puesto que no es posible can-~

biar o modificar los suplementos durante la operacidn de

corte,

T Ias interconexiones entre los rollos filiales,

binar, sea mediante ruptura s1multénea, con desprendim1ep~
to, de todas las conexiones, En el aparato experimental de
las figs., 13 y 14, la separacidn al desbobinar buede efec~
tuarse desmontando o retirando del puesto de bobinar el

mandril 125 con el rollo 141,-déndole la vuelta y poniéndo

lo en sustitueidn del mandril primitivo de desbobinar (en

de desbobinar. Uno solo de los rollos filiales de mds al

=g
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borde 140 (o el 140z, si la bobira primitiva 121 no estaba

—

previamente rcpa~u a) se hace paszr por sobre una palanca
o "dedo" en cuﬁa 134, wontada a rotascidn en una corredera
135 (£iz. 15) dispuesta o su vesz en un bastidor 136 (figs.
13y7.15), v & tra*é de una gufa adecuada cualquiera, tal
como la constituida por»los.rodilios-ﬂe separar  (las cuchi
1las pusden apartarse, si estcrban); Los extrexos delante-
ros o de stajue Ge los restentes rollos filiales 140 se sy

jetan medimnte einta a la voblaz matriz 141, para iopedir

que zolpaen y/rocen al girar. 71 dedo en cuila 134 puede teg).

ner su winimo espssor por el ludo de dentro e ir aumentan-
do de espesor hacia su lado de fuera, segin lo indicado

por la Givergencia de la porcidn de vistazo del dedo repre

sentado en la fig., 15, con el fin de obiener una buena ac-
c¢idn clevalorz o extractora. Bl desbobinado puede hacerse

menualnents, mediante traccidn de la iira que se estd des~

vosinando., Al desghoninarse el rollo filial, la corredera
s !

135 peramite al dc ido o cuiia 134 sesuir la periferia decre-

ciente. 4 1a bobina matris 140 se le aplica un ligero fre-

nado, para impadir gue se adelante, la tira que se estd

sboLinando se separa.nebta y fdeilmense de 1la vobina na-

triz por ruptura de los puntos de unidn. Ios rollos filia-

les sucesivos pueden desbovinarse de izual modo, mediante
desplazanianto del soporte de hastidor en el que estd for—

mada laterslmente la ranure 135, en la anchura de un rollo

filial, con el fin de establecer el adecuado posicionamien|

to lateral del dedo en cufla 134, 31 soporbe se mantiene en

1z posicidn de aJLuue, n el basuidcf fijo, por medio de

los pernos de gujecidn regresentados.
ot

‘Como antes se ha dicho, las coerciones o condi-

s

e

.~
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clones limitativas que pueden efectuarse.por medio de la
invencidn en las tirés, durante el bobinado, proporcionan
entre rollos filiales unas zonas interfaciales planas, &
pesar del casi inevilbable abombamiento del material.de cha
Pa y de las tirzs cordadas optenidas del mismo, Las figs.
16 y 17 ilustran muy esqueadticamente la situacidn cuando
este abombamiento es sinuoso o inversor, como puede ser el

producido, por ejauplo, por lijeras variaciones en el trei

T

porte hasta IFs'cuchillas de cortgr. Tn la fig. 17, las z¢
nas interfac4ales o caras de transicidn entre parejas adgj
yacentes de rollos filinles son planas, a pesar de la con~
vexided o abompamiento, y los dos bordes laterales de ca-
da rollo rilial y de la bobina watriz, incrementalmente & |-
todo lo lorgo de los mismos, difieren entre si en lo apre-

o

tado del envolvimienito o arrollamiento, sparte de las dirle
rencias debidas 2l abombamiento o convexidad de la chapa
de la que cstdn formadas las bobinas, en funcidn del grado
y sentido de Ja Convexidad del material de tiras, incremen
talmente a lo largo de su longitud. La fig. 16 ilustra s
egecala reducida el cesarrollo de la bobina representada en

la- fig. 17, indicando la naturaleza sinuosa o0 inversora

riores de la bobina 2z2triz pueden ser muy desigvales, como
ge ve en la fig, 17, y sin embargo las zonas interfaciales
entre rollos filiales adyacenles son plaﬁ&s, cono en-la
misma se indica,

La figz. 17 ilustra también'unas_parﬁes de los
rollos diséoidalas Se desecho o chatarra, indicadas en 4a
que pueden usarse para proteger o resguardar los bordes de

la bobina matriz en los lrasbordos, como antes se ha dichoy
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‘y que pueden desprondérse o deshobinarse quitdndolos de la

bobina matriz, seca antes del trasbordo, sea por parte del
usuario final. Pales discos de desecho no se ilustran es-
pecificamente en la fig. 3, debido 2 la pequeiia escala de
-ésta. | ‘

Tos extremos exteriores de las bobinas matriz y
| filiales pueden ésegufarse contra desbobinado encirtdndo-~
los hasta la siguiente vuelta del material. Para el tras-:
bordo puede ger cknveniente zunchar la bobina matriz con
respecto al nﬁcléo-de 12 bobina, por ejemplo, por medio de|
tres zunchos repartidos a 1202. Los rollos-discoidales 34g
de desecho o reszuardo de bordes protegen contra la morde-
dura del zunchadé. )

Aun cuando los bordes exteriqres de los rollos
de reszuardo de vordes pueden ser bastante irregulares, se

gén lo representado, las zonas interfaciales internas son

planas, como también se indica en #a fig. 17.

Como seé apreciard al retirarse un rollo filial
de la bobina matriz por desbobinado, y no por arrangue o
desprendimiento, el desbobinado puede disponerse de modo
que.se oblenza una accidn de_apertura'o diseminacidén, por
1a cual la trayectoria del movimiento de 1a tira que se eg
td separando tiene una conponente vectorial’paraiela al
eje.geonédtrico de las cuchillas y cilindros. Bl movimienté
a 1o largo de este vector no puede hallar acomodo por fle-
xién del maferial de la tira en t;rno al eje del rodillo o
‘¢ilindro, sino nds bien encuentra la oposicidn rigida de
unas fuerzés de reaccidn que actdén paralelamente a dicho
eje y a 1a superficie del material de 1la tira..Las disposi-

ciones de desbobinar que impliquen un novimiento de separa
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‘en cufia 92, por encima del cual resbala el tramo de desen-

i

|
|

|

cidn o apertura con dicha componente vectorial, por lo tan
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to, pueden resultar m&& eficaces por someter los puntos de
unidn a unos esfuerzos de tracoidn concentrados, para una
buena accidn de ruptura. Bn alginos casos, esto puede cfec—
tuarse por la sola accidﬁ de,la gravedad, como cuando un
extremo inicial ‘de un rollo filial de cabecera o de extre-|
hidad se deja caer desde el eitremo inferior de una bobina
matriz incliﬁada hacia una posicidn vertical, de modo que
el extremo inicial siga desbobindndose por su propio peso.
Conforre & la' presente invencidn, se han desbobinado de
esta manera unas bobinas experimentales sostenidas a mano,
dejando que el rollo filial del extrexzo se desbobinara ré-
pidamente, en una hélice descendente, y se acumulase en el
suelo en forma de tira suelta, permaneciendo intacto el
resto de la bobina matriz ¥y conservando asimismo, el ladc
eipuesto del rollo filial inmediato al del extremo, ura |
superficie lisa y bien definida., .

Uha_dié?ﬁsicidn particular fara el corte final
es la guec se representa en la fﬁg. 18, Bn ella hay wn ro-
llo filial 88 que se estd desbobinando de su bohina matriz
89, .indicdndose con el numero de referencia 90 el tramo
de desenvolvimiento. BEn este caso, para facilitar la sepa=-
raci&n del rollo filial hay dispuestia una hoja apalancado~
ra 91, como se indica con suma claridad en las figs. 19 y

20, Bsta hoja estd atornillada a y retenida por un dedo

volvimiento 90 y por debvajo del cuwal pasan las espiras bo-
binadas del rollo filial 88, 1 tramo 90 de desenvolvimien
to resbala sobre la cara superior 93 del dedo en cufia 92,

Bl dedo 92 estd soportado en una ela o pestafia 97 por medid
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de un pernb—94, qué le sirve de eje de giro, provisto de
un muelle .95 desti{udo a centrar eldsticamente el.dedo 92
en la posicidn horimontal ilustrada. la pestafia 97 sobre~
sale de un cahezal transverso 98 qﬁe reshbala verticalmen-~
te en cuatro coluunas (de las cuales se representan dos)
Que.sobresalen a su vez de un par de soporles de pedestal
disvanciados (de los cuales se representa sélo uno). La
accidn de subir y bajar se realiza por medio de un cilin-
dro activader 96. La cara inferior del dedo 92 puede apo~
yarse dirccitamente en la parte todavia bobindda del rollo
filial 86, | | |
El borde de atagque de la hoja extraetofa 91, co-
mo se ilustra, buede descender un poco por debajo de la J
cara superior 93 deli dedo 92, de modo que la hoja sobresa-
le umetidndose parcislmente en la linea de cizalladura aso-
ciada 2 la vuelts irmedislamente sucesiva del rollo filial
con el fin Je preinicior la separagidén en la espira que
precede a la que";ealmenﬁe se'estd désenvolviendo o desho-]

binando, o por lo menos ayudar a mantener la posicidn de

la hoja extractora 91 inmediatamente junto al borde de la

.capa adyacente del rollo todavia bobinado, que correspon-

de a la'capa que se estd retirando o desbobinando del vo-
1lo filial. En alguios casos es innecesaria tal preinicia-
¢ién, o ayuda para mantener la posicidn, y es posible pres
cindir de la parte descendente de la hoja 91. A

Ta hoja apélancadora 91 actda apalancando o for-
zando pbr accidn de cufia lateralnente la espira guperior

del rollo filisl gue se estd desbobinando, y retirdndola

de la cape correspondiente del rollo todavia bobinado, en

une extensidn gsuficiente para rouper la conexién que queda
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entre leg dos. dal cowo se insimia en la descripeidn pre-
cedente, 1m accidn pucde ser nds de apalancamiento o de cu
ﬁa que de corte,

Como se apreciard, con arreglo a la presente in-
vencidn pueden utilinarse diversas combinaciones de méto-
dos de corte parcial y métodos de separacién. Por ejemplo,
después de efectuado el corte parcial por cualquiera de
los diversos mébodos mis arribﬁ analizados, este corte pus)
de completarse o terminarse en cualquier momento despuds
de comenzado el rebobinado, por cualquiera de los métodos
aqui descritos.

n otro aspecto de la invencidén, la separacién !
final puede efactuarse al rebosinar. Como se ilustra en laj
fig. 21, wno de los métoios posivles de completar el corte
practicado en el aparato cortador 30 es el que hace uso
de una barre de doblar 38 perfilzda que se apoya contra
las tirés interconec tadas 32 justadiente al aceréarse dstcs
a la segunda espira de envolvf@iento de la bobina que se
estd forzendo en el mendril de reboviner 36. Debido al es-
pesor aumentado en los puentes de conexidén, la presién de
la- barra 30 que se apoya contra las tiras fraciura o rom-
pe la unién que queda entre‘tiras contiguas y completa el
corte, justo antes de entrer las tiras en la segunda vuel-
ta o espira de envolvimisnio de la bobina., De preferencia,
entre la barra 38 y la bobina que se esté.forﬂando hay in-
terpuestas unas cintas o correas sin fin 39 para impedir
que se proguzcan arafiazos y otros dafios en las superficies
de las tiras que se zstdn rebowinando, y dichas correas

ueden ir locas o ester noviias des.de unass poleas 40, acei
’ -

~——t>

nadas a su vez por unas ruedas dentadas 41 que engranen coj
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de rebobinarla sobre el mandril 43. un el puesto de cortar
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'

otras rucdas dentados 42 similares fijadas al drbol de las
euchilles inferiores. ' ' |

Alternativamente, como ge ilustra en la fig. 22,
puede usarse un rodillo 43 en lugar de la barra perfilada
38 para completar ei corie de las tiras a medida que éstas
entren en la segﬁnda bobina. En rélacidn con esto, es po-
sible disponer un rodillo 43 sezmentado que tenga unas
dreas 44, de d:idmetro relativémente mayor, en contacto con
las tiras junto a sus bordes longitudinales, y con los éid
metros 44 mayores intérconectados por unas porciones 45 ae|
nenor didmetro. |

Bn osra variante o aliternativa, unas cuchillas
rotatorias afiladas (no representadas), wovidas por moto=. .
res, puaden siaplemente sibuarse en posicidn en el mandrily
de rebobinar, para couplelar o terminar los cortes entre
tiras adyacentes 32, despuds de empezadas éstas a rebobi-’

narse en el mandril., Haturalmente,‘'las dreas no fractura-

' -

das entre tiras gdyacentes pué@én romperse, en pariticular
cuando el mzterial que se estd cortando es algo quebradizol
por simmle coﬁsrol de la tensidn meéénica de rebobinado.
_— Lo compacto y reducido del volumen de ocupacidn
de la instalacidén de cortar; resultante de los métodos de
corte parcial de la presente invencidn, permite incorporar
al sistema de corte parcial unos mecanismos especiales de
corte y de separacidén. Asi, como se ve en la fig. 23 de
los dibujos, la chapa 16 se desenrolla o desbobina del man

dril 18 y se hace pasar por un puesto de cortar 50 antes
x : . )

50 hay colocadas unas parejas de cuchillas.opuestas 52 y

54, por encima y por debajo de la chapa, a semejanza de log

t
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‘en su periferiz wna cuchilla satélite 56, solicitada por

- por completo la tira 16 durante el paso de ésta por entre

Hoju nam 37 4 . . ) 7 1611.6

conjuntos de cuchillas opuestas 31.

Anora bien, el sistema de cuchillas 54 incluye

resortie radiauaeﬁte hacia fuera de la cuchilly 54. E1 man-
aril 49 estd montado con movimiénto en el sentido indicado
por la flecha 58, de tal modo gque las posiciones relativas
ée 1z cuchilla 54 y de la supgrficie adyacente del rollo
que se egld formando sobre un mandril se mantienen durans
te el proceso de rebobinar. Asi, a medida que la tira o
pande 16 pasa vor entre las cuchillas 52 y 54 se ird aivi-
diendo en wna Hluralidad de tiras mds estrechas, excepto
en aquellas dreas en que 12 cuchilla satélite 56, solici-~
tada por resorve, tome contacto con la tira o banda 16.

Ta p.residén del muelle 60 se elige de modo que

sea insuficienie pars obligar a la cuchilla 56 a atravesar

las cuchilles 52 y 54. Ahora bien, cuando las dreas de
corte parcial_usifproducidas en las‘éiras vuelvan a ser
enganchadas por la cuchilla satdlite 56; las 4reas enton-
ce€s parcialmente cortadas sg habrin debilitado lo bastante
rara que la cuchilla 56 pueda completar o terminar el cor-
te iniciado en el puesto de cortar 50. Como la distancia
entre dreas parcialmentie cortadas creadas por la cuchilla
satélite 55 es funcidén del didnetro de 12 cuchilla 54, hay
un sincronismo automdtico que. permite presentar las dreas
de corte parcial, con precisidén, a las cuchillas satélites

después de hab:r comenzado el rehovinado de las tiras,

LY
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Los puntos de invencién propis y nueva que se pre-
senttan para gue sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Ispafia, por VEILTZ afios, son los que se
recogen en les reivindiceciones siguientes:

12 .~ Un aparato para obtener tiras mas estrechas
de una banda alergada de metal laminado en plano, gue com
Prende: unos medios pars enrollar © bobinas dicha banda
alergade; unos mcdios situados sguss arriba de dicho bobi
nador, pera corbtar parcia]melﬂe dicha bendzs & lo largo de
unas lineas que corren longitudinalmem;e a la misma; y
unos medios para completer o terminsr la separscidn de las
tires estrechas a lo largo de las lineas de corte parcisl,
al desbobinerse las tires estrechas respecto de la bobina
forzeda en el bobinador. |

8.~ Il agparato de la reivindicescidn 12, en el que
dichos medios pers completar la separacidn de les tiras es
trechas comprenden unos medios pars desbobiner una tira
estrecha cada vez, y para apair—mce.r la tira que se esid
desbobinendo retirérdola de su vecine o coﬁtigua, inelu-
yendo dichos medios un miembro gue egtraviesa la linea in-
termedia de corte parcizl y efectia el apalancamiexnto.

&,- 1 gparato de la reivindicacidn 1%, en el gue
dicaos medios pera completer la seperacidn de las tires
estrechas comprenden unos medios gue ejercen presidn so-
bre dicha banda, 2l ser arrollada en dicho bobinador.

48,~ E1 gparato de la reivindiceciln 3%, que com
brende adremés una correa o cinta sin fin interpuesta en-

tre dichos medios de ejercer presidén y dicha benda meta-
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58,- El apareto de la reivindicacidn 12, en el
que dichos medios pera completar la separccidn de las $i-
Tras estrechss comprenden una cuchilla secundaria ¢ue se
aplica a dicha bands metalica en el citado bovinador.

628.~ E1 aparato de la reivindicacidén 12, en el
que dicha cuchilla incluye una pareja de hoj'as de cuchi-
1la giratorias, y los citados mcdios de completar la sepa
racidn de les tirasl'es’creches ineluyen uns cuchilla saté-
lite monte;da Junto al filo de una de diches nojas de cuchjl
1la opuestas, en wn punto de ella adecuado para aplicserse
¥y corter o atraveser totalmente las porciones de dicha ban
da comprendides o intermsdizs entre tremos totalmente cor
tados de dichae banda, al errollarse dicha banda en el ci-
tado bobinador. . ' .

2 .- Un aparato para ovtener tiras méds esirechas
de metzl laminado en plano.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante~
cede, representado en los dibujos que se acompafien y con
los fines q,ﬁe se¢ han especificado.

Egta Memoria congta de treinta y nueve hojas es-

erites a méguina por una sola cara.

Nedrid, 31.JUL1878
o Pohe

Fernando de Elzabyty
Por
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