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1 Con arregle ¢ la prosente invencidn, el corte er

tiras de un rollo o bobina se efectda en una operacidén gue

pernite rebobiner unitariamente todas las tiras cortadas

[ de una sola ldmina o chapa, y evita de ese modo }os probié;

}1' 5 ﬁa;, tradiciorales en el corte en tiras de una bobina, a

: ; ramales flojds e interferehcia de rollos. Al desenrollarse
« . 1 la ldwina no ccrtada del desbobinador y ser pasada a travég

del cortador, la ldmina se corta o divide sélo parcialmenw
te, o0 bien se divide dél todo e inmediatamente se reconec—

10 | ta hasta obtenerse los cortes o divisiones parciales 6 equi

valentes, dando por resultado un juego de tiras interconec-

. - | tadas que se entregan al aparato bobinador como una sola 1f
, ‘ mina. A continuacidn, después de comenzar el rebobinado,

' esto es, en cualquier momento entre el instante en que las
15 | t.ras reconectadas han empezado a envolver el carrete del
bobinador y el instante en que los rollos se despobinan pa-
ri. su uso, los cortes parqiales 0 equivalentes hechos en
. el aparato éortgdog.pueden terminarse,:obteniéndose los ro-
llos separados, més‘estrechos, qﬁe se desean. Puesto que,

20 | hasta que se completen o terminen los cortes parciales 0

B ecuivalentes efectuados en el cortador, las tiras interco-
» ‘ nectadas se comportan como una sola ldmina, pueden ser tra-
tzdas como tales duranie la operacidn de bobinar sin temor
o problemas de ramalesvflojos, interferencia de tiras y to-
25 | das las demds dificultades consiguientes.

~Con apreglo a una de las formas de ejecucidn del
invento, la sepéracién completa de las bobinas o rollos no
se hace hesta que los rollos ven a ser desbobinados final-
mente por el usuario, por ejemplo, para ser introducidos en

30 |urae prensa. Con arreglo a esta forma de reaslizacidén, se ob-
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‘pulacidén y el.zunchadqrindividuales de los rollos separgé
_ 1los pueden ser sepairados 1nd1vidua1mente de forna unlta-

desbobinados 1ndiv1dua1mente, y en este caso la manipulae~ |

 elevadoras, para transportar y colocar en posicién los ro-

vamente sencilla,
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.’

tiene ademds una ventaja adicional, sobre y ademds de las

estudiadas mds arriba, por el hecho de eliminarse la PESVEER
dos, tras 1a operacidén de cortar o dividir. O bien los ro-
ria, preferiblenente por el usuario final, en lugar de ser

cién individual puede, al mismo tiempo, (1) ser mds eficaz
I .

que en la prdetica usual y (2) requerir poco cambio o va-

riacidén respecto a esta prdotica al utilizarse un equipo

ordinario de manipulacidn, tal como grtas y carretillas

1llos individuales resultantes del corte o divisidn,
Con arreglo a otra forma de ejecucidn del inven-
to, la terminacidn del corte parcial se hace durante la

haY

primera vuelta o espira de envolvimiento de los rollos o

bobinas en el mandril del bobinado;'_‘t Conforme a esta reali;
zacidén del invenfg, 1a separacién final se hace, de prefe-
rencia, lo mds cerca posible dél principio de la segunda
vuelta de envolvimiento, dejando asi que la primera espira
de-envolvimiento de ldminas interconectadas actue de envol
tura para los rollos separados. ’

Independientemente de gue 1a separacidn final se
efectie en el aparato bobinador, o en alguna etapa ulte-

rior, la disposicidén de la divisiéﬁ final puede ser relati+

En un cortador usual en tiras se usan, en cada
corte, paréé opuestos de cuchillas rotatorias, lo que da
por resultado que los bordes adyacentes de las bobinas cor+

tadas se desplacen momentdneamente uno de otro en direccidy

[
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" sultante de tiras interconectadas puede experimentar btaa~

blén clerto grado de desplazamiento relativo de bordes ad-

.tre la barra y las caras de las tiras para eliminar arafia~

I|(|j:l YTt 4‘ : " lﬁl.l.b

! .

perpendicular al plano de la ldmina o chapa, En la prdcti-

ca de la presente invencidn, puede producirse el mismc dss

plazamiento momenténeo en lugares longitudinales en los

que el corie o divisidn egté terminado, pero la serie »e~-

yacéntes en lugares longitudinales en los que el corte no
esté terminado, desplazamiento que puede mantenerse hasta™

Que se ﬁayan a starar las tiras adyacentes, a menos que

estas tiras se vean forzadas a2 volver a un plano comin sin

dejar de mantener la conexidn entre cortes o hendiduras de
divisién como en la actualidéd se prefiere. Para separar
las tiras pueden usarse unos uUtiles o herramientas de
abrir. O bien pueden recuperarse los bordes adyacentes de
las tiras, de su desplazawiento momentdneo, en todos los
lugares en la prdetica de ciertas formas de la invencidn,
¥y en particular cgando la ldmina o=pﬁapa se corte por com~
pleto y 1uego;séj;uelva a reconectar ligeramente,

Si la conekién tras el corte parcial o eguivalen
te es suficientemente delicada o frdgll, es posible utili-
zZar -una barra de recalcar o de doblar perfilada gque se apo+
ye en las caras de las tiras interconectadas, si agi se de

sea con una o mds correas o cintas sin fin interpuestas en

zog y otros dafios a las tiras, cop‘el fin de romper las
uniones restantes entre tiras adyacentes por compresidn de
sus bordes en retroceso hacia un plano comin ¢ bien presio
ndndolos mémenténeamenté para hacerlos salir de un plano
comin, O bien pueden usarse Utiles de abrir para separar

las tiras, sea al bobinar despuds de cortar, sea al efec—

R

-
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tuar el desbobinado final. O bien es posible rohper o des~
prendér de 1a bobina matriz los rollos o bobinas filiajes
o' descendicntes, sea simultdneamente, sea de uno en unc:

Naturélmenfe, es posible usar también otras hé-
rranientas separadoras, incluidas, auﬂéue gin limitarse a
eilas, las cuchillag rotatorias afiladas que hienden o di-
viden las conexiones eﬁtre tiras adyacentes al bobinarse -
las tiras después de un ¢5}te o divisidn parcial, o en ’
cualquicr momenio después de empezérse a bobinar pero an-
tes del uso final,

Como se verd asimismo, en ciertés circunstancias
puede resultar innecesarie una pieza adicional de equipo
pera terminar el corte. Asf, cuando la operacidn de corte’
parcial dé por resultado una serie de tiras interconecta-
das cuyas partes de sus bordes todavia conectadas estén
desplazadas una de otra en direccidn aproximadaménte per-
pendicular al plano de las tiras, mediante una tensidn de
rebobinado contréiada las uniones reétantes entre las 14-
minas o chapas pueden fracturarse a medida que éstas se
arrollan firmemente envolyiendo'el carrete del hobinador.
0 bien, el corte parcial o equivalente puede dar por resul
tado una conexid: que se mantenéa por si sola hasta que
1as tiras conectadas se doblan en torno al eje geométrico
de arrollamiento, por éjemplo,.al arrollar o bobinar las
tiras conectadas, momento én el cgél puede producirse la
fractura debido « la flexidn que se produce al bobinar. O
bien la conexidn puede ceder satisfactoriamente al produ-
cirse sdlo‘ﬁn desdoblamiento diferencial en tqrno al eje
geonétrico de arrollamiento, como sucede al desbobinarse

una de las tiras conectadas mientras la olra permanece bo-
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i
binada. O bien la conexidn puede o no resistir dicho desdo
blamiento diferencial hasta un grado recusable pero, 0
obstante, puede ceder satisfactoriamente a la imposicidn

de unas fuerzas separzdoras o abridoras entre las tiras,

" debido al efecto de ."plano de rigidez" de las tiras conec-

tadas al resistirse a tales fuerzas separadoras. 0 bien -
puede emplearse la comblnacldn de esta flexidn (doblamlenw
to) o este desdoolamlento con dicha imposicidn de apertu~

ra, como sucede Jl desbobinar tirando del tramo o extremo

de desbobinar en_una trayectoria de desbobinado que tiene.

vna compornente vectorial paralela al eje geoméirico del rg

"1lo o bobina, o simplemente inclinando el eje del rollo

respecto de la posiciédn horizontal y llevandolo hacia o
hasta una posicidn vertical, para asi permitir que la ac-
cidn de la gravedad realice dicho tirén. O bien los rollos
descendientes o filiales pueden desprenderse de la bobina
matriz, sea simultdneamente o de uno en uno, sin el uso de
herranientas gspﬁéiales sino,-simpie&ente, por choque o
presidn, como dejdndolos caer 0 forzdndolos contra wna su-
perficie plana o escalonada, o bien golpedndolos de testa
u oblicuamentie con la horquilla de una carretilla indus-
trial o con el gancho de una grua o similar, o sencillamen

te por su propio peso cuandc de un rollo filial se retira

‘el soporte conétituido por un mandril o similar, en algu=-

nos casos en los cusles los rollos son pesados y estdn su~-
jétos por puntos de unidn relativémenbe infrecuentes y/o
muy debilitados, ‘ |

Yas configuraciones de los cortes practicados du

~rante la qperacidn de corte parcial o equivalente son sus=-

ceptibles de variacidn, dentro del dmbito del presente in-

.
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vento, Por ejemplo, las cuchillas pueden estar provistas
de pequefios planos perfilados, vaciados en una cara de_is
cuchllla Junto a su borde o fllo, para asi obtener unas,.

punbos de unidn o conexlones que crucen los cortes o herﬁl

duras hechos por la cuchilla. Para efectuar esta sujecidn:.

ﬁor puntos de unién pueden usarse formas o perfiles distin

tos del plano, como més adelante se describe. .

anvwe

Bn una variante, las cuchillas pueden estar dis™

Ses

calmente ajustadas de modo que se consigan, de manera alw:p

2.

ternativa, cortes completos y cortes incompletos. Los cor-
tes incompletos entre partes o sécciones completamente hen
didas o cortadas se separarian luego por cualquiera de los
procedimientos de separar arriba descritos.

En otra variante, el drbol o eje del conjunto su
perior de cuchillas podria ir montado con algo de movimien
to vertical, ordinariamente del orden de algunas centési~
nas de mllimetro, N conLrolado por levas o de otro modo pa
ra obtenecr una subida o eleva016n periddica del drbol y de
las cuchillas montadas en 41, con el fin de dejar un punto
de unidn crugzando o interrumpiendo el corte cada vez que
se eleva el drbol, _ A

En otra variante, es posible dispdner ﬁnos pla=
nos en las cuchillas superiores e inferiores, que enfren
en y salgan de una mutua coineidencia rotativa, alternati-
vamente efectuando cortes completos o dejando puntos de
unién., _ ' '

En otra variante mis, las cuchillas rotatorias
pueden ajustarse en sentido vertical de tal modo que la 14

mina o chapa se corte justamente casi al punto de fractura

. Puestas para merchar con muy ligera excentricidad, y vertif
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" pletarse o terminarse la separacidén durante la primera eg-

pira de envolvimiento de los rollos o bobinas en el man-

‘accién de los rodillos cortadores. Este acoplamiento estre

- principales ventajas de la accidn de corte parcial, o equi

Iloj:!n Bum .6 . 16116

de manera continuae e ininterrumpida o bien, segin se pida,
cuando unos sensores indiquen una desigualdad incipiente
o efectiva de envolvimiento durante la accidn de corte con

pleto. Esta alternativé es aplicablé, por ejemplo, al con—

dril del bobinador. la separacién de las tiras en el bobi-
nador puede efectuarse por cualquiera de los métodos arri-
ba desoritos. | |
Como mds arriba se ha indicado, en lugar de efec
tuar cortes o hendiduras paréiales, las cuchillas pueden |
estar aispuestas para cortar continuamente por completo
pero efectudndose acto seguido una inmediata reconexidn
parcial en un puesto de laminar situado justamente nds
alld de las cuchillas de cortar, para asi, de manera equi-
valente a la de los cories parciales, mantener conectados
entre si, durante el arrollamiento, los bordes de las ti-
ras adyacenteq.pﬁgviamente cortadas. '
Bn la presente invenéidn, el cortador y bobina-
dor de la instalacidén de corte pueden relacionarse de una
maners nueva en su género, en la que un a&oplamiento rela~-
tivamente intimo 6 estrecho entre el cortador y el 5obina-
dor aprovecha'y; por asi éecirlo, “capta" la condicidn mo-
mentdnea de arrastre ovseguimiento en paralelo impuesta a

los bordes de lo que van a ser rollos "filiales! por 1la
cho, por lo tanto, constituye uwna caracteristica positiva
del funcionamiento ﬁreferido de la invencién.

Como se ha hecho notar mis arriba, una de las

3
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'nar en frio, 0 en un laminador endurecedor.
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valente, dé-la présente invencidn reéide en la eliminacién
del problena de interferencia o entremezcla de las tirass:,
Como también se ha advertido antes, el enfoque usual de..@%s+
te problemarconsiste-gn el uso de unos separadores entréé"
las tiras cortadas, 1o que-a su vez hace necesario sitdsr,E
el cortador a considerable distancia ﬁel bobinador, éon.§1
fin de permitir que las tiras cortadas, al galir, se abran;

en abanico con el desplazariento lateral necesario para-pd;

« T

seguir la separacidq. Como, al cortar de acuerdo con la ., _
presente invencidn, ya no es necesario el desplazamiento --:f.
lateral, se e}imina el requisito de que el.cortador esté'
situado a una distancia considerable de separacidn del bo-
binador, con el consiguiénte logro de una instalacidén de
corte o tratamiento mucho mds éompacta y de una sustancial
econonia de espacio en planta. Dicho requisito de conside~
rable separacidén no sélo se elimina, sino que se consiguen
apreciables mejoras de manejo y funcionamiento por lo con-
trario, por no;teﬁ%rse la separacidﬁ éonsiderable; por te~
nerse una relacidén de acoplamiehto Intimo o estrecho entre
el cortador y el bobinador. Resulta factible cortar direc-
tamenta a la salida de un laminador, tal como en el ultimo

-

bastidor de un tren continuo' de cinco bastidores para lami

Cuando la separacién final sea ejecutada por el
usuario final, la eliminacién del zunchado.individual y ma-|
nipulzacidn de las bobinas o rollos separados constituye una
ventaja importante de la invenéidn; Bn su lugar, la bobina
matriz original puedé estar realizada en forma de un:. couas-
truccidn o semifabricado de bobina compuesta de una forma-

cidn o disposicidn regular de rollos filiales susceptibles
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“la chatarra, y la mejor proteccidn de los rollos o bobinis

“en los trasbordos. E1 recorte sovrante de bordes puede arrq

.para ser presentados sucesivamente (o incluso simultdneamen)

' te)’y‘transportados o introducidos como alimentacidn hasta

rollos filiales pueden desprenderse por fractura witaria=~

lados por el usuario final de una manera eficaz pero compa~-

loje un.~m lO ’ 16116

de ser manipulados conjuntamente hasta ser fdcilmente sepa-
rados por el usuario final o el almacenista u otro interms

diario. Una ventaja particular es la mejor manipulacidn de

llarse a wodo de rollos -discoidales en cada extremo o cabe-
cera de la agrupacién de rollos filiales regulares o norma-
les, en luszar de ftener que amontonarlos, desmenuzarlos o
bobinarlos de la manera usual., Bstos rollos discoidales
sirven luego para proﬁeger o resguardar los bordes de los -

rollos filiales normales de testa o extremo durante el tren

s

porte, y pueden separarse fdcilmente por fractura en el lu-
gar de uso de los roilos y; en ciertas aplicaciones, inclu-
so ser manipulados de forma unitaria hasta que son refundi-~
dos o recuperados.

Ia separacidn final de esta forma de construc—
cidn puede efectﬁarsevdesbobinando7;ndividualmeﬁte uno tras
otro de los ro}loglfiliales, que puédén estar soportados

conjuntamente en un solo mandrii o bastidor de desbobinar

una o mds cadenas o instalaciones de trabajo. O bien los

mente, antes de desbobinarlos. Esto puede hacerse a discre~
cién con wnos garfios de arranque trensportados por grias o
cairetillas elevadoras, o bien por sus propios carros o sgi-

milareg, de modo que los rolloé filiales puedan ser manipu-

tible con los procedimientos empleados hasta ahora en la mg

nipulacién de rollos individuales.




LA

15

20

25

30

instalacién para cortar chapa en tiras, de la téenica ya

‘mada por el plano de la linea 5-5 de la flg. 43

Muju’, nearn ll 16_116

i
'

Por lo que antedede, ¥ por la descripcidén deta-
1llada que sigue, se verd que la presente invencidn ofrég@i
un enfoque enteramente nuevo en su género de las operaglo~
nes de cortar o dividir bobinas, y elimina muchés difio@i»
tades, desventajas y,problemas asociadog a los procedidieé

tos usuvales, no tratando de combatir estos problemas sind,

simplemente, evitando Que se produzcan, Otras ventajas de.}
la invencidn se 1wan desprendiendo de la siguiente descn;g:
¢idn referida a lé dibujos adjuntos, en los cuales: . |-

- la figura 1 es una vista en perspectiva de upa.

conocidas ,
~ la figura 2 es una vista en seccidn recta
transversal, por la lfnea 2-~2 de la'fig. 1;

- la figura 3 es una vista en perspectiva que
ilustra una instalacidén para cortar chapa en tiras confor-
me al presente invento; .3

- lq.fiﬁhgg 4 es una‘vistérén seccidn recta
transversal ampliazda, tomada po} el plano de la linea 4-4
de las figs., 3 ¥ 5;-

T

o - la figura 5 es una vista en seccin recta to-
- la figura 6 es un diagrama de las posmclcnes
momentdneas en la zona o linea de mordedura de corte de
los bordes representados en las-figs. 4y 5, en distintas
posiciones derrotacidn de los rodiilqs de éorte;
- la figura T es ﬁna vista fragmentaria del bor-
de o filo de una cuchilla destalonada que se puede emplear

conforme a la invencidn;

- la flgura 8 representa el filo de otra cuchl-

e e ————— e .

-
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1lla destalonada que ée puede emplear conforme & la invenw-

forma de construccidn de bobinas o rollos prevista por la

i invencidn;

[RY D TTRNTETI Y SN L

i

<

¢idn; : |

- - 1a figura 9 es una vista en perspectiva de tna

I

- lag figuras 10 y 11 son unaé vistas esquemédti-
cas en seccién reote tomadas transversalmente al tramo reg)
to de tira cortada visto en la fig. 13, en distintos punﬁv.
tos antes de su arrollamiento para formar la construccién
de rollos;
- la figure 12 es una vista esquemdtica en sec~
¢idén recta tomada transversalmente al tramo recto de birs
cortada visto en la fig. 13, antes de su arrollamiento,
pero ouando la mdquina estd ajustada de modo 2lgo distin-
to que cuando fabrica tira de las seccionés rectas esquemnd
ticamente ilustradas en las figs. 10 y.1l;

- la figura 13 es un alzado lateral; con partes
desprendidas, de un modelo que puede funcionar, de la pre-
sente invencidn; . , .

~ la figura 14 es una vista en alzado por un ex-
tremo del mismb;.con partes desprendidas;

' - la fiéura 15 es una vista de una herramienta
de abrir usada en el modelo; ' _

~ 1a figura 16 es una vista en escorzo que ilug
tra une bandé alargada de material de chapa con oscilacién
latergl sinucsa 0 inversora;

- la figura 17 es una vista en seccidn recta muy
esquemdtica de parte de una disposicidn o formacidén de ro-
110s que Gontiene la banda de la fig. 16, haciendo caso

omiso del abombamiento o veriacidn de espesor de la chapa;
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acuerdo con la prdetica aceptada, una bobina de chapa metd

‘ . l
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- la fisura 18 es wn alzado lateral esquemdtico,

~

con partes en seceidn, que ilustra unos medios para sepa-

IR ]

rer los rollos "filiales" en el punto de su uso; .

o>t

~ las figuras 19 y 20 son uwnas vistas fragmenta-

»
‘e

rias, respectivamente en planta y en alzado, de una parte

del aparato representado en la fig. 18;
- la figura 21 es una vista esquemdtica en alza=-l

do lateral, con partes en seccidn recta, que ilustra un

modo de trabajo conforme a la invencidn, en el que se com-|,

Y o

pleta o termina la seperacidn en l2s bobinas;

- la figura 22 es una vista semejante a la de

la fig. 21, pero que ilustra una forma de trabajo modificaq
da para terminar la separacidn; y -

. - la figura 23 es una vista en alzado por un ex-
tremo, ilustrativa de otro modo de operacidn de corte, que
muestra otra operécidn para terminar la separacidn.

Para dar, una idea de los 'antecedentes y circuns-
taneias, 1a'figu£a 1 de los diﬁﬁjos representa, de modo mds
vien esguemdtico, una instalacidn mds o menos usual para
cortar chapa en tiras, gue incluye un puesto 10 de desbobi

-~

nar, un puesto de cortar 12.y un puesto de bobinar 14. De

tica o similar 16 se coloca en un mandril desenrollador 18
v se hace pasar por el puesto de cortar 12.

Bn el puesto de cortar, unas cuchillas giratoriag
superiores, como en 20, cooperan con unas cuchillas senmejan
tes (no representadas) dispuestas debajo de la banda y de-
salineadas o desviadas respecto a las cuchillas 20, para
cortar la ﬁanda entrante en una serie de bandas o tiras 22

nds estrechas. Las tiras 22 se rebobinan luego en un man=-

v — s e
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dril de rebobinar 24, y wn dispositivo separador 26, que
incluye wos discos separadores 28, sirve para prevenif“el
50lapo o interferencia de los bordes de las tiras 22 rebql
biﬁadas.' : - . : : o ‘1' 
Como se observard por-la fié; 1l, con el fin de -
obtener la separacidﬁ necesaria en el puestq de bobinar‘£4
los puestos de cortar y de bobinar deben estar situados-a- |
una distancia sustancial uno de otro. |
Afdoemds, y con referencia a 1a fig. 2 de los. di-
bujos, se observard qﬁe la configuracidn-en seceidn recta

trensversal de la banda o chapa 16 varfa considerablemen~

‘te respecto a la configuracidn rectangular ideal, indicada

con lineas de trazo interrumpido en la fig. 2, siendo la
regidn central de la chapa en realidad mucho mds gruesa
que los bordes de ésta. Como consecuencia, las tiras corta
das del centro de -1z chapa son mds gruesas que las corta-
das de greas o regiones desplazadeg hacia fuera.a partir
del centro y,_poﬂclo tanto, 1as‘tiraé;centrales 3¢ arro-
llan mds apretadaq que las tiraé exteriores,

Esfo da por resuliado, como se ilustra en la fig

1l de los dibujos, gque las tiras exteriores presenten una

_mayor flecha o comba entre el cortador y el bobinador. Aun

cuando en los dibujos se ha representado una magﬁitud de
flecha relativamente pequefia, es evidente gque a medida que
avanza el proceso de corte y enrollamiento 1a flecha o com
ﬁa resultante serd sustancial, llegando a ser ﬁecesario
que se dispongan unos fosos 0 pozos entre el cortador y el
bofinadér,wo bien un sistema de rodillos para colocar las
tiras exteliores en festdn por encima de la instalacién. de

corte,

= ,-
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Todos los problemas arriba enunciados se evitan

nitada entre las tiras cortadas en el puesto de cortar,-3
completarse o terminarse su separacidn después de habers®®

comenzado a bobinar en el mandril de rebobinar, Asi, coto .|

se ve en la fig: 3 de los dibujos, a medida que la chapwa'

3

16 se¢ desbobina del mandril 18 y se hace pasar por un pues!

to de cortar 30, la chapa se "predivide" en tiras 32 sin .

dejar de mantenerse una conexidén limitada, segdn lo indicz]-

do por las 1fheas 34 de trazo y punto. Por lo tanto, al re
bobirarse laJ tiras interconectadas 32 sobre el mandril 36
se conportan, en 9fecto, como una sola chapa.

Como consecuenéia, no hay necesidad de mantener
separacidn alguna entre los bordes de tiras adyacentes, ni
tanpoco las tiras mds delzadas se comban o producen nayor
flecha entre el cortador y el bobinador. Como se desprende
en particular de la fig. 3 de los dibujos, debido a elimi~-
narse la necesidéé de un desplazamiéﬁtorlateral de las ti-
ras en el bobinador, éste,puedé colocarse junto al corta-
dor, obteniéndose une instalacidn de cortar mucho mds com~-
pagta (de volumen de ocupacidn nés reducido) y; como se es
tudiard con detalle mds adelante, haciéndose posible el‘
uso de una sole pieza componente de equipo tantojpara el
corte parcial cono para la separaci&n final,

Ahora bien, l1a reduccidén del volumen de‘ocupa—
cidén de la instalacidn de corfar chapa no es sino uno mds
de los beneficios de la poca distancia mutua de separacidn'
entre cortéaor y bobinador. lids significativo es el logro

de unas linmitaciones o coerciones sovre las tiras durante

el bobinado, Que les hacen arrollarse con un reglaje de se-
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" tiras.-cortadas pueden "prolongarse', por asi decirlo, ha-

ciendo gue las tiras cortadas se comporten como una sola .

tando, y a pesar de la curvatura u oscilacidén lateral re-

cidén que suministre el material de cnapa al cortador,

Vlaju 1ot 16 T 16116

guimiento casi perfecto hasta formar rollos o bobinas "fi-
liales" separadas por unas caras labterales planas. Segdr
se ha descubierto, las coerciones momentdneas impuestas

por las cuchillés de corte en‘los hordes laterales de lag

banda o chapa (mediante el recurso de ligzar o unir enfre~
si los bordes de tires adyacentes, durante o inmediatamen-
te despuds dei corte, como agul se descrive); y tales coer|
ciones pueden ser "caﬁturadas“, por asi decirlo, de modo A
gue foruen parte de la operacidn de bobinar, mediante re-
cogida de las tiras cortadas en el bobinador antes de que
tales coerciones se hayan disipado con el prolongado reco-
rrido de las Viras a partir de las cuchillas de corte, De
ellos resultan unos rollos filiales separados por unas zo-
nas interfaciales planas, a través de las cuales se extien
den las ligaduras o uniones Iractufables, dlspueSuas para
una neta accidn de desprendlmleqto por cizalladura. Las
coerciones citadas pueden llegar a conseguir tales zonas
interfaciales planés, a pesar de la casi inevitable apari-

cién de curvatura en el material de chapa que se esté cor-

sultante en las tiras cortadas, e incluso a pesar de un 1id

gero grado de oscilacidn en el rolio o boblna de alimenta-

Bl estrecho aconlaﬁlanto entre el cortador y el
boulnador, prevmgto por ciertos importantes aspectos de la
invencién, puede eliminarse, pero sélo a costa de una redug
cidn en la'precisidn.de; reglaje de seguimiento que, en mu-i

chas ocasiones, serd inaceptable o por lo menos indtil.
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- luciones. Un ejemplo de corte previo periddico intermiter-

chillas de corte se desplacen intermitentemente haciendo

1a'cnal los rodillos o cilindros que efectian la recone~

‘proveerse de tramos o secciones alternas, unas completamen-

. - . . - " - ~ : - - - l
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El corte previo parcial, o equivalente, puede
efectuarse periddicamente o no periddicamente, e intermi~
tentemente o no intermitentemente. Un ejemplo de corte pre
Qio periddico no intermitente es el uso de planos en las
cuchillas de corte; para producir periédicamente puntos ds
unién (a cada revolucién de las cuchillas) sin que dejen

de producirse estos puntos de unidn durante algunas revos .

te es el de una disposicidén similar en la cual las cuchi~-
llas de corte estén situadas de manera que la formacidén de]

puntos de unidn no se produzca, pero en la que dichas cu-

que aparezca ung sujecidn psriddica por puntos de uniédn.
Un ejemplo de corte previo .10 feriddieo ni intermitente es
la provisidn de cuchillas cortadoras que efectuen un corte
completo continuamente, seguido de una reconexidn parcial
inmediata por efecto de la accidn continua o no periddica
de wnos rodillps‘grcilindros de- laminacidn situados justo
a continuaci&n o poco mds 2lld ée lag cuchillas de corte,
sin interrupcidn aiguna de dicha accidn de los rodillos
que ejecutan la reconexién, Un ejemplo de corte previo no

periédico pero intermitente es una disposicidn similer en

xién estén situados de manera que tal reconexién no se pro
duzca, sino en la que tales rodillos se desplacen intermi-
tentemente‘para>hacer que se produzca dicha reconexién,
Como mds arriba se ha indicado, la divisidn pre-
via puede e%ectuarse, con arreglo a la presente invencidn,

de varias maneras diferentes, Por ejemplo, la tira puede

PPV




s

10~

15.

20

25

30

ciones no completamenue separadas, de 1ong1tud relatlvamen '
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te separadas, ¥ otras:no completauente separadasQ Las sec~-
. . l ., ',«‘ ° .

ciones separadas de, por ejemplo, hasta uno o dos metros

de longitud, o de sélo alvunos centinetros de longitud en

el caso de un material mds delg gado, estdn unidas por sec—

te corta, Como alternahlva, la fira puede ser continuamen=-
te separada y luego vuelta a unir, como antes se ha dicho. |
En algunas aplicaciones puede darse la posibilidad de que
las cuchillasi3i opuestas (fig. 3) se dispongan sin planos
ni destalonam?entos ¥ puedan ajustarse dandoAuna 1inea de-
cizalladura continua entre tiras 32 adyacentes, quedando
la tirae cizallada hasta un punto a2l que le falta poco para
la fractura completa y termindndose de fracturar despuds
¢e comenzado el rebobinaje, '

las dreas alternativas separadas y sin separar
pueden obtenerse de varias maneras, entre las que se inclus
yen las de montar uno de los juegos: de cuchillas o ambos
en posicién algo excéntrlca- dbtar a las cuchillas de uno
de los juegos, o de ambos, de unos planos o perfiles descax
gados de otro tipo, en sus periferias o en las caras prdxi-
nas a sus filos cortantés' disponer una accién de leva o
similar para el ajuste de uno de los ;ue ;09 de cuchillas,
o de ambos entre si, en direcciones perpendiculares a la
cara de la chapa 16. Las gonas descarzadas de cada cuchillg)
pueden ser, cada uno de por si, insuficientes para prevenir
por si solas la separacidn, pero capaces de lbgrarlo si es- -
tdn en coincidencia con la zona dascargada de la cuchilla
asociada, yylas zonas descargadas pueden ponerse en y reti-
rarse de céincidencia mediante la accién de adelantar o r§~

trasar la posicidn angular de una de las cuchillas respecto

-------
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a la otra, por medio de un mando diferencial o similar, al
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seguir ambas girando a su paso por la linea de agarre ae
1as cuchillas, Pueden pceverse combinaciones de estas diu-
p081010nes. |

 Todas las disposiciones arriba descritas paraﬂoh
tener un torte previo pafcial, 0 su equivalente, pueden, '

denominarse disposiciones de "sujecidn por puntos", Se ha-

ce que las tiras cortadas uiaan moviéndose conjuntamentz,

mediante el recurso de unirlas por puntos entre si, perio -!
dica o no periddiéamenﬁe, e intermitente o no intermiten- |
temente.

Ta sujecidén por puntos de wnidn, tanto periddica
como no periddica o continua, implica el mantenimiento de
una conexidn, enire los bordes de las tiras cortadas, su-
ficiente parse hacer gue las tiras cortadas se bobinen o '
arrollen juntas. Este mantenimiento de la conexidn puede
ser de por si no intermitente, o bien puede hacerse inter-
mitente por medié¢de unas interrupciénes, gea con un pro=-
grama prev1o 0 nediante demanda.

Como ejemplo de un control de demanda, cono se
ve en la fig. 3, pueden disponerse unos nmedios detectores

33 entre el puesto 30 de cortar y el mandril 36 de bobinar

para detectar las diferencias de comba o de tensién, u

otras diferencias, o diferencias incipientes en el arrolla+

miento de las tiras cortadas. Bl detector. puede ser cual-
quierAdispositivo apropiado; tal como un sensor de tengidn
mecdnica o bien, semin lo indicado en la figura, un detec-
tor fotoeldetrico. |

Bl conaunto o juego de cuchillas 31 ¥y su compatie

ro estdn situados en posiciones lo bastante prdxlmas para

harim Mmoo
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‘accidn de unos medios autoudticos (no representados), lo

puntos o zonas, entre los bordes de las tiras 32, suficier-

Hoju num 20 : 16116
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producir un corte continuo hasta el momento en que el sen-~

/ Y]
sor 33 detecta diferencias, o diferencias incipientes, en

un-'

el arrollamiento de las tiras 32, momento en el cual las

-

cuch111a° se apartan 0 sé ajustan de otro modo, por la .

bastante para empezar a mantener una sujecidn periddica por

te para que 4stas se arrollen o Dbobinen juntas. Bsta condi-

cién puede fiﬁaiizarse al cabo de un tiempo dado, en fun-
ciébn de unida?ns de distancia o de tiempo, o bien puede fi-
nalizarse despuds de que dejen de detectarse diferencias,
o diferencias incipientes, de arrollamiento.,

 las figs. 4 y 5 ilustran la confizuracidn que
puede resultar en la regidén de un "punito de unidn", o drea
periddica parciclmente separada. Las tiras adyacentes 32
se desplazen verticalmente una respecto a otra al tomer
contacto con lag cuchlllas, Yy retroeeden a su posicién por
recuperacidn elastlca cuando estén completamente separadas.
Ahora bien, en una drca de separacidn parcial, las tiras
adyacenies contindan unidas por un “puente" 48 del metal
de -<la chapa, que une o conecta el metal de los rollos ad-
yacentes y wantiene el desplazamiento vertical nutuo de las
tiras adyacentes 32, como se ve en la fig., 5, manfeniéndose
con ello un mayor espesor total de las tiras adyacentes
(consideradas canjuntémente coilo unidad fisica) y, de ese
modo, un mayor .spesor total,’on los lugares de localiza-
¢ién de los pue:.tes, en las vueltas o espiras de la forma-
cidn de rolios filizles obtenioa al bobinar.

Ta fiz. 6 representa gréficamente en un diagrama

las posiciones momentdneas, en la: linea de mordedura de las

PRI SRR S. Sa
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.plano 63 practicado sin desigualdades en la periferia de
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cuchillas, de los bordes a, b, ¢, d vistos en la fig. 4,
en funcidn de diferentes ppsiciones de la rotacidn de las
cuchillas. Ias posiciones de rotacidn de las cuchillas co-
»respondientes al paso, por 1anlinéa de agarre, de los pig
nos practicados en las cuchillas, estdn entre los puntosx

Jde posicién ¢ y £. Los lugares verticales designados con g

y h en el dlagrama representan la altura de las superfi~
cies suparior 2 inferior ‘de la chapa metdlica antes de ace
carsé a las cu:hi&las, y de las porciones completamente cog
tadas despuds de.pasar por las cuchillas, ‘ |
Aun suando sélo esté descargada una de las cuchi
llas e cada pareja, la accidn de corte serd similar a la
ilustrada en la fig. 6. Aun cuando las curvas correspon-
dient:s no serfan exactamente simétricas respecto a un eje
horizontal, serfan sobre poco ads o menos semejantes a las
curvas ilustradas, porque las tiras 32 adyacentes todavia

no separadas tmenden a centrarse vqrtlcalmente entre 1as

cuchillas, aunqué "sea sélo una -de ellas la que esté descar
gada. . ’ ' ' _

La fig. 7 representa la descarga de una sola cu-
chilla 61 proyectada y construida para 0perar con una cu~-
chilla sin descargar correspondiente (no representada). Ia

periferia circular en 62 estd descargada por medio de un

la cuchilla, en los extremos 64 y 65,

Tn una forma actualmente preferida de la inven~
cidn, no se dejd que los “punlos de unidn" queden con el
espesgor total aumentado indicado en la fig. 5 gino que,
por el contrario, se separsn haciendo pasar las tiras cor-

tadas por entre un par de rodillos de separar.espaciados
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pa aracidn entre lzs cuchillas. Cada una de las cuchillas in~
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a una diétancia aproximedamente iguél 0 ligeramente menor
(o, menos preferiblemente; mayor) que el espesor de la vha
pa metdlica aptes de la Operacién'de cortar., De ese moGv
se produce una cizalladura parcial del puente 48, al ser
puestas a nivel entre si las tiras cortadas adyacentes en -]
el “punto de unidén", Conforme a la invencidn, se ha descus
bierto que en jor lo menos algunas, si no muchas, aplica=
ciones los rollos rlllales se bobinarsin con buen realaae g
de seguimiento, né produciéndose superposicidén de bordes I”
aun en ausenciz de lzs disposiciones de reglaje de segui-ﬁ'A
miento aqui deccritas mds arriba, debido a la “captura", al
bobinar, do las coerciones o condiciones impuestas por los
rodillos de cortar en los bordes latzrales de los gue van
a ser rollos filiales, antes mencionadas.

. En una instalacidn particular experimental ilus-—
trada en lus fijuras 13 y 14, una bobina de chapa de acero
121 (fig. 13) és 0 38 ma de espesor‘se desbobina por medio
de una gufe 122, y se hace gaogr por unos conjuntos de cu-
chillas rowatorias de cortar 123 de 76 mm y por unos rodi-
1llos 124 de recalcar hasta un maadril de bobinar 125 movi-
do.por un sotor a través de un reductor y acoplamiento adg
cuados., Una empufiadura de mando 127 actua, por medio del
tren de en:ranajes representado, modificando la posicidn de
rotacidn de ﬁna montupra de excéntrica para las cuchillas

123 superiores ajustdndose ds ese uodo la distancia de se-

feriores del coijunto 123 estd provista de un plano, tal
cono se ilustra en la fisz. 7, teniendo el planc 3,2 ma de
borde & horde y una "profundidad" (separacidn mdxima de

cuerda a arco) Je 0,15 mm a partir de la circunferencia de
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la cuchilla.

Los conjuntos de cuchillas 123 pueden incluir ce
da uno los discos o cuchillas propiaunente dichas 130 dis-
taneiados, los.cualeé,vpor parejas cooperantes en los cbﬁ—
juntos o rodillos de cuchillas superidr e inferior actdan
cortendo el metal por cizalladura, habiendo unos desprende
dores © manguitos-elaétoméricos 131 dispuestos para empu;1i
jar el metal ecizallado aparténdolo de los filos de cortacgf
ra a médiéa que el metal abandone la linea de agarre. Para
propulsar uauualﬁenﬁe las cuchillas superiores del coﬁjun»
to 123 durante la preparacidn o el reglaje de la mdquina
se prevé una manivela 132,

Con las Jimensiones dadas, la sujecidn por pun-
tos de unién establecidavpor medio de los planos sizue lo
suficientemente concctada, zun después del paso por los ro
dillos de separar, para hacer que las tiras cortadas se
arrollen conjuntqgente formando unﬁ.pluralidad de bobinas
0 rollos filialeé 140 (fig. 9)n§ue constituyen 1a bobina
natriz 141, Za el ejeuplo ilustrado, los dos rollos filia-
les 140z méé extremos o de cébecera son de ¥ira de resguar
do” sobrante de borde y, por lo tanto, considerablemente
mds estrechos que los demds rollos filiales.

Cuando se desplaza la empuiiadura 127 para bajar
el conjunto 123 de cuchillas superiores, la sujecién por
puntos cesa, y el corte es continuo. Las tiras cortadas
contindan pasando nuy bieh vy sin dificultades a medida sue
se arrollay en los rollos filialss que se estdn formando.
n cuanto'se detecte una lizera oscilacidn o flojedad de
wno de los rollos filiales mds exteriores o de ambos, o de

los inmediatos a éustos, se vuelve a desplagar la empufiadury
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127 para levaniar las cuchillas superiores y volver a es-
tablecer la sujecidn por'puntos‘ La oscilacidn o la floje—
dﬁd desaparecen inmediatamente 2l verse las tiras cortadas
obligadas, por la sujecidn por buntos, a bobinarse juntas.

Tas figs;"lo y 11 son unas representaciones es-
éueméticas, en seccidn recta transversal, de las tiras cor
tadas, inmediatamente éguas abajo de los rodillos de recal
car. La fiz. 10 representa una regidn de sujeéidn por pun;.
tos de unidn, mostréndose los puentes de unidn entre tiras_
adyacentes mds o menos cizallados, pero no completamente‘
divididos. La 7ig. 1l muestra una regidén donde los cortes
son completos.

A causa del abombamiento o convexidad que puede
apreciarse en los figs. 10 y 11, los rollos filiales situa
dos hacia el borde, de los que componen la bobina matriz
141, se arrollan o bobinan mds flojos que los de mds al
centro. Ahora bilen, cowmo los rolloé'filiales se ven obliga
dos a arrollaréejjuntos, tienen todos el mismo numero de
espiras o vueltas por unidad de longitud. Los "puntos de
wnidn" son tales que las conexiones entre rollos filiales
adyacentes estdn contenidas enteramente entre las caras o
superficies frontal y posterior de la chapa metdlica. Es-
tas caras frontal y posterior no quedan ininterrumpidas en
los "puntos de unidn", como sucederia en el caso de inte~
rrumpirse por entero el corte en las regiones de conexidn.
Ias caras opuestas de borde de los rollos filiales adyacen
tes, creadas por la operacidn de corfar, tienen §ada una
un horde de esquina o arista continﬁo a todo lo largo de
los rollos filiales, incluidas las parbes de los mismos su

jetas por "puntos de uuidn",




10

15

20

25

30

Haoju II;IUIII 25 16116.

i

|

|

Tos "puntos{de unidn® o conexidges entre lag” *i-
ras cortadas pueden éstablecerse de tal manera que se bus-
que- 86lo una compulsién minima para hacer que las firas -
cortadas se arrollen juntas. Asf, en el ejemplo anteriof,;
al detectarse una ondulocidn’o flojedad de cualquiera de
los rollos filiales, el conjunto de cuchillas superioreg.:
123 no se sube bruscamente sino, por el contrario, la empu
fladura 127 se dgsplaza lo suficiente para iniciar un gradpL
minimo de unidn 0 sujecidén por puntos, por lo general demg:_
siado débil para resistir la accidn de las barras de sepa-
rar y mantenef unidas las tiras hasta que se bobinan en el
mandril 125. Bl desplazamiento de la empufiadura 127 se con
tinda hasta que la sujecidén por puntos es justo lo bastan-
te robusta para restablecer la coercidn que obliga a las
tiras cortadas a bobinarse o arrollarse juntas. Restable-
cida esta coercidén, las cuchillas superiores pueden mante-
nerse en esta p031c16n 0 bien, de ﬁreferen01a, pueden vol-
verse a bajar para luego repetlr el ciclo. Este descenso
puede ser gradual y prolongarse tan sdélo hasta que se vuel
ve a detectar la ondulacidén o flojedad. Zste sistema de
coﬂ£r01 manual, como es obvio, puede sustituirse por un sig
tema automdtico que, en efecto, "oscile" o pase de una a
otrg de las condiciones en que apenas se es capaz de mante
ner la coercidén y apenas se es incapaz de mantener la coer
cidn, |

En lugar de emplearse el plano ilustrado, de una
profundidad de 0,15 mm, se prevé, conforme a esta inven-
cidn, el recurso de emplear planos cooperantes en las cuchl
llas de los conjuntos 123 superior e inferior, cads uno de

0,076 mn de profundidad, para una acclén similar, pero mds
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simétrica, ‘de sujecidn por puntos., En tal caso, los conjun
tos de cuchillas superior e inferior 123 esterfan mecdnica

mente enlazados o conectados entre si para la rotacidn,

con el fin de mantener la adecuada coincidencia de 1os}ﬁ1§
nos. En 1z forma de realizacién ilustfada, Jos conjuntos .
123 de cuchillas no estdn mecdnicamente enlazados ‘entre si}

Para un wmejor conirol de la resistencia de los '
puntos de unidn en funcidn del ajuste de los rodillos, ge
propone, de acuerdo con la presente invencidn, el uso de
formas o perfiles gistintos del de un plano. Asi, en la
fig. 8 la descargz vaciada en las cuchillas por medio de
una muela de afilar adecuada tiene la forma de "alas de gza
viota" constituida por un par de arcos cuyos puntos de tan
gencia. con la circunferencia de la cuchilla de 76 mm de
didmetro estdn a 3,2 mn de separacidn. Los centros y ra-
dios de 2stos dos arcos son tales que éstos se cortan a
0,15 mm por debajo de la periferia de la cuchilia.

4

Mas_préferiblemente,ves posible disponer o prac-

ticar dos zoﬁas descargadas igualmenta configuradas en un
par de conjuntos de cuchillag mecdnicamente enlazados en-
tre .8l para la rotacidn, teniendo cada zona de descarga
una interseceidn de arcos de 0,076 mm de profundidad.

Con estos perfiles, el drea de seccidn recta de
los puentes de conexidn formados por la descarga varia con
la disiaoncia de separacidn de los c¢ilindros o conjunios de
cuchillas, procurando un 6ontgol»més preciso, ®stando ambos
conjuntos o cilindros destalonados con tal perfil, al apro=
ximarse las cuchilles, 1os perfilas gimétricos (con sime-
tria especular) en "alas de gaviota' de las dos zonas de

descarga se van superponiendo cada vez mds, dando al dres
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- cidencia, este avance tiene por efecto el de "inclinar® la

menor, y/0 ajusbtando la frecuencia de Cormacidn de puntos
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de seccidn recta del puente'una forua rémbica de tamafio
cadae vew menor, que 1léga finaimente a desaparecer, si
bien, como es de suponer, el gradb de sujecidn por puntos
necesario paora la coercidn del arrollamiento se picrde an
tes de alcangarse este punto de desaparicién, (S
Si uno de los conjuntos de cuchillas supefiéf e
inferior se hace avanzar angularmenfe respecto al oﬁggt

sin dejar de girar junvos con los destalonamientos en coin

forma réubica., Rsta ihclinacidn puede ser thacia delante"
0 "hacia atrds", semin el sentido relative del avanéeiéh—
gular, Tal avance anzular relativo puede efectuarse pox
cualguier medio usuai de control que permita introducir
un movimiento Qifevencial anguler entre dos cilindros o ro
dillos aue giren junltos con sentidos opuestos de rotacidn,

Los dos conjuntos de cuchillas pueden moverse en
el sentido de acercarse o alejarse, autuanente, & en el de
avanzaxr angularméﬁte uno respecto al’otfo, para obtener
distintos efectos de sujecidn éor puntos.,

A medida que se vaya ganando familisridad con un
material de chapa dado, puede elegirse un grado preajusta-
do de sujecidn por puntos. Un rasgd caracteristico de la
invencidn es el de ser posible realmente modificar el gra-
do de cohesién entre rollos o bobinas filiales, de una bo-
bina matriz a olra, mediante ajuste de la resistencia y la
frecuencia de los puntos de upidn: por ejemplo, ajustando
las cuchillag de corte para hacer que la extensidn en secw

» B
cidn recta de los puntos de unidn individuales s2a mayor o

de unidn o el grado de funcionamiento intermiténte.
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¥n el apafato de la fig. 3 puede disponerse un
rodillo de separar 35, en unidén de un rodillo similar por
.debajo de la tira. Con la provisidn de los rodillos de se-

parar, se sonrentiende que la configuracidén de la bobina

" bina 141 7

En luzar de funcionar como rodillos de separar,
los rodillos o c:ilindros, tales como los 124 de la fig. 13
y los 35 de la Tig. 3, pueden ajustarse por medio de suple
meatos, o elemenitos similares, apropiados (no represanta—
dos), a una distancia de separacidn aproximadamente ignuzl
a2l espesor del muterial de chapa que se esté cortando, o©
bien, de preferencia, ligeramente por debajo de dicho es~
pesor, ¥y las cuchillas de cortar pueden ajustarse para
efectuar un corte continuo. Segin se ha descubierto, con-
forme a la presente invencidn, en por b menos ciertas con-
diciones, ul pasar los cortes por debajo de lostrodillos
124 o 35, traS'sdéformacién por” las cuchillas de cortar,
se junten de nuevo efectudndose una sujecidén por puntos no
periddica. Bn una preparacidn particular experimental del
aparato ilustrado en les figs. 13 y 14, se corba chapa de
¢obre blanfa recocida de 0,i3'mm de espesor y se haoe pa~
sar por entre los cilindros o rodillos 124, distanciados
por medio de ﬁnas placas de suplemento (no representadas)
de 0,1 ma de espesor hasta dar una reduccidén nominal de
0,025 rm, o sea del 204, Lhora bien, tdda reduccidn efecti~
va es dificil de ouservar o determinar en funcidn del cre-
cim;ento eﬂvanchura de la chapa, ¥ no se considera signifi-
cativa. los cortes son yﬁeltos a unir o juntar por la ope~

racién de laminar efectuada con los rodillos, y la conexidn
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-tales como los rollos 140, pueden quebrarse, sea al desbo-
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parece ser mds fusrte en la direceidn de recorrido que en
la direccidn perpendicular a la chapa. Esta reunidn de los
cortes no se .comprende ¢larvamente. en la actualidad, y pue-
de ser efecto de un fendmeno de soldeo por presién o simi-
lar, y/o provenir como resultado de un enganche o acggié-
miento mecdnico mutuo de rebabas o simileres formadas por
la operacidn de cortar. En ia fige. 12 se han represeﬁ%gdo
esquendticamente las rebabas como pequeiias lineas curfas

en la parte alta y baja de los cortes indicados en 12 fig.

12, que es una seccidn recta esquemdtica de una chapa en

h - L]

1a que se han producido uniones por puntos no periddieaé
como acaba de deseribirse, aun cuando si las rebabas-fbfma.
perte o la totalidad de la interconexidn también puedan.
aparecer en otros lugares, dentro de las zonas interfacia~
les o de junta formadas por los cortes, asi como, o en 1lu-
gar de (seain lo representado), hacia las exiremidades ex~

teriores de dichasg zonas interfacidles. Ia operacién asi

R [
descrita es no intermitente, puesto que no es posible can~
biar o wodificar los suplementog durante la operacidn de

1

corte,
- Las interconexiones entre los rollos filiales,

binar, sea mediante ruptura simultdnea, con desprendimien-
t0, de todas las conexiones, En el_aparato experinental de
las figs., 13 y 14, la separacidn al desbobinar puede efec-
tuarse desmontando o retirando del puesto de bobinar el
maﬁdril 125 con el rollo 141,-déndolé la vuelta y poniéndo
10 en sustitucidén del mandril primitivo de desbobinar (en
iugar de ia bohina primitiva 121'siﬁ cortar) en el puesto

de desbobinar. Uno solo de los rollos filiales de més al
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borde 140 (o

{0

1 140z, si la bobira primitiva 121 no estaba
previamente repasada) se hace pasar por sobre una palanca
o "dedo" en cujia 134, montada a rotacidn en una corredera

135 (fig. 15) dispussta & su vez en un basbidor 136 (figs.

13 y.15), ¥y a través de una gufa adecuada cualquiera; tul

como la constiﬁuida por_ios rodillos de gseparar (las cuchi
1llas puaden aparfarse,fsi estorban). Los extrexos delante-
ros o de ataque de log restantes rollos filiales 140 ‘we su
Jjeten nediante ciﬁta a la bobina matriz 141, para impedir
que golpeein y rocen al.girar._?l dedo en cufia 134 puede te
ner su minimo espasor por el lzdo de dentro e ir aumentan-
do de espesor hacia su lado de fuera, segin lo indicadé‘
por la divergencia de la porcidn de viastagzo del dedo repre
senﬁédo en la fig. 15, con el fin de obtener una buena ac-
cidn elevaiore o exﬁractéra.-El degbobinado puede hacerse
msnualnenta, mediunte traccidn de la tira que se estd des—

bovinando. Al destodinarse =1 rollo filial, la corredera

2t

135 perwiie al dddo o cufia 134 sezuwir la periferia decre-

ciznte. A 1z bobina matriz 140 se le aplica un ligero fre-

nado, parc impedir aue se adelante. la tira que se estd
degbo.inando se sepova.nete y fdeilmente de la bobina ma~-
triz por ruptura de los punitog de unidn} Los rollos filia=
les sucesivos puedeg destobinarse de igual modo, mediante
desplazaaizanto del sopo#te de tastidor en el aue estd for-
mada lateralmente la ranura 135, en la anchufa de un rolio
filial, con el fin de esiablzcer él adecuado posicionamien
to lateral dél dedo en cuiia 134, 3L suports se mantiene en
gk posicidﬁ'de ajusie, e el Eastidcr £ijo, por medio de
log pernoa de sujecién represen%ados.

Como antes se ha dicho, las coerciones o condi-

v
.
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clones limitativas que pueden elfectuarse por medio de la
inveneidn en las tiras, durante el bobinado, proporcionen
entre rollos filiales unas zonOé irterfaciales planas, a
pesar del easi inevita ble abonbaniento del material ce cha
pa ¥y de l=s tiras corbadas obtenidas del mismo., s ;153.
16 ¥y 17 ilustran muy esquemdticamente la situacidn conando

este abombamiento es sinuoso o inversor, como puede'ééf el

lbl

producido, por "Jempio, por 11 eras var1ac1oneo en el tran,

porte hasva laos JucnllJas de cortar. n la fig. 17, lﬂs 20
nas interfaciales o caras de translclén entre parejas ad-
vacentes de rollos filiales gon planas, & pesar de la con=-
vexidad o abombauieinto, y los dos bordes laterales de ca~
da rollo iilial y de la bobina matriz, incrementalmente a
todo lo largo de los.mismos, difieren entre si en lo apre-
tado del eavolvimienbo o arrollaniento, aparte de las dife
rencigs debvidas a2l abomhamiento o convexidad de la chapa
de 12 que estdn Ioruadas las boblnas, en funcidén del grado
¥y sentido de la convezldad del material de tiras, incremen
talmenie a lo largo de su lonzitud, La fig, 16 ilustra a
escala reducida el (2serrollo de la bobina representada en
la- fig. 17, indicando la naturaleza sinuosa o inversora

de dicha convexidad. Bn tal situacidn, los extremos exte~
riores de la bobina acgtriz pueden ser muy desiguales, como
se ve en la fig, 17, ¥y sin enbargo las zonas 1nterf aciales
entre rollos filiales adyacentes pon plaﬁas, cono en la
nisma se indica.

La fig, 17 ilustra tanbién unas partes de los

12 : . i
rollos discoidalzs Je desecno o chatarra, indicadas en 3ia
que pueder userse para proieger o resguardar los bordes de

la bobina matriz en los trasbordos, como antes se ha dicho,
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~de desecho o reszuardo de bhordes protegen contra la mcrde-

que _se ohbiensa une accidn Ge apertura o diseminacién, por

~a lo largo de este vector no pue@e hallar acomodo por fle-

xién del material de la tira en torno al eje del rodillo o

ciones de desbobinar que impliquen un wovimiento de separg
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y que pueden desprenderse o desbobinarse quitdndolos de la
bobina matriz, sea antes del trasbordo, sea por parte del
usuario final. Pales discos de desecho no se ilusiran es~
pecificamente en 1la fig. 3, debido a la peguefia escala de
ésta, .. A - ‘—,;.;;
Los extrenos exteriores de las bobinas matrig-y
filiales pueden asezurarse contra desbobinado encintdndo-
los hasta la siguiente yuelta del material, Para el fras-
hordo puede ser convenlente zunchgr la bobina matriz con
respeoto al nucleo de'la bobina, por ejemplo, por medio.de

tres gunchos repartidos a 120¢. Los rollos discoidales-34a

dura del zunchado., .

Aun cuando los bordes exteriores de los rollos
de resguardo de bordes pueden ser bastante lrregulares, se
gin lo representado, las zonas interfaciales internas son

planas, cono tanbién se indica en IJa fig. 17.

»*

Como se apreciard al retirarse un rollo filial
de la bobina matriz por desbobinado, y no por arranqgue o

desprendimiento, el desbobinado puede disponerse de modo

la cual la trayectoria del movimiento de la tira que se es
t4d separando tiene una componente vectorial paralela al

eje geomdétrico de las cuchillas y cilindros. EL movimiento

cilindro, sino mds bien encuentra la oposicidn rigida de
~ . - .
unas fuerzas de reaccidn que actian paralelamente a dicho

eje ¥ a la superficie del material de la tira. Les disposi+
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- matriz inclinada hacia una posicidn vertical, de modo gue
; ;
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¢idn o apertura con diéha componente vectorial, por lo tan
to, pueden resulter muﬁ eficaces por someter los puntos de
unidn a unos gsfuerzos de traccidn‘concentrados, para una
buena accidn de rupturé. En alﬂunos casos, esfo puede efec~
tuarse por la sola accidn de 1a gravedad, como cuandc ﬁL
extremo inicial de un rollo flllal de cabecera o de extre-

nidad s2 deja caer desde el extremo inferior de una bodina

el extremo iricial siga desbobindndose por su propio peso.
Conforue a la prcéénte invencidn, se han desbobinado de
egta manere unas bobinas experimentales sostenidas a mano,
dejando que el rollo filial del extrezo se desbobinara rd-
fidamente, en una hélice descendente, y se acumulase 2n el
suelo en forma de tira suelta, permaneciendo intacto el
resto de la bobina matriz y congervando asimismo, el lado
expuesto del rolio filial inmediato al del extreﬁo, una,
superficie lisa y bien deflnida. "

Una dldp081016n partacular p ra el corte final
es la que se representa en la fig. 18, Zn ella hay un ro=-
1lo fillal 88 que se estd desbobinando. de su bobina matriz
89, indicdndose con el nimero de referencia 90 el tramo
de desenvolvimiento. BEn este caso, para facilitar la sepa-
racidén del rollo filial hay dispuesta una hoja apalancado-
ra 91, como se 1ndlca con suma claridad en las figs. 19 ¥y
20, Bsta hoja estd atornillada a y ‘retenida por un dedo
en cufia 92, por encima del cual resbala el tramo dg desen~
ﬁolvimiento 90y por debajo del cual pasan las espiras bo-
binadas Gel rollo £ilial 88, Z1 tramo 90 de desenvolvimien
40 resbale sobre la cara superior 93 del dedo en cuiia 92,

El dedo 92 estd soportado en una &la o pestatia 97 por medic
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i
de un perno.94, aue le

sirve de eje de giro, provisto de
un nuelle 95 destinaﬁ% a centrar eldsticanente el dedo 92
en la posicidn horigontal ilustrada. La pestafia 97 solre-
salé de un cabezal transverso 98 que resbala verticaluen-
te en cuatro columas (de 1a§'cuales se representen tdog)
que sobresalen a su vesz de un par de soportes de pedesial
>distanciados (de los cuales se representa sélo uno)..La
accién de subir y bajar se realiza por medio de un cilin-
dro activador 96. La cara inferior del dedo 92 puede gpo~
yarse airectTménte en la parte todavia bobinada del rollo
f£ilial 88. : : , S
Bl vorde de atague de la hoja extractora 91,;50—
mo ge ilustra, puede descender um poco por debajo de la
cara superior 93 dei dedo 92, de modo que la hoja sobresa-

le metidndose parcislnente en la linea de cizalladura aso-
clada 2 1z vuelts irmedislamente sucesiva del rollo filial
con el fin de preiniciar la separacidén en la espira que
precede a la que”;ealmenbe se ‘egtd désenvolviendo o desho~
binando, o por lo menos ayudar a mentener la posicién de
la hoja extractora 91 inmediatamente junto al borde de la

.capa adyacente del rollo todavia bobinado, que correspon~

de a la capa que se estd retirando o desbobinando del ro~

1llo filial. Zn alguzos casos es innecesaria tal preinicia-
¢ibn, o ayuda para mantener la posicién, y es posible pres
cindir de la parte descendente de la hoja 9l.

Ta hoja apaiancadora 91 actia apalancando o for-
zando pbr accidn de cuiia lateralumente la espira superior
n "

del rollo filicl gue se estd desbhobinando, y retirdndola
a

(4]

g
de la capa corregpondiente del rollo todavia bobinado, en

una extensidn suficiente para romper la conexién que queda
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terpuestas unas cintas o correas sin fin 39 para impedir
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L o
entre las dos, :fal como se insinde en la deseripeidn pre-
cedente, la accidn puéde ser nds de apalancamiento o de cy
fia que de corte. ,
| Como se apreeiard, con arfeglo a la presente in-
vencién pueden utilinarse diyersas combinaciones de wéto-
dos de corte parcial y métodos de separacién. Por ejempio,
despuds de efectuado el corte parcial por cualquiera de
log diversos métodos mds arribé analizados, este corte pue
de completarsg 6 terminarse en cualguier pomento después
de comenzado el rebobinado, por cuélquiera de los métodos
agqui descritos.

Bn otro aspecto de la invencidn, la separacidn
final puede efactuarse gl rebobinar. Como se ilusira enila
fig. 21, uno de los méfolos posibles de complatar el corte
practicado en el ancrato cortador 30 es el que hace uso
de una barre de doblar 38 perfilada que se apoya contra
las tiras interconccladas 32 justariznte al acercarse éstas
a la segunda eépira de envolvf@iento de la bobina que se
esti formando en el mandril de rebobvinar 36, Debido al os-
pesor aumentado en los puentes de conexidn, la presidn de
le-barra 306 que se apoya contra las tiras fractura o rom-
pe la unidn que queda entre tiras contiguas y completa el
corte, justo antcs de entrar las tiras en la segunda vuel-
ta o espira de envolvimientio de la nobine. De preferencia,

entre la barra 38 y la bobina que se esté’formando hay in-

que se produgcan arvafiazos § otros dafios en las superficies
: d !

de las tiras que se zsidn rebovinando, y dichas correas

pueden ir locas o estar noviias des.de unzs poleas 40, acel

nadas a su vez por unas ruedas dentadas 41 que engranen coj

T
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.de la instalacidn de corlar, resultante de los métodos de

54, porr encima y por debajo de la chapas, & semejanza de log
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otras ruedas dentadas’ 42 similares {ijadas al drbol de las
cuchillas inferioress

Altcrnativamente, como se ilusira en la fig. 22,
puede ugavse un rodillo 13 en lugar de la barra perfllada
" 38 para completar el corve de las tiras a medlda que~ J3vas
entren en la segunda bobina. En relacién con esto, es po-
sivle disponer un rodillo 43 segmentado que tenga unas
dreas 44, dé didnetro relativamente mayor, en contacto con
las tiras juntoja sus bordes longitudinales, j con los did
metros 44 mayores interconectados por unas porciones 45 de
nenor didmetro,

Bn osra variante o aliternativa, unas cuchillas

c

rotatorlus afl adas (no representadas), movidas por woto-_
res, pueden 51np1emante situarse en posicidn en el mandrill
de rebobinar, para couwpletar o terminar los cortes entre
tiras adyacentes 32, despuéds de empezadas éstas a rsbobi-
norse sn el maadrll. Haturalmente, dlas ereas no fractura-
das entre tiras adyac antes pue@en roaperse, en particular
cuando el mzberial que se estd cortando es algo quebradizol
por simple conirol de la tensidn mecdnica de rebobinado.

- To compacto y reducido del volumen de ocupacidn

corte parcial de la presente inveneidn, permite incorpbrar
2l sistema de corte parcial unos mecanismos especiales de
corte y de separacidén. Asi, como se ve en la fig. 23 de
los dibujos, la chapa 16 se desenrolla o desbobina del man
dril 18 y se hace pasar por un puesto de cortar 50 antes

. : .
de rebobinarla sobre el'mand;il 49, %n el puesto de cortar

50 hay colocadas unas-parejas de cuchillas opuestas 52 y‘

' . . :
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conjuntos de cuchilles opuestas 31, g

‘para que la cuchilla 56 pueda completar o terminar el cor-

|
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Ahora bien, el sistena de cuchillas 54 inéluye
en su periféria una'cﬁchilla satélite 56, sblicitada por
regsorie radialinente hacia fuera de la Euchilla 54. El'man~’
dril 49 estd montado con movimicnto en el sentido indicado
por 1a flechg 58, de tal modo qﬁe las posiciones relativas
ée la cuchilla 54 y de 1o superficie adyacente del 10110
que se cgtd forhando sobre un mandril se mantienen duran-
te el proces% de rebobinar. Asi, a medida que la tira o
banda 16 pésa nor entre las cuchillas 52 y 54 se.iré ¢ivi-
diendo en una sluralidad de tiras ads estrechas, excepto
en aquellas dreas en que la cuchilla satélite 56, solici-
tada por resor.e, tome contacto con la tira o banda 16,

La p-esién del muelle 50 se elige de modo que
sea insuficienie para obligar a la cuchilla 56 a atravesar
por completo la tira 16 durante el paso de ésta por entre
las cuchillas 52 y 54, Ahora bien, cuando las dreas de
corte parcial.usicproducidas en.las tiras vuelven a ser
engancliadas por la cuchilla saéélite 56, las dreas enton-

ces parcialmente cortadas se habrdn debilitado lo bastante

te iniciado en el puesto de cortar 50. Como 1a distancia
entre dreas parcialmenfe cortadas creadas pof-la cuchilla
satélite 56 es funcién del didmetro de 12 cuchilla 54, hay
un sincronismo automdtico gque permite presentar las dreas
de corterparcial; con precisidn, a les cuchillas satélites

despuéds de hab:r comenzado el rehobinado de las tiras,

-y
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. _ 4+ REIVINDICACIONES +

cizalladura, tras lo cual desaparece el escalédn momenténea-

de las'cuchillas, ¥ que las tiras adyacentes permanezcan

tioja nam, 58

ILos puntos de invéncién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que se€
recégen en las reivindicaciones siguientes:

la,~ Perfeccionamientos introducidos en un apa-
rato cortador de chapa met&lica dotado de cuchillas rotééo-

. . I )
rias cooperantes de cortar que, a lo largo de una linea de

cizalladura, se aplican a las caras opuestas de una banda
alargada de chapa metflica en relacién de cizalladura, dhlié
gando o forzando al metal a bajar por uno de los lados de -.
la 1fnea de cizalladura y a subir por el otro lado, con 1o

cual, a lo largo de la linea de cizalladura, se forma momen
taneamente en la chapa metflica un escaldén lo bastante alto

para hacer que la chapa se divida o separe por la linea de

mente formado, cuyos perfeccionamientos comprenden la pro-
visibén de unos medios asociados‘a las cuchillas para, perid
dica o intermitentemente, reducir la altura del escalén mo-
menténeamente formadq a una dimensién menor gque la altura,
lo que hace gue la chapa se rompa o separe, de modo qué el

escaldn de altura reducida no desaparezca al salir la chapa

unidas, por dichos puntos.
22,.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacién 12, segfin los cuales los medios asociados a las

cuchillas comprenden un rebajo o descarga en por lo menos

ana de las cuchillas..
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L 38.- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-

vindicacién 22, segfln los cuales dicho rebajo o descarga
tiene una configuracién de "ala de gaviota" en seccidn rec-
ta normal al eje gegmétrico de la cuéhilla.

4&.~ Perfeccionamientos introducidos en un

aparato cortador de chapa metélica.

W oyt

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompafian y, -

para los fines que se han especificado. -

] %
Esta Kemoria consta de treinta y nueve hojas

»
aas b

escritas a mlquina por una sola cara. . e

AL IR

Madrid, 3% JL1978 -

P.A.

Fernando de Elzabufy
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