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El invento concierne a una miquina retorcedora de
doble torsidn, con cuyo huso retorcedor asstdn asociados un
dispositivo enhebrador accicnado por aire @ presién, con -
el cual el hilo es succionado por efecto de inyector y es
expulsado por el chorro de aire a presidn verticalmente hag
cia arriba a travéds de la rendija entre el bote protector
de soporte de bobina y el limitador de balén, otro disposi
tivo guiahilos neumdtico, que estd en accidn por encima de
la rendija entre el bote protector de soporte de bobina =--
y el limitador de balfn en la zona del chorrg de aire a «-
presidn que arrastra consigo el hilo as{ como una disposi-
cibén de enrollamiento, que tiene una bobina o manguito de
enrollamiento propulsada, la cual estéd apoyada entre dos -
platos centradores de un bastidor de bobinas.

En el caso de un husg retorcedor de doble torsidn
gl hilo es retirado por lo general hacia arriba desde la -
bobina ds suministro estacionaria con hilo no retorcido, =~
es introducido en el extremo superior del tubo gara gula -
de hilo, es cambiado de direccién hacia abajo y es conduci
do a través del tubo para gufa de hilo hasta el rotor de
huso, al que abandona en direbcidn radial a través del ca-
nal director de hilo o del canal de salida de hiloc del dis
co almacenador de hilo. Desde el lugar de salida el hilo -
es conducido hacia arriba en forma de un bal6n que gira al
rededor de la bobina de suministro. Mediante un 6rgano con
ductor de hilo o un ojal de gufa de hilo recibe el balén -
de hilo su limitacién superior. El hilo llega adicionalmen

te a través de un rodillo de avance hasta el guiahilos cam
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biador y desde allf a la bobina de snrollamiento, que es pPro
pulsada por lo general por un rodillo de friccidn.

El enhebrado del hilo a travéds del tubo para en--
trada de hilo y del canal conductor de hilo del disco alma=
cenador de hilo asf{ como la transferencia del hilo que -~
abandona el disco almacenador de hilo a través de la rendi
ja entre el bote protector de soporte de bobina y el limi-
tador de baldn se efectda mediante el dispositivo enhebra-
dor accionado por aire a presién, que estéd dispuesto en un
lugar apropiado en la zona del rotor de huso (véase ﬁara -
ello las memorias de patentes espafiolas nimeros 392,653 y
440,037).

En el caso del huso retorcedor de doble torsién -
descrito en la memoria de patente espaficla 392.653, por -
encima de la rendija entre el bote protector de soporte de
bobina y la envolvente del limitador de balén estéd dispues
to otro dispositivo enhebrador adicional en forma de un in
yector. Este dispositivo enhebrador dispuesto por encima -
del limitador de baldn recoge sl hilo lanzado haecia arriba
2 través de la rendija, de manera que el hilo puede ser --
transferido al ojal de gufa de hilo. Después de pasar el =~
ojal de gufa de hilo, el hilo debe ser conducido luego con
la mano adicionalmente a través del rodillo de avance has-
ta la disposicidn de enrollamiento.

En el caso de una forma de realizacidn modificada
de un huso retorcedor de doble torsién, que se describe en
la memoria de patente espafiola 392.653, en el chorro de =--

aire a presién del primer dispositivo enhebrador, que arras
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tra consigo al hilo, puede bascular hacia dentro una super
ficie de cambio de direccidn apoyada de modo basculable al
rededor de un eje horizontal a la altura del borde superior
del limitador de baldn, a través de cuya superficie se cam
bia de direccién el hilo en direccién al ojal de guia de -
hilo que se encuentra en posicién de funcionamiento, en --
daonde en comin con esta superficie de cambio de direccién
es susceptible de bascular a una posicidn por encima del -
ojal de gula de hilo un dispositivo enhebrador en forma de
un inyector ranurado iongitudinalmente. Por encima del ojal
de gufa de hilo estd dispuesto un tubo para cambio de di--
reccién de hilo ranurado lonéitudinalmente que se aplica -
parcialmente sobre el rodillo de avance, estd ensanchado -
hacia abajo en forma de embudo y estd ranurado longitudi--
nalmente sobre el lado del rodillo de avanece, tubo cuyo =~
extremo superior est4 dirigido hacia la bobina de enrblla-
miento. Con una de tales disposiciones es posible transpor
tar el hilo que sale de la rendija entre el bote protector
de soporte de bobina y el limitador de balén con el segun=~
do dispositivo enhebrador que actlda a modo de inyector, mg
diante presifn de aire hasta quedar sobre el rodillo deg «=-
avance, de manera que el hilo tras haber pasado el tubo -
para cambio de direccién de hilo; rapurado longitudinalmen
te y que se aplica parcialmente alrededor del rodillo de -
avance, sdélo debe ser aprehendido con la mano y colocado -
sobre el manguito de bobina de enrollamiento.

El invento se basa en la misi6n de cresr una mé-

quina retorcedora de doble torsién en la cual en la zona -
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de los husos retorcedores individuales, a continuacién del
enhebrado automdtico a través del tubo para entrada de hi-
lo, del disco almacenador de hilo, y de la rendija entre =
el bote protector de soporte de bobina y el limitador de -
baldén, sea posible un transporte automdtico adicional de -
hilo hasta la bobina de enrollamiento con aplicacidn tame-
bién automdtica del hilo junto al manguito de bobina de ==
enrollamiento, de modo tal que el hilo pueda ser guiado sin
trabajo manual hasta el manguito de bobina de enrollamien-
to y ser fijado en la zona del mismo, de manera que puedan
comenzar inmediatamente sl proceso de retorcido y el procg
so de enrollamiento.

Para resolver este misién, la médquina retorcedora
tde doble torsién de acuerdo con el invento estd caracteri-
zada porque el dispositivo guiahilos adicional tiene la --
forma de un tubo para gufa de hilo susceptible de ser co--
nectado con un manantial de aire a presién, ranurado lon-
gitudinalmente y que se extiende en lo esencial en direc--
cién al eje del huso, con el que estd asociado un arrastra
dor de hilo que constituye intermitentemente una parte com
ponente del tubo para gufa de hilo, el cual, para la inser
cién del hilo en la rendija due existe entre uno de los pla
tos centradores de bastidor de bobina y el lado frontal de
la bobina de enrollamiento que estd enfrentado a este pla-
Yo centredor es susceptible de bascular sobre la bobina de
enrollamiento, y porque con el arrastrador de hilo egstd =~
asoclado un cortador de hile. En una de tales disposicio--

nes, el hilo enhebradeo a través del huso retorcedor es re-
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cogido por la corriente de succidn aproximadamente a la -
altura de la arista shperior del limitador de baldn y eé -
transferido adicionalmente a la disposicién de enrollamien
to. Para este transporte de hilo es esencial que con el tu
bo para gufa de hilo ranurado por un solo lado estén aso--
ciados medios adicionales para el arrastre del hilo y la -
tranaferencia del mismo. Se trata en tal caso especialmen-
tes del arrastrador de hilo que intermitentemente es parte
camponente del tubo para gula de hilo cargado con aire de
succidén, Este arrastrador de hilo estd estructurado, de --
acuerdo con el invento, de modo tal que es capaz de inser=-
tar en la rendija entre uno de los platos centradores de -~
bastidor de bobina y el manguito de bobina de enrollamien-
to al hilo que ha sido retirado a través de la rendije lon
gitudinal del tubo de gufa de hilo, de manera qﬁe este hi-
lo es sujeto fijamente en esta rendija. Se conocen en prip
cipio tubos para la gufa de hilos.

El plato centrador estd provisto en tal caso, pfe
feriblemsnte en direccidn al manguito de bobina de enrolla
miento, adicionalmente con un apéndice sobresaliente, de -
manera que el hilo durante el primsr giro del manguio de =~
bobina se enrolla alrededor de sste apéndice y de este mo-
do es retenido mejor en la rendija de sujecidn.

Simulténeamente con la sujecidn dsl hilo, el ex=-
tremo de bucle que procede de la bgobina de suministro es -
cortado detrés del manguito de bobina en la zona dirigida
bacia el centro de la méquina por un cortador de hilo usual

en el comercio, y el extremo de hilo cortado y separado es
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succionado por el manantial de mire a presidn, con el que
estd consctado el tubo para gdfa de hilo, y es transporta
do eventualménte a un recipiente colector de hilo.

Con uno de tales modos de transporte y arrastre -
de hilo, el hilo todavifa no es enhebrado a través del ojal
de gufa de hilo que determina la punta del balén de hilo,
sl cual ojal se encuentra en la prolongacién del eje de -
huso. Con el fin de garantizar este enhebrado, estd pre-=-
visto un ojal de gufa de hilo usual autoenhebrador.

Con el fin de no impedir en casos determinados la
libre formacién de balén, estd previsto,,de acuerdo con ==
una idea adicilonral del invento, que el tubo para gula de -
hilo, ranurado longitudinalmente, esté apoyado de modo bag
culable por encima del arrastrador de hilo que penetra en
el tubo para gufa de hilo, y qué con intercalentamiento de
una pieza de acoplamiento, esté conectado con un tubo que
conduce hasta el manantial de aire de succién. Este tubo -
para gufa de hilo apoyado de modo basculable, que junto a
su extremo inferior tiene preferiblemente un ensanchamien-
to en forma de embudo, es hecho bascular, para recibir y
transferir el hilo, a una posicidn tal que el orificio in=-
ferior de guia de hilo gque se ensacha en forma de embudo -
se encuentra por encima de la rendija entre el bote protec
tor de soporte de bobina y la envolvente limitadora de ba-
16n, mientras que éste, despuds de que el extremp de hilo
ha llegado por lo menos hasta la zona del tubo que conduce
al manantial de aire de succién y el arrastrador de hilo ha

sido hecho bascular en direccidn.a la disposicién de enro-
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llamiento, desde la que eé hecho bascular hacia fuera ==
del huso retorcedor, de modo que el hilo sale imperativa-
mente a través de la rendija longitudinal del tubo para --
gufa de hilo.

De acuerdo con una idea adicional del invento, es-
té4 previsto que con el tubo para gufa de ﬁilo (que Se efN=-
cuentra en la posicidén de recepcidn de hilo esté asociado
un mecanismo suministrador, a cuya zona de accifn liega -
8l hilo durante el arrastre por el arrastrador de hilo. Es
te mecanismo suministrador toma a su cargo la retirada adji
cional de hilo desde la bobina de suministro, permanecien-
do el hilo todavia en la corriente de aire de succién, El
mecanismo suministrador asegura que se retire desde la bo-

bina una suficiente cantidad de hilo incluso contra resise-

- tencias internas procedentes de la bobina de suministro, y

sirve ademds para retirar el hilo con una velocidad tal que
ésta se presente como velocidad de suministro dentro de la
mdquina para generar una determinada rotacién de hilo por
metro. La velocidad de retirada del mecanismo suministrador
corresponde por consiguiente preferiblemente a la velocidad
de retirada de la méquina.

La propulsién del mecanismo suministrador puede -
ser derivada por un lado de la mdquina retorcedora de do--
ble torsién propiamente dicha mediante cierre por aplica--
cifn por friccién con correspondientes 6rganos de propul-
sién, o también puede ser derivada de un 4rbol dispuesto -
por separado, o también puede ser preestablecida de modo -

regulado por motor eldctrico. Cuando estd asegurado que se
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haya retirado suficiente cantided de hilo y por consiguien
te el hilo tenga su plena torsidn, de retorcimiento el -
arrastrador de hile bascula en direccién al bastidor de -
bobinas, con el fin de transferir el hilo al manguito de bg
bina de enrollamiento del modo antes desc?ito, 0 de suje~-
tarlo en la rendija de sujecidn arriba descrita, antes de
que el extremo de hilo, que conduce al manantial de aire =~
de succidn, sea separado por el cortador de hilo,

El invento es descrito en lo que sigue con ayuda
de los dibujos anejost: En éstos:

La figura 1 muestra parcialmente en saccién una -
vista en alzado lateral esquemdtica de un huso retorcedor
apoyado dentro de una médquina retorcedora de doble torsidn
inclufdos un tubo para gufa de hilo, un mecanismo suminis-
trador, y un arrastrador ds hilo adicionales;

La figura 2 muestra una vista en alzadb lateral -
parcialmente esquemdtica del tubo para gufa de hilo que se
encuentra en la posicifin de recepcidn de hilo con mecanis-
mo suministrador asociadog

La figura 3 muestra una vista en alzado esquemétyi
ca en direccidén de la flecha III en la figura 2;

La figura 4 muestra upa vista en alzado lateral =
parcialmente esquemdtica de un tubo para gufa de hilo base
culado hacia fuera desde la posicidén de recepcidn de hilo
con mecanismo suministrador asociado;

La figura 5 muestra una vista en alzado esquemdti
ca en direccidn a la flecha V de la figura 4;

La figura 6 muestra en vista en alzado en perspeg



10

15

20

25

tiva una representacidn esqueméticé de un manguito de bo-
bina de enrollamiento sostenido junto a uno de sus extremos
por un plato centrador de bastidor de bobinas, con arrastra
dor de hilo y cortador de hilo asociados.

En la figura 1 se representa a modo de detalle el
bastidor 1 de una migquina retorcedora de doble torsidn. Es
te bastidor 1 abarca un banco de husas 2, en el que estdn

apoyados los husos retorcedores individuales 4, El huso re

torcedor individual & consiste sn un rotor de huso con una

nuez de huso 5, contra la ques Se apoya una correa pPropule-
sora tangencial 3, con un disco almacenador de hilo 6 y -=
con el plato rotatorio 7. Sobre el rotor de huso estd apo-
yada, de modo asegurado contra rotacién, la bobina de reser
va o de suministro, no representadada, la cual cstéd rodea-
de por el bote protector de soportse ds bobina 8, también -
asegurado contra rotacién. Este bote protector de soporte
de bobina 8 estd rodeado por el limitador de balén 9 dejan
do libre una rendija anular.

El hilo es retirado hacia arriba desde la bobina
suministradora estacionaria, es intraoducido en el extremo
superior del tubo para entrada de hilo 10, es cambiado de
direccién hacia abajo y de este modo es conducido a través
del tubo para gufia de hilo hacia el rotor de huso, al que
abandona en direcci6n radial a través del canal conductor
de hilo, no representado, del disco almacenador de hilo 6.
Desde el lugar de salida, el hilo es gquiado hacia arriba =
en forma de un balén que gira alrededor de la bobina de sy

ministro, el cual balén durante el funcionamiento normal -
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del huso recibe su limitacidén superior por medio del ojal
de gufa de hilo 1ll. Durante el proceso de retorcido normal
el hilo llega adicionalmente a través de un rodillo de avap
ce 12 hasta el guiahilos cambiador 13 y desde allf al man-
guito de bobina de enrollamiento 14, gue es propulsado por
pl rodillo de friccidn 15. El manguito de bobina 14 estd -
sostenido entre dos platos centradores 17 (véase también -
la figura 6) de un bastidor de bobinas l6. Por lo menos uno
de los dos platos centradores 17 estd provisto junto al.la
do enfrentado al manguitc de bobina 14 con una superficie
oblicua de forma anular 18, de modo tal que entre esta su-
perficie oblicua 18 y el lado frontal del manguito de bobj
na l4 enfrentado a slla se forma una rendija de sujecidn -
con forma ds cufia. El plato centrador 17 estd provisto pre
Feriblementa—con un apéndice sobresaliente dirigido hacia
el manguite de bobina no representado, el cual tiene un sa
liente dirigido en la direccién de enrollamiento (flecha fi)
el cual penetra en un rebajo asociado en la zona del lado
frontal del manguito cde bobina 14.

Un carro de servicio 19 que es movido a lo largo
del lado de la mdquina hasta junto a los puestos de retor-
cido individuales, estd provisto con un soporte 20 que so-
bresale hacia arriba, al que estd fijado un tubo dispuesto
verticalmente, conectado con un manantial de aire de suc--
cién, no representado. Junto al extremo inferior del tubo
21 esté fijado de modo basculable mediante una pieza de --
acoplamiento 22 un tubo de succién 23 provisto con una ren

dija longitudinal 24, el cual tubo de succidn tiene junto
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a su extremo inferior un ensanchamiento 25 en forma de. em-
budo.

En el carro de servicio 19 estéd apoyada una palan
ca de basculacidén 27 susceptible de ser hecha bascular me-
diante una disposicidén elevadora 26, la cual palanca sopor
ta junto a su extremo superior una barra 28, junto a cuyo
extremo libre estd colocado un arrastrador de hilo 29 en -
forma de un ojal anular o de un gancho. Este arrastrador -
de hilo 29 penetra, en la posicién de los elementos indiv;
duales representada de lIneas llenas en la figura 1, en el
tubo de guia de hilo 23, de modo tal que,laAseccidn trans-
versal de circulacién libre de este tubo para gufa de hilo
23 permanezca en lo esencial sin alterar, El tubo para --
gufa de hi10723 estd provisto para este fin, en su zona que
aloja el arrastrador de hilo 29, con un elemento para frap
queo de espescio 30 gue discurre fuera de la seccidén trans-
versal propiamente dicha del tubo para guia de hilo.

El soporte vertical 20 soporta tamhién un mecanis-
mo suministrador 30 con rodillos suministradores 32 y 33,
cuyos dos ejes 34 y 35 son soportados por palancas de bas-
culacidn 36 y 37. Estas palancas de basculacién 36 y 37 es
t4n apoyadas de modo susceptible de bascular en el soporte
20. En el soporte 20 estd fijado ademds un brazo en voladi
zo 38, que soporta un rodillo de cambio de direccidn 39, -
sobre el cual se mueve una correa de propulsidn 40, median
te la cual se puede propulsar por lo mengs uno de los dos
radillos de rodadura 32 y 33. La disposicién de propulsidn

para la correa de propulsién 40 se encuentra en o Jjunto al
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carro de serviecio 19.

El mecanismo suministrador 30 estd estructurado -
y dispuesto de manera tal que los rodillos suministradores
32 y 33, cuando el tubo para gufa hilo se encuentra en la
posicién de recepcién de hilo (véanse Ffiguras 2 y 3 y en
la figura 1 la posicidn representada de lfneas llenas), se
apoyan lateralmente contra este tubo para gufa de hilo, mien
tras que estos dos rodillos ds rodadura, cuando el tubo pa
ra gufla de hilo ha basculade hacia fuera desde esta posi--
cién de recepcidén de hilo (véanse figuras 4 y 5 y lo repre
sentado da puntos y rayas en la figuras 1) se apoyan mutua
mente, sujetando entre ellos al hilo.

El ojal de gufa de hilo 1l tiene la forma de un -
alambre doblado en una espiral, encontréndose las espiras
individuales de la espiral preferiblemente a una distancia
que corresponde por lo menos al espesor de hilo o torzal -
que ha de ser tratado, y estando el extremo de alambre, que
estd situado en el intefior de la espiral, biselado o estre
chado junto al lado dirigido hacia el centro de la espiral.

Cuando en el caso del huso retorcedor 4 represen-
tado en la figura 1 se debe retirar un hilo de una bobina
suministradora llena y se le debe aplicar al manguito de bo
bina 14 después de haberlo enhebrado artravés del huso re-
torcedor, es necesario llevar el carro de alimentacidén a -
una posicién tal que el ensanchamiento inferior en forma -
de cono 25 del tubo para gufa de hilo 23 se encuentra en lo
esencial por‘encima_del lugar en el cual es lanzado el hiw

lo hacia arriba entre el bote protector de soporte de bobi
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na 8 y el limitador de balén 9. ELl tubo para gufa de hilo
23 es conectado para la recogida del Hilo, con el manpantial
de aire 2 presién no representado, a saber en lo esencial
en el mismo momento en el cual es buesto en marcha el dis-
positivo enhebrador accionado por aire a presién que se -
encuentra en la zona del rotor de huso del huso retorcedor
4,

El hilo enhebrado a través del huso egs recogido =
aproximadamente a la altura de la arista superior del limi
tador de balén por la corriente de succifn que reina en el
tubo para gula de hilo 23 y es introducido pbr aspiracién
en el tubo 21 que conduce al manantial de succifn. Tan prop
to como el hilo ha pasado el arrastrador de hiio 29 y ha =
sido introducido por succién dentro del tubo 21 en un de--
terminado trozo, el tubo para gufa de hilo 23 es hecho bag
cular desds la posicién representada de lineas llsnas en la
figura 1 a la posicidp representada de puntos y rayas de la
figura 1, con lo cual el hilo sale imperatiQamente a tra--
vés de la rendija longitudinal 24 del tubo para gufa de hi
lo 23. En este caso se hacen bascular simulténeamente los
dos rodillos suministradores 32, 33 desde la posicibn re--
presentada en la figura 3 hasta la posicifn representada -
en la figura 5, de manera que el mecaﬁismo suministrador 30
toma a su cargo ahora la retirada adicional de hilo, perma
neciendo el hilo en la zona superior, comenzando aproxima-
damente con la altura del arrastrador de hilo 29, todavia
en la corriente de aire de succidn. Talrcomo se ha mencio=

nado méds arriba, el mecanismo suministrador 30 asequra que
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se retire del huso retorcedor 4 suficiente cantidad de hi -
lo incluso contra resistencias internas procedentes de la
bobina de reserva o de suministro. El mecaniému suministra
dor sirve ademds para retirar el hilo con una velocidad -
tal que se presente como velocidad de suministro dentro =~
de la méquina para generar una determinada rotacidén del -
hilo por metro de longitud de hilo., La velocidad de reti=-
rada del mecanismo suministrador corresponde por consiguien
te a Ia velocidad de retirada dentro del huso retorcedor.

La propulsién de mecanismo suministrador se efec-
tda, en el ejemplo de realizacién repreégntado, a través
de la correa de propulsién 40 propulsada, Existe, sin em--
bargo, también la pesibilidad de derivar la propulsién del
mecanismo suministrador de la‘méquina propiamente dicha meg
diante aplicacidn por friccién a correspondientes érganos
de propulsidn, o regular mediante motor eléctrico dicha prg
pulsidn,

Cuando se ha asegurado que se ha retirado sufi--
cliente hilo y que sl hilo tiene su plena torsién de retor-
cido, la palanca de basculacién 27 juntamente con el arrag
trador de hilo 29 es hecha bascular a la posicién de pun--
tos y rayas (figura 1), es decir en direccién al bastidor
de bobinas l6. La construcecién y disposicidn de la palanca
basculante 27, que estd estructurada como gancho abierto -
hacia la rendija longitudinal del tubo para gula de hilo,
se escogen de modo tal que la parte a del bucle de hilo ==
que conduce al huso retorcedor se sncuentre en la zona de

la rendija de sujecién entre el plato centrador 17 y el lg
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do frontal del manguito de bobina 14 enfrentado a este plg
to centrador 17, con lo cual el hilo es insertado del modo
representado en la figura 6 en esta rendija de sujecifn y
es sujeto all{ fijamente,

Simultdneamente con la insercidén y sujecidén del -~
hilo en la rendija de sujecifn, el extremo de bucle que --
procede del mecanismo suministrador 30 es separado y corta
do detrds del manguito de bobina 14 mediante un cortador -
de hilo usual 41, de modo gue la parte a', que conduce hag
ta el tubo 21, del bucle de hilo arrastrado originalmente
por el arrastrador de hilo 29, es introducida por sucecidn
en el tubo 21, y desde allf puede ser transportada a un rg
cipiente colector de hilo. El cortador de hilo 41 estd mop
tado preferiblemente junto a la barra 28 que soporta al --
arrastrador de hilo 29, La palanca basculante 27, con los
elementos soportados por ella, es hecha bascular hacia --
atrds a la posicién de partida representada de -lineas llenas
en la figura 1 después de haber introducido y sujetado asi
cbmo cortado el hilo.

Si se parte del hecho de que el manguitoc de bobi
na 14 durante este proceso de transferencia se apoya so0--
bre el rodillo de friccién 15 y es propulsado pof éste, el
hilo sujeto entre el plato centrador 17 y la bobina o man-
guito 14 completa inmediatamente de modo imperativo sus pri
meras espiras y es aprehendido de este modo por el gufahi-

los cambiador 13,
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- REIVINDICACIONES -

l.- M4quina retorcedora de doble torsidén, con cu-
yo huso retorcedor estdn asociados un dispositivo enhebra--
dor accionado por aire a presidn, con el cual el hilo es --
succionado por efecto de inyector y es expulsado por el chg
rro de aire a presidén verticalmente hacia arriba a través -
de la rendija entre el bote protector de soporte de bobina
y el limitador de balén, otro dispositivo gufahilos neumé-
tico, que estd en accidn por ancima'de la rendi ja entre el
bote protector de soporte de bobina y el limitador devbalén
en la zona dsl chorro de aire a presién gue arrastra consi-
go al hilo, asfi como una disposicién de enrollamiento, que
tiene una bobina de enrollamiento propulsada, la cual estéd
apoyada entre dos platos centradores de un bastidor de bo-
binas, caracterizada porque el dispositivo para guia de hi
lo adicional tiene la forma de un tubo para guifa de hilo -
conectable con un manantial de aire a presidén, ranurado --
longitudinalmente y que se extiends en lo esencial en di-=-
reccifn al sje del huso, con el cual tubo estd asociado un
arrastrador de hilo que constituye intermitentemente una --
parte componente del tubo para gufa de hilo, el cual para -
la insarcidn del hilo en la rendija existente entre uno de
los platos centradores de bastidor de bobinas y el lado --
frontal de la bobina de enrollamicnto enfrentado a este --
plato centrador, es susceptible de bascular sobre la bobi-
na de enrollamiento, y porque con el arrastrador de hilo -
estd asociado un cortador de hilo.

2.~ Méquina, segln la reivindicacidn 1, caracte-
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rizada porque el tubo de gula de hilo ranurado longitudie-
nalmente estd apoyado ds modo basculable por encima del --
arrastrador de hilo que penetra en el tubo para gufa de hi-
lo y estéd conectado con un tubo gue conduce al manantial de
aire de succifn con intercalemiento de una pieza de acopla-
miento.

3.~ MAguina, segdn las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque el'arraétrador de hilo apoyado -
sobre una palanca basculante tiene la forma de un ojal any
lar, cuya sececidn transversal corresponde en lo esencial
a la secéidn transversal del tubo para gufa de hilo.

4.~ Mdquina, segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque el arrastrador de hilo tiene la
forma de un gancho abierto hacia la ranura longitudinal --
del tubo para gufa de hilo. .

5.~ Méquina, segln las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque con el tubo para gufa de hilo que
se encuentra en la posicifén de recepcidén de hilo, estd aso-
ciado un mecanismo suministrador,

6.=- Maquina, segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque el mecanismo suministrador come-
prende dos rodillos suministradores de los cuales al menos
uno estéd propulsado, y porque estos dos rodillos suministra
dores encontrédndose el tubo para gufa de hilo en la posicidn
de recepcidn de hilo, se apoyan lateralmente contra este =-
tubo para gufa de hilo, mientras que estos rodillos de su-
ministro cuando el tubo para gufa de hilo ha sido hecho -~

bascular hacia fuera desde esta posicién de recepcién de -
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hilo estdn apoyados mutuamente, sujetando entre ellos al
hilo.

7.= M&quina, segdn las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada por una disposicidén de propulsién que -
actda por lo menos sobre uno de los rodillos suministrado-
res del mecanismo suministrador, cuya velocidad de propul-
sifn estd ajustada a la velocidad de retirada de hilo del
correspondiente huso retorcedor durante el maovimiento or-

deano y correcto del huso.

8.~ Mdquina, segdn las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porgque el tubo para gufa de hilo, el -
arrastrador de hilo con el érgano cortador de hilo asocia
do y el mecanismo suministrador estdédn colocados en un carro
de servicio susceptible de ser movido a lo largo de la mé-

quina retorcedora de doble torsidén.

9.~ Miquina, segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque la disposicidn de propulsidn es-
td dispuesta junto al carro de servicio y actda a través -

de una transmisién sobre el rodillo suministrador.

10.- Mdquina, segdn las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque el rodillo suministrador propul~-
sada del mecanismo suministrador puede ser acoplado con una

parte propulsada de la disposicién de enrollamiento.

,11.- "MAQUINA RETORCEDORA DE DOBLE TORSION",

Tal como se describe y reivindica en la presente
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Memoria Descriptiva que consta de diecinueve hojas escritas
a mdquina por una sola cara y de sus correspondientes dibu

jos.
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