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B Ta presente invencidén se refiere a composiciones
de coldgeno mejoradas y nds pasrticularmente a composiéio—
nes de coldgeno comestible especislmente Otiles como envol-
turas o tripss alimenticias tubulares y al método de fa-
bricar las mismas.

En la fabricacidbén de envolturas alimenticias.
tubulares de materisles tales como el colégeno se han en-
contrado problemas debido a8 su naturaleza delicads, fré-
gil, y adhesiva. Por ejemplo, en un métode bien conocide
para preparar un tramo continuo de material de coldgeno
tubular, el tubo de coldgeno extruido es inflado con sire
y secado parcialmente para lmpartirle un grado de resis-—
tencia que permita su ulterior procesamiento, luego se
aplasta formando una tira de dos caspas y se transports a
través de uns serie de baflos de tratamiento 1liquido. El
aplastamiento del tubo sirve para prevenir la formacién
"en soga" del material tubular y/o que quede sire atrapa-
do mientrss avanza a través de los bafios de tratamiento
1iquido.

Luego es necesario volver a inflar el tubo abla»
nado que avanza desde los bafios de tratamiento 1iquido en
genersl psra su tratsmiento subsiguiente, tal como secado
vy spresto. Ademds, los productos de colageno tubular tales
como las envolturas alimenticias son en general subsi-
guientemente fruncidos y comprimidos para obtener tremos
cortos de los mismos, denominados comunmente ristras de
envolturas fruncidas. Si bien la operscidn de fruncido
puede ser ejecutado inmediatamente despuds de la operscidn
de secado y apresto, las envolburas aplanadas y secsdas

son con frecuencia almacenadas en carrebtes y luego alimen—




P-

10

15

20

25

2

30
07088

tiojn ndGim, —'2""

|.tadas separsdamente a apsrstos fruncidores.

Como es conocido por quienes son expertos en
el arte, el volver a inflsr los tubos a su configurscidn
tubular es realizado tipicemente inyectsndo una corrien-
te de aire bajo presibn dentro del tubo de coldgeno. Cuan-
do el volver a inflar un materisl tubulsr del codo y {ri-
gil, tal como el fabricado con coldgeno, el uso de presio-
nes de aire excesivas puede hacer estsllar o debilitar
serismente la pared del tubo, o puede afecbar perjudiginl-

mente las caracteristicas de alargamiocnto del mismo. ?9?
consiguiente, se utiliza preferiblemente une presién;é%n
terna relstivamente baja psrs inflar y retener sl colééé-
no tubular en una configuracidén tubulsr. Sin embargo, 8
cousa de la tendencis del coldgeno tubular a bloquearsse
lss éuperficies de pared interna de los tubos aplansdogs
se gdhieren entre si haciendo muy dificil volver a inflar
sl tubo sin dafio para el mismo. Se revelan métodos y apa—
ratos para superar este problema, por ejemplo, en ls pa-
tente esbadounidense N2 3,619.442 a nombre de Henderson,
pero la eliminscidn de las tendencias al bloqueo del tubo
de coldgeno evidentemente serian una mejora conveniente.
Hasta el momento se ha sugerido por ejemplo co-
mo lo revelan las patentes estadounidense N2 2,114.226 a
nombre de Freudenbarg y obros, 3.446.633% a nombre de Tal-
ty, 3.551.535 a nombre de Cohly y otros y tsmbién indica-
do en la solicitud de pstente estedounidense copendiente ’
Acta N2 266.837 presentado el 15 de marzo de 1976, que
un nimero de materisles diferentes se pueden incorporar
en las composiciones de coldgeno dursnte su prepsracidn

o ser usado para trater las estructuras de colageno confor-
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| madas y el procesamiento de las mismas pars mejorar O mo-
dificsr las propisdades de los productos de colageno con-
formados. Ademds en la patente estadounidense N2 3,956,512
a nombre de Higgins, se revela que la incorporscidn de
determinsdos ésteres parciales de dcidos grasos y ésteres
parciales de scidcs grasos acetilsdos, en las composiciones
de coldgeno sirve psra mejorar o eliminar les carscteris-
ticas del bloqueo de las estructurss de coldgeno formadas.
Sin embargo, serisn convenientes medios adicionales pars
mejorar o eliminsr las tendencias al bloqueo de los tuhos
de coldgeno.

En la presente invencidn se provee un método
pars prepsrar composiciones de coldgeno mejoradas que com-
prende incorporsr uniformemente en una composicidn de an-
légeho formable un aditivo antibloqueoc seleccionado entre
el grupo que consiste en ésteres de écidos grasos esherifi-
cados de alcoholes polihidricos, aceite mineral y mezclas
de los mismos en una centidad de ﬁor lo menos alrededor
del 5% pondersl del contenido de sblidos de dicha composi~
cibén de colageno. Se ha descubierto que el uso de tales
composiciones de coldgeno mejoradas sorprendentemente e
inesperadamente, da como resultado que las estructurss de
coligeno formsdas tales como por ejemplo, una envoltufa
de colédgeno tubulsr tengen caracteristicss antibloqueo me~
joradas.

También se mejora de scuerdo con la presente
invencién una composicidn de coligeno homogénea y forma-
ble que comprende por lo menos alrededor del 5% pondersl
del total de s6lidos de la misma de un aditivo sntiblogqueo

uniformemente dispersado en la misma, siendo seleccionado
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idicho sditivo antiblogqueo entre el grupo que consiste en
ésteres de 3cidos grasos totalmente esterificados de al-
coholes polihidricos, aceite minersl y mezclas de los mis-
mos. Preferiblemente las composiciones de colégeno de la
presente invencidn comprenden por lo menos alrededor del
6% ponderal de sblidos de coldgeno aproximadamente 5% a
aproximadamente 59% ponderal del contenido de sblidos se-

cos de dicha composicidén de fibras no coligenas. A

"econtenido de sdlidos" y "contenido de sdlidos secos” al

como se emplean en toda la presente memoria descripbiva ¥

nes de coldgeno y las envolturas de acuerdo con la'presen—
te invencidn se desea gque se refieran, y se debe entender
que se refieran, al peso de todos los ingredientes de ta-
les composiciones y envolturas incluyendo el sgua y la
glicerina.

Para obtener las composiciones de coldgeno de
acuerdo con la presente invencidn, se sgregs el aditivo
antibloqueo y se lo dispersa uniformemente en las composi-
ciones de coldgeno antes de formar a partir de les mismas
las estructuras formadas deseadass, tales como envolturas
aslimenticias tubulares. El aditivo antibloqueo se puede
agregar directamente a la composicidn de coldgeno si estéd
en forma liquida, o0 en la formz de una emulsidn acuosa.

De esta manera el aditivo sntibloqueo es incorporado y
uniformemepte dispérsado en la pared de ls estructurs de
coldgeno formada y ofrece caracteristicas sntibloqueo me-
joradas psra la misma dursnte toda la secuencla de proce~

somiento de la misma sin interferir con, o sfectar perju-

Con referencia a los términos "totsl de sb61idws"

en las reivindicaciones adjuntas respecto a las composicio-~




10

20

25

P, 00
Hoja niiniT ./

| dicialmente a la secuencis de procesamiento empleada.

Los tejidos de coligeno prepsrados por métodos
bien conocidos en el arte a partir de unsg variedad de ma~
teriss primss como, por ejemplo, serrajes de cuero de aniu
males encalados y sin encalar se pueden usar en ls prepa-
racibn de las composiciones de coldgeno de acuerdo con la
presente invenciép.

Tos aditivos antibloquee que son apropiados pa-
ra ussr los de acuerdo-con la presente invencidn son ios
ésteres de 4cidos grasos totalmente esterificados de al-
coholes polihidricos, aceite minersl y mezclas de 1og'mi§-

Mmos. -

Ie expresidn "4cidos grasos" tal como se emb}ea
en esta memoria es para definir un grupo de dcidos cg%%é-
xilicps alifiticos que se presentan muy difundidamenpé en
las grasas naturales, los aceites y las sustancias afines.
Tales 4cidos generalmente contienen de 8 a 22 4tomos de
carbono y pueden ser saturados o insaturados. Los alcoho-
les polihfdricos usados pera formar los ésteres son alcoho-
les que contienen por lo menos 3% &tomos de carbeno taleé
como dietilenglicol, propilenglicol, glicerina, sorbitol,
manitol y lo similar,

Tos ésteres de dcidos grasos apropiados qué se
pueden ussr como aditivos snbibloqueos en lz presente in-
vencidn son ésteres totalmente esterificados en los cuales
uno o mds &cidos grasos son esterificados con un alcohol
polihidrico, tales como los triglicéridos encontrados en
la grasa y aceites vegetales y animales. Son ejemplos de
grasa de aceites vegetales y animsles el aceile de ricino,

el aceite de mailz, el sceite de semills de slgoddn, el
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También es apropiado como aditivo antibloqﬁeo
el aceite mineral derivado del perdleo que debe ser de ca-
lidad comestible o aceptable para aplicaciones alimenti-
cias.

En una modslidad preferida de ls presente in-
vencibn, el tejidp que contiene coldgeno como por ejemplo,
serrajes de cuero de animal encsledo, limpiados y prep=ra-
dos por métodos bien conocidos en el asrte, son cortadqg,a
en cubo o en picado grueso en trozos de aproximadsmente .
1,2 a 5 cm de tamafic para feciliter ls transferencis y;i?
agitacién. Después de un tratemiento adicional con cali;
subsiguiente lsvado con agua, los trozos de cuero son 50-
metidos a un tratamiento con un agente de sbultamiento del
coléggno. Se puede emplear cualquiera de los sgentes de
abultamiento de coldgeno conocidos, pero se prefiere usar
soluciones de &cido ldctico o scético o clorhidrico di:
1uidos. Los trozos de coldgeno son tratados con el agente
de abultemiento durante un periodo prolongado de tiempo,
$s81 como por ejemplo de 4 a 9 horas o atn mds, y, general-
mente hasta que la nsturasleza del material de colégeno
hays csmbisdo completamente de opaca a translicida. El ma~-
terial de coldgeno abultado es enbonces lavedo con agﬁa
psra reducir la cantidad de scido residual y, generalmen-
te, hasts que el pH del coldgeno abultado triturado osci-
le entre aproximademente 2,5 y %,%. Bl coldgeno abultado
es entonces drenado, dejsndo trozos generalmente denomina-
dos "trozos sbultados por Acidos".

Como se revels en la pstente estsdounidense N2

3,782,977 a nombre de Henderson y otros, las fibres no co-
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| 14genas que se deben incorporar en ls composicién de cold-
geno se forman primero en una dispersibn fibrosa acuoss
que puede contener entre aproximadamente 2% y 10% ponderal
de las fibras no coldgenas y entre aproximsdsmente 0,l%

2 10% ponderal de un agente de control de viscosidad que
es preferiblemente scluble o dispersable en agua. Los
agentes de control de la viscosidad apropiados incluyen,
por ejemplo, la metilcelulosa, gelstina, almidbn y parii«
cularmente una dispersidén de particulss de coldgeno ChlkE
tadas. Las fibras no coldgenas que e pueden emplear g@n

-

cualquiera de los aditivos fibrosos no contraibles y Lgen-
cialmente inertes conocidos como apropiados en las comp;-
siciones de coldgeno, tales como por ejemplo, fibras de
madera, algoddn, raybén y otres celuldsicas, fibras no ce-
lulbgicas tales como poliéster polismids y lo similar.

Los trozos abultados con écidos a ser usedos
en la preparscidn de la composicidn de colégeno formsble
son, preferiblemente triturados ulteriormente antes de
mezclarlos con la dispersidn fibrosa acuosa. Lios trozos
sbultados con acido pueden ser parcialmente subdivididos
por medios conocidos en el arte, tales como por molido
grucso o triturado para preparar una masa Qque conbiene
predominantemente trozos con dimensiones principales f
aproximademente 3,17 a 12,7 mm.

Tl agente antibloqueo de la presente invencidn,
agua en estado 1iquido o hielo, y uns porcidn de los tro-
zos sbultado por dcido molido son agregsdos y mezclados 2
fondo con la dispersidn fibroso viscosa en un amasador

u obro equipo mezclador similar, y luego el resto de los

trozos molidos abultados por &cido son mezclasdos con los
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tes aditivos fibrosgos son distribuidos uniformemente en
toda la masa de coldgeno en un tiempo relativamente corio,
coino por ejemplo entre aproximadamente 2 a 10 minutos.

Hacia el final del paso de mezclado, la masa de coldgeno
se convierte en mucho mds viscosa, lo que ayuda para impe-
dir la separacidén de los diversos componentes durante la
formacion y el pfocesamiento sﬁbsiguiente de los mismos,

Ls importsnte que la masa de coligeno sea mante.
nida a baja temperaturs durante el molido y mezclado de
los "ftrozos abuliados por dcido" y la temperatura de la
masa es en general, mantenida por debajo de aproximadaneny
te 252C,

La composicidn de coldgeno que se prepare tiene
incorporado uniformemente én 1a misma al aditivo antiblo~
queo de acuerdo con la invencidn en cantidad de por lo
menos aproximodamente 5% ponderal, y preferiblemente. en-
tre alrededor de 10% y alrededor de 25% ponderal, del
contenido de sélidos en la composicidn de colégeno. De
acuerdo con la presente invemcidn, la cantidad de aditi-
vo antibloqueo necesaria para impedir las caracteristicas
de antibloqueo mejoradas gue se desean es importante, y
por lo mencs se debe usar el 5 ponderal de aditivo anti-
bloqueo sobre la base del total de sdlidos de la composi-
¢idn de coldigeno. Sin embérgo, la cantidad de aditivo
antiblogueo usada puede variar dentro de un margen rela-
tivamente auplio, y el limife superior del misno que se.
puede usar no es por lo general critico y puede ser sus~
4fancislumente en exceso del que se requiere realmente.

Bn general, sin embargo, se deben evitar cantidades de
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aditivos antibloqueo superiores a aproximadamente 30% pon-
deral del +total de sélidos en la composicidn de coldgeno
porque pueden afectar perjudicialmente a algunas propieda-
des fisicas de las estructuras de coldgeno preparadas 2
partir de las mismas, Preferiblemente la composicién dé
coldgeno que es preparada comprende por 1o menos alrcdedor
del 6% ponderal de s¢lidos de -coldgeno y tiene incorpora-
dos en la-misma entre aproximadamente 5% y 30% ponderal de

4 e

fibras no coldgzenas scbre ls base del peso total de sfli-

dos,

En modalidades de realizacidn alternativas dg, la
invencidn el aditivo a2ntibloqueo se puede agregar a la héz-

‘-

cla de dispersién fibrosa antes de mezclar al mismo cor
los trozos abultados por écido molido o se puede agréé@?
a une suspensién de coldgeno con bajo contenido de s6lidos
ebultada preparads de acuerdo con cualquiera de los métou.-
dos conocidos en el arte antes o despubs de agregar otrcs
ingredientes a la nisma,

La composicidn uniforme con contenido de sdlidos
de coldgeno preferiblemente alto asl preparada es apropia-
da con solamente un limitado procesamiento ulterior, para
formarse en estructuras de coldgeno formados ¢ extruldas
comercialmente aceptables, Un extruidor de tornillo o’ dis-
positivo similar se puede usar para itransferir la composi-
cién de coldgeno al equipo de homogeneizacidn usado en la
preporacidén final de la composicién para extrusidn,

Los ejemplos de un método preferido para prepa-
rar -una estructura de coldgeno tubular como por ejemplo
una envolture alimenticia tubuvlar, el bombeo y la dosifi-

cacién de una composicibén de coldgeno de acuerdo con la
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invencién a través de una boquilla de extrusién para for-
mar un tubo continuo de coldgenos tubo que es suficiente-
mente resistente para auboportarse en una configuracidn
tubular con aire de inflado & baja presidn mientras que
es bransportado as y a través de, un presecador. Bl tubo
de colédgeno parcialmente seco es entonces hundido entre
rodillos de aprietes neutralizado haciéndolo pasar a fra-
vés de un tanque de inmersidn que conbiene hidréxido de
amonio muy dilufdo, lavado haciéndolo pasar a través de
tangues de agua y luego plastilficado al ser transportado
a treavés de una solucidn de glicerina dilufdo, BL tubéhes
entonces vuelto a inflar fdcilmente con aire a baja pre-
sién transportado a través de un secador mientras se man-
tiene la configuracibén tubular, y luege si se desea; frun-
cido en ristras de envoltura fruncida heeiéndclo pagsr

a través de un aparato fruncidor,

E1l tubo de coldgeno preparado a partir de some
posiciones de coldgeno de acuerdo con la invencidn en la
manersa descrita en la presente memoris se comporta satis-—
factoriamente en cada uno de los diversos pasos de pro-
ceseniento sin encontrar problema en el reinflado del tu-
bo debido a "blogueo" del material de ccldgeno tubular,
Ademds se ha comprobadeo que las envolturas de coldgeno
tubular preparadas de acuerdo con la prdciica de la pre-
sente invencidén ademds de no exhibir sustancialmente nin-
gin problema de blogqueo se comportan satisfactoriamente
durante las operacilones de embutido y formacidn de esla-
bones y durante la cocecidn.

Ia envoltura alimenticia de coldgeno tubulaer de

acuerdo con la presente invencidén que tiene el aditivo an-
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| tiblogueo descrito en la presente memoria incorporado uni-
formemente en la misma en una cantidad de aproximadaﬁen—
te 3% a aproximadamente 19% ponderal y preferiblemente
entre ayproximadamente 6% y 15% ponderal, de todos los
componentes incluso agua y glicerina de dicha envoltura,
exhiben sustancialmente mejoradas caracteristicas anti~
bloguesc y: en general exhiben un comportemiento satisfac-
torio durante las.operaciones de embutido y coccibn, Son.

especialmente preferidas las envolturas alimenticiss de:-,
colédgeno tubulares gue bticnen incorporados uniformemente
en les micmas entre aproximedamente 100 y aproximadameétg
19% ponderal. de fibras no coldgenas basadas en el peso
de todos los componentes incluso agua y glicerina de Gi-
chags envoliuras, 7

Log siguientes ejemplos se estbablecen como moda-
lidadéé de rezlizacidn ilustratives de la presente inven—
cién ¥ no se propone con ello de manera alguns indicar

los 1linites de la invencidn., ILas partes y porcentajes; a

menos que se indique de otro modo, son ponderales,

EJRIPLO )
Se picaron 660 kg de serrajes de cucro de vacu-
no encalados en trozos de aproximadamente 12 a 50 mm & se
sometieron a un tratamiento adicional de encalado cargan-
do en un tangue junto con 46,2 kg de cal y suficiente aguva
para dor una relacidén de agua 2 cuero de 455 2 1. Bl tra-
tamiento con cal continud durante 92 horas con agitacibn
intermitente después de lo cusl los trozos de cuere en-

calado fueron lavados con aproximadamente 53 litros por

minuto de agua durante 23 bhoras. Los trozos de cuero fue-
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| ron entonces abultados duranie 9 horas en una solucidn de
dcido clorhidrico mentenida a un pH de 1 usando un caﬁdal
de &cido dilufdo de 37,8 litros por minuto. Al final del
tratanionto de abultamiento con 4dcido, los trozos abulta-
dos fueron lavados con agua a 113:5 litros por minubto du-
rante alrededor dc 12 horas hasta que se 1llegb a un pH
de 256 en el agua de lavado. Los trozcs se dejaron equi-
librar durante apfoximadamente 16 horas en la solucidn de
dcido débil, y luego se drenaron y enfriaron hasts epro-
ximadamente 12C,
Se prepard una dispersidn de fibra celuldsica

sando la sigulente proporcidén de ingredientes:

Treczos abultados con

écido molidos 124 kg
Tibras de celulosa de

maéera 80 kg
Azua 1137 kg

Tas fibrag de celulosa de maders usadas tenfon

una longitud promedio de las fibras de aproximadamente

0,01 nm. ILes ldnminas de fibras fueron separadas en trozos
convenientes se remojoron en una porcidn del agua durante

alrededor de 60 minubos y luego se mezclaron durente al-
rededor de dos minutos, se remojaron durante 30 minutlos
adicicnales: y luego se mezclaron durante doz minutos, Se -
agregd el reoto de los ingredientes y la mezcle fue tra-
bajéda durante aproximadamente 10C minutos. la suspensidn
de fibra czluldsica de madera resultbtante fue suave, alta-~
nenbe viscosas l1libre de grumos de fibras y tenia una come-

.
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posicibn de 1% de sblidos de coldgeno 5:6¢ de fibras de

>

celvlosa de madera y 93,4% de agua,

Una serie de composiciones de coldgeno de alre-—
dedor de 16,7 kg con un total de sélidos del 11,3% fue
preparada con las sigulientes proporciones de ingredientes:

e

Composicidén & de sbélidos en la composicidn
de coldzeno Coldgeno Il'iora de celulosa  Tocino

A 85 15 0
B 70 15 15
c 60 15 25

Se molieron "trozos abultades con dcido" prepa
rados segin lo describto precedentemente en una picadora
de carne en pilezas sustancialmente entre alrededor de
3:17 a 1257 milimetros de tamafio antes de mezclar con ls
dispersién de fibra celulbsica viscosa., La temperaturs
Jdurante el molido de los trozos fue controlada para que no
superara los 2020 aproximadamente. ELl tocino era una grasa
e triglicéridos blanda, blanca, semisblida extrafda de
la grasa corporal de porcinos,

Lo mezecla de la dispersibn de fibra de celulosa
y los "trozos abultados con deido" y el aditivo antiblo-
nueo Ffue realizada segin se describe a continuacién.

Los ingredientes fueron mezclados en dos pascs.

(=

n el primer pasos el tocino, el agua y una porcién de

Los “trozos abultedos por decido® molidos; fueron agregados

4

% la dispersidn de Fibra celulbsica y luego mezclados come—
pletamente en el segundo paso de mezelado, la mezcla Fue

(=13

trabajada con el reste de los "tromos abultados por &dcido"
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| molidos y mezclada durante alrededor de c¢inco minubos mo-
mento en el cual la composicidn resultd homogénea y comen-—
%20 a adherirse sl equipo de mezclado. La temperatura de
los diversos meterisles durante los dos pssos de mezclado
fue controlsds de msnera que no superara los 209C. |
Deépués de preparar cada una de las composicio~
nes de coldgeno, la composicidn fue slimentada por un ho-
un extruidor de tornillo y bomba. Pars impedir la degpada--
cibn del coldgeno, ¢l rotor y el estator del homogeneégq;

dor fueron enfriados con un refrigerante mantenidos una..

temperaturs de slrededor de =5°C.

Después de la homogeneizacibn, iz mezcla fue
bombeads por dos filtros parslelos con renuras de 0,0762
mm para romper los grupos de coldgeno que pudieran haber
quedaao y remover toda materia no dispersada.

Cada una de las mezclas de colageno filtrado
fue luego bombesda y dosificads por una boquilla de extru-
sibn para formar un tubo continuo de coldgeno. El tubo ex~
truido fue inflado con aire de inflascibn a baja presién:
mientras era transportado sobre rodillos horizontales, ¥y
parcislmente secado y endurecido habiéndolo pasar por un
presecador a 5090. El tubo inflado fue entonces hundi&o
entre rodillos dé apriete, neutralizado haciéndolo pasar
por un tangue de inmersién que contenia hidnGxido de smo~
nio 0,06N, lsvado transportédndecle a través de tanques de
agua y plastitificado por trsnsporterlo a través de una
solucidn de glicerins diluida. La "resistencia de gel'
de las muestrss de tubo plastificado y splanado fue medi-

do usando un "Scott Tensile Tester", fabricado por Scott
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_Testers, Inc., Providence, Rhode Island, Estados Unidos.
Ta "pesistencia de gel" es la fuerza en libres (0,453 kg)
necesaria psra romper el tubo aplanado cuasndo es estirsdo
en direccidn del aparato.

T -muestra de tubo fue entonces reinflada con
aire o baja presidn, secada en aire a 1002C, humedecida
en un ecuslizador a humedad relativa del 70%, y fruncida
haciéndola pasarlpor un aparato fruncidor.

Lss muestras de tubo fueron reinfladss en uns
cajs de succidn segun lo descrito en la pstente estadouni-
dense NO 3.619.442. La caja de succidén es una cémara rela-
tivamente hermética a través de la cusl passa el material
de gel de coldgeno tubular inmediatamente antes de entrar
al secsdor. En la caja de succiOn se mantiene una ligera
presién negativa, disminuyendo la presibén fuera del tubo.
El aire bajo presibn introducido en el aparato de fruncir
dentro del tramo continuo de tubo, actiia, con la presidn
negativs dentrc de la caja de succidn, paras inflar el tu-
bo en la caje de succibn. La presidn dé aire necesaria pa-
ra reinflar el tubo aplsnsdo es determinsda como la suma
de 1la presidn negativa de 1a caja de succidn y la presidn
de inflado del apsrato de fruncir. La presibtm de reinfla-
do minima es la presidn minimq necegaria para mantenér al
tubo de coldgeno en estado inflado mientras que avanzs
a través del sccador y luego a través del aparato de frun-
¢ir. La presibén de reinflado minima fue determinada bajo
condiciones operativas ajustando la presidn negativa dae
la caja de succidn al punto en que el tubo de colédgeno
apenas permanecia en estado inflado. Lia suma de la pre-

sibén de inflado en el sparato de fruncir -y la presidn




07088

Hoja ntma’] (5o

| negativa de 1la cajs de succidn bajo estas condiciones fue
la presién de reinflsdo minima. .

Un resumen de la resistencia del gel y los re-
sultados determinasdos en el reinflado de las muestras di-
versas del ejemplo se indicsn en ls tabla I a continua-

. 2
ClO5le
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| _Como se ilustrs en la tsbla 1, el tocino, cusndo se empled

en las proporciones de acuerdo con ls presente invencidn
redujo” al minimo la presidén de reinflado necesaria psra
el tubo de coldgeno en comparacidn con el tubo que no con-
tenia aditivo .antibloqueo de tocino. Iia "resistencla de
gel" del tubo de coldgeno con un contenido de tocino del
15% fue suficientemente grande como para permitir el pro-~
cesamiento del mismo pero cualquier reduccidn adicional

de la "resistencia del- gel" séria generalmente insatisfisc-

toria.

EJEMPLO 2
Usando el procedimiento del Ej. 1, se pfeparan
los trozos de coldgeno abultados por acido y molido a par-
tir dg 70% kg de serrajes de cuero vacuno encalsdo some-
tido a un tratamiento adicional con cgl con 50 kg de csl.
El procediﬁiento del Ej. 1 tombién es usado en
ls preparacidn de una dispersidn de fibre celulbsica con

la siguiente proporcidn de ingredientes:

Trozos de coldgeno abultados por

4cido molidos _ 79,3 kg
Tibras de celulosa de madera 68,9 kg
Agua 1007 kg

Se prepsran custro composiciones de coldgeno
con la proporcidn de ingredientes resumids en la Tabla 2,
& continuacibn, para dar un contenido total de sdlidos del
11,1%. E1l procedimiento de mezcle difiewe del Lj. 1 en

cuanto s que se mezcla sceite minersl con la dispersidn de




10

15

20

25

Hojn xu‘mn‘l9"‘

 Fibra celuldsica y luego se mezcla adicionalmente con los

trozos sbultados por Aacido molidos y agua.

TABLA TIT

Composi~ % de sblidos

cibn de Peso . Coligeno Celulosa Aceite Mineral
coldgeno  total
(eg)

A testigos 78 85 15 0

B 63 70 15 5
C testigo 35 85 15 0 ::
D 27 80 15 5 -

El aceité mineral usado en este Ej. es un acei- |
te mineral de calidad comestible derivado del petrdleo.

Se preparan mueétras de tubo de coldgeno s par-
tir de cada una de las composiciones de colédgeno del ejem-—
plo ussndo el procedimiento del Ej. 1, La "resistencis
del gel" del tubo y la presidn de reinfledo psra cada uﬂé
de las muestras de tubo son molidas segln 1o descrito en
el Bj. 1 y se informan en la Tabla 3%,

Como se ilustra en la tebla 3, la incorporé-
cibén de aceite minersl da un tubo de coladgeno que requiere
una presidén de reinflado reducida minima. La resistencia'
de gel de este tipo de tubo es suficientemente grande co-

mo psra permitir el procesamiento del mismo.

EJEMPLO 3

Usando el procedimiento del Ej. 1 se preperan
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|_trozos abultados por dcido molidos a partir de 469 kg de
serrajes de cuero vacuno encalsdo sometidos a un trats~-
miento adicional con 32,6 kg de cal y se usan para prepa-~

rar la Composicidn de coldgeno "A" de este ejemplo.
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— También con el uso del procedimiento del Ej. L
se prepsran trozos sbultados con icido molidos a partir
de 700 kg de serrajes de cuero vacuno encalados gometidos
a un tratemiento adicional con 48,4 kg de cal y ussdos pa-
ra preparsr la composicién'de colégéno "B" del presente
Eje

El procedimiento del Ej. 1, es uvsado pars pre-
psrar uns dispersidén de fibra celulbsics con la siguiente

proporcidén de ingredientes:

Dispersidn de coldgeno extruida 90 kg
Fibras de celulosa de madera 49,4 kg
Agua 740 kg

' La composicidn de coldgeno "A" con un conte-
nido de s6lidos del 11,1% sin agregedo de editivo antiblo-
queo de aceite de semilla de algoddn es preparsda segln
el procedimiento del Ej. l.

La composicidén de colageno "B" conteniendo adi-
tivo sntibloqueo de aceite de semilla de aslgodbn es pre-
parada ussndo un procedimiento de mezclado en tres pasos.
En el primer paso, el aceite de semilla de algodbn, agua
v uns porcibn de los trozos abultédos por Acido molidos
son mezclados completamente. En el segundo paso, ls dis-
persién de fibrs celuldsica es agregada y mezclada comple—
tsmente. En el tercer paso, el resto de los trozos sbul- .
tados por Acido molidos son agregados y mezclados hasta-
que la composicibn queda homogénea.

La proporcibén de componentes de las composi-

ciones de coldgeno de este Ej., es 1la siguicente:
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_Composi- Peso % de sbdlidos de la Composicidn
cidn de total Coldgeno Celulosa  Aceite de -
ccligeno (kg) algodén
A (testigo) 139 85 15 0

B . 43 70 15 15

Bl aceite de semilla de algodbn refinado usado
en este ejemplo es un aceite de calidad comestible de tri-
glicéridos amarillo claro extruido de semillas de algoddn.,

Tas nuestras de tubo de coldgeno se prepzran
a pertir de las composiciones de coldgeno de este ejeﬁplo
usando el procedimiento descrito en el Ej. 1. El procedi-~
miento descrito en el Ej. 1 es usado para determinar ls
resistencia de gel del tubo y para medir la presibn de
reinf;ado para cada una de las muestrss de tubo de coli-
geno. Los resultados determinados para la resistencia

del gel del tubo y para el reinflado de lss muestras ds

tubo del Ej. se informasn en la Tabla 4.,

AN
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. REIVINDICACIONES

Tos puntos de invencidn propia'y nueva que se
presentan para qué sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE aifios, son los
que se vecogen en las reivindicaciones siguientes:

12.~ Un método de preparsr una composicibn de
coldgeno formable apropisds para ussr en 1la preparacidn
de estructurss de coldgeno formadas que exhiben caracte-~
r{sticas antibloqueo mejoradas, caracterizado por incluiw
el paso de incorporar uniformemente en una composicidn de
coldgeno formable un aditivo sntibloqueo seleccionadu en-
tre el grupo que consiste en ésteres de 4cidos grasos to-
talmente esterificados de alcoholes polihidricos, aceite
minéral v mezclas de los mismos, en una cantidad de por
lo menos slrededor del 5% ponderal de dicho aditivo sobre
1ls base del contenido de sbdlidos de dichs composicidn de
colédgeno. |

22,.. Un método de acuerdo con la reivindicacidn
12, caracterizado porque dicho gditivo antiblogqueo es in—
corporado en dicha composicidn de coldgeno en una canti-
dad de aproximadamente 10% a aproximadamente 25% ponderal
del contenido de sdlido de dicha composicibn de colééeno.

3a,~ Un método de acuerdo con la reivindica-
cibn 12, caracterizado porque dicha composicién de colége-
no formable comprende por 1o menos alrededor del 6% ponde«
ral de sbdlido de colageno.

43 .- Un método de acuerdo con la reivindica-
cidén 128, caracterizado porque dicho éditivo antibloqueo

es un éster de 4cido grsso totalmente esterificado de un
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|_alcohol polihidrico.

53,~ Un método de acuerdo con la reivindica-
cibn 12, caracterizado porque dicho aditivo antibloqueo
es sceite mineral.

62.- Un método de preparar una composicidn de
coléageno. l

Tgl y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoris consta de veintiseis hojas escri=

tas s maquina por una sola de sus caras.

Madrid, 16, A60.1978
P.A"
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