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3WHHA B33CHIPTIVA

La presente Invención ae refiere a unos perfecciona 
mientes en la fabricación de piezas de bovedilla prefabrica­
das para la realización de bovedillas de a-elo. - - - - - -

En el momento actual, lar bovedillas de suelo ee 
realizan irécuantamento por medio do piezas da material sin­
tético expandido, tal como paliestirano, que descansan sobro 
unas vigas de suelo y por encima de las cuales es colada la 
placa de compresión. Un proceso de sets tipo presenta la ven 
taja de proporcionar unos suelos do bajo precio de coste pr¿ 
perdonando un excelente coeficiente de aislamiento térmico; 
sin embargo, estos suelos no responden en todos los casos a



la# exigencias impuesta# fren te  a lo s  r iesgos  de incendio

La presenta invención se propone proporcionar une 
piase de doradilla prefabricada perfeccionada, que aprovecha 
las ventease de las piceas de bovedilla de material alntótl- 

5* co expansionado y permiten realisar directamente unce suelos
que satisfacen las exigencias de seguridad en caso da incan-

Otro objetivo de la lavación es el de proporcionar 
una pieza de bovedilla que se presta a la colocación directa 

10, de un recubrimiento, enyesado, pintura c similar, en ausen­
cia de cualquier soporte intermedio. - - - - - - - - - - -

Otro objetivo de la invención es el de proporcio­
nar una pieza de bovedilla perfectamente protegida contra 
loa ataques de los roedores, insectos, pájaros, etc... o de 

1$, las emanaciones corrosivas de vapores de gasea de escape,

A cate efecto, la piase de bovedilla prevista por 
la invención, comprende un bloque de un material expansiona 
do del tipo poliestireno y una capa de mortero armada coa un 

20. tejido de fibras de vidrio o similares embebida en esta ca­
pa! seadn la presente invención, el bloque de poliestireno 
comprende una cara, llamada eubeara, destinada a estar crien 
teda hacia abajo en la bovedilla y bordeada lateralmente por 
dos rebajes para el sostenimiento de la pieza da bovedilla y



áe la capa de mortero y el tejido da fibras de vidrio que se 
extiendan do forma continua por toda dicha subcara y sobra 
los dos rebajes de manera que, cuando tiene lugar la coloca­
ción da la plaza da heveSilla apoyada por sus rebajes en la 
bovedilla, el tejido continuo de fibras de vidrio sea retará 
do, por los bordes, a nivel de loa rebajes por el peso de la 
bovedilla y de una placa da compresión colada ¡sobra áata y 
constituye una capa estable apta para retener el conjunto de 
la bovedilla. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Una pieza 3a bovedilla de este tipo se beneficia de 
las cualidades do aislamiento térmico de las piezas de bove­
dilla de poliostírelo; además, loe ensayos han mostrado que, 
en caso de incendio, la capa de mortero armado con tejido de 
fibras de vidrio asegura un efecto extremadamente eficaz de 
parallamas: se opone a la propagación del fuego y reduce con. 
cidarablemente el calentamiento del pólicetireno de manara 
que se satisfacen las exigencias impuestas. &3emáa, el teji, 
de continuo de fibras de vidrio no se altera y constituye una 
capa estable cuyos bordes descansan sobre las vigas del suelo 
y eon retenidos por el pese de la bovedilla y da la placa de 
compresión: esta capa elimina los riesgos de hundimiento del 
suelo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Por otra parte, la pieza de bovedilla de acuerdo 
coa la invención está perfectamente protegida contra los roe­
dores, insectos, pájaros, etc..., o emanaciones corrosivas.



etc..., que no pueden atacar en revestimiento. La bovedilla 
realizada puede ser directamente re cubierta en la subcara de 
une foma clásica, sin soporte intermedio; puede tnmbiár re­
cibir une cepa da pintura. - - - - - - - - - - -  - —  - - -

Pare aeegurar une unión intima entra la fibra ae vi 
drio y la capa de mortero, al tejido da fibra da vidrio utlll 
sado está constituido por un tejido contigo cuya malla pre­
senta preferentemente unas dimensiones comprendidas entre 5,$' 
Mu y 7 sm, tetando el diámetro de fibras comprendido entre 
2,5 y 5 miáronte. Pl mortero se obtiene, preferentemente, por 
une metala de aaua, do arana de sílice, de granulóme tria como 
mátimo igual a 2 ma, de cemento fundido del tipo cemento de 
alto contenido en alúmina y cemento Partían* dol tipo CP& 325 
o CPA 500 en las proporciones ponderales siguientes para Isa 
materias sólidas: entre 59 y 73# de arana, entre 5 y P9f- de 
cemento fundido, y el resto de cemento Portlaad. - - - - - -

Las características anteriores permiten asegurar, 
en el momento del colado en fábrica, le penetración del Hor­
tera en el tejido de fibras de vidrio, de manera que, deepuóa 
de escodo, el conjunto se presenta en forma de un todo bomong 
neo, estando el mortero y lee fibras de vidrio perfectamente 
ligados juntos.

Por otra parte, el tejido de fibras de vidrio puede 
ser fijado sobre la aubcsra y sobre los rebajes del bloque da 
poliestirwno por unes grapas de fijación; éstas sirven para



retener el tejido cuando tiene lugar el colado del mortero so 
bre la suboara y los rebajes.------------- — -----

Por otra parte, es ventajoso realizar un bloque de 
estirase con sus rebajes con la fama, apropiada, por corte 
en un bloque paralelepipádico de poliastireno expandido y 
seccionado a la longitud deseado. La subcara y los rebajea 
asi cortados presentan una superficie provista de numerosos 
intersticios, que incrementa notablemente el comportamiento 
del enganchada del ¡sortero. Desde luego, es también pasible 
obtener el bloque de poliastireno con la forma apropiada mol 
daán^olo en un molde adaptado. - - - - - - - - - - - - - -

La descripción que sigue, con referencia a los pía 
nos anexos, presenta, a título de ejemplo no limitativo, un 
modo de realización áe la invención; en setos planos: - - - -

- la figura 1 aa una vista en perspectiva de una 
pieza, de bovedilla de acuerdo con la invención; - - - - - -

- la figura 2 es una vista parcial a sécala mayor;

- la figura 1 ilustra el procedimiento de fabrica­
ción do esta niaaa de bovedilla;

- la figura 4 muestra, am sección, una bovedilla da 
suelo realizada por medio de piezas de bovedilla de acuerdo 
con la invención. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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La pieza de bovedilla representada a título de ajan 
pío en las figuras coaprende un bloque de bolea de polieatire 
na expansionado 1 que comprende una aubcara la bordeada por 
dea rebaje# Ib y le. 3a el ejemplo, esta bloque presenta unas 
caree cortada# superior** 2 y eu altura total está comprendí 
da entre 12 y 90 cm según la luz entre viga*. La eubeara la 
y lo# rebaje# Ib y 1c del bloque están revestidos con una qg 
pa de mortero 3 en lo cual está embebido un tejido continuo 
de fibra# de vidrio 4 que #e extiende por toda la superficie 

19. de la euboara y de lo# rebaje#. R1 eepesor de la capa 3 está
comprendido entre 1 y 2 cm.

Lo# ensayo# han mostrado que se obtienen excelen­
te# resultado# por medio de un tejido de fibras da vidrio cu 
ya malla de forma rectangular presenta unas dimensiones del 

15. orden de 4 sm por 5 mm, alendo ol dl&oetro las fibras del
orden do 3,5 mitnroaea.

Cuando tiene lugar In fabricación <pn fábrica, el 
mortero ae obtiene mezclando agua con 69# de arena de sílice 
de grtmulomatrfa inferior o igual a % mm, 10# de cemento fon 

20. dido tipo fundido "Letargo" y 30# da cemento Portiand tino 
OPA 500. Sets mortero se cuela perfectamente a travúe de las 
melle# del tejido de manera que este último queda intimamen­
te embebido en la caps de mortero, una ve# oseado. - - - — '

El bloque 1 se obtiene por corte con hilo callente 
29. y con la cortadora de espigas, a partir de un bloque paralele



pipádico de gran longitud y dé eltura superior. Bate bloque 
ce cortado & las longitudes deacadas y seccionado de forma 
apropiada para formar la subcara. 1a y loe rebajen 1b y le. -

En el ejemplo representado en la figura 3, el tegíi 
do de fibras de vidrio 4 es engrapado sobre la euboara y so­
bra loe rebajos sin solución de continuidad y al bloque ee 
dispone en un molda 5 en posición invertida para el colado 
del cortero. Unas calas* tales coco 6* están fijadas en el 
molde para delimitar un espacio vacio de moldeo del cortero 
a nivel de loe rebajes!! estas calas pueden eer amovibles, en 
cuyo caso el bloque 1 es introducido en el molde por la oara 
superior da áste; las mismas pueden ser dejadas en su lugar, 
en cuyo oaso el bloque 1 es deslizado por un extremod&l molde 
el cual es cerrado por un lado móvil. - - - - - - - - - - -

la capa de mortero 3 es a continuación colada (tra 
sos discontinuos en la figura 3): el mortero pasa a impregnar 
y a atravesar al tejido de fibras de vidrio para engancharse 
sobre la cara del polieetireno; esta enganchado está facilita 
do por los numerosos intersticios dejados por el corta. Desda 
luego, se vierte en el molde la cantidad de mortero noseaaria 
para obtener una capa de espesor deseada. - - - - - - - - -

Debe notarse que el moldeo del mortero puede efec­
tuarse en un banco de fabricación de una forma automática. 3a 
este caso, las calas 6 pueden ser unos elementos móviles ligga 
dos a una máquina que se desplaza a lo largo del banco para



verter el Mortero. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Le oiaza de bovedilla realizada en fábrica como ee 
ha descrito más arriba es colocada en lo obra de forma tradi 
otoñal. La figura 4 representa varias piezas 3a bovedilla

5. dé acuerdo con la invenoión colocadas en una bovedilla de
suelo. Los rebajes descansan sobre laa viguetas 8 do hormi­
gón ornado de sección en forma de í invertida y una placa da 
compresión 9 es colada por encima del conjunto, esta placa 
está ea general armada por un enrejado metálico. - - - - -

10. ün caso de incendio, la capa 3 provista del tejido
de fibras de vidrio 4* cuyos bordos están piazadoa entre las 
viguetas 8 y la bovedilla, permanece en su lugar y realiza la 
función de parallamas, - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La cara inferior del suelo formada por la subcara 
15. de las piezas de bovedilla 7 y por la eubeara de laa vigue­

tas 8, puedo ser directamente enyesada, recubierta o pinta­
da, sin falso techo intermedio. Para loa subsuelos o hueco 
sanitario, esta oara inferior dejada bruta está perfectamen­
te protegida contra cualquier ataque. - - - - - - - - - - -

20. Desde luego, la foxma de la picea da bovedilla pue­
do ser diferente sin que se salga del aereo de la invención 
que se extiende a todas las variantes. Asimismo, el tejido 
continuo 3e fibras de vidrio puede ser cambiado por un tejido 
continuo de otro material de propiedades análogas segóa la 

25. aplicación prevista (enrejado o entrelazado metálico por ajem



- 9 -

pío) .

Ad<ŝ (5a, as pasible integrar, antea del colado del 
boraigdn, na espesor de lañe de vidrio rígida pegada sobre 
la subcara del polieetiraao, descansando entonces el mortero 

5. sobre la lena áe vidrio rígida.

A los efectos consiguientes, eo declaran de nove­
dad y propiedad para EspaRa, sos territorios y plazas de so­
beranía, lee reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - -
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1.- Perfeccionamientos en la fabricación de piezas 
da bovedilla prefabricadas, para la realización de bovedillas 
de euelo, del tipo que comprende un bloque de un material ag 

S. pensionado del tipo poliostirona y una capa de mortero arma­
da con un tejido de fibras de vidrio o similares embebida en 
esta capa, caracterizados porque el bloque de poliaatireao 
presenta una cara, llamada tabeara, destinada a ser orienta­
da hacia abajo en la bovedilla y bordeada lateralmente por 

1§. dos rebajes para el sostenimiento de la pieza do bovedilla,
extendiéndose la capa de mortero y el tejido de fibras de vi 
Ario de forma continua por toda dicha subcara y sobre los 
dos rebajes de manera que, cuando tiene lugar la colocación 
de la pieza de bovedilla apoyada por sus rebajes en la bova 

1$, dilla, el tejido continuo da fibras do vidrio sea retenido
por loa bordea a nivel de loa rebajea por el peso do la bove 
dille y da una placa de compresión colada sobra ésta y cons­
tituye una capa estable apta para retener el conjunto de la 
bovedilla.

gn. 2.- Perfeceioaamientoa según la reivindicación 1,
caracterizados porque el tejido continuo de fibra de vidrio 
embebido en la capa de mortero presenta una malla de dimenaio 
neo comprendidas entre 2,5 y 7 mm, estando el diámetro de fi­
bras comprendido entre 2,5 y 9 microaes. -

3.-* PerfeoeiommientoB según cualquiera de las rei



11

vindicaciones 1 6 2, caracterizados porque la capa do morte­
ro está constituida por una mezcla de arena de sílice de gig 
Bulóme tría costo máximo igual a 2 tas, de cemento fundido del 
tipo comento de alto contenido en alúmina y de cemento 

$. Portlaud dd tipo CPA 32$ o OPA 500 en la# proporciones pon­
derales relativas siguientes: entre 3 %  y 70% da arena, entre 
5% y 20% de comento fundido y el rosto do cemento Portland. -

4*- Perfeccionamientos según cualquiera da las rei 
vindicaciones 1, 2 6 3* caracterizado porque el bloque áa oo 

10. lieatireao con aus raba jes os un bloque cortado a la forma
apropiada y seccionado a la longitud deseada, a partir de un 
bloque paral3lapip6dico de poliastirano expansionado. - - - -

Perfeccionamientos según cualquiera de las rejL 
vindicaciones 1, 2 6 3* caracterizados porque el bloque de 

15. poliestireno opa sus rebajes es un bloque moldeado para con­
ferirle eu fama apropiad 9. - - - - - - - - - - - - - - - -

6.- Perfeccionamientoe según cualquiera de las rei 
vindicaciones 1, 2, 3, 4, 6 5, caracterizados porque la pie­
za de bovedilla comprende unas grapas de fijación del tejido 

29. de fibras de vidrio sobre la subcara y sobre los rebajes gal
bloque do poliestireno, bebiendo servido estas grapas para re 
tañer el tejido cuando tiene lugar el calado del hormigón so 
br$ la subcara y los rebajes. - - - - - - - - - - - - - - -

7.- Perfeccionamientos según cualquiera do las rei



vindicaciones 1* 2, 3* 4t 5 6 6* caracterizados porque la 
pieza de bovedilla comprende un espesor de lana de vidrio ri 
6Ída* pagada sobre la subcara leí poliestironc previamente 
el colado del hovMigdk. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5. 8.- "PKK??0CKMA!fI3NT0S ̂  LA ?A3RIOACION 3̂  ?I!S-
ZAP BOVEDILLA PRRPAB3ICA9AS"* -------------- - - -

Todo ello conforme se deacribe y reivindica en la 
presente memoria que consta de doce hojas foliadas y mecano 
grafiadas por una oola de sus carao y de cuatro figuras que 

18* la ilustran.

BARCELONA, -  8 OCT. 1977
P A M. CUMU SUÑOt
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