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L RESUMEN DE LA INVENCION

Un diséositivo de hilera de ensartado automidtico

.para el texturado de hilos éér la accidn de-un fluido dispo-
ne'deruna aguja §ara hilos montada en .el bloque.’ de la hilera a
itravés de la cual pasa el hilo hasta el extremo de salida de
 la hilera. Para facilitar el ensartado; se dispone en el con

Iducto de la aguja un tubo Vénturi de gran rendimiento.

[ * COMPENDIO DE LA INVENCION

Esta invencién se refiere al texturado por aire del
'hilo y, mis eséecialmente; a mejbra;_en un aparato de hilera
"a fluido, utilizado baia texturar el hilo.
‘ Los aparatos de hilera a fluido para texturar el hi-
16 combrenden habitualmente un tubo o aguja de punta cbnica
.pafa_guiar el hilo e introducirlo en el aparato, un orifi-

cio para suministrar fluido a presién al espacio que circun-

da-al extremo anterior de la aguja y una boguilla con una

. embocadura cénica a través de la cual salen de la hilera el

hilo y el fluidoﬂ El hilo se!introduce habitualmente en es-
ta hilera acercando el extremo anterior de la aguja a la em-
bocadura convergente de la boquilla o viceversa, de manera
que el flujo de fluido a bresién es rigurosamente estrangula-
&o entre las dos, produciendo una presidn de aire inferior

.

a la atmosférica en el extremo anterior de la aguja. Esto

induce un flujo entrante de aire atmosférico a través de la

aguja que ensarta la hilera (es decir, tira de un extremo
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del hilo introduciéndolo en la hilera y atravesdrdola).
Aunque las hileras de esta naturaleza son generalmente
satisfactorias: se ha encontrado que es dificil ensartar
hilos &e denier fino gque han sido humedecidos antes del |
texturado, debido a que la velocidad del aire a través de
la aguja no es suficiente fara compensar continuamente la
fuerza de arrastre que se éjérce sobre los filamentos y>
los adhiere a las baredes de los conductos del hilo.

) . Ahor# se ha encontrado‘Que puede. ser fécilmente
ensqrtado un aﬁarato de hilera paravtextuyar hilos median-
te ia accién de un flufdo cuando se.utilizan hilos mojados,

mediante la inborboracién de un tubo Venturi de gran ren-

dimiento en el conducto de.la aguja para hilo, que propor-

‘ciona mayor aspiracién y velocidades més altas que las ex-

perimentadas anteriormente durante el ensartado con los

aparatos de hilera de la técnica anterior.

La hilera para texturar hilos comprende un bloque
con extremos de entfada y salida del hilo conectados por un
taladro central, medios ?ara introducir gas a presi6n a
través de una entrada de gas en ei taladro entre sus extre-
mos, un cuerpo de boquilla con una embocadura c6nica situa-
‘da en el taladro en el extremo de salida y una aguja de pun
téxcénica para hilo que se extiende en el interior del tala-
dro desde el extremo dé entréda del hilo del blogque. La agu~

ja va atravesada por un conducto que gufa el hilo desde la
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entrada del hilo del bloque a través de ia entrada de gas

& hasta el extremo de salida de la aguja al cuerpo de bo-

quilla. La mejora consiste en un tubo Venturi de gran ren-

dimiento situado en el conducto de la aguja. El tubo Ven=-

-

ruti puede estar colocado en el extremo de entrada del hi-

lo o en el extremo de salida del conducto o en un punto

"intermedio entre el extremo de entrada y salida del hilo

del conducto.

. El tubo Venturi de gran rendimiento dispone de

una entrada abocardada y una salida abocardada que se ensan-

 cha gradualmente, conectadas por una constriccibn. Se con-

sigue un rendimiento miximo cuando la salida abocardada

ensanchada gradualmente presenta un -ngulo incluido no supe-~

‘rior a 2D°‘y preferiblemente entre unos 6 y unos 8°.

La'Figura 1 eé;un& perspectiva de una hileré que
incorpora la realizacibn ﬁreferida de esta in&encién con
un deflector fijo con réspeéto al extremo de salida de la
hilera. - ’ \ .

La Figura 2 es una seccifn ampliada de la Figura
1 tomada a lo largo de la lfnea 2-2.

La Figura 3 es una seccifn barcial ampliada que
‘ilustra el tubo Venturi en la aguja, situado cerca del ex-
tremo de salida de la aguja.

. . La Figura 4 es una vista éimilar a la de la Figu-

ra 3, que ilustra el tubo Venturi situado en el extremo de
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salida de la aguja. )
La Figura 5 es .otra vista similar a la de la Figu-
ra 3, que ilustra la aguja con un tubo Venturi situado cer-

ca de su extremo de entrada.
N . —

Refiriéndonos ahora a la realizacibn preferida ilus-~
trada en las Figuras i a3, la hile:é 10 incluye como compo-
nentes un blogque 12 con un.taladré central 14, una\entrada
de gas 13 que conduce al taladro 14 en un punto intermedio
enﬁre-sus extreﬁos, un collarin 16 situado fuera del bloque
12 en el extremo de entrada del hilo-al bloque, un cuerpo
de boquilla 18 situado en el taladré 14 en el extremo de
saiida del bloque y un elemento guiahilqs 20 (cominmente
denominado agﬁja para hiios en la inéustria) fijado al co-

~llarin 16 y con un conducto 22 que lo atraviesa para guiar
el hilo 11 desde la entrada del hilo 15 de la hilera a tra-
vés de la entrada de gas 13 y hasta el extremo plano de sa-
lida 17 de la aguja al cuerpo de boquilla 18, El collarin
16 lleva un-agujero escariado l6a en uno de sus lados, adap-
tado para recibir libremente el perno 40, Este Gltimo se
rosca en el blogque 12 y se apoya contra el tope del aguje-
ro escariado l6a para servir de freno al movimiento del
elemento guihilos 20 fuera del taladro 14, es decir, sirve
como°medio limitador del movimlento de alejamiento del co~
llarin 16 desde el extremo de entrada del bloque 12. El

didmetro externo de la aguja 20, cuyo tamafio es préximo al
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del difmetro interno del taladro 14, se rédﬁce en la re-
'gién oﬁueSta a la entrada de gas 13 que, en combinacién con

~una ranura anular en el bloque 12 en la misma posicibn, cons-

tituye una céamara iméeleﬁte ‘anular 24, después de la cual
se encuentra una borcién cilindrica 30 con un difmetro ex~
iterno aproximadamente igual al diémetro interno del tala-

[dr9_14 situado mis alld de la entrada de:gas 13. La porcisn

lcilindrica 30 esté atravesada éor un orificio 32 que sale

a ia superficie 31 situada frente al cuerpo de boguilla 18,

" La porcibn anterior 26 del elemento guiahilos 20 estd consti-

" tuida éo: étra borcidn dé'diémetro réducido que'se hace céni-
‘ ca con un.gpgulb inclufdo de breferiblemente unos 60° hasta
el extremo- de salida plano 17. El cuerpo de boguilla 18 dis-
poﬁe dé~una embocadura cénica convergente 19 con_un &ngulo
incluido de unos 60° éréferiblemente,-que conduce a su con-
ducto de salida 21 que éuede ser un taladro cilindrico de
diémetro constante o ﬁreferiﬁlemente puede estar constitui-
do ﬁor una ‘corta porcidn cilindrica seguida de una porcidn
cbnica que diverge hacia el extremo de salida de la hilera

. con un éngulo incluido de unos 7° para formar un primer tubo
Venturi. La suﬁerficie cbnica sobre el extremo del elemento
_éui&hilos 20 y la embocadura cénica 19 del cuerpo de boqui-
115'18 forman un estrapgﬁlamiento anular entre ellos, desig-
nado por la letra B, Entre la porcidén cilindrica 30 y el

extremo corriente arriba de la embocadura cbnica convergente
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;9 al cuerpo de boquiila 18 se encuentra una ‘cdmara anular 35.
! A

-

En el conducto del hilo 22, cerca del extremo de
salida 17 del elemento guiahilos, ée encuentra una pieza
inéertada 50 con un conducto 52 en forma de tubo Venturi de
gran rendimiento (es decir, un segundo tubo Venturi). La
pleza insertada 50 ests construida con un material muy re-
sistente al desgasﬁe. Como muestra mejor la Figura.3, el
conducto Venturi de gran rendimiento combrende una entrada
aﬁoca;dadai54 y una salida abocardada 56 conectadas por

un estrangulamiento cilfndrico 55. La salida abocardada‘ss
se ensancha éradualmenté a éartir dé la constriccibn 55 ﬁag
ta' una seccifbn cilfndrica 51 del conducto del hilo que se
prolonga hasta la superficie plana del extremo de salida 17.
La.entradg abocardada mostrada dispone de un &ngulo inclufdo
A de unos 20 a unos 305; sih embargo, este &ngulo no es
critico; el requisito neceéario es que-los limites del con-
dﬁcto de paso del hilo y elréire arrastrado o aspirado sean
lisos, sin-cambios bruscos de direcci6n. Preferiblemente la
salida abocardada 56 presenta un &ngulo incluido C no su-
perior a 20° y de preferencia comprendido entre 6 y 8°apro-
ximadamente. Cuando se emplean épgul&s superiores a unos
20°, se separa el flujo de las paredes de la salida abo-
caidada 56 y esto va acompafiado de una pérdida muy:grande

de energfa con la-consiéuiente pérdida de la potencia de

" traccibn para ensartar. La relacibn del &rea transversal m&-
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xima de la constriccién-55 estd comﬁréndida entre 1,5 y

:16 aproximadamente. EL limite‘suéerior de esta relacién
-estd restringido por el tamafio de la punta- de la aguja. Los

limites §referidos son alrededor de,é a 9.
' .

iun deflector que es mé&il alrededor del.pasador de bisagra

En él extremo de salida de la hilera esti moﬁtado

62, de acuerdo con las indicaciones de Koslowski en la pa-

tente estadounidense 3.835.510. El pasaddr de bisagra 62

eséﬁ.montadoidescentrado con resﬁédto,al cilihdro 64 que
Ees,girat.:orioen la cartela 66;unida él blogue de la hilera
712. Para hacer girar al cilindro 64 se ﬁtiliza el botén 65,
'proéorcionando'asi un movimiento excéntrico paré_variar la
posiciéﬁ del deflector 60 ¥ oﬁtimizar laé condiciones de
opefacién:‘Unas marcas de referencia 64a sobre la cartela

66 facilitan la colocacién del deflector en la posicién &pti
ma de operacibn. Puede fija%sg’a la superficie de la cartela
60 que mira al extremo de salida de la hilera ﬁna capa de ma-
terial cerdmico 67 resistenté‘al desgaste.

Para ensartar la hilera, el .hilo 11 se presenta al
extremo de entrada 15 de la hilera 10. Se suministra aire
comprimido a la cémara impelente 24 a través de la entrada 13

y ‘después a la cdmara anular 35 a través‘del orificio 32.

*El collarin 16 se mueve hacia adentro alejéndose de la cabe-

za del perno 40, es decir, desde una posicién de operacidn

previamente establecida hasta una posicién de ensartamiento,



de manera que un efecto de aSpirécién arrastra al hilo 11

a través de la entfadé 15 y lo saca a través‘del conductg 22,
Cuando el.hilo sale del cﬁeréo de boquilla 18, se deja que
el collarin vuelva a su ﬁosicién de operacifn previamente
establecida'éontra el berho'40 bajo la fuerza de la presién
del aire contra el elémeﬁto'gniahilog 20 en su regidn re-
ducida oéuesta a la entrada 13.

Se ha hallado que esta hilera texturadora con un.

tubo| Venturi dé gran rendimiento situado en el conducto

del }ilo del elementolguiahilps éregentavuna capacidad de
~ensa¥tamient6 suéerior.a la'de las hileras de la técnica
anﬁerior; Estdlfaciiita considerablemente el trabajo de los
operarios y aumenta el rendimiento de la mdquina al redu-~
cir elitiemﬁo muerto, debido a que el hilo es recogido més
, facilmente & hay mehosAbéortunidaaes de perder un intento
de ensartamien?o debido a éue el hilo mojado se adhiere a
1os'conductos de las hileras. Ademas, la calidad del tex-
turado es'bor lo menos equivalente a la obtenida con las
hileras dé‘la técnica anterior.

Aunque la realizacibn érefe;ida ilustra la pieza
insertada Venturi 50 situada en el conducto 22 cerca del
extremo de salida del elemento guiahilos, se obtienen tam-
bién unas cabacidades de ensartamiento superiores similares
cuando el tubo Venturi ;st& situado en otros puntos del

conducto, 22. Por ejemplo, la Figura 4 muestra la pieza inser
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tada Venturi 50' situada en el ektremovde salida del ele-
mento guiahilos 20'. Més especialmeﬁte, la salida 56' abo-
cardada que se ensancha_gfadualmente termina'en la super-
ficie del extremo de salida plano 17'. La-Figura 5 muestra
otra posicién del tubo Ventufi, donde la pieza insertada

Venturi 50" estd situada en el extremo de entrada del ele-

‘ﬁento guiahilos 20". La salida abocardada 56" se ensancha

gradualmente desde la constriccidn 54" hasta una seccibn
cilfndrica 51" gue se prolonga a través del extremo de sa-
lidj 17" del elemento guiahilos 20".

Aunque el difusor de gran ;endimiento de esta in-

vehcién ha sido ilustrado utilizando piezas insertadas co-

mo las 50, 50' 'y 50" colocadas en el conducto del elemento

‘guiahilos, se sobreentiende que el contorno funcional del

conducto 52 puede ser parte'intggrante del conducto 22 y

puede formarse por maquinaao, moldeo, colada o cualquier

”

combinacidén de €stas operaciones.

~ En. resumen la patepte de invencién que se solici

ta deberd recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES )

1. Una hilera para texturar hilos gue comprende un
blogue con extreﬁos de entrada y salida del hilo conecta-
dos.por un taladro central, medios para introducir gas a
presibn a través de una entrada de gas en dicho taladro en-
tre los citados extremos, un cuerpo de boguilla con una
embocadura cénica situvada en dicho taladro en el extremo
de salida y un elemento guiahilos que cierra herméticamente
dicho taladro en el extremo dé entrada del hilo ‘al bloque,
-eétando atravesado este elemento por un conducto que guia
el ‘hilo desde la entrada: del hilo al. blogque, pasando por
la entrada de gas hasta el‘extremo_de salida de dicho ele-
Vmento para conectar con la eﬁbocadura cénica éel cuerpo de
boguilla, cuya hilera se caracteriza por disponer Qe un tu-
bo Venturi colocado en dicho conducto, cuyo tubo Venturi
dispone de una entrada abocaxdada y una salida abocardada
conectadas por una constriccién, ensanchi&ndose gradualmente
la salida abocardada a partir de dicha constriccién.

+ 2. La hilera definida en la Reiviﬁdicacién 1;
donde el tubo Venturi esti situado en el conducto cerca del
extremo de salida del elemento, ensanéh&ndose gradualmente

la salida abocardada desde la constriccién citada hasta una
seccién cilindrica de dicho conducto que se prolonga a través

del extremo de salida de dicho elemento.
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: \\' 3. 1La hilera definida de la Reivindicaci6n 1, don-
de’ dlChO tubo Venturi est& sltuado en el citado conducto cer-
ca del extremo de entrada del bloque.

4. La hilera definida en la Reivind%cacién 1, don-
;de dicho tubo Venturi esté situado en el conducto en una po-
|si015n intermedia entre el extremo de entrada del bloque Yy

el extremo de salida de dicho elemento.
. 5. La hilera definida en la Reivindicacién 1, don-

de la salidaiabdcardéda forma un &ngulo incluido de unos 6

1a 8°.

64 La hilera definida en la Reivindicaci6n 1, don-
| - : :
de la salida abocardada presenta un &rea transversal mixima

igual a 3 a 9 veces aproximadamente el 4rea transversal de

-

a constrlcc16n.

7. La hilera definida en la Reivindicacién 1, don-
de la salida abocardada termina en el extremo de salida de

dicho elemento.

8. Una hilera para texturar hilos que comprende un

-

blogque con extremos de entrada y salida del hilo conectados
por un taladro central, medios para introducir gas a presidn

a través de una entrada de gas en dicho taladro entre sus

-extremos, un primer tubo Venturi situado en dicho taladro en

el extremo de salida y un elemento guiahilos que cierra her-
méticamente dicho taladro en el extremo de entrada del hi-

lo al. blogue, disponiendo este elemento de un conducto
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que lo atraviesa para guiar el hilo desde la entrada del

hilo al. blogue, a lo largo de la entrada del gas y a través

del extremo de salida de dicho elemento hasta el primer tubo

Venturi, cuya hilera se caracteriza por disponer de un se-
gurido tubo Venturi situado en dicho conducto, estando pro-
visto este segundo tubo Venturi de una entrada abocardada

y una salida abocardada conectadas por una constriceién,
extendiéndose gradualmente dicha salida abocardada:a partir

de dicha constriccidn.

9, La hilera definida en la Reivindicaci®6n 8, don-

‘de el segundo tubo Venturi estd situado en el citado con-

ducto cerca del extremo de salida.de dicho elemento, exten~
diéndose gradualmente la salida abocardada desde la cons-
triccibn citada hasta una se0016n cilindrica de dicho con-~
ducto que se prolonga a través del extremo dersalida de di-
Vcho elemento.

10. La hilera definida en la Reivindicaci6n 8, don-
de el sequndo tubo Venturi eséé situado en el citado con-
ducto cerca del extremo de entrada de dicho bloque.

" 11. 1a hilera definida en la Reivindicacién 8,
donde el segundo tubo Venturi estd situado en el citado con-
ducto en una posicidn intermedia éntré el extremo de entrada
del bloque y el extremo de salida de dicho elemento.

12. La hilera deflnlda en la Re1v1nd1ca016n 8, donde

la salida abocardada tiene un &ngulo incluido de 6 a 8°
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aproximadamente y la entrada abocardada tiene un dngulo
inclufdo de 20 a 30° aproximadamente.
13, La hilera de'la-ﬁeivindicaciﬁn 8, donde la sali-

da abocardada presenta un &rea transversal mixima igual a

—

-unas 3 a 9 veces mayor que el &rea transversal de la cons-

triccidn.
14. XLa hilera definida en la Reivindicacién 8, donde
la salida abocardada termina en el extremo de salida de di-

cho elemento. -

15. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que

‘ha de recaer la patente de invencidn que se solicita: UNA

HTLERA PARA TEXTURAR HILOS, -

. Todo conforme queda descritp y reivindicado en la pre
sente memoria descriptiva que consta de catorce piginas me
canografiadas y dibujos adjuntos. o '

.Madrid,ll dctubre 1977

- BERNARDO UNGRIA
" P
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