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El invento se refiere a un procedimiento para confeccio
nar un revestimiento decorativo para fprros de puertas encha
pado en la zona de todos los lados vistos y eventualmente
barnizado, con un saliente para cubrir el canto exterior del
extremo del forro correspondiente al lado del revestimiento
decorativo. El invento se refiere asimiswo a un revestimien-
to decorativo para forros de puertas, confeccionado por este
pfocedimiento.

Son conocidas formas de recalizaciém (comparese la pa~
tente alemana n® 2.102.941), en las que el revestimientd de-
corativo estd apoyado de manera lisa sobre el forro de puer-
ta, estando el canto del revestimiento decorativo algo  te-
traido hacia atris.con respecto al canto exterior delféi}re—
no del forro correspondiente al lado del fevestimientofieco~
rativo (comc "canto exterior del extremo del forro" dsbe en-
tenderse aqui el canto del forro vuelto hacia ¢l huecc de la
puerta). Debido a ello pueden quedar visibles irregularids-
des de dicho canto exterior que, por ejemplo, se producen al
cortarse el forro de puerta a la medida correspondiente al
grueso del muro, estando dirigidas hacia el canto exterior
del extremo del forro correspondiente al lado del revesti-
miento decorativo. 8i se prevé incluso una ajustabilidad del

revestimiento decoratico con respecto al forro (para lo cuzl

el revestimiento decorativo encaja con un galiente en una es+t

cotadura correspondiente del forro), no hay mis remedic que
enchapar de manera regular la}zona viéible del extremo del
forro corre;pondiente al ladordel revestimiento decorativo,
lo que representa un gasto considerable. Para orillar estos
inconvenientes, es conocido dotar el revestimiento decorati-

vo de un saliente, que recubre el canto exterior del extremo
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del forro correspondienté al lado del revestimiento decora-
tivo (compirese, por ejemplo, el Modelo de Utilidad alemén
ne 1,862,210, asi como la Patente suiza no 438.664).

En las formas de reallzacién conocidas hasta ahora, di-
cho saliente recubridor forma por lo general una sola pieza
con la parte principal del revestimiento decorativo (compa-~
rese, por ejemplo, el Nodelo‘de Utilidad alemén n? 1.862.210
asy como la Patente suiza no 438.664). Ahora bien, como este
galiente recubridor se extviende sustancialmente en sentido
perpendicular con respecto a ia superﬁicie principal deli re-
vestimiento decorativo, requiere su confeccidn un gasto con~
sidersble en cuanto a material y trabajo, sobre todo cuando
el revestimiento decorativo ha de ser confeccionado a dase
de un tablero bruto de grueso uniferme. La confeccién‘ﬁé tal
revestimiento decorativo para forros de puertas, provismbo de

. L]
<

$5Ehdén

un saliente recubridor, se vé dificultado.asimismo %
por el hecho de que el reVestimiento decorativo ha éé-q%tar
por lo generai chapeado y eventualmente barnizado eﬁ:ibs tre
lados visibles (entre ellos figura también el lado provisto
del mencionado saliente recubridorj. '

Ll invento se ha propuesto proyectar un procédimiento
gque, de manera especialmente sencilla y econdmica, permita

confeccionar un revestimiento decorativo para forros de puerd

T

T

tas,chapeado por todos lados visibles y dotado de un saliente
destinado a recubrir el canto exterior del extremo del forro
correspondiente al lado del revestimiénto decorativo.

Este problema se resuelve ,-de acuerdo con el invento,
por el hecho de que en.un tablero bruto, éhapeado ¥y eventual
mente barnizado a lo largo de un lado ancho, se fresan por

lo pronto, a partir del otro lado ancﬁo ¥y prbéximas a los dos

T
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bordes longitudinales, por una parte sendas ranuras de forma
de V, con un 4ngulo del fondo de la ranura de 90° ¥, - por
otra parte, desde el,lado estrecho, ﬁn perfil gque forme el
saliente de recubrimiento, y porque a continuscidén las dos
zonas marginales, incluido el perfil existente en una de las
zonas marginaleé, se doblan hacia dentro, y las superficies
de las primitivas ranuras fresadas se unen fijamente-entre
si, con preferencia mediante encolado.

En el procedimiento de acuerdo con el invento se frecan

por lo tanto en una sola operacidn, por una parte las fan%—
ras que, entonces, permiten el plegado de las zonas margiﬁa-
les (y con ello la confeccidn de uﬁ revestimiento decorgeive
chapeado en tres lados exteriores, a partir de un tabier
bruto chapeado por un solo l?do) ¥y, por otra parte, el per—-
fil en la zona de un lado estrecho, perfil que, despuss de
plegada esta zona marginal, forma el mencionado saliente de
recubrimiento.

De manera ventajosa se puede fresar todavia al miduo
tiémpo en.-la zona de este lado estrecho otro saliente de cu-
jecidn que, en estado montado del revestimiento decorativo,
encaja en una escotadura prevista en el forro.

Una ventaja.especial del procedimiento de acuerdo con
el invento consiste también en que las dimensiones del per-
fil fresado en el lado estrecho (es decir, en especial el
largo del saliente de recubrimiento y de un saliente de sujed
c¢idn eventualmente pfevisto) pueden elegirse tan grandes, que
el revestimiento decorativo pernita la adaptacidn del forro
de puerta a gruesos de muro distintos, dentro de un marco red
lativamente ancho.

Unos cuantos ejemplos de realizaZibn del invento han sii
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' Las figs. 1 a 3, representaciones esqueméticas de la el
boracidn del revesyimiento décorativo por el procedimiento
de acuerdo con el invento;

las figs. 4 y 5, secciones a través del revestimiento

decorativo y el forro de la puerta, duranite el monbtaje y res
pectivamente en estado montado;

las figs. 6 y 7, secciones (anflogas a la de la fig. 5)
a través de otros dos eJemplos de realizacidn. )

A base de las figs. 1 a % se explica a continuaci%ﬁw@or
lo pronto la elaboracidén de un revestimiento decorativo para
forros de puertas por el procedimiento conforme al invento.
k1 material de partida.es un tablero bruto 1, por ejeanic,
un tablero de virutas, que a lo largo de ﬁno.de sus ladus aay

ot 2

chos 2 esté provisto de un chapeado 3 y, eveantualmenbe, ssté
harnizado. Sobre el chapeado 3 se aplican scguidamenﬁg_ﬁos
cintas adhesivas 20, 21.

A continliacidén se fresa el tablero 1, recibiendc ;a Zory
ma que ha sido representada en la fig. 2. Para ello se fre-
sa desde el lado ancho 4, no chapeédo, dos ranuras 5 y 6 de
forma de V, que cortan el chapeado 3 y, por consiguiente,
llegan hasta directamente las cintas adhesivas 20, 21 (ahora
bien, estas cintas adheéivas no 1lega$ a cortarse durante el
fresédo, sino mantienen unidas las tres.partes del fevesti—
miento decorativo). Lag ranuras 5 y 6 poseen en su fondo un
dngulo de aproximadamente 90°.

En la misma operacidn, y partiendo del lado estrecho 7

del tablero, se fresa un perfil 8, que sustancialmente con-

siste en un saliente 9 y un saliente 10.

Después de este proceso de fresado, las dos zonas nargi-
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nales 11 y 12 se doblan hacia dentro de la manera visible en
la fig. 3, y las superficies 5a, 5b y 6a, 6b de las ranuras

5, 6 se pegan fijamente entre si (después de haber introduci

do prevismente cola). El revestimiento decorativo 13 tiene
entoncez la furma definitiva visible en la fig. 3, estando

los tres lados exteriores visibles 1%a, 13b y l3c¢ recubiertoj

e

con el chapeado 3. Al mismo tiempo se extiende el chapeado 3
también por encima del saliente 9 que, al igual que el sa-
liente 10, sobresale ahora con respecito al lado ancho 4 del
revestimiento decorativo 13. E1 lado frontal no chapeado %el
saliente 9 se pinta todavia convenientemente en el color del
chapeado, o se recubre con pléstico.

Las figs. 4 y 5 ilustran el montsaje del revestimicito
decorativo 13 en el forro de;puerta 14, que estd provisio de
una escotadura 15 destinada a_recibir el saliente de 3aje-
cidn 10. Si el saliente de sujecibén estid conformado A ménera
de faco, poseg la escotadura 15 la forma de un agujerv ciego
ahorabien, si el saliente de sujecibn esté conformady ‘a ma~
nera de lenglieta, posee la escotadqra 15 la forma de una ra-
nura.

51 se enchufa el revestimiento decorativo 13 en el sen-
tido de la flecha 16 (fig. 4) sobre el forrc de puerta 14,
adcpta la posicién que se aprecia en la fig. 5, en la que el
saliénte de sujecidn 10 encaja en la escotadura 15, y el sa-.
liente 9 recubre el canto exterior 17 del extremo del forro
correspondiente al lado del revestimiento decorativo.

La fig. 6 ilustry una variante, en la que el revesti-
miento decorafivo 13" estd conformado con un.saliente 9' sus-
tancialmente mis largo, y con un saliente de:sujecibén 10' asi

mismo considerablemente mls largo. DLe este modo el revesti-
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miento decorativo 13' puede ser adaptado a gruesos de muro
distintos, introduciendo para ello el saliente de sujecidn

10*' mis o menos profundamente en la escotadurg 15' del forro

de puerta 14'.

La confeccidn del.revestimiento decorativo 13' tiene lu
gar en principio del mismo modo que ha sido ilustrado a base
de las figs. 1 a 3. Exclusivamente al confeccionarse el per-
fil 8 gue debe ser previsto en el lado estrecho 7 del table-
ro bruto 1, se utiliza un Gtil de fresar de la forma corres-
pondiente (para confeccionar el saliente 9' y el saliente.

10').

La fig. 7 muestra finalmente.una variante de un revesti:
miento decorativo 13" confeccionado por el procedimiente de
acuerdo con el invento y que, en la zona marginal 12" esth
provistc exclusivamente con un saliente 9", mientras.que. en
cambio no presenta un saliente de sujecibén 10 6 respégf@va~
mente 10°. El revestimiento decorativo 13" estd aplitads aqu;
a tope sobre el forro de puerta 14", y en la zona deflaa dos
guperficies de Jjunta esté unido de manera apropiada con el
forro, por ejemplo, mediante encolado. También resulta favo~-
rable una unidn del revestimientc decorativo 13" con el fo-
rro de puerta 14" por medio de tacos, eligiéndose a este res+
pecto los taladros ciegos destinados en:el forro 14" g reci-
bir los tacos lo suficientemente largos para que recortando
el forro, pueda tener lugar u‘a adaptacibén a gfuesos de muro
distintos. T

En €l ejemplo de realizaéién del procedimiento conforme
al invento explicado a basse de las figs. 1 a 3, se ha supues-
to que,en el fresado efectuado para practicar las ranuras 5

Y 6, ha sido cortado el chapeado 3. Lebido a ello resulta un

ey
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canto chapeado especialmente vivo después de plegadas hacia

déntro las zonas marginales 11, 12.

Ahora bien, en el procedimiento de acuerdo con el invend

to se pueae proceder también de modo que la profundidad del

freosado para la préctica.de las ranuras de forma de V no lled

;3

gue nada mAs que hasta ceradel chapeado, o sea, que éste no

llegue a ser cortado (en este caso no son necesarias las cing

tas achesivas 20, 21). Esta forma del procedimiento puede ser

evplenda especialmente cuando se elige una chapa gue no tar-
ga tendencia a astillarse al ser doblada en una aristazviva
de 90°.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicité-de—

beri recaer sobre las siguientes:

~ REIVINDICACTIONES -

1, Un procedimiento para confeccionar un revestimiento
decorativo para forros de puertas enchapado en la zoua de tod
dos los lados vistos y eventualmente warnizade, con vn sa-
liente para cubrir el canto exterior del extremo del [ferro
correspondiente al lado del revestimiento decorativo; carac—
terizado porque en un tablero brutb},éhapeado vy -eventualren-
te barnizado a lo largo de un lado ancho; se fresan por lo
pronto, a partir del otro laco ancho y préximas a los dos

bordes longitudinales, por una parte sendas ranuras de forma

de V, con un 4ngulo del fondo de la ranura de 900 y, por otrg

parte, desde el lado estrecho, un perfil que forma el salien-
te-de regubrimiento, ¥y porque a continuacidn las dos zonas

narginales, incluido el perfil existente.en una de las #ouwn:n
marginales, se doblan hacia dentro, y las superficies ce las
primitivas ranuras fresadas se unen fijamente entre =i, con

:

preferencia mediante encolado.

¥
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(LAS .

2.~ Un procedimiento de #scuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado porque la profundida& del fresado destinado a
confeccionar las ranuras de forma de V llega hasta cer&a de
le chapa. e e e

3.« Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1|
caracterizado porque el fresado que tlene lugar para la con-
Feccién de las ranuras de forma de V, corta la chapa total o
parcialmente, y porque antes de practicarse el fresado se
gplican en la zona de los dos puntos de corte sendas cintas
adhesivas que, después de efectuado el fresado y duranté_él
blegado, une las dos zonas marginales coﬁ la parte centrgl
del revestimiento decorativo.

4.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado porque el lado frontal del saliente de rebﬁp
brimiento se pinta con preferencia en el color de'la,gﬂééa,

o bien se recubre con pléstico. ":’:
5.~ Se reivindica por Gltimo como objeto sobre Qi?éue h
de recaer la Patente de Invencibén por: TN PROOEDIMIEM‘;O'PARA
OONFECCIONAR UN REVESTIMIENTO DECORATIVO PARA FORROS DE PUER

Todo conforme.queda descrito y reivindicado en la pre-

Een$e memoria descriptiva, que consta de nueve piginas meca-

ografiadas y dibujos adjuntos,

- Madrid, 11 Octubre de 1.977

BERNARPO UNGRIA

PP




Rk A - v
CEENLeD B SCnNIut.

B T L R
o5 EDSLS

/1

/Gl
I

AN

3
o o P
AN

- &b ?Sa (‘ ( 5h

o 13c1/‘1\‘§\§\\\\\\< U3c

-

10

FIG.6 FIG.

SN

L.,10'

\
N
75
15
7/

A !

. /
S
’ .
PP
P

Ay

N \\..._‘\\7'

~
RS ~
BN

\,

g\ .
?




&
>
Fut
9
v
n

FIG.4
13 FIG. 5

J
IR
917{;\.3\,10 ‘5 _J6

SO
,\\ \\*\\\\}
\
3\
\\
<

NN
R

=\

,/f;;jjfj:fj;::i:%j ESCALL VaARLABLE

: Madrid, 11 de Octubre de 1.979
BERMAKRDO UNGRIA
DeDe 4




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



