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) _ El invento se refiere a transportadores y en
particular a transportadores del tipo de capa.de aire.

Se ha propuesto utilizar capas de aire en sis-

-~ temas de reunién de envases; empleindose transportadores del

tipo de capa de aire,tanto para el transporte de los envases
que han dé ser reunidog,como para juntar grupos de envases
en un-punto situado, por ejemplo, en otra mesa del tipo de
capa de aire, antes de conducir los grupos dg‘envases‘hasta
un puesto de embalaje, por ejemplc inclinando 1a mésa del ti
po deiéapa de aire. Desafortunadamente, aunque los transéqg
tadores y las-mesas del tipo de capa de aire son de fﬁncidng
miento extremadamente sencillo y permiten un disefio muy supe
riofhrespecto a requisitos de tiempo y suavidad de manipula-
cibn, al de los dispositivos de seleccién manual, existen di
Picultades evidentes para acklerar grupos de envases con el
objeto de alejarlos de un punto dado, utilizando la presiln
de aire, también‘péra mantener la coherencia de estos grupos
de envases. Aunque el tiempo total para reunir un grupo de
envases pueda ser inferior al tiempo necesario cuando se em-
plea un transportador mecéniéq, la coherencia es notablemen~
te mejor con los transportadores mecdnicos. Sin embargo, es
tos presentan dificultades asociadas principalmente con el
hecho de que la parte mbévil del transportador debe al mismo
tiempo soportar el peso de los articulos transportados y des
piaiarlos, 1o que implica un desgaste del transportador debi
do a las fuerzas de friccién. .
Con el objefo de subsanar este problema y de a-
cuerdo‘con ellpresente invento, un transportador esté consti

tuido por wna capa de aire de forma alargada a través de la

cual se sopla aire para soportar'los articvlos transportados,
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y por un elemento sin £in de forma alargada provisto de wia
:multiplicidad.de tabiques o elementos divisorios-separados
por encima de la superficie de la capa de aire y dispuestos

‘ para desplazzrse alrededor de un circuito cerrado encima de

la superficie de la capa de aire en la direccidn longitudi-

nal del transportador.

!
! ' -
Como en una correa transportadora convencional,

el elemento sin fin tiene, en cualquier momento dado un ra-

imal de 4"":Cpajc y un ramal de retorno., 8in embargo,’ééitra—
’rlamente a las correas transportadoras de tipo convencional,
‘el ramal de trabajo del elemento sin Fin puede ser el lado in
ferior y ef ramal de retorno puede ser el lado .superior. Gra
'ciaé auwn t&ansportador de acuerdo con el invento, pueden su
ministrarse envases o articulos a la capa de aire, y pueden
star soportados por ella por medio de la circplacién'del aire
a través de los orificios formados en la mesa, desplzindose
a 10 largo de la mesa por medio de los tabiques del e1ement5
sin fin de forma alargada, 1o que permite obtener una econo-
mia considerable de materiales respecto a los transportadores
mecénicos normales porque la.Puncién de soporte en lugar de
ser realizada por e€l. elemento sin £in es efectuada por la ca
pa de aire. . :
' Preferentemente, el elemento sin £in de forma a
largada incluyé un par de cadenas o correas dispuestas las
uhas_al lado de las otras,pero a una cierta distancia las unas
de las otras, estando las cadenas o las correas provistas de
tabiques sujetos en ellas,ya|sea por medio de soportes monta
dos en las correas o en las cadenas, ya sea soldados directa
mente en ella. Preferentemente, cada uno de los tabiques in
cluye una barra que estd alineada generalmente en el sentido
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transversal respecto a la direccién longitudinal del trans-
portador, y las dos extremidades de la barra egtén conecta—
dag con una de las dos cadénas 0 correas. Los elementos
sin £in estén dispuestos de tal manera que las barras que
forman realmente los tabiqueé se desplacen justo'ehciﬁa de
la sﬁperficie de la capa de aire durante su movimiento de
trabajo y se eleven alejéndose de la capa de aire al Final
de su movimiento de trabajo, y durante su movimiento.de re-
torno se eleven todaviz mis por encima de la capa deﬂé;;e.
El transportador puede incluir unbs costados o rieléé'ﬁerti-
cales; laterales para impedir que los articulos se dégilcen
lateralmente, aunque el elemento de forma alargada puede,

. en variante, incluir unos rieles laterales.

A

Es probable que la wtilizacibn mas valiosa de

wn transportador de acuerdo con el invento se refiere a las
;peraciones de recogiﬁa de los diversos articulos de un pedi
do. La operacién de recogida de los diversos articulos de

un pedido consiste en reunir las varias cantidades de dife-
rentes articulos de los pedidos separados, que contienen pro
bablemente cada wmo wn conjunto de articulos completamente di
Perentes. Por ejemplo, los estanqueros piden a memudo a sus
proveedores que les sirvan pedidos que contienen nimeros
variables de cartoneé de paquetes de cigarrillos o de latas
de tabacd, etc. Los diferentes revendedores necesitarén unnil

_mero de wn producto particular superior al nimero de varios Lo}

tros productos y por tanto, cada pedido ha de ser preparado
independientemente. Gracias a un transportador de acuerdo
con el presente invento, los pedidos pueden ser préparados
antomiticamente en lugar de manvalmente,como se hace actual-

mente, y el tiempo necesario para realizar las operaciones de

e e maupea
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recogida de los diversos articulos de un pedido puede ser

reducido en gran medida. _ )
Dicho sistema de recogida de los diversos arti

""culds de un pedido incluye uh transportador de acuerdo con

el presente invento, un cierto mimero de transportadores de
swninistro o de alimentacién, que pueden ser transportadores
mecinicos o transportadores del tipo de capa de aire, 0 com=
binaciones de ambos tipos, que transportan los articulos ha-
cia 1os costados del transportador segin el presenté invento
(llamado a continvacién transportadér compuesto). E1 trans-
portador compuesto puede estar construido para desplazarse
rea;izando pasos separados y preferentemente, cada uno de los
transportadores de alimentacidn contendré solamente un tipo -
particular de articulo, por ejemplo cartones de paquetes de
wna marca particular de cigarrillos, Por medio d=) control
realizado por un ordenador, los articulos procedentes de los
transportadores de alimentacién designados penetrarén en 1los
compartimientos aprovechando los intervalos de tiempo duran-
te los cuales el transportador es immbvil, de tal manera que
cuando un compartimiento dado esté situado debajo del trans-
portador, 1los articulos puedan ser introducidos a partir de
los transportadores de alimentacién elegidos, para reunir
los articulos de un pedido o de una parte de pedido.

f1 8i el transportador compuesto estd dispuesto de
modo que esté muy ligeramente inclinado en su sentido longi-
tudinal hacia un lado (por ejemplo'con wna inclinacién de 20),'
10s articulos se acumulardn en un lado del transportador, y
pueden preverse una o varias!compuertas en este lado del trams
portador en 0 hacia su extremidad inferior, abriéndose la puer

ta o las puertas cuando reciben una seffal procedente del con-
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tr61 por crdenador de modo que el pedido completo o parcial

' peunido pueda ser descargado del transportador para su tra-

tamiento ulterior.

e Se describird ahora un transpertador-de acuer-
do con el presente invento, incluido en un sistema de recogi
ha de los diversos articulos de un pedido, haciendo referen—-
%ia a los dibujos adjuntos en los cuales: -

La Pigura 1 es una vista en planta de un-siste-
Fa dc ecoglda de pedidos que incorpora un transporfadnv com
puesto, ) 3
La figura 2 es una vista en alzado esquemitica
del sistema representado en la figura 1;
i : " La flgura 3 es una representac:on esquemitica
e un transportador de acuerdo con el presente inventc;

- La figura 4 es una vista en se0019n trancversal
tomada a través de dos transportadores de acuefdo con el pre
sente invento, que se utilizan con el sistema ilustrado en
lag figuras 1 y 2;

La figura 5 representa otro detalles del trans-
portador de la figura 4; }
La figura 6 representa un mecanismo de acciona-

miento o de posicionamiento del transportador compuesto;

La figura 7 representa wna vista tomada a lo lar

go de la linea VII-VII de la figura 6; y
> La figura 8 representa mis detalladamente una
parte del mecanismo de alimentacidn del transportador compues

.to del sistema ilustrado en la figura 1.

La figura 3 que es solamente una répresentacidn
diagrazmética, representa una‘transportador que incluye una me

sa 1 del tipo de capa de aire de disefio convencional, inclu-
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yendo una o varias placas metélicas perforadas. La capa de
aire 1 puede estar soportada por vigas transversales (no re
presentadas) o, segfin sus dimensiones generales, puede nong
cesitar otro soporte,~en*particulag’si la placa-es.devacero
inoxidable, estando los bordes transversales de la piaca sim
plemente sujetos en un bastmdor en forma de caja que se re- '
presenta mis detalladamente en la figura 4. Enclma'ﬁe la su
perficie de la capa de aire 1 estd sitwado un elemento sin
£in mbvil 2, que incluye un par de cadenas 3 en las cva]oq
estén sugetos unos elementos divisorios o tabiques 4, estan-
do las cadenas dispuestas para girar alrededor de unés ejes
de extremidad 5 y 6. Bs posible accionar uno o ambos ejés,
peré el mecanismo de accionamiento no se representa detalla-
damenté‘en la figura 3. Los tabiques 4 del conjunto infericr
estén separados a una distancia reducida encima d&ia capa de
aire 1, de tal manera que durante la rotacidén, los articulos
introducidos enlos corﬁpartimientos 7 formados entre los tabi-
ques 4 puedan desplazarse desde una extremidad del transporta
dor hasta la otra extremidad, -estando soportados por el aire
soplado a través de la capa de aire. Por tanto, la figura 3
ilustra el principio del invénto y en las figuras 4 y 5 se re
presenta mis detalladamente el transportador que se describi
ré4 en 10 que sigue. '

~, ) La figura 1 representa diagraméticamente una
vista .én planta de wn sistema de recogida de los diversos ar
ticulos de un pedido, que incluye un’ par de transportadores
10 del tipo descrlto mis arriba. E1 s;stema estd disefiado
para permitir las operaciones de recogida de pedidos que in-
cluyen varios nfmeros de los diferentes articulos que han de

ser reunidos, estando estos-articulos situwados en transporta

g T e s e e e g A SO S M oty — Ay AP - - g g~ WA v e
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dores de alimentacidn 11 que estén ubicados en uwn lado gde
los transportadores compuestos 10. Los transportadores com

puestos se desplazan hacia adelante en sincronismo el uno

- oomt el otro a la distancia que separa dos tabiques,  durante

cada movimiento. Bl mecanismo de posicionamiento no se re

presenta en la figura 1 ni en la figura 2 para mayor clari~

.@ad, pero puede verse en las figuras 6§ y 7. Bn la extremi-~

dad delantera de los transportadores 10, se han previsto dos
compuertas *12 en cada transportador, por medio de las cuales
los artfculos situados en los compartimientos alineados con
las puertas respectivas pueden ser descargados del transpor-
tador 10 sobre uno de log transportadores convencionales 13,
Los :dos transportadores 13 convergen el uno hacia el otro y
el transportador 13 alimenta un corto transportador miplemen
tario 14 que puede ser ajustado de tal menera que si aingin
articulo so desplaza en el transportador inferior 13, el
transportador 14 pueda ser bajado de tal manera que los arti
culos procedentes del ~transportador superior sean situados
directamente en el siguiente transportador 15 sin que tengan
que caer en &1, Si wnos articulos estén situados en el trang
portador inferior 13, entonces los del transportador superior
se sitdan encima de los del transportadbr inferior, gracias
a un movimiento adecuado del transportador 14 y por tanto,
segt'm la importancia del pedido que se prepara, pueden utili
zarse de uno a cuatro compartimientos en los transportadores
ccmpuéstos 10 para wn solo pedido. FEl transportador de co-
rrea 15 pasa por tres puesto; de embalaje ‘16, 17 y 18, que in
cluyen cada uno un brazo en forma de L,19,que puede utilizar
se para recoger un grupo dadé de envases,al extenderse a tra

vés del transportador 15, y, durante su movimiento de retro-



ceso, arrastra el pedido sobre la mesa de embalaje correspon
/diente, -

A partir de la mesa de embalaje los pedidos son
conducidos, por medio de otros transportadores. 20, 21 .y 22,
a los dispositivos 23, 24 y 25 que los envuelven en un mate-
rial encogible. A partir de los dispositivos de envoltura en
imaterial encogible, todos los pedidos son conducidos-ai pues
jto de despacho. EI control del sistema puede realizarse por
imedio de un ordenador, introduciéndose en el ordenadselas
jiinstrucciones de composicién, etc., v, seleccionando.*a,conti—
nuacion el ordenador los articulos deseados para constituir
el pedido dado y conduciéndolos a los puestos de embalaje pa
ra su tratarlniento ulterior.

Preferentemente, cada uno de los transportadores
de alimentacion 11 incluye, .como se representamos!claramen-
te en la figura 8, una mesa del tipo de capa de aire suplanten
taria 30 que estd inclinada respecto a la horizontal de modo
que los articulos se acumulen en su extremidad inferior. En
la extremidad, inferior de la mesa del tipo de capa de aire 30
estan situados dos transportadores de <correa 31 y 32, el se-
gundo de los cuales, 32, estd dispuesto de modo que se despla
ce de manera notablemente més rapida que el primero, 31, y
por tanto los articulos procedentes del transportador 31 y
que llegan al transportador 32, estan separados por un inter
valo. EI funcionamiento de estos transportadores esta contro
lado por el ordenador a través de embragues electromagnéti-
cos y detectores de radiaciones infrarrojas que ie emplean pa-
ra detectar la presencia de articulos en posiciones particu-
lares con el objeto de contar los articulos que se desplazan

desde los transportadores de alimentacion 11 hasta los trans
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’poptadores compuestos 10, ) : :
o Con el objeto de juntar.los trangportadores de
lalimentacién 11, unos grupos de transportadores, por ejemplo'
cinco de ellos, se alimentan a partir de un transportador cg
min 33. Igualmente, los brazos de arrastre en forma de 1 34
estén asociados con cada transportador de alimentacidn 11 de
modo que puedan desplazarse a través del trayecto dql;prans~
portador 33 y retroceder para arrastrar los articulqéigﬁsta
La mesa del tipo de capa de aire 30. Para introducir 3os ax
ticﬁlos en lés transportadores 33 se ha previsto un'diébosiw
tivo de elevacién hidr&ulico o newnitico 35 en la ex%%émidad
de cada traﬁsportador, situando este dispositivo de- 2lovacibdn
los grupos de envases o articulos a la altura del trancporta .

%or correspondiente 33, y efectuindose la transferencia de

ﬂas filas de articulos por medio del brazo de empuje 26, que
 ge representa esquemAticamente en la figura 2, sobre el trang

portador respectivo 33. Si el sistema ha sido previsto, por
ejemplo para preparar pedidos de cartones de paquetes de ci~
garrillos, los dispositivos de elevacidn pveden situarse para

recibir una caja completa de cartones digpuestos en filas ho

' rizontales, subiendo inicialmente el dispositivo de alinea-

cién hasta que la primera hilera esté situada a la altura

_del transportador asociado , y empujando el digpositivo de

empuje esta hilera sobre el transportador que lo conduce al
dispositivo de arrastre respectivo el cual.a su vez arrastra
1os'paquetes hacia la mesa del tipo de capa de aire. Mien-
tras el dispositivo de arrastre estd funcionando, el disposi
tivo de elevacidn sube hasta el éiguiente nivel de modo que
el brazo de empuje pueda desplazar la siguiente hilera de cap
tones hacia el transportador. Los‘Sispositivos de elevacidn

“uenep, o O e met ST me s Seb a s eemmes ey —"y Aot Sy 85 e e ER Cerrent @S i A A MR s e
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serép accionados por un dispositivo de accionamiento,partien
do de las Ordenes recibidas del ordenador, y respondiendo
las érdenes a 1los niveles de material en 1os transportadores
de alimentacién 11, .
Haciendo ahora referencia a la figura 4, puede
verse en esta figura dos transportadores compuestos 10 dis-
puestos el uno encima del ctro, e incluyendo cada uno una me-
sa del tipo de capa de aire 1, teniendo la mesa de cipa de
aire una placa perforada 100 gue estd formada para constituir
la parfe superior de una estructura en forma de caja 101 en
la cual se sopla aire de modo que atraviese las perforacio-
hés realizadas en la placa 100. La placa 100 de cada trans-
porﬁador,forma wn dngulo de inclinacién de aproximadamente 2°
a partir de los transportadores de alimentacibn 11, los cua-
les estén situados en el lado derecho, segiin se ve en-la figu
ra 4, de tal manera que todos los articulos situados en 10s
transportadores 10 se divijan hacia el lado izquierdo de los
transportadores contra la pared lateral 106. Los transporta
dores estén soportados por wn bastidor 102 que tiene unos mon
tantes 103, unos elementos lohgitudinales horizontalés 104,
y unas vigas transversales 105. Las cadenas estén guiadas
por unos elementos de guiado 205 que estén soportados a in-
tervalos determinados en el sentido longitudinal del bastidor
102 por unos soportes 206. En cada extremidad del transpor-

" tador, los elementos de guiado, y por tanto las cadenas, si-

guen un trayecto semi-circulﬁr alrededor de las ruedas denta
das 207 de la manera convencional.

_ En la extremidad rio abajo de los transportado-
res 10, cada par de ruedas déntadas 207 estén montadas en un
eje comin 208 que estd accionado a través de un embrague 209

b s ey tewrm e
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accionado electromagnéticamente. La energia se aplica a ca
da embrague a partir de una rueda suplementaria dentada 210

la cual, a su vez, estd accionada por wma cadena 211 (véase

~Pigura 6). Cada una'de las cadenas 211 es-uma cadena-sin-

£in que esti mantenida tensa en su otra extremidad por otra
rveda dentada 212 y un dispositivo tensor 213.  Para despla-
zar la cadena 211, se ha previsto un tornillo 214 aéé%iﬁdo

permanentemente con la cadena 211, estando el torniIi%~montg

do en la extremidad de un vastago 215 que puade efeftiir un

, _
movimiento de vaivén en un cilindro 216, alimenténdose el ci

lindro con éire bajo presién a través de una serie cdnven%ig
nal de valvulas con el objeto de producir el movimiento de
vaivén del véstago 215 en el cilindro 216 de la maneca conven
cional. Ya que el tornillo 214 esti acoplado permanentemen-—
te con su cadena respectiva 211, la cadena se desplaaé con
un movimiento de vaivén, pero no desplaza al mi smo tiempo el
transportador debido al funcionamiento adecuado del embrague.

La carrera de los vlstagos 215 estd prevista de
modo que sea de mayor amplitud de la necesaria para desplazar
los tabiques 203 del transportador entre sus posiciones de P2
rada previstas, vy los embragués 209 se desacoplan cuando los
tabiques se han desplazado hasta sus posiciones correctas.
Gracias a este disposiﬁivo, pueden efectnarse cambios en la
longitud de las cadenas 211 sin que sea necesario parar conti
nﬁamente el sistema y ajustar la longitud de la carrera del
véstago 215. E1 funcionamiento de loé embragues 209 se con-
trola por unos micro-interruptores o eleméntos parecidos,
montados en el bastidor de los transportadores para detectar
la posicién de los tabiques 203.

En resumen, la presente Patente de invencidn que
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se solicita deberé& recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACTIONES

1.~ Transportador de articulos del tipo de capa de
aire que incluye una mesadel “tipo de capa:de aire de forma
alargado a través de la cual se sopla aire durante su utili
zaclén para soporter los articulos transportador, y un ele-
mento sin fin de forma alargada, que tiene una multiﬁlici-'
dad de tabigues o elementos divisorios separados los’ﬁh§s -
de los otros y encima de la superficie de la mesa delftipo
de capa de aire y dispuestos par; desplazarse a lo lawgo de
un trayecto cerrado encima de la superficie de la mesa del
tipo de capa de aire en la direccién longitudinal del irans-
portador.

'2,~ Tremsportador segin la reivindicacién 1,lcarac-
terizado porque el elemento sin f£in» incluye un par de elemen
tos sin fin dispuestos los unos al lado de los otros y a una
cierte disbancia los unos de los otros, estando los elementos
sin £in provisto de los tabiques o elementos divisorios sujel

Hos en ellos. _

3.~ Tremsportador segin la reivindicacién 2, carac-
terizado porque los elementos sin fin son cadenas.

_ 4,~ Transportador segin la reivindicacién 2, carac-

terizaﬂo porque los elemertos sin fin son correas.

5.~ Trengportador segin una cualquiera de las anterio
res reivindicaciones, caracterizado porque los tabiques o los
elementos divisorios incluyen cada uno una barra alargada.

6.~ Trensportador segin la reivindicacién 5, en la me

- dida en que depende de una cualquiera de las reivindicaciones

2 a 4, caracterizado porque la barra de forma alargada estd -

sujeta en sus extremidades en uno de los elementos sin fin co-

1
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~respondiente y estad separada de ellos por otra barrera.
7. - Transportador segun una cualquiera de las

teriores reivindicaciones, caracterizado porque el ele-
mento sin fin esta guiado ennada extremidad por una o -
varias ruedas dentadas, estando cada rueda dentada montal
da en un eje de accionamiento, teniendo el eje de acciona
miento conectado con él el elemento de salida de un embra
gue accionado electromagnéticamente, estando el elemento
de entrada del embrague montado en el otro eje conjuntamen
te con una rueda dentada suplementaria, estando la segun-
da rueda dentada accionada por una cadena y pudiendo la ca
dena desplazarse por medio de una ufieta dispuesta de modo
que se acople selectivamente con la cadena y se desplace
con un movimiento de vaivén para arrastrar la cadena y por

tanto la rueda, dentada..

an

8. - Transportador segun la reivindicacion 7? carac

terizado porque la ufieta es accionada con un movimiento de

vaivén por medio de un conjunto de pistén y cilindro.

9. - Transportador segun una cualquiera de las anterio

res reivindicaciones, caracterizado porque la mesa del tipo de
capa de aire esta inclinada hacia,un lado.

10.- Se reivindica por ultimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencion que se solicita por:
TRANSPORTADOR DE ARTICULOS DEL TIPO DE CAPA DE AIRE.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de catorce paginas

mecanografidas y dibujos adjuntos.
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