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MEMORIA. J3ESORIEEIVA

El objeto del presente invento consiste en . 

proporcionar un procedimiento continuo para la  purifioa- 

5, cián de aguas glioéricas de jabonería, esoisián de gra-
x

sas en autoqlave y productos afines»

Hasta ahora las aguas glioéricas se han pu­

rificado siempre en un sistema por partidas y con sustan-» 

c ia l trabajo, requieriendo un considerable espado y pro*» 

1 0 . porcionando e l efluvio de vapores de mal olor y nocivos 

que causan transtornos_e inconvenientes para el personal 

adicto a dicho proceso.

Por lo  general este sistema o prooeso por 

partidas oomprende las operaciones siguientes:

15. 1 -  Reoogida de las aguas glioéricas en tanque en donde
4

se enfrian estas aguas.

2 -  Separaoián manual de la  capa jabonosa (en donde 

están presentes sublixiviados), o_la oapa oleosa 

(en e l caso de escisián de grasa).

20. 3 -  Adioián de un ácido, usualmente doido dorh idrioo o

ácido sulfúrico, a las  aguas, después de su calenta­

miento, y prooeder a la  .agitaoián con medios meoáni- 

eos o mediante soplado de a ire .

4 -  Separaoián adicional y manual de la  oapa oleosa y

25. adicián de un agente floculante apropiado_(tal como

sulfato de aluminio, cloruro fé rr ic o , e to .).

5 -  Eiltraoián y, separaoián del preoip'itado.

6 -  E l filtra d o  asi obtenido y reoogido en un tanque

adicional se neutraliza con productos ta les como

’ /



hidrato sádico, carbonato sódico, carbonata de bario,

e tc ., hasta que bajo agitación meoánica o por soplado * *
de a ire , y eventualmente e l agua g lioórioa , asi puri­

ficada y neutralizada, se f i l t r a  para suministrárse 

a sistemas de oonoentraoidn»

Con el procedimiento de conformidad con el 

presente invento todas estas operaciones se llevan á oabo 

de forma continua y automátioa en un medio cerrado y solo 

un operario es suficiente para oontrolar a inté'rvalos e l 

funcionamiento del sistema que, una vez puesto en marchaj,
« '  .r

se preoisa, sustancialmente, ninguna intervención humana»
* * .1

El sistema responde, asimismo, a prinoipios ecológicos.

Este procedimiento es particularmente apro­

piado para sistemas de saponificaoión continua de grasas 

neutras, que prodece un flu jo  oontinuo de sublixiviados 

gLicerinosos que pueden alimentarse directamente a un sis­

tema de conformidad oon e l procedimiento del presente in­

vento'» Por claridad en la  figura 1 se representa un es­

quema en bloque del sistema, a l que_se hace referencia en 

la  exposición que sigue del invento.

la  realizao.ión del procedimiento de confor­

midad con e l presente invento consiste en suministrar 

oon oualquier sistema de medición las aguas de sublixivia- 

oión resinosa a) a un tanque agitador cerrado A, provisto 

con medios agitadores y medios calefactores»

Consiste también en suministrar a dicho tan­

que agitador A un flu jo  dosificado b) de un doido, de pre­

ferencia, pero no exclusivamente, un ácido mineral, para 

disolver las sales de los  ácidos grasos en los sublix ivia-
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dos y descomponer adicionalmente los  productos de adioidn
,r

que se forman en e l proceso de saponificación»

Consiste adicionalmente en mantener la  mezcla

en reacción a una temperatura comprendida entre 50 y 10020,

5. y de preferencia a 8020.

El tanque agitador A debe ser,de una oapaoidad

que contenga de 1/4 a l doble del flu jo  horario que lo  atra-
,  *

viesa y de preferencia, pero no exclusivamente*.una mitad 

del flu jo  horario.

10* El tanque agitador A está provisto oon un

aparato automático para el oontrol del pH que proporciona 

la  regulaoidn de la  adioidn de ácido, con e l f in  de mante­

ner e l valor del pH a un n ivel constante. De conformidad 

_ con e l invento e l liquido dentro de dicho tanque agitador

15. A debe mantenerse a un pH comprendido entre 7 y 2, y de

preferencia de 4,5»

El procedimiento de conformidad con-el presente 

invento comprende, adicionalmente, suministrar' e l liquido,
4

producto de la  reaooidn a un pH y temperatura constante,
i

20. que sale de dicho tanque agitador A, a otro tanque deoan-
4

tador oerrado B, que tiene la  funoidn de permitir la  sepa- 

raoián de substancias que son inmiscibles oon la  soluoidn 

hidroglioérioa.

E l tanque separador o decantador B debe es- 

25, tar provisto oon medios para asegurar una estabilidad de 

la  interfase entre la  capa de las substancias inmiscibles 

en la  solución hidroglicérica y la  propia soluoián hidro- 

g lioérica  y medios para permitir un flu jo  de salida conti­

nuo de las substancias inmiscibles y soluoián h idroglicé-
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rica  oitadas.

Esto taag.ua B debe toaer una oapaoidad pom- 

prendida entre una mitad y cuatro veoes e l flu jo  horario 

que atraviesa e l sistema para la  realizaoián del presente 

% invento y de preferencia debe tener una oapaoidad equiva­

lente a l flu jo  horario que pasa a su través.

Este decantador B debe estar provisto, adi- 

c i  analmente, oon medios para permitir la  vlsián de la  

zona de interfase y descarga de las substancias inmisor­

io . bles en la  solucién hidroglioérica.

El procedimiento, de conformidad oon e l pre­

sente invento comprende, adioionalmente, suministrar la  

solucién hidroglioérioa 5, que sale del decantador B 

antes desorito y purifioada de la  mayor parte de substan- 

15. oias inmiscibles 4, a una mezcladora cerrada Q provista

con medios para la  agitación mecánica o mediante insufla- 

o¿ín de substancias gaseosas? suministrar a dicha mezcla­

dora 0 un flu jo  dosificado de una solucián de un producto 

defecante o c larifican te que, ta l como se ilustra de fq r -  

20. ma no lim itativa  a titu lo  de ejemplo, puede ser una solu- 

cián 6 de cloruro férrico  o sulfato aluminio o; constituye 

también un objeto del presente invento e l suministrar a 

dioha mezcladora 0 defeoantes en estado sélido.
i*

El invento comprende también mantener la  mez- 

25."• reaccional bajo agitación uniforme y constante dentro

-de dicha mezcladora 0.

la  mezcladora 0, que es esencial para lle va r  

a cabo las operaciones antes descritas, debe estar provis­

ta oon medios para fa c i l ita r  que la  mezcla reaocional fluya



a una mezcladora u lterior D y debe ser de una capacidad 

comprendida entre l/4 y e l doble del flu jo  horario que pa­

sa a su través y, de preferencia, una capacidad de la  mi­

tad del flu jo  horario que pasa a su través.

5. El procedimiento, de conformidad con e l pre­

sente invento consiste, adicionalmente, en suministrar la  - 

mezola reaooional asi obtenida a dicha mezcladora adicio­

nal D, que está provista con medios de agitaoián mecáni­

cos o neumáticos mediante insuflación de substancias gaseó­

lo .  sas; suministrar a dicha mezcladora D úh flu jo  dosificado 

constante de una soluoián neutralizante* ta i como una so­

lución de hidráxido sádico, citada en e l ejemplo no lim i­

ta tivo ; mantener por medio de un medidor de pH un pH cons­

tante en dicha mezcladora D y controlar con dicho d o s ifi-  

15. oador de pH la  admisión de dioho agente neutralizante en

dicha mezoladora 1; comprendiendo adicionalmente e l proce­

so mantener e l pH de la  mezola reaooional entre 6 y 9 y 

de preferencia 6,8.

la  mezoladora D oitada es esencial para l l e -  

20. var a oabo esta etapa del prooeso, debe estar provista con 

medios para permitir e l paso de la  mezcla reaooional, asi 

obtenida, a una mezcladora oontigua y debe ser de una oa- 

paoidad comprendida entre 1/4  y e l doble del flu jo  hora­

rio  que pasa a su través y, de_preferencia, de una oapaci- 

25» dad de la  mitad de dioho flu jo .

El procedimiento, de conformidad con e l pre­

sente invento comprende, adioionalmente, suministrar la  

mezola reaooional 9, que sale de dicha mezoladora D, a d i­

cha mezcladora E, estando provista ésta con medios mecáni-



-  7 -

oos de agitación o medios de agitación mediante la  insufla­

ción de substancias gaseosas, adicionando a un oaudal dosi­

ficado oonstante un flu jo  10 de un producto paraJLa preoi- 

pitación de cualquier radical ácido de la  -meada. A t itu - 

5« lo  de ejemplo ilu stra tivo  pero no lim ita tivo , .cuando en

la  realización del procedimiento descrito se u tilio e  sul­

fato alumlnioo se suministrará un producto 10 para blo­

quear e l radical SO ,̂ ta l como carbonato de bario, hidra-
* 4 A‘

to de bario, oloruro de bario, etc.

10, Por Ultimo, e l procedimiento de conformidad

con e l presente invento consiste en mantener la  mezcla 

reaccional bajo agitación uniforme oonstante y suministrar 

la  mezcla reaccional 11 a un separador, ta l como 1, que 

comprende medios para asegurar una oompleta separación de 

15* la  porción sólida 12 de la  poroión liquida 1J contenida, 

siendo diohos medios, por ejemplo, un f i l t r o .

El separador E, que es esencial para esta 

operaoián, debe estar provisto con medios apropiados en 

la  salida de la  mezcla reaccional 1 3 » y debe ser de una 

20. capacidad comprendida entre l/8 y la  totalidad del flu jo

• horario que pasa a su través y de preferencia de una capa­

cidad de 1/4 del flu jo  horario que pasa a su través.

En e l esquema de bloque se representa un ejem­

plo del sistema en donde se lleva  a cabo e l prooeso de oon-
.c

25. formidad con e l presente invento. 'En este esquema de b lo- 

‘ que las letras y números de referencia indican:

A) Reaotor 1 -  Aguas glioerinosas

B) Separador (decantador) 2 -  Acido

sustancias inmiscibles/ 3 -  Efluente del reactor
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5»

10.

15.

solución hldroglicérioa 4- Solución hidrogLicérica

0) (Mezcladora) depurador 5 -  Substancias inmiscibles

1 ) (Mezcladora) neutralizador 6 -  Defecante en soluoión'

o defecante sólido

E) (Mezoladora) preoipitador 7 -  Efluente del defecador 

E) Separador sólido-agua 8 -  Agente neutralizante

purificada 9 -  Efluente del neutraliza­

dor

10 -  Solución precipitante pa­

ra los radicales ácidos

11 -  Efluente del precipita-

dor

12 -  Precipitado que contiene

los  radioales ácidos "blo­

queados y los productos: 

insolUbilizados del defe­

cante

13 -  Agua purificada..

20. S O I  A

Descrito e l objeto del presente invento se de­

claran nuevas y de propia invenoión las siguientes r e iv in - ' 

dicaoiones, con prioridad_patente italiana n2 28266 A/76 

del 13 de Ootubre de 1976.
>• # .i

25. 1 .— Un procedimiento para la  depuraoión con­

tinua y automátioa en autoolave de aguas gLioérioas, carac­

terizado porque oomprende las etapas siguientes:

a) .hacer reaocionar a una temperatura constante compren­

dida entre 50fi y 10020 y a un pH oonstante oomprendi-
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do entre 7 y 2, en un medio oerrado, una cantidad do­

sificada de las aguas que han de purificarse con un 

ácido}

b) separar por decantación las substancias inmiscibles

5. contenidas en e l efluente de a) de la  solución glxcé-

rioa de dicho efluente en un medio cerrado, con e l f in  

de asegurar una estabilidad de la  interfase entre las 

substancias inmiscibles de la  solución hidroglioórioa 

y la  propia solución hidroglioórioa, asi como el flu jo  

10. de salida continuo de las substancias inmiscibles y la

solución g lioérioa ;

c ) defecar en un medio cerrado la  solución gLicérioa que 

sale de b) mediante un flu jo  dosificado de una solución 

de un defecante o un defecante sólido con agitaoión

15. constante uniforme;

d) neutralizar e l efluente de o) mediante un flu jo  d os ifi­

cado constante de una solución neutralizante a un pH 

constante comprendido entre 6 y 1/2;

e) ■ tratar e l efluente de d) con un flu jo  dosificado cons-

20. tante de un agente de precipitación de radicales áci­

dos; y

f ) separar las aguas purificadas de los sólidos en éstas 

presentes.

2. -  Un procedimiento, de conformidad con la  

25« reivindicación 1, caracterizado porque e l ácido utilizado

como reactivo en a) es un ácido mineral.

3. -  Un procedimiento, de conformidad con las

reivindicaciones precedentes, caracterizado porquella reac­

ción en a ) se lleva  a oabo a 8020.
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4 . - Un procedimiento, de conformidad con cual­

quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado 

porque e l pH en a) se mantiene a 4t5»

5*- Un porcedimiento, de conformidad con cual- 

5' quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado 

porque en o) dicho defecante se u tiliza  en estado sólido.

6.  -  Un procedimiento, de conformidad con cual­

quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado

_ porque en o) dicho defecante se e lige  entre cloruro fé r r i—

1 0 . co y sulfato elüminico.

7.  - Un procedimiento,- de conformidad con cual­

quiera de las reivindicaciones precedentes, oaraoterizado_ 

porque en d) dicho agente neutralizante es hidrato sódico.

8.  - Un procedimiento, de conformidad con cual- 

15Í quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado

porque en d) e l pH se ajusta a 6,8.

9.  —Un procedimiento, de conformidad con cual— 

. quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado

porque cuando se u tiliza  en las operaciones precedentes 

20. sulfato aluminico, se e lige  e l agente precipitante en e) 

entre oarbonato, hidrato o cloruro de bario.

10. — Un procedimiento, de conformidad con cual­

quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado 

porque la  separación en. f )  se lle va  a cabo mediante f i l -

25» traoión. _ •

1 1 .  -  Un procedimiento, de conformidad oon lo  

roivindioaoiín  1 , caracterizado porque dicha agitaoián

se lle v a  a oabo_con medios mecánioos.

1 2 .  —Un procedimiento, de conformidad con la
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reivindicación 1, caracterizado porque opoionalmente d i-  _ 

cha agitaoián se lleva  a oaho insuflando flu idos gaseosos.

13.- Un procedimiento para la  depuraoidn con­

tinua y automática en autoclave de aguas g lioericas. .

5. Segdn se describe y reivindica en la  presente

memoria descriptiva que consta de 11 páginas foliadas y 

escritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 11. OCT. IW7 

p.a.

dv«
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