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Sales de metal alcalino de acidos organicos son pre
paradas por saponificacién del &ster del &acido organico corres
pondiente con un hidréoxido de metal alcalino en un medio de
reaccion liquido que comprende un alquilo nitrilo sustancial-
mente libre de agua. Segdn un aspecto preferido, jabén anhi-
dro fabricado por esta invencién se mezcla con mezcla soporte
hémeda para proporcionar un jabon con un nivel de humedad fi-
nal deseado sin necesidad de ulteriores etapas de secado”

La presente invencién comprende matodos para 14 sapc
nificacién de asteres organicos, incluyendo asteres glicaridos
de acidos grasos. Mas concretamente, asteres de acidos orga-
nicos son saponificados con un hidréxido de metal alcalino en
un medio de reaccién liquido que comprende un alquilo nitrilo
sustancialmente exento de agua para proporcionar sales de me-
tal alcalino no solvatadas de los acidos organicos. Cuando se
usan asteres de acidos grasos en el procedimiento, se consi-
guen jabones de metal alcalino anhidros.

La preparacian de sales de metal alcalino de acidos
organicos por saponificaoian de los correspondientes asteres -
de acido organico, es un procedimiento tradicional para la fa-
bricacion de jabdon, se efectda usualmente usando una base de
hidréoxido de metal alcalino, el aster del &cido organico y
agua como medio de reaccian. Anteriormente, tales reacciones
han requerido mucha energia por al menos dos razones. En pri
mer lugar, se requeria energia calorifica para iniciar y man-
tener la saponificaoian del aster del acido organico por la
solucian acuosa del hidréxido de metal alcalino. En segundo
lugar, las sales del acido organico estaban fuertemente solva
tadas por el agua procedente del medio de reaccidén acuoso. Se-

gon esto, algo del agua debia ser eliminada para obtener las
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salea de acidos organicos, y era necesaria energia calorifica
para esta etapa de eliminacion de disolvente.

Esta necesidad de energia calorifica es una caracte-
ristica de muchos procedimientos para la preparacion de produo
tos jabonosos en forma granular, escamas 6 barra. Tambian es
caracteristico de los procedimientos para la preparacién de de
tergentes sintdticos en forma sélida, por ejemplo granular,
donde una mezcla soporte acuosa se deseca por un proceso-que
requiere bastante energia tal como un secado por pulverizacioén.

De lo que precede, se puede apreciar que seria, ven-
tajoso cualquier medio mediante el cual pueda ajustarse el ele
vado contenido en agua de los jabones de proceso humedo o mez-
clas soporte acuosas a niveles mas bajas sin introduccion de
calor. No obstante, la simple absorcidén del agua por cargas
inertes, presentes como ingredientes, no es un procedimiento
deseable para asegurar un nivel de humedad bajo, puesto que
los materiales de carga no mejoran las caracteristicas de lim-
pieza de las composiciones finales.

Jabon, en una forma que tenga un bajo contenido en
humedad, o sustancialmente anhidro, sera un excelente material
para ajustar el contenido en humedad de jabones humedos o mez-
clas soportes detergentes, No obstante, jabones con bajos
contenidos en humedad preparados sin un secado con consumo de
energia intenso no se han logrado hasta el presente.

Por la presente invencidn se ha descubierto que al-
quil nitrilos exentos de agua sustancialmente proporcionan un
medio de reaccidén en el que asteres de acidos organicos pueden
saponificarse con hidréoxidos de metal alcalino para proporcio-
nar las sales de metal alcalino de los acidos organicos en

forma precipitada a partir del medio de reaccidon en una forma
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precipitads a partir del medio de reaccidn en una forms no sol
vatada. Por tanto la eliminacidn del disolvente en este proce-
dimiento no consume energfa como en el procedimiento acuoso.
Por otra parte, este procedimiento es exotdérmico ¥y, uns vesz
iniciado, se produce esencialmente hasta su terminacidn sin
calentamiento externo. Procedimientos para la fabricacidn de
jabdn efectuados en la forma de la presente invencidn.usando
glicéridos grasos como dster del deido orgdnico proporciona ja

bdén no solvatado, sustancialmente seco, en polvo en un tismpo

extremadamente corto con rendimientos excepcionalmente slevados.

Lo forma de preparacidn de las sales de metal alcali-
no de dcidos grasos, especialmente tal como son obtenidas en
procedimientos de fabricacidn de jabdn, es antiguo y es objeto
de una extensa literatura. Procedimientos para la fabricucidn
de jabones anhidros se han descrito con anterioridad, como pro
cedimientos para la fabricacidn de jabdn que emplean disolven-
tes orgdnicos como medio de reaccidn. Ios alquilo nitrilos epm
pleados como medlo de reaccidn en el procedimiento de la inven
cidn son compuestos perfectamente conocidos. '

A pesar de la literatura voluminosa en el arte y la
large historia de la obtencidn de jabdn y de' la sIintesis de ég
les de dcidos grasos, el procedimiento de la invencidn no ha
slido considerado con anterioridad.

Bl acetonitrilo (cianuro de metilo; cianometano; eta
nonitrilo) es un alquilo nitrilo muy preferido come disolvente
en el procedimiento de la invencidn. Tal como se ha indicado

 en THE MERCK INDEX, séptima edicidn, pdgina 8, este material

se hs usado para extraer 4cldos grasos a partir de aceite de

higado de pescado y otros aceltes animales y vegetales. BEste

materiel es conocido tambidn como un medio para producir reac—
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ciones que envuelven ionizacién, como un disolvente en valo-
raciones no acuosas, y como un disolvente no acuoso para sa-
les i1norgéanicas.

El empleo del acetonitrilo como un disolvente de ex
traccion para la separacion/elimlnacién de varios materiales
a partir de composiciones que contienen acidos grasos, entero
les y semejantes, esta descrito en las siguientes referencias:
Patentes U.S.A. 2.681.922, Balthis, 6/22/54; 2.528.025, Whyte,
10/31/50; Chemical Abstracta J8 6180; 84 80436u; 48 6698; j57
13224; 42 3660; M 2330; 4R 15266; 34 5126; 70 14322; vy 46
6468.

El empleo del propionltrilo en procedimientos de ex-
traccioén en varias fases liquidas que comprenden gllcaridcs,
acidos grasos y semejantes estad descrito en las patentes U.S.
A. 2.316.512, Freeman, 4/13/43; 2.200.391, Freeman, 5/14/40;
2.313.636, Ereeman, 3/9/43; 2.390.528, Freeman, 12/11/45; vy
Canadiense 488.250, Freeman, 11/18/52.

Procedimientos para la fabricacién de productos de
aceite modificado a partir de aceites grasos, para la fabri-
cacion de composiciones jabonosas y para la preparacién de sa
les metalicas de acidos grasos superiores, que se efectlan ba
jJjo condiciones anhidras o con el empleo de disolventes organi-
cos de diversos tipos estan descritos en las siguientes refe-
rencias: Patentes U.S.A. 1.957.437. Auer, 5/8/34; 3.376.327,
Freeland, 4/2/68; 2.271.406, Thurman, 1/27/42; 2.383.630,
Trent, 8/28/45; 3.476.786, Lally y_Cunder, 11/4/69; Chemical
Abstracta 20838; R6 5875; ¢g. 7743; y ¢3 20850.

Diversas referencias generales que describen el uso
de ciano compuestos o aminas de diversos tipos en la prepara-

cioén de 4cidos carboxilicos y referencias generales para el
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- 6/25/46; 2.640.823, Gloyer y Yogel, 6/2/53; 2.895.974, Case,
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uso de acetonitrilo como disolvente son las siguientes: Paten-
tes U.S.A. 2,042,729, Ralston y Poole, 6/2/36; 3.828.086,

Kenney y Donshue, 8/6/T4; 3.519.657, Olah, 7/7/70; 2.211.941,
Sullivan, 8/20/40; 1.833.900, Hoyt, 12/1/31; 2.402.566, Milas,

7/21/59; ¥ Chemical Abstracys 53 9642.

Ia memoria descriptiva de la patente alemena
1.254.139,’de 30 de mayo de 1968, describe un procedimiento
para preparar dcidos grasos saturados por reaccidn de vns al-
fa-olefina con un exceso estequiométrico de acetonitrilo, 0
reactivo acetato, en presencia de un perdxido orgdnico..

A Es evidente que el uso de alquilo nitrilos como un
medio de extraccidn/separacidn en la forms sugerida por estas
refersncias no bontémpla su uso como un disolvente de razccidn
en la forme de la presente invencidn. Por otra parte, el uso
de disolventes orgdnicos, condiclones anhidras o ciano compueg
tos para preparar jabones y similares no estd contemplado por
la presente invencidn.

Se da una atencidn especial a la patente U.S.A.
3.133.942, Haghl, patentada el 19 de mayo de 1964 y a la pateg—
te U.S.A. 2.753.364, Boner y Breed, patentadaz el 3 de julio de
1956. Ia patente 942 se refiere a la produccidn de sales e
t4licas de 4eidos orgdnicos, tal como se ha indicado en la mig
ma, se efectia usando un decido orgdnico ¥y ciertos metales en
forma de polvos metdlicos. Disolventes orgdnicos inertes, in-
cliyendo acetonitrilo, propionitrilo y benzonitrilo, se des-
criben para ser usados en el procedimiento. EI1 procedimiento
difiere del de la presente invencidn en que no se usan ni hi-
dréxidos de meta2l alcalino ni dsteres de dcidos orgdnicos como

materiales de partida. Ademds, muchos de los disolventes des-
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.para ser usados en este caso.
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Ia patente de Boner, et al., anterior, se refiere
a un procedimiento para la fabricacidn de jabones de 1litio
(grasas 1ubfioantes) usando carbonato de litio y deidos gra-
sos libres como materlales de partida. Acetonitrilo, benzoni
trilo y "cianuro de bencilo" son mostrados como disolventes
valiosos en el procedimiento, junto con otros muchos disolven-
tes orgdnicos. Se apreciard que estas referenciss no mueétran
el uso de hidrdxidos ds metal alcalino ni de éstgrés orgdricos),
especialmente 4steres gliedridos, como se usan en la presente
invencidn; eé totalmente ilimitado el tipo de materiales orazd-
nicos que contlenen nitrdgeno sugeridos para ser usados como
el medio disolvente; y no se muestras o suglere el preseunts.
procedimiento que estd limitado a los alquilo nitrilos que se
han mostrado ahora como particularmente ventajosos cuando se
emplean en la forma aquf descrita. '

Tambidn se da atencidn al artfculo resefiado Khim.
Brom. (Moscd) 1968 44 (10) 722~6 (Russ.) en el que, resumido
en (C.A. 70 28299y), se indica que refiere el uso de MeCN como
disolvente, sus reacclones con aldehidos, oetonas; alcoholes,
dienos y dcidos orgdnicos, reacciones de sustitucidn y con
compuestos orgdnicos, y que cita 90 referencias.

Tambidn se da atencidn al articulo reseilado por E.J.
Fischer, Allgem., Oel-u Fott~Zts. 33, 78-81 (1936) em el qus,
resumido por (C.A. 30 3539), se dice que se refiere a métodos
de preparacidn de acetonitriloc y su empleo, principalmente cg

mo disolvente.
Ia sollcitud co-pendiente de Peterson, Serial Ko.
731.176, depositada el 12 de octubre de 1976, de P&G Docket
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No. 2368, describe y reivindiea una combinscidn de alquilo ni-
trilos e hidrdxidos de metal alcalino como super bases que son
valiosas en varios proéedimientos quinmicos. '

Ias referenciss anteriores no parecen que contemplen-
lsa preparéeidn‘de Jabones por el procedimiento presente, que
puede ser refepido.convenientemente como el proeedimiento»Pe-
terson, tampoco sugieren el uso del procedimiento Peterson pa-
ra Jabones coﬁo agentes de desecado en la forma de esta ixven-~
eidn.

la presente invencidn se refiere a procedimientos pa-
ra saponificar ésteres de doidos orgdnicos s sus sales de metall
alcalino. ILos procedimientos éomprenden la sagponificacldn del
éster orgdnico correspondiente a la sal de dcido orgdnico desed
da usando un hidréxido de metal alcalino en un medio de reao~
cidn 1Iquido que comprende un algquilo nitrilo liquido sustan-
cialmente exenfo de agua.

Ls reacoidn puede efectﬁarse usando dsteres glicéri-
dos, incluyendo los dsteres mono-, di- y triglicéridos mezcla~
dos derivedos de grasas animales y aceite animales y/o grasas
¥ aceltes vegetales. Tales materiales comprendsn usualmente
dsteres de dcidos grasos (010-020) ¥ son perfectamente conoci-
dos para ser usados en procedimientos de fabricacidn de jabdn.
Por lo tanto, este procedimiento puede ser ussdo para preparar
jebones solubles en agua, normalmente, las sales de metal alca-
lino de 4cidos orgdnicos C40-Co-

El procedimiento de la presente invencidn puede efec-
tuarse tambidn usando hidrdxido de litio y ésteres de deidos
grasos 010020, con lo que se oconsiguen "jabones" de litio, que
son especialmente valiosos y conocidos en el arte como grasas

lubricantes.
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| E1 jabén con bajo contenido en agua usado como "agente desecan
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El procedimiento de la presente invencidn es simple
¥ econdmico de realizar por adicidn del alquilo nitrilo, como
medio de reacoidn, el dster y el hidrdxido de metal alcalino
sélido (usualmente pulverizado) en un recipiente asdecusdo, ini

¥y dejar que se desarrolle la reaccidn. Ia reaccidn es ecotér—
mieg ¥y, una yezziniciada, se auto-mantiene sustancialments.-
Puede usarse opcionalmente un calentamiento para aumentar los
rendimientos al rango de 95 % - 100 %.

_ Ios Jabones preparados de la forma apteriob precipi-
tan simplemente desde el medio de reaccidn como un polvo blan-
co sustanclalmente, no solvatado. Ventajosamente, gran parte
de la materia coloreada que estd presente comunmente en grasas
¥ aceites de animales de grado comercial uéadas como el éster
de partids se retiene en golucidn en el alquilo nitrilo. Asi
puds puede obtenerse wn jabdn excelente, sustancialmente libre
de cuerpos colorantes por el procedimiento de la presente in-
vencidn. Rendimientos usuales de jabdn estdn en el rango del
%0 % en.euestidn de pocos minutos.

La presente invencidn comprende también un procedi-
miento para ajustar el contenido en agua de jabones hiumedos o
mezclas soporte hiimedas hasta un contenido en agua total peque
fio por adicidn del jabdn que tiene un bajo contenido en agua.

te" en este procedimiento se prepara segin un procedimiento de
ahorro de energla, mediante el procedimiento descrito anterior
mente, ¥ no era disponible hasta el presente.

Ta presente iﬂ%encidn se refiere a un procedimiento

para la preparacidn de sales de metal alcalino de deidos orgd-

nicos que comprende ssponificar el correspondients dster de éq;
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"procedimiento de la presente invencidn puede emplearse tamhién|

génicos que tengen longitudes de cadena en el rango de Cy9-Cpyg

- 10 -

do orgdnico con un hidréxido de metel alcalino en mn medio de
reaccidn ligquido que comprende un alquilo nitrilo sustancial-
mente libre de agua. Ios dsteres de dcidos orgdnicos emplea-

dos en este caso pueden ser simples dsteres de alguilo o de

arilo, o pueden ser dsteres glicdédridos tales como triglicdri- |

dos que¢ normalmente constituyen la.mayor parte de los maféria-
les presentes en graéas y aceites derivados de animales ¢ ve-
getales. Ia reacoidn en este caso puede ser usada por ejémplo
para preparar grasas lubricantes por saponificacidn de ééfe-

res de decidos orgdnicos Cq9-Coy con hidrdxido de litio. : E1

para preparar sgentss de guperficie activa solubles en eaguz,

por ejemplo, jabdn por saponificacidn de dsteres de deidos or-

La reaccidn no parece depender de la naturaleza de los dsteres
usados; por tanto pueden prepararse tambidn sales de metal al-
calino de dcidos orgdnicos que tengan loﬁgitudes de cadensa in-
feriores o superiores a las anteriormente mencionadas, asi co-
mo de cadena ramificeda y 4cidos orgdnicos arilados, de acuer-
do con el procedimiento de la .invencidn.

"~ ILa presente invencidn comprende tambidn un procedi-
miento que ahorra energia para ajustar el contenido en agua de
Jabones mmimedos, agentes de superficile Qctiva no jabonosos hd
medos, o mezclas soporte humedas a in contenido en agua total
pequeflo, pbr adicién de dichos materiales himedos a una canti-
dad de agente desecante que comprende un jabdn que tiene un
contenido en hgmedad pequeiio, el cual es preparado por el pro-
cedimiento de Peterson ahorrador de energia descrito anterior-
mente.

Por "sales de metal alecalino de dcidos orgdnicos" se
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quiere indicar aqui compuestos de la fdérmula RCOOM, donde el
grupo RCOO- es un sustituyente de decido orgdnico, ilimitado enl
el tipo del grupo R, y donde M es un metal alecalino. El tdrmi
no "jabones" indica en este caso un subgrupo de las sales de T
netal alcalino de los decidos orgdnicos anteriormente citados
donde RCOO~ tieme un total de carbono contenido en el rﬁﬁé% de
C10-C20-. " -
Por "éster de deido orgdnico" se indica en este ‘caso
un compuesto dé férmula RCOOR', donde RCOO~ tiene el significa
do anteriormente indicado y donde el grupo R' es un grupo -sus-|
tituyente orgdnico derivado de un alcohol o poliol, de tipo
ilimitado. .

Por “hidr6xido de metal alcalino® se indica aqui hi
drdxido de litio, hidrdxido de sodio, hidréxido de potasio,
hidréxido de rubidio e hidrdéxido de cesio. Hidrdxido de sodio
e hidrdxido de potaslo son especialmente valiosos'para la fa-
bricacidn de jabones solubles en agua para uso como detergen~
tes. Hidrdxido de litio es especilalmente valioso para prepa-
rar grasas lubricantes.

Por "algquilo nitrilo" se indica agul un compuesto
de la fdérmula R"GN,'en la que R" es un sustituyente de cadena
lineal o remificada, ciclica o alifdtica. Ejemplos tipicos de
tales materialeg son acetonitrilo y éropionitrilo, gue son pre
foridos para ser usados en este caso. Nitrilo aromdtico, por
ejemplo bencenonitrilo, no se han mostrado como valiosos como
medio de reaceldn y no estdn comprendidos por la presente in-~
vencidn. Acetonitrilo es el alguilo nitrilo mas preferido pa~

ra ser usado en este caso.
Por "sustancialmente exento de agua" se indica agul

que no ge ha agregado agua de forma intencionada al medlo de
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reaccidn constituido por el alquilo nitrilo. Algo de agua
.pueda estar presente en el medio de reaccidn, pero normalmente
unicamente constituye un pequefio porcentaje . (€ aprox. 10 %} en
el medio de reaccidn. Por‘ejemplo los hidrdxidog de metal al-
calino,,eépecialpente Ti0H, que estd{ disponible comercialmente
como monohidrato, son algb higzrosedpicos y conducen algo da
humedad al sistema.
Por ?glicéfidos" se indica aqui ésteres de oidos

orgdnicos .con élicerol.' El  término glicdridos comprende mono-
co que puede ser esterificado en uno o todos los grupos hidro-
ponentes de grasas y aceites naturales que se usan normalmente

de jabdn. _ o

Por "grasas y aceites animales o vegetales" se indi-
ca quf los materiales glicéridos dcidos orgdnicos que pueden
obtenerse a partir de una gran variedad de fuentes. ZEjemplos
especificos, no limitativos de tales mata:iales incluyen mante
ca, sebo, aceite de coco, acelte de palma, diversos productos
secundarios procedentes de operaciones de descuartizado de ani
males, aceites p?ocedentes de semillas oleaginosas tales como

semillas de soja, semillas de. girasol, y semejantes, aceite de
son disponibles ampliamente y todas las mezclas de estos mate-
rigles son valiosas en el procedimiento presente.

Por "jabones himedos" se indica aquf materialss jabo

rizados por un contenido en agua superior a sproximadamente el

14 % en peso.

bxilos. Los triglicdridos constituyen la mayor parte de-lde cor

semillas de algoddn, ete. Series tfpicas de tales materiales |

4

di- ¥y triglicdridos, puesto que glicerol es un alcohol trihfdri

como meteriales de partida en los procedimientos de fabrieacidn

nosos solubles en agua, viscosos, untuoso, generalmente caracté
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Por "mezecla soporte himeda" se indica aqui una solu-
cidn o lechada acuosa de ingredientes detergentes que se caracw
teriza por un contenido en agua superiof al 14 % en peso epro-
ximadamente, y que se:é finalmente .desecada a una composicidn
s61ida homogenea detergemte (o Jjabdn).

, . Por "jabdn que tiene un bajo contenido en agud"_éé
indica aquf un material jabonoso sélido, soluble en agua;Véhe
tiene un contenido en agua en el rango de 0% hasta 14 % eﬁ‘pesc
aproximadamente, y fabricado por el procedimiento de la presen-
te invencidn. Tales jabones son usados como agente;desecante
en la prdctica de uno de los aspectos de lé presente invenoidn.

Por "agente de superficie activa detergente no jabono-
so" se indica aqul un agente de superficie activa orgdnico, so-
luble en agua, diferente de los jabones de carboxilato que - tie-
nen un contenido en agua superior al 14 % en peso aproximada-
mente., Tales materiales incluyen especificamente agentes de
superficie activa detergentes anidnicos, no idnicos, zwiterid-
niocos, anfdteros y catidnicos perfectamente conocidos en el ar
te de los detergentes. Ejemplos tIpicos de tgles materiales
estdn descritos con todo detalle én las patentes U.S.A.
3.723.322; 3.597.416 y 3.213.030; de F.L. Diehl, cuya descrip-
c¢idn se incorpora en este caso como referencia. Ios agentes de
superficie activa detergentes sulfatados y/o sulfonados, tales
como los alquil benceno sulfatos y sulfonatos, son agentes de
suerficie acti&a detergentes no jabbnosos preferentemente,
usados en este caso en mezclas soportes acuosas para preparar
granulados detergentes secados por pulverizacidn.

Por "agentes detergentes auxiliares" se indica aqui

materiales perfectamenfe conocidos (diferentes de los agentes

de superficie activa detergentes) tales como suavizantes, blan-
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quoantes, agentes suspensidn de la suciedad, agentes anti-re
deposicidn y‘similares, comunmente usados en composiciones co
merciales detergentes formuladas completaments. Un tipo de
agente detergente auxiliar preferido incluye los materiales
formadores'de detergencia perfectamente conocidos en el arte.
Ejemplos tipicos @e formadores de aetergencia estdn descritos
en variss patentes U.S.A. incluyendo la de Diehl citada ante-
riormente. . |

Por el tdérmino "comprendiendo" se indice aqui-qﬁe
otros ingredientes compatibles pueden estar presentes en-sl
medio de feacoidn mientras que los reactantes criticos y -el
alguilo nitrilo estén presentes. El término "comprendiends"
puds abarca e incluye el tdrmino mas restrictivo "que consis-
te! y "que consiste esencialmente en" que puedenser usados
para caracterizar los materiales esenciales (dster, hidrdxido
de metal alcalino y alquilo nitrilo) usados en este caso.

Todos los porcentajes son en peso a menos que se in-
dique otra cosa.

El procedimiento de la presente invencidn se efectis
por simple mezcla del dster del deido carboxflico a saponifi-
cér con el algquilo nitrilo y el hidrdxido de metal alcalino en
un recipiente de reaccidn adecuado. Ia reaceidn puede ser ini
ciada por ligero calentamiento de la mezcla, si se desea. No
obstante, la rgaccidn de saponificacidn de esta invencidn se
iniciard generalmente de forma espontaneza mediante agitacidn
de los reactivos durante algunos minutos. Cuando se usan és~
teres de decidos carboxflicos que son facilmente saponificables
(por ejemplo dsteres de nitrofenilo) la reaccidn se auto-inicia
casi inmediatamente y se produce sustancialmente al 100 % en

cuestidn de algunos minutos, o menos.
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Debe entenderse que ol hidrdxido de metal alcalino
empleado en este caso no es particularmente soluble en el me-
dio de reaccidn de alquilo nitrilo. Aparentemente, algo de
hidrdxido de metal alcslino se disuelve en el alquilo nitrilo
y saponifica ﬁna cantidad equivalente del dster del deido or-
gdnico, a cgntinuacidn se disuelve una nueva cantidad dé hi-
drdéxido de metal élcalino, etc. Por esta razdén, se prefiere
usar hidréxidos de metal alealino que han sido granulados a
un tamafio de partfcula spropiado para ayudar su disolucidn en
el alquilo nitrilo. Esto no es critico de la 1nvehcidn-pre-
sente, sino que uUnicemente hace mds conveniente la reaccidn.
Por regla general, el hidrdxido de metal alcalino puede pul-
verizarse a un tamafio de partfcula que pase a travds de un ta-
miz de 50 mallas y usado en este caso.

Ia naturaleza de los dsteres de 4cidos grasos em-—.
pleados en este caso no es critica para la prdctica de esta
invencidn. Por tanto, el 4ster de cualquier deido graso o _
dcido graso sustituido con cualqﬁier alcohol o alecohol susti-
tuido a condicidn de que puedan ser usados en este caso como
meteriales de partida. Se observard naturalments, gque algunod.
ésteres reaccionardn mds rdpidemente que otros. No obstante,
el procedimiento de la presente invencidn se ha mostrado valig
so para saponificar incluso ésteres sustancilalmente inertes
tales como los octadsteres grasos de la sucrosa, que demues-
tran la excepcional eficacia de esta reaccidn como un procedi
miento de saponificacidn.

Bn la prdctica de esta invencidn es conveniente em~
plear una cantidad estequiométrica del hidrdxido de metal al-
calino y dster a saponificar. Para muchas finalidades se em~-
Plea un exceso de hidrdxido de metal alecalino para asegurar
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que la reaccidn se efectda completamente ¥ que no se desperdi
cie dster. E1l algquilo nitrilo se usa generalmente en una can
tidad disolvente, por ejemplo suficiente como para disolver
el éstef del deido. BEn muchos casos, el dater de 4cido puede
no ser enteramente soluble en el alquilo nitrilo y formarse
una mezcla de reaccidn heterogénea ternaria de hidrdxido de me)
tal alcalino/alauilo nitrilo/éster del dcido. No parece nece-
sario para la mezcla de la reaccidn que sea homogenea, l¢gridn-
dose rendimientos excelentes de las sales de metal alcal;nb de
4dcidos grasos incluso bajo tales condiciones. '

En un modo alternativo, se empled un exceso de &g~
ter, ¥ la mezcla de éster no reaccionado y alquilo mitrilc, se
reutiliza simplemente con hidrdxido de metal alealino fresco
en un procedimiento ulterior. Esto evita la necesidad_dgtcuqﬂ
quier neutralizacidn del deido para eliminar el exceso de 1a
base durante la recuperacidn del jabdn.

Se ha encontrado que el procedimiento de esta inven=-
¢idn, cuando estd restringido a la preparacidn de las sales
de sodio y litio de dcidos orgdnicos, puede efectuarse usando
ung solueidn acuosa concentrada de hidrdxido de metal alcali-
no correspondiente en un medio de reaccidn ligquido que compren
de un compuesto de alquilo nitrilo. Ia cantidad de agua intrg
duclda en la mezcla total de reaccidn.es controlada para pro-
porcionar sales de dcido orgdnico parcialmente hidratada, £il-
trable, sdlida.. Si se emplea demesiada cantidad de zgua, la
reaccidn se verifica a velocidad mucho menor, el producto de
la reaccidn se convierte desde una forms sdélida en una masa
inmane jable, untuosa y las ventajas principales del procedi-
niento estdn perdidas. El procedimiento en el que el medio de

reaccidn es sustancialmente anhidro es el preferido.
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Se observara que cantidades pequefias (usualmente in-
feriores al 10 % del alquilo nitrilo) do disolventes™; organicos
extrafos y/o agua pueden contaminar el sistema de la reaccién
usado en cualquier escala comercial de fabricacion de® jabon.
Cantidades excesivas de tales materiales extrafios pueden pro-
vocar una dilucién indeseable del alquilo nitrilo/hidroxido de
metal alcalino. Ademas, disolventes que sonmiscibles con el
alquilo nitrilo pueden solvatar el hidréxldo de metal alcali-
no y disminuir la reactividad superior del sistema. Asi, la
presencia de cantidades excesivas de materiales extrafios debe
evitarse preferentemente en este caso para asegurar que las
ventajas especiales del procedimiento sean obtenidas.

La reaccion de saponificacidén de esta invenciodn se
efectla convenientemente en una proporcién en peso de aster
de &cido organico:hidréxido de metal alcalino:alquilo nitrilo
en el rango de aproximadamente 1:0,1:1 a aproximadamente 1:1:5.
pero otras proporciones pueden usarse si se desea.

Tras recuperacion del producto de la reaccién por fil
tracion, puede usarse un secado al aire para eliminar cualquier
alquilo nitrilo arrastrado.

Cuando se usa el jabon anhidro fabricado por esta in
vencidén como un agente desecante para mezclas soportes humedas,
pueden incorporarse cualquier tipo de agentes de superficie ac
tiva detergentes y agentes detergentes auxiliares en dichas
mezcla soporte. Estos materiales estan descritos con detalle
a continuacion.

Agentes de superficie activa detergentes

Agentes de superficie activa detergentes tipicos que
pueden emplearse en este caso incluyen sulfatos o sulfonatos

solubles en agua de formula general R*"X*Q* donde R""™ es un
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' les solubles en agua.
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grupo aléuilo (incluyendo alquilo insaturado), alquilo benceno
0 alquilo etoxilado, X es sulfato o sulfonato, y donde Q es un
catién tal como H*, 0 una mitad catidnica elegida de tal forma
que el agente dé superficie activg sea soluble en agua, por

ejemplo metales'alcalinos, am&nio, alcanolamonio y semejantes.
Se reconocerd que tales agentes de superficie activa anidnicos

incluyen losfsulfatos ¥ sulfonatos de alquil benceno tfpicos

alquil dter etoxilado perfectamente conocidos en el arte'de los

fdecilmente disponibles e partir de una variedad de procedimien:
t08 y fuentes odmeroialas perfectamante.conocidos. '

En este caso también pueden emplearse mezclas de, los
agentes de supe?fioie actliva anteriores. Ios agentes de-super

ficie activa né idnicos preferidos en este caso incluyen alquil

sulfatos de algquilo 010'018; sulfonatos de alquilo 010—01&;
sulfaﬁog de alquil éter c1o-c13 etoxilados; y sulfonatos de al
quil dter C40 —C4g etoxilados.

Agentes de superficie activa anidnicos pueden em-
plearse en este caso en su forma de deldo libre. No obstante,
puesto que las caracteristicas de detergencia en un licor acug
0 son normalmente muy superiores a pH bdsicos, los agentes de

superficie activa se usan generslmente en la forma de sus sa-

Loz alqull benceno sulfatos y sulfonatos empleados
como agentes ds superficie activa en este caso puede ser, por
ejemplo, dodecilbenceno sulfato sédico; dodeclilbenceno sulfo-~

nato sddico; totradecilbenceno sulfonato de trietanolamonio;

hexadecilbenceno sulfato amdnico; hexadecilbenceno sulfonato
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aménico; y octadecilbenceno sulfonato dietanolaménico. EIl gru
po alquilo puede ser bien de cadena recta o ramificada.

Como en el caso del agente de superficie activa anio-
nico basado en el alquil benceno, los alquil sulfatos y sulfo-
natos se emplean normalmente en forma de sales solubles en
agua, siendo la sal sodica la mas preferida. Ejemplos especi-
ficos de los alquil sulfatos preferidos y sulfonatos incluyen
tetradecil sulfato de sodio; tetradecil sulfato aménico; héxa-
decil sulfato sddico; hexadecil sulfonato trietanolaménico;oc
tadecil sulfato monoetanolaménico; octadecil sulfato trietanol
aménico; y octadecil sulfato soédico.

Igual que en el caso de los agentes de superficie ac-
tiva anionicos basados en el alquil benceno, tambidén pueden
emplearse en este caso mezclas de sulfatos y sulfonatos de al-
quilo.

Un tercer tipo de agentes de superficie activa tipi-
cos anionicos detergentes valiosos en la presente invencioén
comprende los sulfatos y sulfonatos de alquil 6ter etoxilado.
Tipicamente tales materiales comprenden un grupo alquilo C"Q-
CNg que esta etoxilado con 1 a 20, mas preferentemente 3 a 10
aproximadamente grupos etoxilo, que son ulteriormente sulfata-
dos o sulfonados en la posicién terminal de la molécula. Tal
como en el caso de los alquil sulfatos, tales materiales eto-
xilados pueden ser mezclas que resultan del uso de mezclas de
materiales de partida alquilados tales como alcoholes de coco
o alcoholes basados en el sebo.

Agentes de superficie activa detergentes no idnicos
empleados®"en la presente invencidon son, tipicamente, productos
de condensacion de mitades de 6xido de etileno con longitud de

cadena relativamente larga con alcoholes primarios, alcoholes
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secundarios o alquil fenoles. Tales agentes de swperflcie ac-
tiva no idnicos son perfectamente conocidos en el arte de los
detergentes.
 Mas especIficamente, agentes de superficie activa no

iénicos detergentes de £érmula R"'(EO)y, Gonde: R" es una mi- |
$ad de hidrocarbilo de cadena recta o ramificadas derivada dé
un alcohol primario o secundario que contiene de 8 a 20, mds
preferenteménte.de 10 a 18 4tomos de carbono, o uwna mitad basa-
da en el alguil fenol donde la cadena alquilo es recta o famifib
cada ¥y que contiene de 6 a 12 dtomos de carbono; O es lz abre-
viatura normal para la mitad del dxido de etileno; y donde el
subindice x significa el grado de polimerizacidn de la mitad
de dxido de etileno y es un nvmero entero en el rango de 1 a
20, preferentemente de 3 a 9 aproximadamenté,'puede1ser ugzdos
en este caso. .

Ejemplos especificos, no limitativos, de tales agen—
tes de superficie activa no idnicos, incluyen los siguientes:
n-010(E0)3, n-C12(EO)9, n—C14(E0)12, n—C10(EO)15, n~012(E0}§”
n~012(E0)3, sec-C10(E0)9, sec-c12(ED)12, sec-014(E0)2°,
sec—01o(EO)3, decil benceno (Eo)g, dodecil benceno (E0)15, te-
$radecil benceno (B0)s0s ¥ similares.

En este ¢aso son valiosos los agen@es de superficie
active detergentes no idnicos puros anteriores Yy sus mezclas.

Ejemplos de agentes de superficie activg detergentes
no idnicos idnicos en este caso incluyen: Dobanol 91-8; Dobanol
91-123 Neodol O1Eqp (alcohol C40-C4q que muestra 12 grupos E0)
¥ los Kyro etoxilatos.

Agentes de superficie activa detergentes zwiteridni-

cos y anfdteros valiosos en este caso incluyen el alquil y ar

quil amonio y sulfonio d¢ propano sulfonatos conocidos en el ar
)
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Jabones himedos, es decir jabones detergentes solu-
bles en agua que tienen un contenido en humedad superior al
14 % pueden. usarse tambidn en la prdetica de esta invencidn.
Jabones himedos son #ipicamenta preparados por saponificacidén
de glicdridos con hidrdxidos de metal alcalino en medio acuo~
80, Jaboneg himedos se desecan eficazmente por combinacida de
los mismos coﬁ jebones del procedimiento Peterson en la orma
de esta invencidn. El jabdn final asi preparado estd en una
fase que es adecuada para ser compactado en barras, ¢ puede
usarse en forma de polvo de fluencia libre o escamas.

Agenteé detergentes éuxiliares
Mezclas soporte empleadas en el presente procedimieﬂ

to pueden contener opcionalmente todos los tipos de formadores

de detergencia comunmente citados para ser usados en composi-
ciones detergentes jabonosas y no jabonosas. Ias compésicio—
nes preparadas segin la invencidn contienen tipicamente de Oﬂ
a 70 % en peso aproximsdamente, preferentemente de 25 % a 65%
aproximadamente de dichos formadores. Formadores valiosos en
este caso incluyen cuaslquiera de las sales formadgras‘conven—
cionales orgdnicos e inorgdnicos solubles en agua, asi como di
versos formadores insolubles en agua y los denominados "sembné
dos". ' “
Formadores de detergencia inorgdnicos valiosos en eg
te caso incluyen; por ejemplo, sales solubles en agua de fos—
fatos, pirodosfatos,.ortofosfatos, polifosfatos, fosfonatos,
carbonatos, polihidroxisulfonatos, silicatos, poliacetales,
carboxildtos, policarboxilatos y succinatos. Estas espécies

son conocidas por los técnicos en la materia. Ejemplos espe-

cificos de estos formadores incluyen, sin que deben tomarse
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como limitativos, los siguientes: tripolifosfatos de sodio ¥
potasio, fosfatos, hexametafosfatos de sodio y potasio, sales

de sodio y potasio del deldo etileno difosfénico. Ejemplos de

patentes U.S.A. 3.159.581; 3.213.030; 3.422.021; 3.422.137;
3.400.176 ¥ 3.400.148, iﬁcorporadas agqul como referencia.’ El
tripolifosfato de zodio es un formedor inorgdnico solubie en
agua especiélmente preferido en este éaso. .

' Los carbonatos, bicarbonatos y silicatos de metal all
calino, por ejemplo de sodio ¥y potasio son.particularmenﬁé va-|
lioges en este caso.

Ejeﬁplos especificos de sales formadores de po_liace-g
tato y policarboxilato incluyen sales de sodio, potggio,;litio
amonio.y de aﬁonio sustituido_del deido etilenodiaminateﬁraac
tico, deido nitrilotriacdtico, deido oxidisupcinico; dcido me—
1{tico, dcidos benceno poiicarboxilicos Ng écido citrico.

El nitrolotriacetato de sodio es un formador orgdni-
co soluble en agua especlalmente preferido en este caso.

_Otro tipo de material formador de detergencia valios

en las composiciones de la invencidn y en el procedimieﬁto conf
prende un material soluble en agua capaz de formar un producto
de reaccidn inspluble en agua con los catlones que endwrecen

el agua en combinacidn con una semilla de cristalizacidn que

sea capaz de proporcionar el crecimiento de puntos para dicho
producto de reaccidn. Tales composiciones de "formesdores sem-
brados" estdn descritas detalladamenté en la solicitud de pa-
tente de los Estados Unidos de Norteamdrica de Benjamin; Se~
rial Number 248.546, depositada el 28 de abril de 1972, cuya

descripcidn es incorporads en este caso como referencia.

Formadores sembrados preferidos consisten en: un ma-
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terial soluble en agua capaz de formar un producto de reaeci&n
que tenga una solubilidad en agua inferior s gproximedamente
1,4 x 10~2 % en peso (a 25°C) con iones metdlicos divalentes
¥ polivalentes tales como calclo, magnesilo y hierro; y una se-
nilla de oriatalizaoidn (0,001 & 20 micras de digdmetro) que
compreﬁde'un materiel que no.se disuelve completamente en'ugual
en el transcurso de 120 seguados a 25°C. o

Ejeﬁplos especificos de materiales capaces deviormar
un préducto de reaccidn insoluble en agﬁa incluyen sales solu-
bles en agua de carbonatos; bicarbonatos; sesquicarbonatés, si
llcatos, alumipatos'y oxalatos. las sales de metal alcalino,
especialmente sodio, de los materiales anteriores son preferi-
das por conveniencia y economia. o A

Ia semilla de cristalizacidn empleada en talés for-
madores sembrados se elige prgferenteﬁente del grupo que com-
prende el carbonato de calcio, oxalatos de_calcio y de magne-—
slo, swlfato de bario, silicatos de calcio, magnesio y alumi-
nio; dxidos de calcio y de magnesio; sales de calcio y magne-
sio de dcidos grasos con 12 a 22 dtomos de carbono; hidrdxidos
de calclo y magnesio; fluoruro de calcio.y carbonato de bario.

Los aluminosili;atos complejos, por ejemplo materig-
les tipo zeolita, son otro tipo valioso de formadores de deter
gencla en el procedimiento de la presente invencidn y composi-
clones, pues%o que estos materizles son capaces de ablandar el

agua, por ejemplo eliminan durezas en forme de Ca**. Ias "zeo)

lites" tanto de naturaleza nafural como sintdtica, especialmen
te la Zeolita A y la zeolita A hidratada; son materiales valipg
sos para ‘esta finalidad de formador/ablandador. Una descripe-
cidn de materiales zeolita A y un procedimiento para su prepa-

racidn eparece en la patente U.S.A. 2.882.243, titulada TAMI-
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CES MOLECULARES ADSORBENTES, concedida el 14 de abril de 1939,
incorporads aqt;i como referencia.

Las mézclas soporte acuosas usadas en él procedimien—|.
t0 de la prés_gn_te invencidn pueden contener tambidn todo tipo

de materiales a:dyuvan’ces para la detergencia y vehiculos comiri

mente enbontifados' en composiciones de lavado y limpieza. Por
ejemplo, diversqé~perfwnes, blanqueadores dpticos, cargas, ag’eﬁ
tes anti apelmazado, suvavizantes para tejidos y similares pue-
den estar preséntes para proporcionar los beneficios normaies

provocados por el uso de tales materiales en las composiniones
detergentes. '

Blanq_ﬁeadores de perborato, cominments empleado en
las composiciones detergentes en Europa pueden estar presentes
tembidn como un componente de las cgmposiciones detergentes pre
paradss segin la presente invencidn, y son agregados como mez-
clas secas. _ . _ .

Enzimas, especialmente las enzimas térmicamente esta
bles proteoliticas y lipoliticas usadas en detergentes de lavag
do, pueden mezclarse en seco en las composiciones preparadas
segin la presente invencidn.

Tal como puede apreciarse por lo que precede, las
composiciones detergentes jabonosas ¥y no jabonosas preparadas
segin la presente invencidn pueden contener-cualquier tipo de
ingredientes conpinmen‘be vsados en las composiciones completa=~
mente formuladas como escames pulverulentas y detergentes gra
nulares y pastillas de baflo., Tas composiciones que contienen
cualquier formador a base de fosfato, nitrilotriacetato o zeo-
lita son especlalmente preferidas para uso en detergencla y se

preparan con facilidad segin el procedimiento de la invencidn.

Puede usarse el procedimiento Peterson para el secado de agen
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tes jabonosos para ajustar el contenido en humedad de tales
composiciones & un nivel deseado, dependiendo del uso final
buscado para el producto acabado.

El procedimiento del agpecto de secado de esta inven-
cidn se efectﬁa préparando una mezcla soporte acuosa que com-
prende agua, un agente de superficie activa detergente Jabono-
80 0 10 dabonoso, humedo, opoionalmente formadores y agentes
auxiliares, etc. de acuerdo con los deseos del formulador. Le
mezcla se aglta hasta homogeneidad. Se agrega el agentse -jabo
noso desecante del proceso Peterson & la mezcla en una canti-
dzd suficiente como para ajustar el contenido total en humedad
al nivel deseado. Se observard que el procedimiento de la in-
vencidn puede efectuarse usahdo aparatos convenc;onales.usados
en la industria de los detergentes.

. Los siguientes ejemplos ilustren la prdctica de la
invenoidn pero no $ienen ningin caracter linitativo de 1la pisg=-
na. _

EJEMPIO 1

Reaccidn de triglicdridos con hidrdxido de sodio anhidro

Se agregaron a una mezcla de 50 g (0,067 moles), de
una mezcla 50:50 de sebo y grasas de goéé en 250 ml de aceto-
nitrilo, a una temperatura de 75°C, 8,15 g (0,20 moles) de hi-
drdxido de sodio al 98 % fInamente pulverizado. Ia reaceidn
fud exotdrmica y'se refluyd vigorosamente, sin calentamiento
externo; aproximadaménte dos minutos despuds de la adicidn del
hidrdxido de sodio. Ia mezcla ds la reaccidn se agitd a la
temperatura de reflujo durante un total de cinco minutos. Du-
rante este tliempo, se formd wma capa de material pulveruleanto

fino, blanco y sdlido en el recipiente. de reaccidn.

El material sdlido se recogid por filtracidén y seca-—



10

15

25

30

'reemplaza por una cantidad equivalente de LdOH.EZO pulverulen—

- 26 -

do al aire dﬁrante 1la noche para dar un rendimiento de 46 g
(88 %) .de los carboxilatos de sodio (jabones) correspondientes
a los dcidos grasos en los triglicdridos del material de parti-
da. . ’ .. ' .
' * En el procedimiento del ejemplo 1 el acetonitrilo es
reemplazado por'una‘céntidad squivalente de benzonitrilo "
(GGE5CN)' ¥ no se verificd ninguna reaccidn.

En el procedimiento del ejemplo 1 las grasas se hacen
reaccionar con el menos una cantidad estequiomdtrica de Aldrd- |
xido de sodio para formar jabdn "super-graso'.

El jabdn sddico preperado de esta forma es sustangia;
mente anhidro y es adecuado para ser usado como agente dzmecan-
te en la prdetica del aspecto desecante de esta inveneién.

En el procedimien$9 del ejemplo 1,-91 Na0H sd1lidc se

%0, DOH, RbOH y CsOH, respectivemente y se consiguen jabones

sustancialmente anhidros. Estos jabones anhidros son tambidn
convenientes para ser usados con agentes desecantes en la prdc-
tica del aspecto de agente desecante de esta invencidn.

EJEMPIO 2 )
Reaceidn de triglicdridos de sebo y coco con hidrdxido de sodio

Se agregaron a una mezcla agitadae de 100 g (0,125 mo~
les) de triglicéri@os 8 % de sebo~ 20 % de coco ¥ 500 ml de acé
tonitrilo a 60°C, 16,3 g (0,40 moles) de hidrdxido de sodio al
98 % f£Inamente pulvefizado. Ia mezcla de reaccidn se agitd du-
rante tres horas. Se empled un calentamiento intermitente paral
mentener una temperatura de réflujo-(80-82°c). ‘

Ia mezcla de reaccidn anterior se filtrd en callente
¥y el filtrado, en forma de torta, se lavd con porciones de 100

ml de acetonitrilo. ILos gdlidos blancos resultantes se secaron
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al aire durante la noche para dar 100 g (97 %) de las sales de
sodio de los deidos grasos procedentes de los triglicdridos
mezelados. 7

Ia solucidn de acetonitrilo se evapord hasta un resi
duo de 14 g. A partir de este residwo, se recuperaron 5,9 g
(51 %) de glicerina por destilacidn en vacio.

Como .puede verse por lo que precede, el procedimisn-
to para la fabricacidn de jabdn de 1ls presgnte invencidn pro-
porciona rendimientos del orden del %0 % o, si se emplea cé-
lentamiento externo en adicidn al calor generado por el proce—

dimiento de la reacclidn, pueden lograrse rendimientos del or-
den de 97 4.

EJEMRIO 3

Preparacidén de miristato potdsico

Se agregaron a una solucidn de 12;2 g’(0;05 mples) de
miristato de metilo en 120 ml de acetonitrilo, 3,3 g (0,05 mg
les) de hidrdxido de potasio al 85 % finamente i,ulverizaao. Ia
mezcla de reaccidn se agitd a temperaturs sustancialmente ambli
te y se controld siguiendo la velocidad de desaparicidn de mi-
ristato de meti;o por andlisis cromatogrdfico en fase gaseosa.
Tras seis horas; no podfa detectarse ya miristato de metilo.
El miristato de sodio precipitado se aisld por filtracidn en
vacib.y se secd al aire durante la noche. Se logrd un rendi-
miento de 12,8 g (96 %) de miristato de sodio sdlido.

En el ﬁrocedimiento del ejemplo 3; el KCH se reempla
Za por una cantidad equivalente de LiOH; NaOH y CsOH respecti~
vamente,.y se obtuvieron los jabones de metal alcalino respec-

tivos. _
El procedimiento del ejemplo 3 se efectia reempla-

zando el acetonitrilo por una cantidad equivalente de propioni
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trilo, butironitrilo, n-pentilnitrilo y ciclohexilnitrilo,
respectivamente, y se lograron resultados equivalentes. Ias
reacciones de saponificacidén efectuadas usando alquilo nitri-
los superiores (alquilo superior a apfoximadamente 06) son mu-
cho maé le@tés que con los alquilo nitrilos inferiores preferi

dos.

EJEMPIO 4-

Preparacidn de carboxilato de litio

Se agregaron a una suspensidn de %0 g (0,054 ucles)
de aceite de castor hidrogenado en 250 ml de acetonitrilq.a
70°¢, 6,8 g (0,162 moles) de monohidrato de hidréxido de li-
tio. Ia mezcla de reaccidn se agitd durante 21 horas a raflu~
jo (81°0). El producto @ue précipita e partir de la sqluéidn

se alsld por filtrecidn en vacio de la mezcla de reaccidn ca-

 liente y se secd en un desecador bajo vacio. .Ei rendimiento

del producto fud de 49 g (98 %) del correspondiente carboxila-
to de l1litio, predominantemente szl de litio del 12~hidroxies-
tearato.

EJEMPIO 5

Preparacidn de jabdn en barrs
El jabdn sustancialmente anhidro preparado segin el

ejemplo 1 anterior estd en una fase que es valiosa, una vez
hidratado, para former jabdn en barra segin el procedimiento

normal como sigue:

Ingredientes ' ' % en peso
Jebdn (en forma Na)® 79,0
Acidos grasos de aceite de coco 1,0
Cloruro sddico —-- 1,0
10, - 0,25

Agua 10,75
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Ingredientes . % _en peso
Aditivos = Resto

* Prepai‘a@.o segin el ejemplo 1
Perfume, colorante, estabilizador para el perfume.

Se ex‘bruydl una composicidn del tipo anteriormeute oi-
tado a travds de wa extrusora pars la fabricacidn de Je.ﬁéx:.
normal y se transformdé en barras, usando tdonicas comerciales
para la formacidn de jabdn en barra. Se obiuvo un producta de
Jjabdén en barra excelente que puede compararse favorablemente
con jabones diéponibles en el mercado ¥y que comprenden aproxi—
madamente 10 % en peso ds agua.

_ Ios jabones anhidros preparados segin esta invencidn
estdn en forma de un granulado conveniente y son particularmen
te adecuados para ser usados en dispersores meoé.n_icos, tales
como los que se encuentran en losg lavavos publicos.

EJEMPIO 6
Saponificacidn de sdipato de dimetilo
Se disolvieron 17,4 g (0,1 mol) de adipato de dimeti
lo en 109 nl de acetonitrilo y se calenté a 70°C, se agregaron
8,2 g (0,2 moles) de hidréxido de sodio al 97 % a la mezcla
de reaccidn como polvo fino (50 mallas). Ia mezcla de reaccidllt
se agité a temperatura de reflujo é.urazite 18 horas. Ia solu-
cidn resultante se f£iltrd en caliente y los sélidos se secaron
2l aire para dar adipato disddico como producto de la reaccidn
Lo que precede ilustra que el procedimiento de la in
vencidn es valioso para saponificar ésteres de didcidos.
EJEMPID 7

Preparacidn de jabén en barra

Se prepard una composicidn de jabdn en barra segin
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la presente invencidn de la forma siguiente:

Ingrediente . % en peso
Jebén sddico™ ' 48
Jebdn sddico™ - 48
Acido estedrico 1;5
Ti0,, (opacificante) ' 0,5
Perfume y editivos -- Resto

¥ Jabdn de proceso himedo que comprende aproximadamente 22 %
en peso de agua. '
#% Jabdn sddico anhidro preparado segin el ojemplo 1 anterior.
Los ingredientes anteriores se mezclaron. cgmpletameg
%e en un amasador normal en la fabricacidn del jabdn, se¢ oxtry
¥4 a través de una extrusora normal en la industria del jabdn
v se elabord en forma de barras de lavavo usando equipos nor-
males. | '
' Una pastilla de lavavo preparada de la forma anterior
no es "untuosa" al tacto y es adecuada para ser usada sin seca-
do ulterior.

_ Bn la composicidn del ejemplo 7, el jabdn sddico anh_:l_.
dro, empleado como agente desecante, se sustituye por wna can;-'
tidad equivalente del miristato de potasio preparado segin el
ejemplo 3 anterior y se obtuvo un jabdn en barra excelente sin
secado ulterior.

BJEMPIO 8.

Composicidn detergente de lavado
Se prepard una composicidn detergente de lavado se-

Se mezcld una mezcla que comprendfa: 1 parte en peso

de algquilbenceno sulfonato 012;51‘3“ (ventajosamente) en forma

de sal sddica; 1 parte en peso de tripolifosfato de sodio; 1pag
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te en peso de sulfato de sqdio; 0;1 Parte en peso de aditivos;
¥ 5 partes en peso de,agué, completamente en un soporte jabo-
noso. Tras efgctuar una agitacidn de homogeneizacidn; el agen
te de desecédo, jabdn sddico sustancialmente anhidro, (prepa-
rado segn el ejemplo 1 anterior) se agrega a la mezcla sopor-
te en forma pulverulenta (aproxiﬁadamente 500-1500 micréé)zy
se mezcla perfectamente con dsta. Se agregs suficiente:5£b6n
anhidro para ajustar el contenido en agua o aproximadameﬁte
10-12 % en peso de la mezcla soporte total. El jabdn absowbe
el agua en la mezcla soporte para proporcionar uns masa.Que
tiene un "tacto" y une gpariencia sustancislmente seca. Ila
mesa se granula con equipos convencionales a una composinridn
detergente homogenea que es adecuada para ser usads en opera=-
ciones de lavado de tejldos sin ulterior secado.

En el ejemplo anterior la sal sddica dsl alquil benw
ceno gulfonato 012_13 (ventéjosamente) se sustituye por las
011,8' en forma de sal sddica; el tripolifosfato de sodio se
sustituye por una cantidad equivalente de nitrilo triacetato
sddico o geolita A hidratada (1-10 micras de rango de tamafio
de partfculas); 0,5 partes de Kyro EOB (agente de superficie
activa no idnico comerciai) se agregan a la mezcla soporte.
El contenido de agua se ajustd a aproximadamente 6-8 % de la
mezcla soporte total por adioidn del jabdn anhidro del ejemplo)
1. Se obtuvieron resultados equivalentes.

Desorita suficientemente la naturaleza del invento,
asl como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiclones anteriormente indicadas, son sug
ceptibles de modifilcaciones de detalle, en cuanto no altersn

su principio fundamental.
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REIVINDICACIONE

18.~ Procedimiento para preparar sales de metal
alcalino de 4cidos orgdnicos, caracterizado porque comprende
sgponificar el correspondiegxe éster de deido orgénico con un
hidrdxido de metal alcalino, en un medio de reaccidn lfquido
que comprende un alquilonitrilo sustancialmente libre de ugua.

28, Procedimiento seain la reivindicacidn 1; narac-
tgrizado porque el éster de doildo orgdnico es un dster s gli-
cérido. B

321-»Procedimiento'segdn la reivindicacidn 2;,¢arac-
terizado porque el éster de glicérido es un triglicérido.,

48.- Procedinmiento segun la reivindicacidn 1, carac
terizado porque el hidrdxido de metal alecalino es un miembro
elegido entre hidrdxido de litio, hidréxido sédico e hidréxi-
do potdsico. ' _7

5.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque el alquilonitrilo se elige entre acetonitrilo
¥ propionitrilo.

' 6¢.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque se saponifica un dster de deido orgdnico 010
a 024'oon hidrdxido de litio en el medio de reaccidn de alquio
lonitrilo sustancielmente libre de agua, para obtener unz gra
ga lubricante. o

78 .~ Procedimiento segin la'reivindicacidn 1, carag
terizado porque. se saponifica un dster de dcido orgdnico Ci0 |
e Cyy con hidrdxido sddico o potdsico en el medio de reac-
cidn lfquida que comprende wn alquiionitrilo sustancialmente
libre de agua, para obtener un jabdn.

82.- Procedimiento segin las reivindicaciones 6 y 7,

caracterizado. porque el alquilonitrilo es acetonitrilo y el



33 .

aster comprende asteres de glicarido mezclados derivados de
grasas y aceites animales o vegetales.

9&.- Procedimiento segiin la reivindicacian 7, carac-
terizado porque el alquilonitrilo es acetonitrilo y el hidra-
xido de metal alcalino es hidraxido sadico.

10S.- Procedimiento para preparar sales de metal al-
calino de acidos organicos, tal y como queda sustancialmente
descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 33 hojas, escritas a maquina
por una sola cara.
Madrid ~ n

THE PROCTER & GAMBIE COMPANY .
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