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Sales de metal alcalino de ácidos orgánicos son pre 
paradas por saponificación del áster del ácido orgánico corres 
pondiente con un hidróxido de metal alcalino en un medio de 
reacción liquido que comprende un alquilo nitrilo sustancial­
mente libre de agua. Segón un aspecto preferido, jabón anhi­
dro fabricado por esta invención se mezcla con mezcla soporte 
hómeda para proporcionar un jabón con un nivel de humedad fi­
nal deseado sin necesidad de ulteriores etapas de secado^

La presente invención comprende mátodos para lá sapc 
nificación de ásteres orgánicos, incluyendo ásteres glicáridos 
de ácidos grasos. Mas concretamente, ásteres de ácidos orgá­
nicos son saponificados con un hidróxido de metal alcalino en 
un medio de reacción líquido que comprende un alquilo nitrilo 
sustancialmente exento de agua para proporcionar sales de me­
tal alcalino no solvatadas de los ácidos orgánicos. Cuando se 
usan ásteres de ácidos grasos en el procedimiento, se consi­
guen jabones de metal alcalino anhidros.

La preparacián de sales de metal alcalino de ácidos 
orgánicos por saponificaoián de los correspondientes ásteres - 
de ácido orgánico, es un procedimiento tradicional para la fa­
bricación de jabón, se efectáa usualmente usando una base de 
hidróxido de metal alcalino, el áster del ácido orgánico y 
agua como medio de reaccián. Anteriormente, tales reacciones 
han requerido mucha energía por al menos dos razones. En pri 
mer lugar, se requería energía calorífica para iniciar y man­
tener la saponificaoián del áster del ácido orgánico por la 
solucián acuosa del hidróxido de metal alcalino. En segundo 
lugar, las sales del ácido orgánico estaban fuertemente solva 
tadas por el agua procedente del medio de reacción acuoso. Se- 
gón esto, algo del agua debía ser eliminada para obtener las
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salea de ácidos orgánicos, y era necesaria energía calorífica 
para esta etapa de eliminación de disolvente.

Esta necesidad de energía calorífica es una caracte­
rística de muchos procedimientos para la preparación de produo 
tos jabonosos en forma granular, escamas ó barra. Tambián es 
característico de los procedimientos para la preparación de de 
tergentes sintóticos en forma sólida, por ejemplo granular, 
donde una mezcla soporte acuosa se deseca por un proceso-que 
requiere bastante energía tal como un secado por pulverización.

De lo que precede, se puede apreciar que sería, ̂ ven­
tajoso cualquier medio mediante el cual pueda ajustarse el ele 
vado contenido en agua de los jabones de proceso húmedo o mez­
clas soporte acuosas a niveles más bajas sin introducción de 
calor. No obstante, la simple absorción del agua por cargas 
inertes, presentes como ingredientes, no es un procedimiento 
deseable para asegurar un nivel de humedad bajo, puesto que 
los materiales de carga no mejoran las características de lim­
pieza de las composiciones finales.

Jabón, en una forma que tenga un bajo contenido en 
humedad, o sustancialmente anhidro, será un excelente material 
para ajustar el contenido en humedad de jabones húmedos o mez­
clas soportes detergentes, No obstante, jabones con bajos 
contenidos en humedad preparados sin un secado con consumo de 
energía intenso no se han logrado hasta el presente.

Por la presente invención se ha descubierto que al­
quil nitrilos exentos de agua sustancialmente proporcionan un 
medio de reacción en el que ásteres de ácidos orgánicos pueden 
saponificarse con hidróxidos de metal alcalino para proporcio­
nar las sales de metal alcalino de los ácidos orgánicos en 
forma precipitada a partir del medio de reacción en una forma
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precipitada a partir del medio de reacción en una forma no sol 
vatada. Por tanto la eliminación del disolvente en este proce­
dimiento no consume energía como en el procedimiento acuoso. 
Por otra parte, este procedimiento es exotérmico y, una vez 
iniciado, se produce esencialmente hasta su terminación sin 
calentamiento externo. Procedimientos para la fabricación de 
jabón efectuados en la forma de la presente invención usando 
glioóridos grasos como áster del ácido orgánico proporciona ja 
bón no solvatado, sustanoialmente seco, en polvo en un tiempo 
extremadamente corto con rendimientos excepcionalmente elevado*

La forma de preparación de las sales de metal alcali­
no de ácidos grasos, especialmente tal como son obtenidas en 
procedimientos de fabricación de jabón, es antiguo y es objeto 
de una extensa literatura. Procedimientos para la fabricación 
de jabones anhidros se han descrito con anterioridad, como pro 
cedimientos para la fabricación de jabón que emplean disolven­
tes orgánicos oomo medio de reacción. Los alquilo nitrilos eg 
pleados como medio de reacción en el procedimiento de la inven 
ción son compuestos perfectamente conocidos.

A pesar de la literatura voluminosa en el arte y la 
larga historia de la obtención de jabón y de' la síntesis de sa¡, 
les de ácidos grasos, el procedimiento de la invención no ha 
sido considerado con anterioridad.

El acetonitrilo (cianuro de metilo: cianometano; eta 
nonitrilo) es un alquilo nitrilo muy preferido como disolvente 
en el procedimiento de la invención. Tal como se ha indicado 
en THE MERCK INDEX, séptima edición,.página 8, este material 
se ha usado para extraer ácidos grasos a partir de aceite de 
hígado de pescado y otros aceites animales y vegetales. Este 
material es conocido también como un medio para producir reac-
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ciones que envuelven ionización, como un disolvente en valo­
raciones no acuosas, y como un disolvente no acuoso para sa­
les inorgánicas.

El empleo del acetonitrilo como un disolvente de ex 
tracción para la separación/elimlnación de varios materiales 
a partir de composiciones que contienen ácidos grasos, entero 
les y semejantes, está descrito en las siguientes referencias: 
Patentes U.S.A. 2.681.922, Balthis, 6/22/54; 2.528.025, Whyte, 
10/31/50; Chemical Abstracta J8 618O; 84 80436u; 48 6698; j57 
13224; 42 3660; M  2330; 4R 15266; 34 5126; 0̂ 14322; y 46 

6 4 6 8 .
El empleo del propionltrilo en procedimientos de ex­

tracción en varias fases liquidas que comprenden gllcáridcs, 
ácidos grasos y semejantes está descrito en las patentes U.S. 
A. 2.316.512, Freeman, 4/13/43; 2.200.391, Freeman, 5/14/40; 
2.313.636, Ereeman, 3/9/43; 2.390.528, Freeman, 12/11/45; y 
Canadiense 488.250, Freeman, 11/18/52.

Procedimientos para la fabricación de productos de 
aceite modificado a partir de aceites grasos, para la fabri­
cación de composiciones jabonosas y para la preparación de sa 
les metálicas de ácidos grasos superiores, que se efectúan ba 
jo condiciones anhidras o con el empleo de disolventes orgáni­
cos de diversos tipos están descritos en las siguientes refe­
rencias: Patentes U.S.A. 1.957.437. Auer, 5/8/34; 3.376.327, 
Freeland, 4/2/68; 2.271.406, Thurman, 1/27/42; 2.383.630,
Trent, 8/28/45; 3.476.786, Lally y.Cunder, 11/4/69; Chemical 
Abstracta 20838; R6 5875; ¿g. 7743; y ¿3 20850.

Diversas referencias generales que describen el uso 
de ciano compuestos o aminas de diversos tipos en la prepara­
ción de ácidos carboxílicos y referencias generales para el



5

10

15

20

25

30

uso de acetonitrilo como disolvente son las siguientes: Paten­
tes U.S.A. 2.042.729, Ralston y Pode, 6/2/36? 3.828.086, 
Kenney y Donahue, 8/6/74? 3.519.657, Olah, 7/7/70; 2.211.941, 
Sullivan, 8/20/40; 1.833.900, Hoyt, 12/1/31; 2.402.566, Hilas, 
6/25/46; 2.640.823, Gloyer y Yogel, 6/2/53! 2.895.974, Case, 
7/21/59? y Chemical Abstracys 9642.

La memoria descriptiva de la patente alemana 
1.254.139, de 30 de mayo de 1968, describe un procedimiento 
para preparar ácidos grasos saturados por reacción de una al­
fa-ole fina con un exceso estequiomátrico de acetonitrilo, o 
reactivo acetato, en presencia de un peróxido orgánico.

Es evidente que el uso de alquilo nitrilos como un 
medio de extracción/separación en la forma sugerida por estás 
referencias no contempla su uso como un disolvente de reacción 
en la forma de la presente invención. Por otra parte, el uso 
de disolventes orgánicos, condiciones anhidras o ciano compues 
tos para preparar jabones y similares no está contemplado por 
la presente invención.

Se da una atención especial a la patente U.S.A. 
3.133.942, Hahl, patentada el 19 de mayo de 1964 y a la paten­
te U.S.A. 2.753.364, Boner y Breed, patentada el 3 de julio de 
1956. La patente 942 se refiere a la producción de sales me­
tálicas de ácidos orgánicos, tal como se ha indicado en la mis 
ma, se efectúa usando un ácido orgánico y ciertos metales en 
forma de polvos metálicos. Disolventes orgánicos inertes, in- 
cliyendo acetonitrilo, propionitrilo y benzonitrilo, se des­
criben para ser usados en el procedimiento. El procedimiento 
difiere del de la presente invención en que no se usan ni hi- 
dróxidos de metal alcalino ni ásteres de ácidos orgánicos como 
materiales de partida. Además, muchos de los disolventes des-
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crltos como valiosos en la patente 942 no están contemplados 
para ser usados en este caso.

La patente de Boner, et al.) anterior, se refiere 
a un procedimiento para la fabricación de jabones de litio 
(grasas lubricantes) usando carbonato de litio y ácidos gra­
sos libres como materiales de partida. Acetonltrilo, benz'oni 
trilo y "cianuro de bencilo" son mostrados como disolventes 
valiosos en el procedimiento, junto con otros muchos disolven­
tes orgánicos. Se apreciará que estas referencias no muestran 
el uso de hidróxidos de metal alcalino ni de ásteres orgánicos 
especialmente ásteres gllcáridos, como se usan en la presente 
invención; es totalmente ilimitado el tipo de materiales orgá­
nicos que contienen nitrógeno sugeridos para ser usados como 
el medio disolvente; y no se muestra o sugiere el presente 
procedimiento que está limitado a los alquilo nitrllos que se 
han mostrado ahora como particularmente ventajosos cuando se 
emplean en la forma aqui descrita.

Tambián se da atención al articulo reseñado Khim. 
Prom. (Moscú) 1968 (10) 722-6 (Russ.) en el que, resumido
en (C.A. T[Q, 28299y), se indica que refiere el uso de MeCN como 
disolvente, sus reacciones con aldehidos, cotonas, alcoholes, 
dienos y ácidos orgánicos, reacciones de sustitución y con 
compuestos orgánioos, y que cita 90 referencias.

Tambián se da atención al articulo reseñado por E.J. 
Fischer, Allgem. Oel-u Fett-Ztg-, 33. 78-81 (1936) en el que, 
resumido por (C.A. JO 3539), se dice que se refiere a mátodos ! 
de preparación de acetonitrilo y su empleo, principalmente co 
mo disolvente.

La solicitud co-pendiente de Peterson, Serial No. 
731.176, depositada el 12 de octubre de 1976, de P&G Pocket
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No. 2368, describe y reivindica una combinación de alquilo ni- 
trilos e hidróxidos de metal alcalino como super bases que son 
valiosas en varios procedimientos químicos.

las referencias anterioras no parecen que contemplen 
la preparación de jabones por el procedimiento presente, que 
puede ser referido convenientemente como el procedimiento Pe- 
terson, tampoco sugieren el uso del procedimiento Peterson pa­
ra jabones como agentes de desecado en la forma de esta inven­
ción.

La presente invención se refiere a procedimientos pa­
ra saponificar ásteres de ácidos orgánicos a sus sales de meta3 
alcalino. Los procedimientos comprenden la saponificación del 
áster orgánico correspondiente a la sal de ácido orgánico deseg 
da usando un hidróxido de metal alcalino en un medio de reac­
ción líquido que comprende un alquilo nitrilo líquido sustan­
cialmente exento de agua.

La reacoión puede efectuarse usando ásteres glicári- 
dos, incluyendo los ásteres mono-, di- y triglicáridos mezcla­
dos derivados de grasas animales y aceite animales y/o grasas 
y aceites vegetales. Tales materiales comprenden usualmente 
ásteres de ácidos grasos (C^-Cgo) y son perfectamente conoci­
dos para ser usados en procedimientos de fabricación de jabón. 
Por lo tanto, este procedimiento puede ser usado para preparar 
jabones solubles en agua, normalmente, las sales de metal alca­
lino de ácidos orgánicos C^-CgQ.

El procedimiento de la presente invención puede efec­
tuarse tambián usando hidróxido de litio y ásteres de ácidos 
grasos C^pCgO) con lo que se consiguen "jabones" de litio, que 
son especialmente valiosos y conocidos en el arte como grasas 
lubricantes.
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El procedimiento de la presente invención es simple 
y económico de realizar por adición del alquilo nitrllo, como 
medio de reacción, el áster y el hldróxido de metal alcalino 
sólido (usualmente pulverizado) en un recipiente adecuado, ini 
ciación de la reacción (usualmente, por calentamiento ligero) 
y dejar que se desarrolle la reacción. La reacción es ecotár- 
mica y, una vez iniciada, se auto-mantiene sustancialmente. 
Puede usarse opcionalmente un calentamiento para aumentar los 
rendimientos al rango de 95 % - 100 %.

Los jabones preparados de la forma anterior precipi­
tan simplemente desde el medio de reacción como un polvo blan­
co sustanclalmente, no solvatado. Ventajosamente, gran parte 
de la materia coloreada que está presente comunmente en grasas 
y aceites de animales de grado comercial usadas como el áster 
de partida se retiene en solución en el alquilo nitrilo. Asi 
puós puede obtenerse un jabón excelente, sustancialmente libre 
de cuerpos colorantes por el procedimiento de la presente in­
vención. Rendimientos usuales de jabón están en el rango del 
90 % en cuestión de pocos minutos.

La presente invención comprende tambián un procedi­
miento para ajustar el contenido en agua de jabones húmedos o 
mezclas soporte húmedas hasta un contenido en agua total peque 
Eo por adición del jabón que tiene un bajo contenido en agua.
El jabón con bajo contenido en agua usado como "agente desecan 
te" en este procedimiento se prepara según un procedimiento de 
ahorro de energía, mediante el procedimiento descrito anterior 
mente, y no era disponible hasta el presente.

La presente invención se refiere a un procedimiento 
para la preparación de sales de metal alcalino de ácidos orgá­
nicos que comprende saponificar el correspondiente áster de ácí
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do orgánico con un hidróxido de metal alcalino en un medio de 
reacción liquido que comprende un alquilo nitrilo sustancial­
mente libre de agua. Los ásteres de ácidos orgánicos emplea­
dos en este caso pueden ser simples ásteres de alquilo o de 
arilo, o'pueden ser ásteres glicáridos tales como triglicári- 
dos que normalmente constituyen la mayor parte de los materia­
les presentes en grasas y aceites derivados de animales o ve­
getales. La reacción en este caso puede ser usada por ejemplo 
para preparar grasas lubricantes por saponificación de áste­
res de ácidos orgánicos CiQ-Cg4 con hidróxido de litio. ;El 
'procedimiento de la presente invención puede emplearse tambián 
para preparar agentes de superficie activa solubles en agua, 
por ejemplo, jabón por saponificación de ásteres de ácidos or­
gánicos que tengan longitudes de cadena en el rango de C^-CgQ. 
La reacción no parece depender de la naturaleza de los ásteres 
usados; por tanto pueden prepararse tambián sales de metal al­
calino de ácidos orgánicos que tengan longitudes de cadena in­
feriores o superiores a las anteriormente mencionadas, asi co­
mo de cadena ramificada y ácidos orgánicos arilados, de acuer­
do con el procedimiento de la invencián.

La presente invención comprende tambián un procedi­
miento que ahorra energía para ajustar el contenido en agua de 
jabones hómedos, agentes de superficie activa no jabonosos M  
medos, o mezclas soporte hámedas a ún contenido en agua total 
pequeSo, por adicián de dichos materiales hdmedos a una canti­
dad de agente desecante que conprende un jabón que tiene un 
contenido en humedad pequeño, el cual es preparado por el pro­
cedimiento de Peterson ahorrador de energía descrito anterior­
mente .

Por "sales de metal alcalino de ácidos orgánicos" se
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quiere indicar aquí compuestos de la fórmula RC00M, donde el 
grupo RC00- es un sustituyente de ácido orgánico, ilimitado en 
el tipo del grupo R, y donde M es un metal alcalino. El tármi 
no "jabones" indica en este caso un subgrupo de las sales de 
metal alcalino de los ácidos orgánicos anteriormente citados 
donde RC00- tiene un total de carbono contenido en el rango de

^10**^20*. *' *.
Por "áster de ácido orgánico" se indica en este caso

un compuesto de fórmula RC00R', donde RC00- tiene el significa 
do anteriormente indicado y donde el grupo R' es un grupo sus­
tituyente orgánico derivado de un alcohol o poliol, de tipo 
ilimitado.

Por "hidróxido de metal alcalino" se indica aquí hi 
dróxido de litio, hidróxido de sodio, hidróxido de potasio, 
hidróxido de rubidio e hidróxido de cesio. Hidróxido de sodio 
e hidróxido de potasio son especialmente valiosos para la fa­
bricación de jabones solubles en agua para uso como detergen­
tes. Hidróxido de litio es especialmente valioso para prepa­
rar grasas lubricantes.

Por "alquilo nitrilo" se indica aquí un compuesto 
de la fórmula E"CN, en la que R" es un sustituyente da cadena 
lineal o ramificada, cíclica o alifática. Ejemplos típicos de 
tales materiales son acetonitrilo y propionitrilo, que son prg. 
ferldos para ser usados en este caso. Nitrilo aromático, por 
ejemplo bencenonitrilo, no se han mostrado como valiosos como 
medio de reacción y no están comprendidos por la presente in­
vención. Acetonitrilo es el alquilo nitrilo mas preferido pa­
ra ser usado en este caso.

Por "sustancialmente exento de agua" se indica aquí 
que no se ha agregado agua de forma intencionada al medio de
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reacción constituido por el alquilo nitrilo. Algo de agua 
puede estar presente en el medio de reacción, pero normalmente 
únicamente constituye un pequeño porcentaje áprox. 10 %) en 
el medio de reacción. Por ejemplo los hidróxidos de metal al­
calino, especialmente LiOH, que está disponible comercialmente 
como monohidrato, son algo higroscópicos y conducen algo dé 
humedad al sistema.

Por "glicóridos" se indica aquí ásteres de ácidos 
orgánicos con glicerol. El*término glicóridos comprende mono- 
di- y triglicóridos, puesto que glicerol es un alcohol tríhídr: 
co que puede ser esterificado en uno o todos los grtpos hidro- 
xilos. Los triglicóridos constituyen la mayor parte de-.lós co: 
ponentes de grasas y aceites naturales que se usan normalmente 
como materiales de partida en los procedimientos de fabrieació: 
de jabón.

Por "grasas y aceites animales o vegetales" se indi­
ca quf los materiales glicóridos ácidos orgánicos que pueden 
obtenerse a partir de una gran variedad de fuentes. Ejemplos 
específicos, no limitativos de tales materiales incluyen manta 
ca, sebo, aceite de coco, aceite de palma, diversos productos 
secundarios procedentes de operaciones de descuartizado de ani 
males, aceites procedentes de semillas oleaginosas tales como 
semillas de soja, semillas de-girasol, y semejantes, aceite de 
semillas de algodón, etc. Series típicas de tales materiales 
son disponibles ampliamente y todas las mezclas de estos mate­
riales son valiosas en el procedimiento presente.

Por "jabones iuümedos" se indica aquí materiales jabo 
nosos solubles en agua, viscosos, untuoso, generalmente caractj 
rizados por un contenido en agua superior a aproximadamente el 
14 % en peso.
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Por "mezcla soporte húmeda" ee Indica aquí una solu­
ción o lechada acuosa de ingredientes detergentes que se carac­
teriza por un contenido en agua superior al 14 % en peso apro­
ximadamente, y que será finalmente desecada a una composición 
sólida homogénea detergente (o jabón).

- Por "jabón que tiene un bajo contenido en agua" se 
indica aquí un material jabonoso sólido, soluble en agua,* que 
tiene un contenido en agua en el rango de 0% hasta 14 % en'pese 
aproximadamente, y fabricado por el procedimiento de la presen­
te invención. Tales jabones son usados como agente.desecante 
en la práctica de uno de los aspectos de la presente invenoión. 
- Por "agente de superficie activa detergente no jabono­
so" se indioa aquí un agente de superfioie activa orgánico, so­
luble en agua, diferente de los jabones de carboxilato quo tie­
nen un contenido en agua superior al 14 % en peso aproximada­
mente. Tales materiales incluyen específicamente agentes de 
superficie activa detergentes aniónicos, no iónicos, zwiterió- 
nloos, anfóteros y catiónicos perfectamente conocidos en el ar 
te de los detergentes. Ejemplos típicos de tales materiales 
están descritos con todo detalle en las patentes U.S.A. 
3.723.322; 3.597.416 y 3.213.030, de F.L. Diehl, cuya descrip­
ción se incorpora en este caso como referencia. Los agentes de 
superficie activa detergentes sulfatados y/o sulfonados, tales 
como los alquil benceno sulfatos y sulfonatos, son agentes de 
superficie activa detergentes no jabonosos preferentemente, 
usados en este caso en mezclas soportes acuosas para preparar 
granulados detergentes secados por pulverización.

Por "agentes detergentes auxiliares" se indica aquí 
materiales perfectamente conocidos (diferentes de los agentes 
de superficie activa detergentes) tales como suavizantes, blan-
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queantes, agentes suspensión de la suciedad, agentes anti-re 
deposición y similares, comunmente usados en composiciones co, 
marciales detergentes formuladas completamente.' Un tipo de 
agente detergente auxiliar preferido incluye los materiales 
formadores de detergencia perfectamente conocidos en el arte. 
Ejemplos típicos de formadores de detergencia están descritos 
en varias patentes U.S.A. incluyendo la de Diehl citada ante­
riormente.

Por el tórmino "comprendiendo" se indica aquí que 
otros ingredientes compatibles pueden estar presentes en^el 
medio de reacción mientras que los reactantes críticos y el 
alquilo nitrilo están presentes. El tármino "conprendiendo" 
puáe abarca e incluye el tármino mas restrictivo "que consis­
te ".y "que consiste esencialmente en" que puedsnser usados 
para caracterizar los materiales esenciales (áster, hidróxido 
de metal alcalino y alquilo nitrilo) usados en este caso.

Todos los porcentajes son en peso a menos que se in­
dique otra cosa.

El procedimiento de la presente invención se efectúa 
por sinple mezcla del áster del ácido carboxílico a saponifi­
car con el alquilo nitrilo y el hidróxido de metal alcalino en 
un recipiente de reacción adecuado. La reacción puede ser ini 
ciada por ligero calentamiento de la mezcla, si se desea. No 
obstante, la reacción de saponificación de esta invención se 
iniciará generalmente de forma espontanea mediante agitación 
de los reactivos durante algunos minutos. Cuando se usan ás­
teres de ácidos carboxílicos que son fácilmente saponifioables 
(por ejemplo ásteres de nitrofenilo) la reacción se auto-inici 
casi inmediatamente y se produce sustancialmente al 100 % en 
cuestión de algunos minutos, o menos.
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Debe entenderse que el hidróxido de metal alcalino 
empleado en este caso no es particularmente soluble en el me­
dio de reacción de alquilo nltrilo. Aparentemente, algo de 
hidróxido de metal alcalino se disuelve en el alquilo nitrilo 
y saponifica una cantidad equivalente del óster del ácido or­
gánico, a continuación se disuelve una nueva cantidad dé Hi­
dróxido de metal alcalino, etc. Por esta razón, se prefiere 
usar hidróxidos de metal alcalino que han sido granulados a 
un tamaSo de partícula apropiado para ayudar su disolución en 
el alquilo nitrilo. Esto no es critico de la invención pre­
sente, sino que únicamente hace más conveniente la reacción. 
Por regla general, el hidróxido de metal alcalino puede pul­
verizarse a un tamaSo de partícula que pase a travás de un ta­
miz de 50 mallas y usado en este caso.

La naturaleza de los ásteres de ácidos grasos em­
pleados en este caso no es crítica para la práctica de esta 
invención. Por tanto, el áster de cualquier ácido graso o 
ácido graso sustituido con cualquier alcohol o alcohol susti­
tuido a condición de que puedan ser usados en este caso como 
materiales de partida. Se observará naturalmente, que algunos, 
ásteres reaccionarán más rápidamente que otros. No obstante, 
el procedimiento de la presente invención se ha mostrado vallg, 
so para saponificar incluso ásteres sustanclalmente inertes 
tales como los octaásteres grasos de la sucrosa, que demues­
tran la excepcional eficacia de esta reacción como un procedí 
miento de saponificación.

En la práctica de esta invención es conveniente em­
plear uná cantidad estequiomátrica del hidróxido de metal al­
calino y áster a saponificar. Para muchas finalidades se em­
plea un exceso de hidróxido de metal alcalino para asegurar
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que la reacción se efectúa completamente y que no se desperdi 
oie óster. El alquilo nitrllo se usa generalmente en una can 
tidad disolvente, por ejemplo suficiente como para disolver 
el óster del ácido. En muchos casos, el óster de ácido puede 
no ser enteramente soluble en el alquilo nitrllo y formarse 
una mezcla de reacción heterogónea ternaria de hidróxido de me 
tal alcalinó/alquilo nitrilo/óster del ácido. No parece nece­
sario para la mezcla de la reacción que sea homogénea, lográn­
dose rendimientos excelentes de las sales de metal alcalino de 
ácidos grasos incluso bajo tales condiciones.

En un modo alternativo, se empleó un exceso de ás­
ter, y la mezcla de óster no reaccionado y alquilo nitrilo. se 
reutiliza simplemente con hidróxido de metal alcalino fresco 
en un procedimiento ulterior. Esto evita la necesidad de.cual 
quier neutralización del ácido para eliminar el exceso de la 
base durante la recuperación del jabón.

Se ha encontrado que el procedimiento de esta inven­
ción, cuando está restringido a la preparación de las sales 
de sodio y litio de ácidos orgánicos, puede efectuarse usando 
una solución acuosa concentrada de hidróxido de metal alcali­
no correspondiente en un medio de reacción liquido que compren 
de un compuesto de alquilo nitrilo. La cantidad de agua intro 
ducida en la mezcla total de reacción es controlada para pro­
porcionar sales de ácido orgánico parcialmente hidratada, fil- 
trable, sólida. Si se emplea demasiada cantidad de agua, la 
reacción se verifica a velocidad mucho menor, el producto de 
la reacción se convierte desde una forma sólida en una masa 
inmanejable, untuosa y las ventajas principales del procedi­
miento están perdidas. El procedimiento en el que el medio de 
reacción es sustancialmente anhidro es el preferido.
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Se observará que cantidades pequeñas (usualmente in­
feriores al 10 % del alquilo nitrilo) do disolventes'; orgánicos 
extraños y/o agua pueden contaminar el sistema de la reacción 
usado en cualquier escala comercial de fabricación de' jabón. 
Cantidades excesivas de tales materiales extraños pueden pro­
vocar una dilución indeseable del alquilo nitrilo/hidróxido de 
metal alcalino. Además, disolventes que sonmiscibles con el 
alquilo nitrilo pueden solvatar el hidróxldo de metal alcali­
no y disminuir la reactividad superior del sistema. Así, la 
presencia de cantidades excesivas de materiales extraños debe 
evitarse preferentemente en este caso para asegurar que las 
ventajas especiales del procedimiento sean obtenidas.

La reacción de saponificación de esta invención se 
efectúa convenientemente en una proporción en peso de áster 
de ácido orgánico:hidróxido de metal alcalino:alquilo nitrilo 
en el rango de aproximadamente 1:0,1:1 a aproximadamente 1:1:5. 
pero otras proporciones pueden usarse si se desea.

Tras recuperación del producto de la reacción por fil 
tración, puede usarse un secado al aire para eliminar cualquier 
alquilo nitrilo arrastrado.

Cuando se usa el jabón anhidro fabricado por esta in 
vención como un agente desecante para mezclas soportes húmedas, 
pueden incorporarse cualquier tipo de agentes de superficie ac 
tiva detergentes y agentes detergentes auxiliares en dichas 
mezcla soporte. Estos materiales están descritos con detalle 
a continuación.
Agentes de superficie activa detergentes

Agentes de superficie activa detergentes típicos que 
pueden emplearse en este caso incluyen sulfatos o sulfonatos 
solubles en agua de fórmula general R'"X*Q*^ donde R'" es un
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grupo alquilo (incluyendo alquilo insaturado), alquilo benceno 
o alquilo etoxilado, X  es sulfato o sulfonato, y donde Q es un 
catién tal como Ĥ *, o una mitad catiénica elegida de tal forma 
que el agente de superficie activa sea soluble en agua, por 
ejemplo metales alcalinos, amonio, alcanolamonio y semejantes. 
Se reconocerá que tales agentes de superficie activa anidnicos 
incluyen los sulfatos y sulfonatos de alquil benceno típicos 
sulfatos y sulfonatos de alquilo, y sulfatos y sulfonatóe de 
alquil éter etoxilado perfectamente conocidos en el arte de lo¡ 
detergentes. Tales agentes de superficie activa anidnioJs son 
fácilmente disponibles a partir de una variedad de procedimien­
tos y fuentes comerciales perfectamente conocidos.

En este caso también pueden emplearse mezclas ,de,los 
agentes de superficie aotiva anteriores. Los agentes de supes 
ficie activa nó'iónicos preferidos en este caso incluyen alquil 
benceno sulfatos C^-C^g; alquil benceno sulfonatos C^-C^g; 
sulfatos de alquilo O^Q-C^g; sulfonatos de alquilo C^-C^g; 
sulfatos de alquil éter C^Q-C^g etoxilados; y sulfonatos de ai 
quil éter C^Q— C^g etoxilados.

Agentes de superficie activa aniénicos pueden em­
plearse en este caso en su forma de ácido libre. No obstante, 
puesto que las características de detergencia en un licor acug. 
so son normalmente muy superiores a pH básicos, los agentes de 
superficie activa se usan generalmente en la forma de sus sa­
les solubles en agua.

Los alquil benceno sulfatos y sulfonatos empleados 
como agentes de superficie activa en este caso puede ser, por 
ejemplo, dodecilbenceno sulfato sádico; dodecilbenceno sulfo- 
nato sádico; tetradecilbenceno sulfonato de trietanolamonio; 
hexadecilbenceno sulfato aménico; hexadecilbenceno sulfonato
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amónico; y octadecilbenceno sulfonato dietanolamónico. El gru 
po alquilo puede ser bien de cadena recta o ramificada.

Como en el caso del agente de superficie activa anió­
nico basado en el alquil benceno, los alquil sulfatos y sulfo- 
natos se emplean normalmente en forma de sales solubles en 
agua, siendo la sal sódica la más preferida. Ejemplos especí­
ficos de los alquil sulfatos preferidos y sulfonatos incluyen 
tetradecil sulfato de sodio; tetradecil sulfato amónico; héxa- 
decil sulfato sódico; hexadecil sulfonato trietanolamónico;oc 
tadecil sulfato monoetanolamónico; octadecil sulfato trietanol 
amónico; y octadecil sulfato sódico.

Igual que en el caso de los agentes de superficie ac­
tiva aniónicos basados en el alquil benceno, tambión pueden 
emplearse en este caso mezclas de sulfatos y sulfonatos de al­
quilo.

Un tercer tipo de agentes de superficie activa típi­
cos aniónicos detergentes valiosos en la presente invención 
comprende los sulfatos y sulfonatos de alquil óter etoxilado. 
Típicamente tales materiales comprenden un grupo alquilo C^Q- 
C^g que está etoxilado con 1 a 20, más preferentemente 3 a 10 
aproximadamente grupos etoxilo, que son ulteriormente sulfata­
dos o sulfonados en la posición terminal de la molócula. Tal 
como en el caso de los alquil sulfatos, tales materiales eto- 
xilados pueden ser mezclas que resultan del uso de mezclas de 
materiales de partida alquilados tales como alcoholes de coco 
o alcoholes basados en el sebo.

Agentes de superficie activa detergentes no iónicos 
empleados'en la presente invención son, típicamente, productos 
de condensación de mitades de óxido de etileno con longitud de 
cadena relativamente larga con alcoholes primarios, alcoholes



5

10

15

20

25

30

-  20 -

secundarios o alquil fenoles. Tales agentes de superficie ac­
tiva no iónicos son perfectamente conocidos en el arte de los 
detergentes.

Mas específicamente, agentes de superficie activa no 
iónicos detergentes de fórmula R"'(EO)g, donde: R'" es una mi­
tad de hidrocarbilo de cadena recta o ramificada derivada áé 
un alcohol primario o secundario que contiene de 8 a 20, más 
preferentemente, de 10 a 18 átomos de carbono, o una mitad basa­
da en el alquil fenol donde la cadena alquilo es recta o Famifi 
cada y que contiene de 6 a 12 átomos de carbono; EO es la abre­
viatura normal para la mitad del óxido de etileno; y donde el 
subíndice x significa el grado de polimerización de la mitad 
de óxido de etileno y es un minero entero en el rango de 1 á 
20, preferentemente de 3 a 9 aproximadamente, puedeaser usados 
en este caso.

Ejemplos específicos, no limitativos, de tales agen­
tes de superficie activa no iónicos, incluyen los siguientes:
n-Cio(EO)̂ , n-Ĉ g(E0)g, n-C^(E0)j2y n-Ĉ Q(E0)ĵ , n-C-jgíBÔ g
n-C-^EO^' sec-C-¡o(EO)g, sec-C^OSO)^* sec-C^EO)^, 
sec-C^(EO)^, decil benceno (E0)g, dodecil benceno (E0)i$, te- 
tradecil benceno (BO)gQ, y similares.

En este caso son valiosos los agentes de superficie 
activa detergentes no iónicos puros anteriores y sus mezclas.

Ejemplos de agentes de superficie activa detergentes 
no iónioos iónicos en este caso incluyen: Dobanol 91-8; Dobanoi 
91-12} Neodol 0lE-¡2 (alcohol C^Q-0^ que muestra 12 grupos EO) 
y los Kyro etoxilatos.

Agentes de superficie activa detergentes zwiterióni- 
cos y anfóteros valiosos en este caso incluyen el alquil y aral 
quil amonio y sulfonio de propano sulfonatos conocidos en el ai
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te de los detergentes.
Jabones húmedos, es decir jabones detergentes solu­

bles en agua que tienen un contenido en humedad superior al 
14 % pueden usarse también en la práctica de esta invención. 
Jabones húmedos son típicamente preparados por saponificación 
de glicóridos con hidróxidos de metal alcalino en medio acuo­
so. Jabones húmedos se desecan eficazmente por combinación de 
los mismos con jabones del procedimiento Peterson en la forma 
de esta invención. El jabón final asi preparado está en una 
fase que es adecuada para ser compactado en barras, o puede 
usarse en forma de polvo de fluencia libre o escamas.
Asentes detergentes auxiliares

Mezclas soporte empleadas en el presente prooedimien 
to pueden contener opcionalmente todos los tipos de formadores 
de detergencia comunmente citados para ser usados en composi­
ciones detergentes jabonosas y no jabonosas. Las composicio­
nes preparadas según la invención contienen típicamente de 0% 
a 70 % en peso aproximadamente, preferentemente de 25 % a 65% 
aproximadamente de dichos formadores. Formadores valiosos en 
este caso incluyen cualquiera de las sales formadoras conven­
cionales orgánicos e inorgánicos.solubles en agua, asi como di 
versos formadores insolubles en agua y los denominados "sombra 
dos".

Formadores de detergencia inorgánicos valiosos en es 
te caso incluyen, por ejemplo, sales solubles en agua de fos­
fatos, pirodosfatos, ortofosfatos, polifosfatos, fosfonatos, 
carbonatos, polihidroxisulfonatos, silicatos, poliacetales, 
carboxilátos, policarboxilatos y succinatos. Estas espócies 
son conocidas por los tócnicos en la materia. Ejemplos espe­
cíficos de estos formadores incluyen, sin que deben tomarse
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como limitativos, los siguientes: tripolifosfatos de sodio y 
potasio, fosfatos, hexametafosfatos de sodio y potasio, sales 
de sodio y potasio del ácido etileno difosfónic'o. Ejemplos de 
estos y otros formadores de fosfuros están descritos en las 
patentes U.S.A. 3.159.581 y 3.213.030 ; 3.422.021; 3.422.137; 
3.400.176 y 3.400.148, incorporadas aquí oomo referencia. El 
tripolifosfato de sodio es un formador inorgánico soluble en 
agua especialmente preferido en este caso.

Los carbonates, bicarbonatos y silicatos de metal al 
calino, por ejemplo de sodio y potasio son particularmente va­
liosos en este caso.

Ejemplos específicos de sales formadores de poüace- 
tato y pollcarboxilato incluyen sales de sodio, potasio,litio 
amonio y de amonio sustituido del ácido etilenodiaminatetraacá 
tico, ácido nitrilotriacótico, ácido oxidiauccínico, ácido me- 
lítico, ácidos benceno policarboxílicos y ácido cítrico.

El nitrolotriacetato de sodio es un formador orgáni­
co soluble en agua especialmente preferido en este caso.

Otro tipo de material formador de detergencia valiosb 
en las composiciones de la invención y en el procedimiento com 
prende un material soluble en agua capaz de formar un producto 
de reacción insoluble en agua con los cationes que endurecen 
el agua en combinación con una semilla de cristalización que 
sea capaz de proporcionar el crecimiento de puntos para dicho 
producto de reacción. Tales composiciones de "formadores sem­
brados" están descritas detalladamente en la solicitud de pa­
tente de los Estados Unidos de Norteamórica de Benjamín, Se­
rial Number 248.546, depositada el 28 de abril de 1972, cuya 
descripción es incorporada en este caso como referencia.

Formadores sembrados preferidos consisten en: un ma-
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terial soluble en agua capaz de formar un producto de reacción 
que tenga una solubilidad en agua inferior a aproximadamente 
1,4 x 10**̂  % en peso (a 25°C) con iones metálicos divalentes 
y polivalentes tales oomo calcio, magnesio y hierro; y una se­
milla de oristallzaoión (0,001 a 20 mieras da diámetro) que 
comprende un material que no-se disuelve completamente en'agua 
en el transcurso de 120 segundos a 25^0.

Ejemplos específicos de materiales capaces de-formar 
un producto de reacción insoluble en agua incluyen sales solu­
bles en agua de carbonatos, bicarbonatos, sesquicarbonatos, si 
licatos, aluminatos y oxalatos. las sales de metal alcalino, 
especialmente sodio, de los materiales anteriores son preferi­
das por conveniencia y economía.

la semilla de cristalización empleada en tales for- 
madores sembrados se elige preferentemente del grupo que com­
prende el carbonato de calcio, oxalatos de calcio y de magne­
sio, sulfato de bario, silicatos de calcio, magnesio y alumi­
nio, óxidos de calcio y de magnesio; sales de calcio y magne­
sio de ácidos grasos con 12 a 22 átomos de carbono; hidróxidos 
de calcio y magnesio; fluoruro de calcio y carbonato de bario.

Los aluminosllicatos complejos, por ejemplo materia­
les tipo zeolita, son otro tipo valioso de formadores de deter 
gencia en el procedimiento de la presente invención y composi­
ciones, puesto que estos materiales son capaces de ablandar el 
agua, por ejemplo eliminan durezas en forma de Ca**"**. Las "zeo 
litas" tanto de naturaleza natural como sintática, especialmen 
te la zeolita A y la zeolita A hidratada, son materiales valió 
sos para 'esta finalidad de formador/ablandador. Una descrip­
ción de materiales zeolita A y un procedimiento para su prepa­
ración aparece en la patente U.S.A. 2.882.243, titulada TAMI-
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CES MOLECULARES ADSORBENTES, concedida el 14 de abril de 1959,
incorporada aquí como referencia.

Las mezclas soporte acuosas usadas en el procedimien­
to de la presente invención pueden contener tambián todo tipo 
de materiales adyuvantes para la detergencia y vehículos común 
mente encontrados en composiciones de lavado y limpieza. Por 
ejemplo, diversos perfumes, blanqueadores ópticos, cargas-, age: 
tes anti apelmazado, suavizantes para tejidos y similares pue­
den estar presentes para proporcionar los beneficios normales 
provocados por el uso de tales materiales en las composiciones 
detergentes.

Blanqueadores de perborato, comúnmente empleado en 
las composiciones detergentes en Europa pueden estar presentes 
tambián como un componente de las composiciones detergentes pr< 
paradas según la presente invención, y son agregados como mez­
clas secas.

Enzimas, especialmente las enzimas túrmicamente esta 
bles proteoliticas y lipoliticas usadas en detergentes de lavgt 
do, pueden mezclarse en seco en las composiciones preparadas 
según la presente Invención.

Tal como puede apreciarse por lo que precede, las 
composiciones detergentes jabonosas y no jabonosas preparadas 
según la presente invención pueden contener cualquier tipo de 
ingredientes comúnmente usados en las composiciones completa­
mente formuladas como escamas pulverulentas y detergentes grg 
nulares y pastillas de baRo. Las composiciones que contienen 
cualquier formador a base de fosfato, nitrilotriacetato o zeo- 
lita son especialmente preferidas para uso en detergencia y se 
preparan con facilidad según el procedimiento de la invención. 
Puede usarse el procedimiento Peterson para el secado de agen
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tes jabonosos para ajustar el contenido en humedad de tales 
composiciones a un nivel deseado, dependiendo del uso final 
buscado para el producto acabado.

El procedimiento del aspecto de secado de esta inven­
ción se efectiia preparando una mezcla soporte acuosa que com­
prende agua, un agente de superficie activa detergente jabono- 
so o no jabonoso, hiimedo, opoionalmente formadores y agentes 
auxiliares, etc. de acuerdo con los deseos del formulados.* La 
mezcla se agita hasta homogeneidad. Se agrega el agente * jabo. 
noso desecante del proceso Peterson a la mezcla en una canti­
dad sufioiente como para ajustar el contenido total en humedad 
al nivel deseado. Se observará que al procedimiento de la in­
vención puede efectuarse usando aparatos convencionales, usados 
en la industria de los detergentes.

Los siguientes ejemplos ilustran la práctica de la 
invenoión pero no tienen ningán carácter limitativo de la mis­
ma.
EJEMPLO 1
Reacción de triglicáridos con hidróxido de sodio anhidro

Se agregaron a una mezcla de 50 g (0,067 moles), de 
una mezcla 50:50 de sebo y grasas de coco en 250 mi de aceto- 
nitrilo, a una temperatura de 75°C, 8,15 g (0,20 moles) de hi­
dróxido de sodio al 98 % finamente pulverizado. La reacción 
fuá exotármica y se refluyó vigorosamente, sin calentamiento 
externo, aproximadamente dos minutos despuós de la adición del 
hidróxido de sodio. La mezcla de la reacción se agitó a la 
temperatura de reflujo durante un total de cinco minutos. Du­
rante este tiempo, se formó una capa de material pulverulento 
fino, blanco y sólido en el recipiente de reacción.

El material sólido se recogió por filtración y seca-
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do al aire durante la noche para dar un rendimiento de 46 g 
(88 %) de los carboxilatos de sodio (jabones) correspondientes 
a los ácidos grasos en los triglicáridos del material de parti­
da.

! En el procedimiento del ejemplo 1 el aoetonitrilo es 
reemplazado por una cantidad equivalente de benzonitrilo 
(CgH^CN) y no se .verificó ninguna reacción.

En el procedimiento del ejemplo 1 las grasas se hacen 
reaccionar con al menos una cantidad estequiomátrica de hidró- 
xido de sodio para formar jabón "super-graso".

El jabón sódico preparado de esta forma es sustancial 
mente anhidro y es adecuado para ser usado como agente desecan­
te en la práctica del aspecto desecante de esta invención.

En el procedimiento del ejemplo 1, el NaOH sólido se 
reemplaza por una cantidad equivalente de LiOH.HgO pulverulen­
to, DOH, RbOH y CsOH, respectivamente y se consiguen jabones 
sustancialmente anhidros. Estos jabones anhidros son tambión 
convenientes para ser usados con agentes desecantes en la prác­
tica del aspecto de agente desecante de esta invención.
EJEMPLO 2
Reacción de trialicáridos de sebo y coco con hidróxido de sodio

Se agregaron a una mezcla agitada de 100 g (0,125 mo­
les) de triglicóridos 8 % de sebo- 20 % de coco y 500 mi de acg 
tonitrilo a 60°C, 16,3 g (0,40 moles) de hidróxido de sodio al 
98 % finamente pulverizado. La mezcla de reacción se agitó du­
rante tres horas. Se empleó un calentamiento intermitente para 
mantener una temperatura de reflujo (80-82°C).

La mezcla de reacción anterior se filtró en caliente 
y el filtrado, en forma de torta, se lavó con porciones de 100 
mi de aoetonitrilo. Los sólidos blancos resultantes se secaron
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al aire durante la noche para dar 100 g (97 %) de las sales de 
sodio de los ácidos grasos procedentes de los triglicóridos 
mezclados.

La solución de acetonitrilo se evaporó hasta un resi 
dúo de 14 g. ,A partir de este residuo, se recuperaron 5,9 g 
(51 %) de glicerina por destilación en vacio.

Como puede verse por lo que precede, el procedimien­
to para la fabricación de jabón de la presente invención pro­
porciona rendimientos del orden del 90 % o, si se emplea ca­
lentamiento externo en adición al calor generado por el proce­
dimiento de la reacción, pueden lograrse rendimientos del or­
den de 97 %.
EJEMPLO 1
Preparación de miristato potásico

Se agregaron a una solución de 12,2 g (0,05 moles) de 
miristato de metilo en 120 mi de acetonitrilo, 3,3 g (0,05 mo 
les) de hidróxido de potasio al 85 % finamente pulverizado. la 
mezcla de reacción se agitó a temperatura sustancialmente ambi^n 
te y se controló siguiendo la velocidad de desaparición de mi­
ristato de metilo por análisis cromatográflco en fase gaseosa. 
Tras seis horas, no podía detectarse ya miristato de metilo.
El miristato de sodio precipitado se aisló por filtración en 
vacío y se secó al aire durante la noche. Se logró un rendi­
miento de 12,8 g (96 %) de miristato de sodio sólido.

En el procedimiento del ejemplo 3, el KOH se reempla 
za por una cantidad equivalente de LiOH, NaOH y CsOH respecti­
vamente, y se obtuvieron los jabones de metal alcalino respec­
tivos.

El procedimiento del ejemplo 3 se efectúa reempla­
zando el acetonitrilo por una cantidad equivalente de propioni.
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trilo, butironitrilo, n-pentilnitrilo y ciclohexilnitrilo, 
respectivamente, y se lograron resultados equivalentes. Las 
reacciones de saponificación efectuadas usando alquilo nitri- 
los superiores (alquilo superior a aproximadamente Cg) son mu­
cho más lentas que con los alquilo nitrilos inferiores preferí 
dos.
EJEMPLO 4
Preparación de carboxilato de litio

Se agregaron a una suspensión de 50 g (0,054 moles) 
de aceite de castor hidrogenado en 250 mi de acetonitrilo a 
70°C, 6,8 g (0,162 moles) de monohidrato de hidróxido de li­
tio. La mezcla de reacción se agitó durante 21 horas a raflur- 
jo (81^0). El producto que precipita a partir de la solución 
se aisló por filtración en vacío de la mezcla de reacción ca­
liente y se secó en un desecador bajo vacío. El rendimiento 
del producto fuá de 49 g (98 %) del correspondiente carboxila­
to de litio, predominantemente sal de litio del 12-hidroxies- 
tearato.
EJEMPLO 5
Preparación de jabón en barra

El jabón sustancialmente anhidro preparado según el 
ejemplo 1 anterior está*en una fase que es valiosa, una vez 
hidratado, para formar jabón en barra según el procedimiento
normal como sigue:

Ingredientes % en peso
Jabón (en forma N a ) * ----------------------- —  79,0
Acidos grasos de aceite de coco------------------  7,0
Cloruro sódico ----------------------------------- 1,0
T i O g ---------------    0,25
Agua--------------------------------------------  10,75
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Continuación
Ingredientes % en peso

Aditivos^--------------------------------------  Resto
x Preparado según el ejemplo 1
xx Perfume, colorante, estabilizador para el perfume.

Se extruyó una composición del tipo anteriormente oi- 
tado a travós de una extrusora para la fabricación de jabón 
normal y se transformó en barras, usando tócnicas comerciales 
para la formación de jabón en barra. Se obtuvo un producto de 
jabón en barra excelente que puede conpararse favorablemente 
con jabones disponibles en el mercado y que comprenden aproxi­
madamente 10 % en peso de agua.

Los jabones anhidros preparados según esta invención 
están en forma de un granulado conveniente y son particularmen 
te adecuados para ser usados en dispersores mecánicos, tales 
como los que se encuentran en los lavavos públicos.
EJEMPLO 6
Saponificación de adióato de dimetilo

Se disolvieron 17,4 g (0,1 mol) de adipato de dimeti 
lo en 100 mi de acetonitrilo y se calentó a 70°C, se agregaron 
8,2 g (0,2 moles) de hidróxido de sodio al 97 % a la mezcla 
de reacción como polvo fino (50 mallas). La mezcla de reacción 
se agitó a temperatura de reflujo durante 18 horas. La solu­
ción resultante se filtró en caliente y los sólidos se secaron 
al aire para dar adipato disódico como producto de la reacción 

Lo que precede ilustra que el procedimiento de la in 
vención es valioso para saponificar ásteres de diácidos.
EJEMPLO 7-
Prenaración de jabón en barra

Se preparó una composición de jabón en barra según
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la presente invención de la forma siguiente:
Ingrediente % en peso

Jabón sódico*---------------------------------- ' 48

Jabón sódico**----------------------- — — ------ 48

Acido esteárico--------------------------------  1,5
TiOg (opacificante)----------------------------  0,5
Perfume y aditivos — ---------------------------  Resto
x Jabón de proceso húmedo que comprende aproximadamente* 22 % 

en peso de agua.
BK Jabón sódico anhidro preparado según el ejemplo 1 anterior.

Los ingredientes anteriores se mezclaron completamen 
te en un amasador normal en la fabricación del jabón, se extru 
yó a travás de una extrusora normal en la industria del jabón 
y se elaboró en forma de barras de lavavo usando equipos nor­
males.

Una pastilla de lavavo preparada de la forma anterior 
no es "untuosa" al tacto y es adecuada para ser usada sin seca­
do ulterior.

En la composición del ejemplo 7, el jabón sódico anhi 
dro, empleado como agente desecante, se sustituye por una can­
tidad equivalente del miristato de potasio preparado según el 
ejemplo 3 anterior y se obtuvo un jabón en barra excelente sin 
secado ulterior.
EJEMPLO 8.
Composición detergente de lavado

Se preparó una composición detergente de lavado se­
gún esta invención de la forma siguiente:

Se mezcló una mezcla que comprendía: 1 parte en peso 
de alquilbenceno sulfonato (ventajosamente) en forma
de sal sódica; 1 parte en peso de tripolifosfato de sodio; 1pag,
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te en peso de sulfato de sodio; 0,1 parte en peso de aditivos; 
y 5 partes en peso de agua, completamente en un soporte jabo­
noso. Tras efectuar una agitación de homogeneización, el ages 
te de desecado, jabón sódico sustancialmente anhidro, (prepa­
rado segiin el ejemplo 1 anterior) se agrega a la mezcla sopor­
te en forma pulverulenta (aproximadamente 500-1500 mlcraá)*y 
se mezcla perfectamente con ásta. Se agrega suficiente* jabón 
anhidro para ajustar el contenido en agua a aproximadamente 
10-12 % en peso de la mezcla soporte total. El jabón absorbe 
el agua en la mezcla soporte para proporcionar una masa que 
tiene un "tacto" y una apariencia sustancialmente seca.. la 
masa se granula con equipos convencionales a una conposioión 
detergente homogénea que es adecuada para ser usada en opera­
ciones de lavado de tejidos sin ulterior secado.

En el ejemplo anterior la sal sódica del alquil ben­
ceno sulfonato 0^g_^ (ventajosamente) se sustituye por las 
C ^ g ,  en forma de sal sódica; el tripolifosfato de sodio se 
sustituye por una cantidad equivalente de nitrilo triacetato 
sódico o Zeolita A hidratada (1-10 mieras de rango de tamaño 
de partículas); 0,5 partes de Eyro EOB (agente de superficie 
activa no iónico comercial) se agregan a la mezcla soporte.
El contenido de agua se ajustó a aproximadamente 6-8 % de la 
mezcla soporte total por adioión del jabón anhidro del ejenplo 
1. Se obtuvieron resultados equivalentes.

Desorita suficientemente la naturaleza del invento, 
así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son sug 
ceptibleá de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren 
su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
18.- Procedimiento para preparar sales de metal 

alcalino de ácidos orgánicos, caracterizado porque comprende 
saponificar el correspondiente áster de ácido orgánico con un 
hidráxido de metal alcalino, en un medio de reaccián líquido 
que comprende un alquilonitrllo sustancialmente libre de agua.

28.-Procedimiento según la reivindicacián 1, carac­
terizado porque el áster de ácido orgánico es un áster de gli- 
cárido.

38.- Procedimiento*según la reivindicacián 2, carac­
terizado porque el áster de glicárido es un triglicárido.

48.- Procedimiento según la reivindicacián 1, carac­
terizado porque el hidráxido de metal alcalino es un miembro 
elegido entre hidráxido de litio, hidráxido sádico e hidráxi­
do potásico.

58.- Procedimiento según la reivindicacián 1, carac­
terizado porque el alquilonitrilo se elige entre acetonitrilo 
y propionitrilo.

68.-Procedimiento según la reivindicacián 1, carac­
terizado porque se saponifica un áster de ácido orgánico 
a con hidráxido de litio en el medio de reaccián de alqui­
lonitrilo sustancialmente libre de agua, para obtener una gra 
sa lubricante.

78.- Procedimiento según la reivindicacián 1, carac. 
terizado porque se saponifica un áster de ácido orgánico 0 ^  
a CgQ con hidráxido sádico o potásico en el medio de reac­
cián líquida que comprende un alquilonitrilo sustancialmente 
libre de agua, para obtener un jabán.

88.- Procedimiento según las reivindicaciones 6 y 7, 
caracterizado* porque el alquilonitrilo es acetonitrilo y el
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áster comprende ásteres de glicárido mezclados derivados de 
grasas y aceites animales o vegetales.

9&.- Procedimiento segiin la reivindicacián 7, carac­
terizado porque el alquilonitrilo es acetonitrilo y el hidrá- 
xido de metal alcalino es hidráxido sádico.

10S.- Procedimiento para preparar sales de metal al­
calino de ácidos orgánicos, tal y como queda sustancialmente 
descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 33 hojas, escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrid  ̂ ^
THE PROCTER & GAMBIE COMPANY .
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