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«Memoria Descriptivas
La presente patente de Invenc:lﬁn concierne como su

enunciado indica, a un horno perfeccionado para la coccién =
de azulejos, de acuerdo con la descripc:.ﬁn detallada que del
mismo se realizari, debiendo de interpretarse todos sus con-
ceptos en su mis amplio sentidos .

Sabido es que en el proceso de fabricacibn de azu=
lejos, son utilizados unos hornos por el interior de los cua
1es'sre hace desplazar a las correspondientes piezas, reci =
biendo &stas el calor a través de unos hogares situados .en -
l1a base del horno o en sus lateraies, siendo estas piezas =
transportades en el interior de unes casetones de material -
apropiado- .

"Con el horno cbjeto de esta Patente de Invenc:[ﬁn -
se 1ogra-que la produccifn y circulacién del calor se verifi
que en la parte superior del horno a través de un canal al =
efecto formado y cuya base adquiriri la temperatura adecuada
para que por debajo de la misma y muy pr&ximos a ellas, cire
culen las piezas de amlejos, las cuales lo harin dispuestas
sobre vagonetas apropladas formindo un plane horizontal al =

ir suspendidas scbre una serie de puas de.que serfn porba{le

ras las vagonétas,_ 'qziedando las piezas por tanto pricticamen

te suspendidas en el aire, recibiendo el calor por igual en=
toda su superficies '

La circulacién del calor por el interior del tunel
del horno se veri favorecida por una disposicién tipo "ventu
ry" obtenida por los diferentes niveles que presentan las bd
vedas de los mbdulos de que constam el horno, cada uno de los
cﬁales a su vez seri portador a su entralda, de un quemador.

_Para la debida canprensiﬁnrde éste objeto, se adw

Junta a la presente memoria descriptiva, una hoja de planos,
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en la que a titulo de ejemplo se .représentan todas y cada =
una de las partes que lo forman. '

- En la citada hoja de planos se representa en for=
ma esquemitica, una perspectiva del horno, en la cual apare
cen referenciadas las siguilentes partes principales:

El horno que estari formado por un chasis goeneral
de estructura metflica, timne una boca de alimentacién -1-
surcada en su base por unos carriles gufa =2« a través de =
los cuales circula la correspondiente vagoneta =3« portado=
ra de las piezas a cocer, A continuacidn de esta boca de ==
carga, se halla situada una primera seccibn del tunel =4 o
zona' de precalentamiento, dotada en su parte su perior de =
una chimenea =5=+ Seguidamente se ubicard la zoma correspon
diente al horno propiamente dicho, y qué estari formada por
una serie sucesiva de mbdulos =6=7«8=¢ Estos mbdulos compor
taran en su base un canal de circulacifn de calor comstituf '
do por una boca de entrada frontal =10 dotada de un quema=
dor central =11= y rematados por una boveda su=perior =0= =
1a cual presenta una inclinacifn decreciente desde su inicig
cifén en la boca hasta su terminacién en la pared posteriors

Por dltimo la parte posterior del borno tunel es-,
t4 dotada de una prolongacién o zona de enfriamiento =12-,
quedando toda la estructura del horno sustentada por una se

rie de patas wi5=.

La produccisn de calbr vendr4 determinada por el
encandido de los quemadores =ll= proyectafidose el mismo a
través del canal inferior de los médulos =6=7=8= en forma =
de convenccién forzada en base a la disposicidm tipo "ventu
ry" con que esti proyectado diche camal, efectuéndose la sa
1ida de los gases a través de la chimenea =j=, transmitiéne
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dose consecuentemer;te el calor a la base =14= del canal, =
debajo de la cual circularan las piezas de azulejoss
Para la alimentacién del lorno serin utilizadas
vagonetas =3=, afin cuando esto no séa limitativo ya que =
5 igualmente se podria realizar por cinta 'ﬁransportadora , -
deslizandose las mismas a través del correspondiente caw=
rril gufa =2«s Estas vagonetas estarin dotadas en su plaw
no superior de una serie de guias ver_ti.ca'les sobre las cua.
_ les ir#n colocados en forma flotante los azulejoss AL peng
10 - trar las iragonetas por la boca -de carga =l=, incidirdn die
reé‘ban_tente bajo la zona de precalentamiento '-14- a la que «
1legars el calor atenuado procedente de los quemadores we
=1le, empezando por tanto a coger températura de una forma
pausadae Seguidamente las citadas vagonetas penetrarin ‘en
15 la zona propiamente de coccién =139 del horno constitufda
por los m8dulos =mfu7e8e, recibiendo el calor & través del
suelo o base de calentamiento =14« debajo de la cual disecu
rrirfn, para finalmente pasar al dltimo cuerpo =12 en el =
cual se empezari a producir el enfriamiento antes de su pa
20 so a la temperatura ambiente, evitindose con ello un enfria
miento demasiado bruscoe ‘ '

' peseripta suficientemente la naturaleza de la in
ve ncifn se hace constar expresamente que cualquier modifi
cacién de detalle que se introduzca en la misma, se consi=

25 derard incluida dentro de esta prrc;tecciﬁh en tanto no alte
re o xﬁodifique esencialmente su final:ldagi caracteristicae.
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«wREIVINDI CACTONES=
18, Perfeccionamientos en hornos para la coccién de azulg -
;jos, del tipo en que la alimentacién se produce preferentg =
mente por vagoneta 4 bien cinta transportadora y/o procedi =
miento adncu.ad% pero en el que los azulejos vayan extendy -
dos en una superficle horizontal en forma flotante, caracte
rizadoa por canprend;er un armazdn o bastidor general longitu
dinal dotade de una serie de patas de sustentaciln, y el oﬁal
ir4 surcado inferiormente por un carril gud".a,; llevara una pri
mera parte ablerta constitutiva de la boea do carga a través
de la que penetrari la vagoneta al interior del tdnel propia
mente dicho discurriendo por un canal o pasille inferior cu-
yo techo ser§ la bass de unos hogares superiores por los que
circulard el calor, calentfndose por lo tanto dicho suelo e=
irradiando a los azulejos que circulan bajo el mismo, pasan=
do 1as vagmetas de la primera parte del ténel en la que sew '
producirf un precalentamiento y que equipari una chimenea pa
ra la salida de gases a la zona proplamente dichia de hornose
constitufda por una serie de hogares independientes pero a =
1a vez »canun:lcadoé por un canal longitudinal, cuyo canal ad_gp.

ars forma de ventgry en base a jue las bévedas del mismo en

cada uno de los cuerpos, se presentari con una inclinacién =
descendente desde su entrada hasta su pared posterior, encog
trindose en dichas entradas montados unos quemadores produce
tores del calor, el cual circulari en forma forzada por el =

citado efecto ventui'y,_, pasando por dltimo las vagonetas a . =
una zona posterior o de enfriamiento, de la que waldrén a la

temperatura ambiente.

284w "PERPECCIONAMIENTOS EN HORNOS PARA LA COCCION DE AZULE=
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Consta la presente memoria descriptiva de seis ho-
jas numeradas y mecanografiadas por una sol'a, caija a las que=

se le acompafia una de planos para su mejor. cunbrensitn.
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